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本发明公开了一种并列结构式轴承的拆解

工具及使用方法，属于机械工具技术领域，包括

用于支撑轴承底座的、内部带有轴承下落空间的

底座、两个分体式芯轴和压装套筒，所述分体式

芯轴包括半圆柱轴和固定在半圆柱轴底部的向

外延伸的用于伸入两个轴承之间的台肩，两个分

体式芯轴合并时半圆柱轴合为一个完整的圆柱

轴，压装套筒套锁在合并的两个分体式芯轴之

外，压装套筒外周与轴承内孔间隙配合。本申请

拆解工具使用时将待拆解轴承配件置于底座上，

两个分体式芯轴伸入轴承内圈，两个台肩部分进

行定位，将压装套筒套在两个分体式芯轴外部，

在压装套筒上端面施加压力即可，本发明一种并

列结构式轴承拆解工具结构简单，解决了并列结

构式轴承的拆解难题。
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1.一种并列结构式轴承的拆解工具，其特征在于：包括用于支撑轴承底座的、内部带有

轴承下落空间的底座（1）、两个分体式芯轴（2）和压装套筒（4），所述分体式芯轴（2）包括半

圆柱轴和固定在半圆柱轴底部的向外延伸的用于伸入两个轴承之间的台肩（3），两个分体

式芯轴（2）合并时半圆柱轴合为一个完整的圆柱轴，压装套筒（4）套锁在合并的两个分体式

芯轴（2）之外，压装套筒（4）外周与轴承内孔间隙配合。

2.根据权利要求1所述的一种并列结构式轴承的拆解工具，其特征在于：所述底座（1）

为中心带有圆孔的圆筒形结构，上端面设计有与轴承座外周配合的凹止口结构。

3.根据权利要求1所述的一种并列结构式轴承的拆解工具，其特征在于：所述分体式芯

轴（2）的台肩（3）的两条边和半圆柱轴底面相切，台肩伸出部分边缘为圆心和半圆柱轴的圆

心重合的弧形，弧形半径小于两倍压装套筒（4）壁厚与分体式芯轴（2）半径之和。

4.根据权利要求1所述的一种并列结构式轴承的拆解工具，其特征在于：所述分体式芯

轴（2）的台肩（3）的厚度小于待拆解并列轴承之间的空隙，半圆柱的半圆直径小于待拆解并

列轴承的内圈内径。

5.根据权利要求1所述的一种并列结构式轴承的拆解工具，其特征在于：所述压装套筒

（4）内壁与合并的两个分体式芯轴（2）外圆周间隙配合，压装套筒（4）外圆周与待拆解轴承

内圈间隙配合。

6.根据权利要求1所述的一种并列结构式轴承的拆解工具，其特征在于：所述底座（1）

的圆孔的直径大于待拆解轴承的外圈直径、小于轴承底座的外径。

7.一种并列结构式轴承的拆解工具的使用方法，其特征在于：包括以下步骤：

1）将待拆解轴承配件放置于底座止口处；

2）将一个分体式芯轴（2）沿轴承内孔轴向移动至两轴承间隙位置时，径向移动，使分体

式芯轴（2）外圆贴紧轴承内孔，同时底部台肩（3）伸入两轴承之间；

3）将另一个分体式芯轴（2）侧端面紧贴步骤2）中的分体式芯轴（2）侧端面，沿轴承内孔

轴向移动；

4）将两个分体式芯轴（2）同时向轴承孔中心方向径向移动，使两个分体式芯轴（2）的底

部台肩（3）伸入两轴承之间；

5）将压装套筒（4）安装在两个分体式芯轴（2）外面，最后在套筒上端面处施加压力，可

将下端轴承压出。
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一种并列结构式轴承的拆解工具及使用方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种并列结构式轴承的拆解工具及使用方法，属于机械工具技术领

域。

背景技术

[0002] 轴承是当代机械设备中一种重要零部件，它的主要功能是支撑机械旋转体，降低

其运动过程中的摩擦系数，并保证其回转精度，轴承是由外圈、内圈、滚动体、保持架、密封、

润滑油六大件组成。

[0003] 在一些机械结构上，可以将同一公称型号的轴承组合为2列、3列、4列等几种形式

进行使用，把单体轴承组合起来用是为了提高主轴的刚性增大予负荷的场合，极限转速会

比单体轴承要低。如悬臂轴结构高速、高载荷皮带张紧轮传动构件或齿轮传动构件上，以及

一些齿辊破碎机上，既需要高转速，又要承受高径向载荷和轴向载荷的使用环境下，往往需

要并列两套轴承进行安装。即在底座里安装两个轴承，轴承座与轴承之间过盈配合，两个轴

承外圈采用内孔挡圈定位安装，当其中一个轴承发生损坏时，需要对轴承进行更换，由于轴

承座和轴承组成的配件基本没有多余空间，使用常见的整体式轴承压出工具无法定位，无

法拆解，因此当有损坏时只能丢弃整个配件，造成资源浪费，增加成本。因此急需一种针对

此种组合配件的轴承拆解工具。

发明内容

[0004] 针对上述问题，本发明提供了一种并列结构式轴承的拆解工具，能够对并列结构

式轴承的组合配件中的轴承进行拆解，为实现上述目的，本发明采用的技术方案为：

一种并列结构式轴承的拆解工具，包括用于支撑轴承底座的、内部带有轴承下落空间

的底座、两个分体式芯轴和压装套筒，所述分体式芯轴包括半圆柱轴和固定在半圆柱轴底

部的向外延伸的用于伸入两个轴承之间的台肩，两个分体式芯轴合并时半圆柱轴合为一个

完整的圆柱轴，压装套筒套锁在合并的两个分体式芯轴之外，压装套筒外周与轴承内孔间

隙配合。

[0005] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述底座为中心带有圆孔的圆筒形结构，上

端面设计有与轴承座外周配合的凹止口结构。

[0006] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述分体式芯轴的台肩的两条边和半圆柱轴

底面相切，台肩伸出部分边缘为圆心和半圆柱轴的圆心重合的弧形，弧形半径小于两倍压

装套筒壁厚与分体式芯轴半径之和。

[0007] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述分体式芯轴的台肩的厚度小于待拆解并

列轴承之间的空隙，半圆柱的半圆直径小于待拆解并列轴承的内圈内径。

[0008] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述压装套筒内壁与合并的两个分体式芯轴

外圆周间隙配合，压装套筒外圆周与待拆解轴承内圈间隙配合。

[0009] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述底座的圆孔的直径大于待拆解轴承的外
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圈直径、小于轴承底座的外径。

[0010] 本发明技术方案的进一步改进在于：一种并列结构式轴承的拆解工具的使用方

法，包括以下步骤：

1）将待拆解轴承配件放置于底座止口处；

2）将一个分体式芯轴沿轴承内孔轴向移动至两轴承间隙位置时，径向移动，使分体式

芯轴外圆贴紧轴承内孔，同时底部台肩伸入两轴承之间；

3）将另一个分体式芯轴侧端面紧贴步骤2）中的分体式芯轴侧端面，沿轴承内孔轴向移

动；

4）将两个分体式芯轴同时向轴承孔中心方向径向移动，使两个分体式芯轴的底部台肩

伸入两轴承之间；

5）将压装套筒安装在两个分体式芯轴外面，最后在套筒上端面处施加压力，可将下端

轴承压出。

[0011] 由于采用了上述技术，本发明取得的技术效果为：

本发明将芯轴设计为分体式结构，通过径向方向的移动，使其底部台肩深入两个并列

轴承轴向空间，装入套筒定位于轴承内圈，解决了整体式工具针对此类并列使用且中间用

内孔挡圈定位的轴承无法定位施加压力拆解轴承的问题；靠套筒来进行限位，定位接触面

积均匀，轴承承受的压出力均匀，不会发生压歪、压偏等现象。

附图说明

[0012] 图1为本发明一种并列结构式轴承拆解工具作用于待拆解轴承配件的示意图；

图2为本发明分体式芯轴示意图；

图3为图2的左视图；

图4-图7为本发明一种并列结构式轴承拆解工具使用过程示意图；

其中，1、底座，2、分体式芯轴，3、台肩，4压装套筒。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图和具体实施方式对本发明进行详细说明。

[0014] 如图1所示，一种并列结构式轴承的拆解工具，包括用于支撑轴承底座的、内部带

有轴承下落空间的底座1、两个分体式芯轴2和压装套筒4，底座1为中心带有圆孔的圆筒形

结构，上端面设计有凹止口结构，底座1的圆孔的直径大于待拆解轴承的外圈直径，小于轴

承底座的外径。分体式芯轴2包括半圆柱轴和固定在半圆柱轴底部的向外延伸的用于伸入

两个轴承之间的台肩3，两个分体式芯轴2合并时半圆柱轴合为一个完整的圆柱轴，压装套

筒4套锁在合并的两个分体式芯轴2之外，压装套筒4外周与轴承内孔间隙配合。所述

分体式芯轴的台肩3的两条边和半圆柱轴底面的直边垂直并和圆相切，台肩伸出部分

边缘为弧形，台肩伸出部分边缘为圆心和半圆柱轴的圆心重合的弧形，弧形半径小于两倍

压装套筒4壁厚与分体式芯轴2半径之和。

[0015] 分体式芯轴2的台肩3的厚度小于待拆解并列轴承之间的空隙，半圆柱的半圆直径

小于待拆解并列轴承的内圈内径。压装套筒4内壁与合并的两个分体式芯轴2外圆周间隙配

合，压装套筒4外圆周与待拆解轴承内圈间隙配合。底座1的圆孔的直径大于待拆解轴承的
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外圈直径、小于轴承底座的外径。

[0016] 使用时按以下步骤进行：

1）将待拆解轴承配件放置于底座1止口处；

2）将一个分体式芯轴2沿轴承内孔轴向移动至两轴承间隙位置时，径向移动，使其外圆

贴紧轴承内孔，同时底部台肩伸入两轴承之间；

3）将另一个分体式芯轴2侧端面紧贴步骤2）中分体式芯轴的侧端面，沿轴承内孔轴向

移动；

4）将两个分体式芯轴2同时向轴承孔中心方向径向移动，使两个分体式芯轴2的底部台

肩伸入两轴承之间；

5）将压装套筒4安装在两个分体式芯轴外面，最后在压装套筒4上端面处施加压力，可

将下端轴承压出。

[0017] 一端轴承压出后将零件翻转，采用整体式工具就可拆解另一侧轴承。

[0018] 本发明的拆解工具简单有效，解决了并列结构式轴承并且轴承之间用定位挡圈固

定的配件的拆解难题，当其中一个轴承损坏可以只更换一个，不用全部放弃，节省了成本，

本发明靠套筒来进行限位，定位接触面积均匀，轴承承受的压出力均匀，不会发生压歪、压

偏等现象。
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图2
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图3

图4
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图5

图6

图7
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