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Klamka 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jes t klamk a okienn a 

względnie drzwiowa. 

Istotę wzor u stanow i now a posta ć klamki , przejawiając a si ę w 

kształcie jej części osadczej i części chwytowej. 

Przedmiot wzor u jest uwidocznion y n a załączonyc h rysunkach, n a 

których, fig . 1  przedstawi a klamk ę z e stożkow ą części ą osadcz ą i 

połączoną z nią łukowo wygiętą częścią chwytową, w widoku z boku, fig. 

2 - t ę samą klamkę w widoku z przodu, fig. 3 - tę samą klamkę w widoku 

perspektywicznym, a  fig. 4 - tę samą klamkę w widoku z góry. 

Cechy istotne wzoru przemysłowego. 

Klamka według wzoru przedstawiona na fig . 1  do fig . 4 składa się 

z częśc i osadczej , połączone j z  jedne j stron y z  krótki m walcowy m 

trzpieniem osadczym , z  drugie j za ś z  części ą chwytow ą klamki , prz y 

czym częś ć osadcz a m a posta ć walcoweg o czopa , natomias t częś ć 

chwytowa jes t w  przybliżeni u prostopadł a d o częśc i osadcze j i 

przynajmniej trzykrotnie od niej dłuższa. 

Część osadcz a klamk i m a postać stożk a nieznaczni e zwężająceg o 

się o d stron y trzpienia osadczeg o d o częśc i chwytowej . Częś ć chwytow a 



jest łukow o wygięt a wypukłości ą n a zewnątr z i  w  widok u z  gór y m a 

postać wypukłeg o łuk u o  duży m promieniu . W  widok u z  przod u częś ć 

chwytowa m a kształ t prostokąta z  zaokrąglonymi mniejszymi bokami , a 

jej koniec tworzy powierzchnię nachyloną do osi trzpienia osadczego. 

Klamka wedłu g wzor u moż e by ć wykonan a z  dowolnyc h 

materiałów i w dowolnych kolorach. 
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