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Sposéb zabezpieczenia powierzchni roboczych urzadzern pneumatycznych
przed szybkim i przedwczesnym zuzyciem

Przedmiotem wynalazku jest sposéb zabezpieczenia powierzchni roboczych urzadzen pneumatycznych
bijaka lub korpusu urzadzenia przed szybkim iprzedwczesnym zuzyciem, ktéry polega na wykonaniu tulei
‘z tworzywa o podwyizszonej twardosci i obnizonym wspétczynniku tarcia przez dodanie proszku kwarcowego
i grafitu i wcisnieciu tulei na bijak lub korpus.

Znane sposoby zabezpieczenia powierzchni urzadzeri pneumatycznych polegaty na stosowaniu olejéw
i smaréw dla zmniejszenia wsp64czynnika tarcia i zabezpieczenia przed $cieraniem powierzchni roboczych. Znane
sg réwniez elementy tozysk $lizgowych wedtug patentu polskiego nr 50 039, w ktérym powierzchnia $lizgowa
tego elementu zawiera doktadng mieszanine elastomeru, jaki stanowi guma z naturalnega kauczuku, guma
poliuretanowa lub guma butadienowo—styrenowa, z brazem, fosforanem lub tlenkiem miedzi, otowiem lub
tlenkiem otowiu i grafitem. Jako element tozyska $lizgowego wedtug paten{u moze byé réwniez uzyty polimer
liniowy policzterofluoroetylen lub polietylen.

Znane elementy tozyska slizgowego zastosowane dla zabezpieczenia powierzchni roboczych urzadzer
pneumatycznych nie zdawaty egzaminu. Na skutek pracy urzadzelh pneumatycznych w atmosferze zapylonej,
wystepowaty niszczace dziatania pytu, co wptywato na zuzycie powierzchni roboczych elementéw wsp6tpra-
cujacych.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu zabezpieczenia powierzchni roboczych urzadzeri pneumatycz-
nych przed przedwczesnym zuzyciem, gdyz znany w uzyciu polimer liniowy policzterofluoroetylen bez
wypetniaczy posiadat twardo$¢ w granicach 110 stopni Rockwella i wspétczynnik tarcia suchego przy wspétpra- '
cy ze stalg 0,15. Cel ten osiagnieto dzieki temu, ze uzyty jako element tozyska znany polimer liniowy
policzterofluoroetylen wzglednie polichlorotréjfluoroetylen na wykonanie tulei uzyskano o podwyzszonej
twardosci od 110 do 150 stopni Rockwella i niskim wspétczynniku tarcia od 0,03 do 0,1 przez dodanie 10 do
20% grafitu i 5 do 10% proszku kwarcowego, tuleje wciska si¢ na bijak wibratora lub staliwny korpus urzadzenia
pneumatycznego i suwliwie pasuje bijak z korpusem urzadzenia pneumatycznego.
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Zastosowany wedtug wynalazku sposéb wykonania tulei z policzterofluoroetylenu albo polichlorotr6jfluo-
roetylenu z wypetniaczami proszkiem kwarcowym i grafitem posiada wysoka odporno$¢ termiczna, nie wymaga
smarowania, na skutek wzrostu stopnia twardosci nie $ciera sie, ma bardzo niski wspétczynnik tarcia suchego,
aponadto wyréznia sie wysokimi wiasnosciami dieelektrycznymi. Wieksza niz przy metalach rozszerzalno$é
cieplna redukowana jest wiasciwym pasowaniem suwliwym, za$ nizszy od metali modut sprezystosci wptywa
korzystnie przy pracy urzadzer pneumatycznych tfumiac wystepujace drgania.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb zabezpieczenia powierzchni roboczych urzadzeri pneumatycznych przed szybkim i przedwczesnym
zuzyciem, w ktérym jako element %ozyska jest uzyty polimer liniowy policzterofluoroetylen wzglednie
polichlorotréjfluoroetylen, znamienny tym, Ze tuleje ze znanego polimeru liniowego uzyskana o podwyz-
szonej twardosci od 110 do 150 stopni Rockwella i niskim wspdtczynniku tarcia od 0,03 do 0,1 przez dodanie 10
do 20% grafitu i 5 do 10% proszku kwarcowego, wciska sie na bijak wibratora lub w staliwny korpus urzadzenia
pneumatycznego i suwliwie pasuje bijak z korpusem urzadzenia pneumatycznego.
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