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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 8日 (2006.2.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 粉 体 ７ ０ ～ ９ ９ 重 量 部 、 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 １
～ ３ ０ 重 量 部 お よ び 必 要 に 応 じ て 難 燃 剤 を 、 押 出 機 を 用 い て 溶 融 混 練 し 、 中 間 原 料 ペ レ ッ
ト を 造 る 下 記 （ ａ ） 、 （ ｃ ） の 工 程 お よ び （ ｂ ） の 配 置 を 含 む 第 一 工 程 な ら び に 該 中 間 原
料 ペ レ ッ ト １ ０ ～ ９ ０ 重 量 部 、 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 ９ ０ ～ １ ０ 重 量 部 及 び 該 樹 脂 部 １ ０ ０
重 量 部 に 対 し て 難 燃 剤 ５ ～ ３ ０ 重 量 部 を 押 出 機 を 用 い て 、 溶 融 混 練 す る 第 二 工 程 か ら な る
難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 （ ａ ） ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 粉 体 を 、 上 か ら 下 方 向 に 向 か っ て 粉 体 ス ト ッ ク ホ ッ パ ー
、 粉 体 用 重 量 式 フ ィ ー ダ ー 、 押 出 機 第 一 供 給 口 ホ ッ パ ー の 順 序 で 供 給 す る 。
　 （ ｂ ） ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 粉 体 供 給 配 管 及 び ガ ス 抜 き 用 配 管 を 該 第 一 供 給 口 ホ ッ パ
ー 上 部 に 、 ま た ギ ア ボ ッ ク ス 側 か ら ダ イ 方 向 に 向 か っ て 、 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 粉 体 供
給 配 管 、 ガ ス 抜 き 用 配 管 の 順 番 に 配 置 す る 。
　 （ ｃ ） ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 粉 体 を 該 粉 体 供 給 配 管 に 通 し 、 ギ ア ボ ッ ク ス 側 の 壁 面 角
度 ６ ０ ～ ８ ５ 度 の 第 一 供 給 口 ホ ッ パ ー 壁 面 に 沿 っ て 、 該 第 一 供 給 口 に 供 給 し 、 さ ら に 粉 体
に 含 ま れ る ガ ス を ガ ス 抜 き 配 管 か ら 脱 気 す る 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 第 一 工 程 に お い て 、 フ レ キ シ ブ ル コ ン テ ナ 中 の ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル
樹 脂 を ス ト ッ ク ホ ッ パ ー に 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ
ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 第 一 工 程 に お い て 、 該 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 粉 体 を 不 活 性 ガ ス と 共 に



ス ト ッ ク ホ ッ パ ー に 供 給 し 、 粉 体 用 重 量 式 フ ィ ー ダ ー を 経 て 該 第 一 供 給 口 ホ ッ パ ー に 供 給
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物
の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 第 一 工 程 に お い て 、 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 を 該 第 一 供 給 口 ホ ッ パ ー の ガ ス
抜 き ベ ン ト 配 管 の 下 流 側 に 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 難
燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 第 一 工 程 に お い て 、 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 を 該 第 一 供 給 口 ホ ッ パ ー の 下 部
に 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ
ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 第 一 工 程 に お い て 、 第 一 供 給 口 ホ ッ パ ー 内 の 酸 素 濃 度 が １ ０ ｗ ｔ ％ 未 満
で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹
脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 第 一 工 程 に お い て 、 押 出 機 の ス ク リ ュ 直 径 Ｄ が ４ ３ ～ １ ８ ０ ｍ ｍ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成
物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 第 一 工 程 の 押 出 機 に お い て 、 下 記 ョ （ １ ） ～ （ ３ ） の 条 件 で 溶 融 混 練 す
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組
成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 数 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　 　 【 請 求 項 ９ 】 第 一 工 程 の 押 出 機 に お い て 、 粉 体 搬 送 ゾ ー ン バ レ ル 温 度 を １ ５ ０ ～ ３ ０
０ ℃ に 設 定 し 、 且 つ 可 塑 化 ゾ ー ン の バ レ ル 設 定 温 度 を ２ ５ ０ ～ ３ ０ ０ ℃ に 設 定 す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製
造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 第 一 工 程 の 押 出 機 に お い て 、 真 空 ベ ン ト を 可 塑 化 ゾ ー ン の 下 流 側 に 少
な く と も １ 箇 所 設 け 、 ガ ス 成 分 を 減 圧 脱 気 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か
に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 第 一 工 程 の 押 出 機 に お い て 、 ブ レ ー カ ー プ レ ー ト 濾 過 面 積 を 押 出 量 １
ｋ ｇ あ た り １ ～ ５ ０ ｍ ｍ ２ に 設 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か に 記 載
の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 第 一 工 程 の 押 出 機 に お い て 、 ス ク リ ー ン チ ェ ン ジ ャ ー が プ レ ー ト 式 ス
ク リ ー ン チ ェ ン ジ ャ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ １ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ
リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 第 一 工 程 の 押 出 機 に お い て 、 ペ レ ッ ト の カ ッ テ ィ ン グ 方 式 が ス ト ラ ン
ド カ ッ ト 方 式 、 ホ ッ ト カ ッ ト 方 式 お よ び ア ン ダ ー ウ ォ ー タ ー カ ッ ト 方 式 か ら 選 ば れ る 一 種
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ２ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹
脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
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　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 該 中 間 原 料 ペ レ ッ ト の サ イ ズ を 、 １ ～ ６ ｍ ｍ の 球 状 ま た は 円 柱 状 に カ
ッ テ ィ ン グ す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ３ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン
エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 該 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル の 分 子 量 分 布 （ Ｍ ｗ ／ Ｍ ｎ ） が 、 ２ ． ３ ～
３ ． ５ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ４ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ
ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 第 二 工 程 の 押 出 機 が 液 状 添 加 装 置 付 き の 単 軸 押 出 機 で あ り 、 該 押 出 機
バ レ ル 温 度 を １ ５ ０ ～ ２ ９ ０ ℃ 且 つ ス ク リ ュ 回 転 数 を １ ０ ０ ～ ８ ０ ０ ｒ ｐ ｍ に 設 定 し 、 溶
融 混 練 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ５ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー
テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 第 二 工 程 の 押 出 機 が 液 状 添 加 装 置 付 き の 二 軸 同 方 向 回 転 押 出 機 で あ り
、 バ レ ル 設 定 温 度 を １ ５ ０ ～ ２ ９ ０ ℃ 且 つ ス ク リ ュ 回 転 数 を ２ ０ ０ ～ １ ５ ０ ０ ｒ ｐ ｍ に 設
定 し 、 溶 融 混 練 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ５ の い ず れ か に 記 載 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ
ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ８ 】 第 二 工 程 の 押 出 機 に お い て 、 難 燃 剤 供 給 装 置 が 、 重 量 式 液 状 添 加 フ ィ
ー ダ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ７ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ
ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ９ 】 第 二 工 程 の 押 出 機 に お い て 、 中 間 原 料 ペ レ ッ ト 、 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂
お よ び 必 要 に 応 じ て 添 加 剤 を 第 一 供 給 口 に フ ィ ー ド し て 、 二 軸 押 出 機 で 溶 融 混 練 し て 得 ら
れ た 樹 脂 組 成 物 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て 、 フ ァ イ バ ー お よ び ／ ま た は 強 化 材 を ５ ～ ６ ０ 重 量
部 を サ イ ド フ ィ ー ド す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ８ の い ず れ か に 記 載 の 難 燃 ポ リ フ
ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 　 【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
　 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 は 、 ロ ッ ト サ イ ズ が 小 さ い も の か ら 大 き い も の ま で
あ り 、 且 つ グ レ ー ド 数 が 多 く 、 着 色 も 多 種 で あ る 。 し か も 、 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂
は 、 粉 体 で 且 つ ハ ン ド リ ン グ の 難 し い 樹 脂 の た め 、 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 粉 体 を 押 出 機
で 溶 融 混 練 す る に は 、 押 出 機 一 台 毎 に 特 殊 な 粉 体 供 給 設 備 を 要 す る 。
　 本 発 明 は 、 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の
製 造 方 法 に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 （ ５ ） ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 中 間 原 料 の 種 類 が 多 い と 、 第 一 工 程 で は 、 品 種 切 り 替 え
ロ ス が 多 く な り 、 生 産 性 低 下 を 起 こ し 、 生 産 計 画 が 複 雑 に な り 、 労 力 が 増 加 す る 。
　 こ れ ら の ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 粉 体 の 課 題 を 解 決 す る こ と が 求 め ら れ て い る 。
　 し か し な が ら 、 先 行 技 術 で は 、 こ れ ら の 課 題 に 対 し て 十 分 と は 言 え な い 。
　 本 発 明 は 、 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の
製 造 方 法 を 目 的 と す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ８
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 [製 造 ７ ]
　 窒 素 パ ー ジ を 止 め た 以 外 は 、 製 造 １ と 同 様 に 製 造 し た 。 酸 素 濃 度 が 高 い た め 、 異 物 が 多
か っ た 。 得 ら れ た 組 成 物 を 中 間 原 料 種 ｄ と し た 。 詳 細 を 表 １ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 押 出 量 ： ５ ０ ０ ｋ ｇ ／ Ｈ
　 金 属 メ ッ シ ュ ： ２ ０ 番 ／ ６ ０ 番 ／ ２ ０ 番 ／ １ ０ ０ 番 を 組 み 合 わ せ た 金 属 メ ッ シ ュ を ブ レ
ー カ ー プ レ ー ト に 張 り 付 け た 。
　 ダ イ プ レ ー ト ： ４ ｍ ｍ Φ の 穴 径 ２ ５ 穴
　 ス ト ラ ン ド バ ス の 長 さ ： ５ ｍ
　 ス ト ラ ン ド 水 ： ４ ０ ℃
　 ス ト ラ ン ド は 、 ス ト ラ ン ド 水 に ２ ｍ 浸 漬 し た の ち 、 空 冷 し 、 エ ア ワ イ パ ー で ス ト ラ ン ド
表 面 に 付 着 し て い る 水 を 吹 き 飛 ば し た 。
　 ス ト ラ ン ド の ペ レ タ イ ザ ー の 入 り 口 温 度 ： １ ４ ０ ℃
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ６
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 　 【 実 施 例 １ 】
　 第 一 工 程 で 得 ら れ た 中 間 原 料 ａ 　 ７ ６ ． ５ 重 量 部 及 び エ ー ア ン ド エ ム ミ 製 ハ イ シ ス ゴ ム
の Ｈ ９ ３ ０ ２ 　 １ １ ． ５ 重 量 部 及 び 酸 化 チ タ ン ２ 重 量 部 を 均 一 混 合 し 、 重 量 式 フ ィ ー ダ ー
か ら 供 給 し 、 難 燃 剤 （ 大 八 化 学 製 ） は 、 重 量 式 難 燃 剤 フ ィ ー ダ ー に 仕 込 み 、 １ ２ 重 量 部 　
添 加 し た 。 押 出 量 は 、 ５ ０ ０ ｋ ｇ ／ Ｈ に 設 定 し た 。 着 色 性 も ○ で 、 物 性 も 良 好 で あ っ た 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ０ 】
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【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ９ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ １ 】
【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 　 【 発 明 の 効 果 】
　 以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 の 難 燃 ポ リ フ ェ ニ レ ン エ ー テ ル 樹 脂 組 成 物 の 製 造 方 法 は

。
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