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Eljaris vonéshangszerek, kiilondsen

hegediik rezonanciadobozinak kialakitasira

és berendezés vonéshangszerek, kiilontsen hegediik oldallapjainak kialakitasahoz
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A taldlmény targya eljards vonds hangszerek,
kiulonosen hegediik 'rezonanciadobozénak el6al-
litasara és készlilék vonds hangszerek, kiiléndsen
hegedlk oldallapjanak kialakitasahoz.

Hegedik és egyéb vonds hangszerek épitésé-
nek altalanosan elterjedt modja, hogy szerelés-
kor egyszerlien Osszeillesztik az Osszes alkat-
elemet, kivételt képez a hanggerenda osszera-
gasztdsa a felsé lappal, ahol a fesziiltségeket
bevisszik. A hanggerendat Osszeragasztas eltt
olyan ivben kell meghajlitani hogy az a felsd
lapra illeszkedjen. Az oldal a végleges alakjat
az egyes oldallapok meleg alakitisa utan nyeri
el. A forméara alakitashoz kiilsg és belsé formit
szokas alkalmazni. Az oldallapok és a szegély-
nek ilyenformdn régzitett ive lehetdvé teszi,
hogy az oldal fesziiltségmentes allapotban le-
gyen, mielétt a hozzd szorosan illesztett also és
felsé lappal Osszeragasztjuk.

Az ismert eljards hdtranya az, hogy a felss
lap a hurfeszitésbsl ered6 nyomoéerdket felve-
szi. (Kaminski, Swirek: ,Lutnictve”, PWM,
Krakow, 1972).

A Backhaus altal végzett kutatasok szerint
a hangszerek josdga a forméns eloszlds spekt-
rumatél fiigg. A hangszer annal jobb, minél
inkdbb megkdzelitik a legerésebb formansok
tartoméanyai a 4000 Hz-et (S. Golechowski, N.
Drobner-Akustyka muzyczna, PWN, 1953). A
szokdsos eljardssal késziilt hegedik ezt a kove-
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telményt nem elégitik ki, mert a legerdsebb
formansok helyei 3000 Hz alatt vannak.

A talalmany azt a feladatot tlzte ki célul,
hogy az erdsebb forméansok tartomanyat 3000—
4000 Hz tartomany felé eltolja.

A kitazott célt egy uj elballitasi eljarassal
lehet elérni, amely abbdl all, hogy a rezonan-
ciadobozba elGfeszitést visziink be, és ennek
kovetkeztében a fels6 lapot kinyujtani akard
erok lépnek fel, és igy ez a lap membranként
miikddik. A kitlzdétt cél megvaldsitdsahoz a
ta’dlmany Uj késziiléket javasol az oldal kiala-
kitdsara.

A taldlmany szerinti eljaras lényege az, hogy
a rezonanciadoboz als6 és felsé lapjat olyan iv-
ben meghajlitjuk, amely iv a hurok feszitésé-
nek hatasdra fellépd ivvel ellentétes iranyuq,
valamint az oldallapokat rugdzéan képezzik
ki és az oldallapok rugézé elShajlitasa utén
ragasztjuk fel a szegélyléceket, majd az oldalt
rugalmasan a végsé alakjara formaljuk és az
oldallapot az iv alaku hanggerendaval Osszera-
gasztott felsd lappal Osszeragasztjuk, majd are-
zcnanciadobozt az alsé iv alakul lappal lezarjuk.

Az oldallap kialakitasara szolgdlé talalmany
szerinti berendezést ovalis gylri és legalabb
négy, a gyurQ tengelyébe esd lyuk képezi. A
gvirin kiképzett lyukakban négymenetes hii-
vely van elhelyezve a szoritdcsavarok és a kor-
rekeids csavarok részére. A taldlmény szerinti
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eljaras elénye, hogy az ily médon létrehozott
eléfeszitett rezonanciadobozban az erSsebb for-
mansok helye magasabb frekvenciatartomany
felé tolédik el, és igy az akusztikai viszonyok
sokkal jobbak lesznek. Ez azért van igy, mert
a nagyobb frekvencidju harmonikusok erésitési
tényez6i nagyobb energia kibocsatdsat teszik
lehet6vé, és igy a hangszer teherbird képessége
is jobb lesz.

A taldlmény szerinti berendezés lehetové te-
szi, hogy az oldallapokat ugy alakitsuk ki, hogy
azokban rugalmassaguk megtartasa mellett
olyan erdk ébredjenek, amelyek a dobozt a
tengelye mentén akarjik kinyujtani.

A taldlmény szerinti berendezést egyik kivi-
teli alakjdban dbra segitségével ismertetjik. Az
abran vonos hangszerek oldalanak kialakitasara
szolgaloé berendezés egyik nézete lathats.

A késziilék 1 ovéalis gylribdl all, amelyen
nyolc 2 menetes lyuk van kiképezve, amelyek-
ben 3 menetes hiivelyek vannak a 4 és 5 szo-
ritocsavarok és a 6 korrekcids csavarok sza-
mara.

A rezonanciadoboz kivitelezése a kovetkezd
eljaras szerint torténik:

A hegedl felsé lapjat olyan ivdre hajlitjuk
meg, amely iv ellentétes a rezonanciadobozban
a hurok hatasara létrejovd iv iranyaval. Az
eldhajlitas utan, amely nem teljesen rugalmas
eléhajlitas, az oldallapokra raragasztjuk a sze-
gélyléceket, és a kovetkezé lépésben az oldalat
végleges alakjara formaljuk. Ezutdn az oldalat
a felsG lappal Gsszeragasztjuk, amely fels§ lap-
ra az ismert eljardssal hajlitott hanggerenda
ra van ragasztva. A két elem Osszeragasztdsa
utdn a felsé lapot a szegélyléccel ellatott oldal
kinyujtja.

A rezonanciadobozt ezutdn az alsé lappal le-
zarjuk, amely als6 lap olyan ivben van hajlitva,
amelynek hajlitdsi irdnya a hurok hatdsara 1ét-
rejové hajlitdssal ellentétes iranyu.
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A berendezéssel az eljarast a kovetkezékeép-
pen kell megvaldsitani:

Az oldallapokat szegélyléc nélkil behelyez-
zik az 1 ovalis gyliribe és meghtzzuk az5 szo-
ritocsavarokat, igy létrejon a hegedu korvona-
la. Ezutan a szegélyléceket raragasztjuk azol-
dalra és meghtuizzuk az 5 szoritocsavarokat,
majd a végleges alak eléréséhez a 6 korrekcids
csavarokat huzzuk meg. A 6 korrekcios csava-
rok az oldal esetleges szimmetriaeltéréseinek
korrigalasara szolgalnak.

Az oldal feliiletének védelmét a sérilésekkel
szerrben 7 és 8 alatéttel biztositjak.

Szabadalmi igénypontok:

1. Eljaras vonds hangszerek, kiillondsen hege-
dik rezonanciadobozanak kivitelezésére, azzal
jellemezve, hogy az alsé és felsé lap a hurok
huzéhatasara létrejovs ivvel ellentétes ivben
van hajlitva, és az oldallapok rugalmas kiala-
kitasival a rezonanciadobozt eléfeszitjik, majd
az eléfeszités utan az oldallapokhoz a szegély-
léceket hozzaragasztjuk, majd az oldallapot
végleges alakjara alakitva, az {v alakd és ismert
médon  hanggerendaval Gsszeragasztott felsd
lappel Osszeragasztjuk, és véglil a rezonancia-
dobovt az iv alaktra kiképzett alsé lappal lezar-
juk. (Els6bbsége: 1980. februar 8.)

2. Berendezés vonds hangszerek, kiiléndsen he-
gedik oldallapjanak kialakitasara, azzal jelle-
mezve, hogy ovdlis gylridbdl (1) és a gylUriben
(1) tengelyiranyban kiképzett legalabb négy
lyukbél (2) all. (ElsSbbsége: 1980. majus 16.)

3. A 2. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a gyurtben (1) a
Iyukak (2) helyén legalabb négymenetes hiively
(3) van kiképezve a szoritocsavarok (4 és 5) sza-
méra és a korrekcids csavarok (6) szdmara.
(Els6bbsége: 1980. majus 16.)
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