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"Agencement pour la connexion
d'un réservoir d'alimentation en fluide de freinage"”

L'invention concerne un agencement pour la connexion
d'un réservoir d'alimentation en fluide de freinage a un maitre-
cylindre de freinage de véhicule automobile.

‘ L'invention concerne plus particulierement un agencement
pour la connexion d'un réservoir d'alimentation en fluide de
freinage a un maitre-cylindre longitudinal de freinage de véhicule
automobile, du type dans lequel au moins une pipe d'alimentation
inférieure liee au réservoir est regue dans un pergage
d'alimentation complémentaire du maitre-cylindre et du type dans
lequel des moyens d'immobilisation verticale sont interposés
entre la pipe et le maitre-cylindre.

On connalt de nombreux exemples d'agencements de ce
type. '

Il s'agit pour la plupart d'agencement pour lesquels le
réservoir d'alimentation comporte la pipe d'alimentation et est fixé
directement au réservoir.

Conventionnellement, le réservoir comporte deux pipes
d'alimentation associée chacune a l'alimentation d'une des deux

cambres du maftre-cylindre. Les pipes sont embofitées

- directement dans le maitre-cylindre et le réservoir est verrouillé

par l'intermédiaire d'une goupille qui traverse le réservoir et un
percage du maftre-cylindre.

Cette conception ne permet pas d'automatiser de maniére
aisée le montage du réservoir sur le maftre-cylindre car la mise
en place de la goupille s'avére étre une opération particuliérement
délicate.

Par ailleurs, cette conception ne permet pas la mise en
place standardisée de réservoirs de types différents. Chaque
réservoir doit comporter des buses adaptées et de ce fait, la
conception d'un tel réservoir, généralement réalisé par moulage

d'un matériau plastique, se réveéle particulierement onéreuse.
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Par ailleurs, dans le cadre de la fabrication du maftre-
cylindre, il peut étre souhaitable de relier le mafltre-cylindre a un
réservoir independant. Or la conception conventionnelle précitée
ne permet pas de brancher rapidement un tube issu d'un réservoir
indépendant dans le pergage d'alimentation du maftre-cylindre.

| Enfin, le démontage du réservoir nécessite d'effectuer une
purge du circuit de freinage. En effet, le démontage du réservoir
prive le mafitre-cylindre de son alimentation en fluide de freinage
et peut entrainer l'introduction de bulles d'air dans le circuit de
freinage.

L'invention permet de remédier a tous ces inconvénients
en proposant un agencement permettant un montage rapide et
standardisé d'un réservoir, qu'il s'agisse d'un réservoir
indépendant ou d'un réservair fixé au maitre-cylindre.

Dans ce but, l'invention propose un agencement du type
décrit précédemment, caractérisé en ce qu'il comporte une
embase intermédiaire, qui est reliée au réservoir par au moins
une buse, qui comporte la pipe d'alimentation, et qui est
susceptible d'étre descendue verticalement sur le maftre-cylindre
puis immobilisée sur le maftre-cylindre par l'intermédiaire de
moyens d'immobilisation verticale coopérant par encliquetage
direct avec le maftre-cylindre, pour permettre une fixation rapide
de la pipe sur le maitre-cylindre.

Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

- le réservoir est fixé sur I'embase, la buse de l'embase
étant regue dans le réservoir et I'embase étant interposée entre le
réservoir et le maitre-cylindre,

- la fixation du réservoir sur I'embase est compatible avec
différents types de réservoirs, pour permetire le montage de
differents réservoirs sur l'embase,

- en variante, le réservoir est indépendant de I'embase, la
buse de l'embase étant reliée a une buse du réservoir par
I'intermédiaire d'un tube indépendant,
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- les moyens d'immobilisation verticale comportent au
moins deux bras qui s'étendent sensiblement verticalement vers
le maitre-cylindre a partir d'un bord longitudinal de I'embase et un
bras qui s'étend sensiblement verticalement vers le maitre-
cylindre a partir d'un bord longitudinal opposé de I'embase, des
prémier moyens de verrouillage étant disposés a proximité des
extrémités des bras pour coopérer avec des seconds moyens de
verrouillage portés par le maitre-cylindre,

- les bras sont flexibles transversalement de maniére que,
lorsque I'embase est descendue sur le mafitre-cylindre, les bras
s'écartent au passage d'ergots transversaux du maftre-cylindre
formant les seconds moyens de verrouillage, puis se retractent
lorsque des pergages transversaux agencés a proximité des
extrémités des bras et formant les premiers moyens de
verrouillage regoivent les ergots transversaux,

- les bras comportent des gouttiéres de guidage des ergots
qui sont formées dans des faces verticales intérieures des bras
entre leurs extrémités et les pergages transversaux et qui sont
destinées a coopérer avec des chanfreins supérieurs desdits
ergots pour faciliter I'écartement des bras,

- les bras sont réalisés en un matériau plastique.

- 'embase comporte des moyens de préhension pour le
montage de I'embase sur le maitre-cylindre.

- les bords longitudinaux opposés de I'embase sont
conformés en empreintes formant une queue d'aronde pour
permettre leur préhension par deux bras conformes d'un robot de
montage automatisé.

L'invention concerne aussi un procédé de montage d'une
embase de réservoir sur un maftre-cylindre du type selon un
agencement du type décrit précedemment, caractérisé en ce qu'il
comporte :

- une premiére étape au cours de laquelle deux bras d'un
robot de montage sont agencés chacun en regard d'une empreinte
de la queue d'aronde de I'embase,
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- une deuxiéme étape au cours de laquelle les bras sont
serrés sur l'embase de maniére que l'extrémité de chacun des
bras pénétre dans l'empreinte du bord correspondant de
'embase,

- une troisieme étape au cours de laquelle les bras
poéitionnent 'embase au dessus du maitre-cylindre, la pipe
d'alimentation en regard du percage d'alimentation,

- une quatriéme étape au cours de laquelle les bras
descendent I'embase sur le maiftre-cylindre jusqu'a I'encliquetage
des moyens d'immobilisation verticale,

- une cinquiéme et derniére étape au cours de laquelle les
bras sont écartés de lI'embase.

D'autres caractéristiques et avantages de I'invention
apparaitront a la lecture de la description détaillée qui suit pour la
compréhension de laquelle on se reportera aux dessins annexés
dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective éclatée d'un
agencement selon l'invention ;

- le figure 2 est une vue en perspective illustrant la
premiere étape du procédé selon l'invention ; _

- la figure 3 est une vue en perspective illustrant les
deuxiéme et troisieme étape du procédé selon l'invention ;

- les figures 4 et 5 sont des vues en perspective illustrant
la quatrieme étape du procédé selon l'invention ;

- la figure 6 est une vue en perspective illustrant la
cinquiéme étape du procédé selon l'invention ;

- la figure 7 est une vue en perspective de détail du
dessous de l'agencement au cours de la quatrieme étape du
procedé ;

- la figure 8 est une vue en perspective éclatée d'un
second agencement selon l'invention.

Dans la description qui va suivre, des chiffres de référence
identiques désignent des piéces identiques ou ayant des fonctions

similaires.



10

15

20

25

30

WO 2005/039948 PCT/IB2004/003403

5

Par convention, les termes "avant", "arriére", supérieur",
"inférieur" désignent respectivement des éléments ou des
positions orientés respectivement vers la gauche, la droite, le
haut, ou le bas des figures 1 a 8.

On a représenté a la figure 1 I'ensemble d'un agencement
10 réalisé conformément a | 'invention.

De maniére connue, I'agencement 10 permet la connexion
d'un réservoir 12 d'alimentation en fluide de freinage a un maitre-
cylindre 14 longitudinal de freinage de vehicule automobile. Au
moins une pipe 16 d'alimentation inférieure, qui est liee au
réservoir 12, est destinée a étre regue dans un pergage 18
d'alimentation complémentaire du maitre-cylindre 14. Des moyens
20 d'immobilisation verticale sont par ailleurs interposés entre la
pipe 16 et le maitre-cylindre 14.

Plus particulierement, l'agencement 10 comporte de
maniére conventionnelle deux pipes 16 destinées chacune a
pénétrer dans un percage 18 d'alimentation associé du maitre-
cylindre 14. Chaque percage 18 est destiné a alimenter en fluide
de freinage une chambre interne associée du maitre-cylindre 14.
Un tel maitre-cylindre 14, plus communément appelé maitre-
cylindre "tandem", est destiné a alimenter en fluide de freinage
sous pression deux circuits indépendants de freinage du vehicule
dans lequel il est monté.

Dans une conception conventionnelle (non représentée), le
réservoir 12 porte les pipes 16. Il ‘est par ailleurs immobilisé sur
le maftre-cylindre 14 par l'intermédiaire d'une goupille. Le
montage d'une telle goupille est particulierement malaise a
réaliser a une échelle industrielle.

La conception selon l'invention est particulierement
avantageuse en ce qu'elle permet un montage rapide et
standardisé d'un réservoir 12, qu'il s'agisse d'un réservoir 12
indépendant ou d'un réservoir 12 fixé au maftre-cylindre 14. Cette

conception permet de réaliser le montage du réservoir 12 de
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maniére industrielle, c'est a dire sur une ligne de fabrication
automatisée.

Conformément a l'invention, l'agencement 10 comporte une
embase 22 intermédiaire, qui est reliée au réservoir 12 par au
moins une buse 24, qui comporte la pipe 16 d'alimentation, et qui
est susceptible d'étre descendue verticalement sur le maitre-
cylindre 14 puis immobilisée sur le maitre-cylindre 14 par
I'intermédiaire de moyens 20 d'immobilisation verticale coopérant
par encliquetage direct avec le maitre-cylindre 14, pour permettre
une fixation rapide de la pipe 16 sur le maftre-cylindre 14.

Comme on peut le voir sur la figure 8, dans le mode de
réalisation préféré de l'invention, 'embase comporte deux buses
24 qui communiquent chacune avec une pipe 16.

Plus particulierement, le réservoir 12 est fixé sur l'embase
22, les buses 24 de I'embase étant recues et notamment
emboitées dans le réservoir 12. L'embase 22 est interposée entre
le réservoir 12 et le maitre-cylindre 14.

La fixation du réservoir 12 sur l'embase 14 peut étre
assurée par les seules buses 24. Toutefois, de maniere on
limitative de l'invention, tout autre mode de réalisation de cette
fixation peut étre envisagé.

Avantageusement la fixation du réservoir 12 sur l'embase
est compatible avec différents types de réservoirs 12. Cette
configuration permet le montage de différents réservoirs de
formes et de capacités différentes, adaptés chacun a un véhicule
particulier, sur I'embase 14.

L'embase est aussi particulierement adaptée a un montage
comportant un réservoir 12 indépendant.

Ainsi, en variante, le réservoir 12 peut étre indépendant de
I'embase 24, les buses 24 de I'embase 22 étant reliée a une buse
(non représentée) d'un réservoir indépendant par l'intermédiaire
d'un tube indépendant (non représenté).

Un tel réservoir 12 indépendant peut par exemple étre

utilisé pour tester successivement plusieurs maitre-cylindres 14
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en débranchant simplement les tubes des buses 24 a chaque
changement de maftre-cylindre 14.

Conformément a l'invention, les moyens d'immobilisation
verticale de I'embase 22 comportent au moins deux bras 26 qui
s'étendent sensiblement verticalement vers le maitre-cylindre 14
a pértir d'un bord 30 longitudinal de I'embase 22 et un bras 28 qui
s'étend sensiblement verticalement vers le maitre-cylindre 14 a
partir d'un bord longitudinal 32 opposé de I'embase 22.

Des premiers moyens 34 de verrouillage sont disposes a
proximité des extrémités 36, 38 des bras pour coopérer avec des
seconds moyens 40 de verrouillage portés par le maftre-cylindre
14. Ces premiers moyens 34 et ces seconds moyens 40 seront
décrits plus en détails dans la suite de la présente description.

Plus particulierement, les bras 26, 28 sont flexibles
transversalement de maniére que, lorsque Il'embase 22 est
descendue sur le maftre-cylindre 14, les bras 26, 28 s'écartent au
passage d'ergots 40 transversaux du maitre-cylindre formant les
seconds moyens de verrouillage, comme représenté a la figure 4,
puis se rétractent lorsque des pergages 34 transversaux agences
a proximité des extrémités des bras et formant les premiers
moyens de verrouillage recoivent les ergots 40 transversaux,
comme représenté a la figure 5.

Les ergots 40 s'étendent avantageusement
transversalement a partir du fat cylindrique du maitre cylindre 14.

Avantageusement, pour faciliter l'introduction des ergots
40 transversaux dans les percages 34 transversaux, les bras 26,
28 comportent des gouttieres 42 de guidage des ergots 40 qui
sont formées dans des faces verticales intérieures 44 des bras
26, 28 entre leurs extrémités 36 et les percages transversaux 34
et qui sont destinées a coopérer avec des chanfreins supérieurs
41 desdits ergots 40 pour faciliter I'écartement des bras 26, 28.

Comme on l'a vu précédemment, les bras 26, 28 sont
realisés en un matériau sensiblement élastique en flexion pour

permettre leur écartement. Tout matériau possédant de telles
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propriétés peut é&tre utilisé pour la bonne realisation de
I'invention. Toutefois, dans le mode de réalisation préféré de
I'invention, les bras 26, 28 sont réalisés en un matériau plastique.

Par ailleurs, conformément a l'invention, l'embase 22
comporte des moyens 48 de préhension pour le montage de
llembase 22 sur le mafitre-cylindre 14.

Ces moyens de préhension pourraient étre destinés a la
prise manuelle de I'embase 22 par un opérateur.

Toutefois, dans le mode de réalisation preféré de
I'invention, ces moyens 48 sont prévus pour la préhension de
I'embase 22 a des fins de montage automatisé.

A cet effet, les bords longitudinaux opposés 30, 32 de
['embase sont conformés en queue d'aronde pour permettre leur
préhension par deux bras 50 conformes d'un robot de montage
automatise. Chadue bord comporte une empreinte 48, les deux -
empreintes 48 formant la queue d'aronde. Ces bras 50, dont les
extrémités 52 sont destinées a coopérer avec les empreintes 48
de queue d'aronde, ont été représentés aux figures 2 a 6.

Dans cette configuration, un procédé de montage d'une
embase 22 de réservoir sur un mafltre-cylindre 14 tels que
precédemment décrits comporte une premiére étape au cours de
laquelle les deux bras 50 d'un robot de montage sont agencés
chacun en regard d'un bord 30, 32 de la queue d'aronde 48 de
l'embase 22, comme représenté a la figure 2. Au cours de cette
etape, les bras 50 peuvent par exemple assurer la préhension de
'embase 22 dans un magasin de stockage des embases 22.

Puis le procédé comporte une deuxiéme étape au cours de
laquelle les bras 50 sont serrés sur I'embase 22 de maniére que
I'extrémité de chacun des bras 50 pénétre dans ['empreinte 48 du
bord 30, 32 correspondant de I'embase 22. Dans cette
configuration, les bras 50 maintiennent ['embase 22 d'une
maniére sensiblement analogue a celle qui a été représentée a la
figure 3. A l'issue de cette deuxieme étape, les bras 50 peuvent

étre déplacés pour déplacer I'embase selon une troisiéme étape
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dans une position, représentée a la figure 3, selon laquelle les
bras 50 positionnent I'embase 22 au dessus du maftre-cylindre
14, la pipe 16 d'alimentation étant agencée en regard du percage
18 d'alimentation du maftre-cylindre 14.

Puis le procédé comporte une quatrieme étape,
rebrésentée aux figures 4 et 5, au cours de laquelle les bras 26,
28 descendent lI'embase 22 sur le maftre-cylindre jusqu'a une
position d'encliquetage des moyens 34, 40 d'immobilisation
verticale, comme représenté plus particulierement a la figure 5.

Enfin le procédé comporte une cinquieme et derniére étape
au cours de laquelle les bras 50 sont écartés de |'embase 14,
leurs extrémités 52 sortant des empreintes 48 et libérant ainsi le

maitre-cylindre 14 muni de son embase 22.
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REVENDICATIONS

1. Agencement (10) pour la connexion d'un réservoir (12)

d'alimentation en fluide de freinage a un maitre-cylindre (14)
longitudinal de freinage de véhicule automobile, du type dans
lequel au moins une pipe (16) d'alimentation inférieure liée au
réservoir est regue dans un percage (18) d'alimentation
complémentaire du maitre-cylindre (14) et du type dans lequel
des moyens (20) d'immobilisation verticale sont interposés entre
la pipe (16) et le maftre-cylindre (14),

caractérisé en ce qu'il comporte une embase (22)

intermédiaire, qui est reliée au réservoir (12) par au moins une

‘buse (24), qui comporte la pipe (16) d'alimentation, et qui est

susceptible d'étre descendue verticalement sur le mafltre-cylindre
(14) puis immobilisée sur le maltre-cylindre (14) par
I'intermédiaire de moyens (20) d'immobilisation verticale
coopérant par encliquetage direct avec le maftre-cylindre (14),
pour permettre une fixation rapide de la pipe (16) sur le mafitre-
cylindre (14).

2. Agencement (10) selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que le réservoir (12) est fixé sur I'embase (22),
la buse (24) de l'embase étant recue dans le réservoir (12) et
I'embase (22) étant interposée entre le réservoir (12) et le maftre-
cylindre (14).

3. Agencement (10) selon la revendication -précédente,
caractérisé en ce que la fixation du réservoir (12) sur l'embase
(22) est compatible avec différents types de réservoirs (12), pour
permettre le montage de différents réservoirs (12) sur I'embase
(22).

4. Agencement (10) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le reservoir (12) est indépendant de l'embase (22), la
buse de I'embase (24) étant reliée a une buse (24) du réservoir
(12) par l'intermédiaire d'un tube indépendant.

5. Agencement (10) selon ['une quelconque des

revendications précédentes, caractérisé en ce que les moyens
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(20) d'immobilisation verticale comportent au moins deux bras
(26) qui s'étendent sensiblement verticalement vers le maitre-
cylindre (14) a partir d'un bord (30) longitudinal de I'embase (22)
et un bras (28) qui s'étend sensiblement verticalement vers le
mafitre-cylindre (14) a partir d'un bord (32) longitudinal opposé de
I'erﬁbase (22), des premier moyens (34) de verrouillage étant
disposés a proximité des extrémités (36, 38) des bras (26, 28)
pour coopérer avec des seconds moyens (40) de verrouillage
portés par le maftre-cylindre (14).

6. Agencement (10) selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que les bras (26, 28) sont flexibles
transversalement de maniére que, lorsque l'embase (22) est
descendue sur le maitre-cylindre (14), les bras (26, 28) s'écartent
au passage d'ergots (40) transversaux du maitre-cylindre formant
les seconds moyens de verrouillage, puis se rétractent lorsque
des percages (34) transversaux agencés a proximité des
extrémités (36, 38) des bras (26, 28) et formant les premiers
moyens de verrouillage regoivent les ergots (40) transversaux.

7. Agencement (10) selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que les bras (26, 28) comportent des gouttiéres
(42) de guidage des ergots (40) qui sont formées dans des faces
(44) verticales intérieures des bras (26, 28) entre leurs extrémités
(36, 38) et les percages (34) transversaux et qui sont destinées a
coopérer avec des chanfreins supérieurs (41) desdits ergots (40)
pour faciliter I'écartement des bras (26, 28).

8. Agencement (10) selon l'une quelconque des
revendications 6 ou 7, caractérisé en ce que les bras (26, 28)
sont réalisés en un matériau plastique.

9. Agencement (10) selon [Il'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que l'embase (22)
comporte des moyens (48) de préhension pour le montage de
I'embase (22) sur le maftre-cylindre (14).
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10. Agencement (10) selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que les bords (30, 32) longitudinaux opposés de
I'embase (22) sont conformés en empreintes (48) formant une
queue d'aronde pour permettre leur préhension par deux bras (50)
conformes d'un robot de montage automatisé.

| 11. Procédé (10) de montage d'une embase (22) de
réservoir sur un maftre-cylindre (14) selon les revendications 1 a
10, caractérisé en ce qu'il comporte :

- une premiere étape au cours de laquelle deux bras (50)
d'un robot de montage sont agencés chacun en regard d'une
empreinte (48) d'un bord (30, 32) de la queue d'aronde de
I'embase (22),

- une deuxiéme étape au cours de laquelle les bras (50)
sont serrés sur l'embase (22) de maniere que l'extréemite (52) de
chacun des bras (50) pénétre dans I'empreinte (48) du bord 30,
32) correspondant de l'embase (22),

- une troisieme étape au cours de laquelle les bras (50)
positionnent I'embase (22) au dessus du maitre-cylindre (14), la
pipe (16) d'alimentation en regard du percage (18) d'alimentation,

- une quatriéme etape au cours de laquelle les bras (50)
descendent l'embase (22) sur le mafltre-cylindre (14) jusqu'a
I'encliquetage des moyens (20) d'immobilisation verticale,

- une cinquieme et derniere étape au cours de laquelle les
bras (50) sont écartés de I'embase (22).
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