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(87 Sammendrag:

ved en fremgangsmdde ©il fremstilling af bstonar-
meringsrullenat (3}, som bestdr af i langderstning Fforlpbende
stdlberebdnd {2) og i bredderetning forlgbende armervingsjern
{4), der er fastgiort til stdlbzrebdndene (2}, hvilken
fagtgorelse sker ved krampning ved at fore en U-formst RKramps
{5}, hvor kropdelen i Ulet er retlinet, med benenderns igennsm
stdlbzrebandet (2} og strami omkring armeringsjernet {4}, il
opndelse af en langt mere fast og sterk forbindelse mellem
stdlbarebdnd {2} og armeringsjern {4) end ved kendte frem-
gangsmdder, samt til opndelse af en stivere rullenstsrulle ved
oprullast rullenst {3) og de devaf f¢lgende fordels, nemlig at
rullenstsrullen er mindre tilbgjelig til at boje sig pd tvers
af sin lengdeakse under transport og udlisgning.
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Opfindelsen angdr en fremgangsmade til fremstilling af
betonarmeringsrullenet, som bestdr af i lsngderstning forlp-
bende stdlbarebdnd og 1 bredderetning forlgbende armerings-
jern, der er fastgjort til stalbarebindene.

Ved kendte fremgangsnmader og apparater anvendes binde-
trdd af blpdt jern, der er s& bgjeligt, at det let kan snores
om armeringsjern og stdlbareband og sdledes binde de to dele
til hinanden. BindetriAdens beskedne styrkeegenskaber medfgrer
imidlertid, at det er en deraf betinget forholdsvis 1¢s og
svag forbindelse, der kan etableres mellem armeringsjiern og
stilberebidnd. Dette resulterer i et rullenet i en lgst oprul-
let form, som ligner en lgst oprullet tepperulls, der er for-
holdsvisg let bgjelig pd tvers af sin lengdeakse og dermed van-
skelig at handtere under transport og under udlsgning pd det
sted, hvor rullenettet skal anvendes.

En maskine, der er behaftet med den samme mangel, ken-
des fra tysk brugsmgnster nr. DE 94 12 405 U 1.

Her fgres til hver fastggrelse de to benender pd en
kKlips (Halteclips, Drahtbigels, Montageclips, Befestigungs-
clips) fra oversiden af et armeringsjern med et ben pd hver af
dettes sider og videre gennem i forvejen ved "Markierungs-
stellen” lokkede huller 1 et barebdnd og fastggres i disse,
ndr klipsens midterkropdel, der strakker sig mellem klipsens
i afstand fra armeringsjernets sider beliggende to ben, er
bragt til at ligge an mod knap 180° af oversiden af armerings-
jernsets onkreds.

Det ses, at kropdelen af den af trad fremstillede
klips iflg. brugsmgnstret, se FIG. 3, med sit midterparti tryk-
ker pd mindre end 180° af et armeringsjerns overside med en
forholdsvis ringe kraft, der alens er afthsngig af de béjinings-
krafter, som klipsens traddele i krop og ben kan yde. Arme-
ringsjernat er sdledes ikke effektivt steottet pd sine gsider af
klipsen, der dermed med et tilsvarende lemfeldigt greb fast-
holder armeringsjernet 1 sin stilling pé& barebandet. Dette re-
sulterer ligeledss 1 et lgst oprullet rullenet, der er for-
holdsvis let bpjeligt péd tvers af sin lsngdeakse og dermed

vanskeligt at handtere under transport og under udlsgning pa
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det areal, hvor rullenettet skal anvendes.

Det er opfindelsens formdl at afhislps denne mangel.

Dette opnds ifglge opfindelsen ved en fremgangsmade,
der er ejendommelig ved, at fastggrelse sker ved at presse en
U~formet krampe, hvor kropdelen 1 U'et er retlinet, med benen-
derne igennen stdlbarebdndet og stramt omkring armeringsjisr-
net, hvor krampen med hver af sine benender fortrinsvis brin-
ges til stramt at omslutte en del af armervingsiernets omkreds
fra hver sin side og med kropdelen at forlgbe i stdlbzreban-
dats langderetning.

Harved opnds en langt mere fast og stark forbindelse
mallem stdlbereband og armeringsiern end ved kendte fremgangs-
mader, da krampen er fremstillet af en jernlegering med styr-
keegenskaber, der giver genstande, som f.eks. rullenst, langt
mindre bpjelighed end med bindetrdd, samt gor et oprullet rul-
lanet meget stivere med de deraf fplgende fordele, nemlig at
rullenetsrullen bliver mindre tilbgjielig til at boje sig pd
tvars af sin lesngdeakse undexr transport og udlegning.

Fremgangsmaden ifelge opfindelsen kRan desforuden vare
hensigtsmessig ved, at krampens to bhenender styvres af en ve-
derlagsmatrices indervagsform sdledes, at krampens to benender
bringes til at forlebe parallelt ved siden af hinanden stramt
omkring armeringsiernet ved fastgerelsen, hvor krampen for-
trinsvis afgives fra en med krampetilfgrsel forsynet kranmps-
pistol, der er stationart anbragt ved en side af stdlbmrebdn-
det og samvirker med en pd den modsatte side af stalbsrabindst
anbragt vederlagsmatrice til fastholdelse af armeringsjernet
mod stdlbzrebdndet og krampepistolen samt til styring af kram-
pebenenderns under fastgorelsescoperationen.

Herved opnds forholdsvis store anlegsflader mellem
krampen, stalbarebindet og armeringsiernet og en deraf felgen-
de fast og sterk forbindelse mellem disse dele.

Fremgangsmaden ifelge opfindelsen kan desuden vare han-
sigtsmessig ved, at krampens to benender styresg af en veder-
lagsmatrices indervegsform saledes, at krampens to banender
bringes til at forlgbe parallelt ved siden af hinanden stramt

omkring srmeringsijsrnet ved fastgeérelsen, hvor at hver krampe
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afgives fra en med krampetilfgrsel forsynet krampepistol, dexr
er forskydeligt anbragt langs en side af stdlbasrebandet og
samvirker med en ligeledes forskydelig langs den modsatte side
af stdlberebandet anbragt vederlagsmatrice til fastholdelss af
armeringsjernet mod stdlbsrebindet og krampepistolen samt til
styring af krampebenenderne under fastggrelsesoperationen.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen kan fresdeles vare
hensigtsmessig ved, at armeringsiernene tilfgres fra et maga-
sin af et tilferselsorgan til stalbsrebindets side nmodsat
krampepistolen og fastholdes mod stdlbarebéndet og krampepi-
stolen ved et trvk fra vederlagsmatricen indtil krampepistolen
har pakrampet en Rrampe.

Umiddelbart herefter kan rullensttet fremfgres en

etape og neste fastgorelsesoperationen finde sted.

Opfindelsen angdr ogsd en maskine til udgvelse af frem-
gangsmaden ifglge opfindelsen, nemlig en maskine til brug ved
fremstilling af betonarmeringsrullenet, som bestdr af 1 dets
lengderetning forlgbende stalbarebdnd og i bredderstning for-
lghende armeringsijern, der er fastgjort til stdlbarebindene.

Maskinen ifglge opfindelsen er ejendommelig ved, at
den har midler til nevate fastggrelse ved krampning, idet fast-
gorelsen er indrettet til at ske ved at presse en U-formet
kramps, hvor kropdelen 1 U'et er retlinet, med benenderne i-
gennam stadlbarebandet og stramt omkring armeringsjernet samt
med kropdelen forlgbende fortrinsvis i stdlberebandets lsngde-
retning. Derved tilvejebringes en maskine til opfyldelse af

fremgangsmadens formal.

Opfindelsen vil i det fplgende blive narmere forklaret
under henvisning til tegningen, hvor
£ig. viser rullenettets fremstilling i et sidebillede,

1
fig. 2 rullensttets fremstilling set fra oven,

i)

fig. en udfprelsesform for maskinen set fra oven,

P

fig. et tversnit 1 en krampestation med en frafgrselssliske
i =zin stilling under netoprulning,

fig. 5 en udfgrelsesform til hel eller delvis automatiseret
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armeringsierntilfersel og som principskitser henholds~
vis foroven visende et over krampestationer anbragt
magasin og tilfgrselsorgan for armeringsjern og for-
neden visende en krampepistol og en pd den modsatte

aide af bandet anbragt vederlagsmatrice,

o3}

£ig. en drivring, hvorom rullensttet oprulles,
fig. 7 et aksialsnit 1 en gsarboks,
fig. 8 en gearboks set fra den i forhold til maski-

nen udvendige ende og 1 aksial retning,
fig. 9 en rorformet drivaksel med kvadratisk tvsrsnit, og
fig. 10 et tvaersnit i en krampestation med en frafgrselssliske

i sanket stilling.

I henholdsvis fig. 1 og fig. 2 ses til venstre en
bandrulle 1 med stédlbsreband 2, der passerer en krampestation
13, hvor armeringsjern 4 pdkranmpes til dannelse af et rullenet
3, der i venstre side ses 1 oprullet stand.

I fig. 3 ses en maskine 6, der bestdr af tre meduler,
nemlig et venstre endemodul 7, et hgire endemodul 9 og et mel-
lemmodul 8.

Hvert modul 7, 8 og 9 er forsynet mad to krampestatio-
nar 13. Ved endemodulerne 7 og 9 er de narmest maskinens & en-
der anbragte krampestationer 13 indbyrdes forskydelige 1 ma-
skinens langderetning, séledes at krampestationernes 13 ind-
byrdes afstand i hvert endemodul 7, 9 kan varieres, hvorved
afstanden fra de vderste krampestationer 13 til maskinens an-
der kan varieres. Herved opnds, at langden af de frie ender af
armeringsisrnens 4 ved rullenettets 3 sider kan varisres.

Ved hver ende af maskinen & er anbragt en gearboks 11
med gearhijul 12, der kan drive oprulning af rullsnettet 3.

I fig. 4 ses 1 venstre side af krampestationen 13 en
bandrulls 1 for et stdlbarebdnd 2. Stdlbarebdndet 2 kan trak-
kes op til og langs med en krampemonteringsbuk 14 frem til et
netoprulningsaggregat 19. Over krampestationerne 13 ligger en
barebjslke 17 med en materialehylde 186, hvor et bundt stanger
af armeringsiern 4 kan anbringes. Et antal stanger herfra kan
anbringes i et magasin 15 umiddelbart over krampemonterings-

bukken 14. Krampning af armeringsjern 4 til stdlbarebdnd 2
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sker ved, at et antal armeringsiern 4 lsgges ned pd tvars af
stdlberebandet 2, der er lejret pd krampemonteringsbukkens 14
barebislke 17, og krampes til dette. Herefter trzkkes stadlba-
rebandet 2 en forud fastlagt etape fremad, og krampning kan
fortsatte, eller netoprulning afsluttes.

Netoprulningsaggregatet 22 ses 1 hejre side af fig. 4.
Dette bestdr af en drivring 18, der drives via en aksel fra
gearhiulet 12, og hvortil st forreste eller yderste armerings-
jern 4 pad rullenettets 3 stdlbareband 2 er pahagtet, og hvorom
stdlbarebindet 2 med pakrampede armeringsjern 4 oprulles.
Drivringen 18 kan som viat folge med opefrer, efterhdnden som
oprulningen skrider frem til et fuldt coprullet rullenet 3. Un-
der oprulning understgtites drivringen 18 under sin rotation
via rullenettet 3 af en maed rullenettets 3 vdre omkreds medlg-
bende understegitning 19, der kan bestd af to auvtomobilgummi-
hiul 19. Bt kadehijul 23 med friktionsnav, der drives via en
aksel fra gearboksen 11, kan bringe det auvtomobilgummihiul 19,
der ligger narmest bdndrullen 1, i rotation med eller mod u-
ret, og kan derved medvirks til, at rullenettet 3 bliverxr
stramt opviklet. Ved den madlgbendes understgtning 19 er an-
bragt en frafgrselssliske 21, ad hvilken det fardige rullenet
3 kan rulle, ndr den nedlgbende understgining 19 sankes.

Anbringelsen af armeringsiern 4 pd stédlbsreband 2 kan
ske manuslt, delvis automatisk eller fuldautomatisk. En udfg-
relsesform for fuld- eller delvisautomatiseret anbringelse ses
i fig. 5. Her vises 1 den ¢verste skitse et magasin 15 og et
tilfgrselsorgan 30 for armeringsjiern, der skal anbringes pé
stalberebandet 4. Tilfgrselsorgansrne 30 er anbragt mellem og
uden for krampestationerne 13 og leftes, hver gang rullenettet
3 bevages. Den nederste skitse viser en krampestation 13, hwvor
en krampe 5 fra en krampepistol 33 er skudt gennem stdlbsre-
bandet 2 mod en vederlagsmatrices 32 indervegsform sialedes, at
krampens 5 to benender bringes til at forlgbe parallelt ved
siden af hinanden stramt omkring armeringsjsrnst 4 ved fast-
gorelsen. Vederlagsmatricen 32 sr lg¢ftet, nmedens der lzgges
armeringsijern 4 pd stdlbarebdndet 2, og ndr dette bevages.

Apparatet drives intermitterende sialedes, at alle dele bevages
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i korrekt takt i forhold til hverandre.

I fig. 6 ses en drivring 18 med et kvadratisk navhul
34 med en side, der er lidt stgrre end en rorformet drivaksels
28 tvarsnit. Til drivringens 18 omkreds er fastnet en krog 35,
hvorpd et armeringsiern ¢ pd rullenettet 3 kan hagtes, hvoref-
ter oprulning af rullenettet 3 kan startes med krogens spilds
pegende 1 coprulningsreiningen.

I fig. 7 vg 8 ses gearboksens 11 drivmotor 24, der
driver et friktionsnav 31. Et kade~ eller remtrak 29 herfra
trekker et gearhjul 12, der er anbragt pa en hulaksel 26 med
et kvadratisk drivhul 27, hvorigennem den med kvadratisk Uver-
snit forsynet rerformede drivaksel 28 (se fig. 9 for en driv~
ring 18 kan indfgres.

I fig. 9 ses en rgrformet drivaksel 28 med kvadratisk
tvarsnit, der er 1idt mindre end tvarsnittet af drivhul 27 1
gearhjul 12 og tversnittet af navhul 34 i drivring 18.

I fig. 10 ses krampestation 13 med sanket frafgrsels-
sliske Z1.

For rullenettet 3 frigeres fra netoprulningsaggregatat
22 og ledes ud pd fraforselsslisken 21, skal det sikres mod at
blive udrullet ved sgen kraft. Det kan . eks. ske ved, at det
lédses eller omsngres med bindetrdd, clipses, forsynes ned hage-
léaseorganer eller lignende. De i rullenstrullens indre anbrag-
te drivringe 18 og dermed samvirkende hjislpestetteringe for-
bliver i den fardigfremstillede rulle og kan eventuelt retur-
neres til producenten efter rullenettets udlagning.

Vad fremstillingen ledes rullenettet 3 frem til et
netoprulleaggregat, hvor de fremforte ender af stalbarebandene
2 synkront udsattes for en trakkraft 1 mindst to drivringss 18
omkredsretning, hvilke drivringe 18 er praktisk taget kKoaksi-
alt anbragt som indvendigt netoprulledrev for rullenattet 3 og
har en yderdiameter svarende til den gnskede inderdiameter for
rullenettet 3. Hver af drivringens 18 understgttes af en med
rullenettets 3 onkreds medlgbends understgtning 19, som under-
stetter drivringen 18 under dens rotation via det under oprul-
ning verende rullenat 3.Herved opnds, at rullenettet under op-

rulning er ret utilbgjelig til at bpje sig pad tvers af sin
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lsngdeakse og derved bliver lettere at héndters ssnere.

Den medlgbende understetning 19 af drivringene 18 kan
som n@vnt ske ved hislp af et par i indbyrdes akseafstand an-
bragte barehijul 19, sdsom automobilgummihjul. Herved opnds, at
den fulde trakkraft udnyttes til at stramme oprulningen af
rullenattet.

De yvderste stdlbsreband 2 til rullenettets 3 frem-
stilling er hvert lejret pd en kombineret bandfgrings- og
krampestation 13, der er forskydeligt anbragt 1 rullenettets
3 bredderstning til indstilling af den uden for respektive
yvderste stalbzrebidnd verende armeringsjernende. Dette be-
virker, at en forud fastlagt frit udragende langde af arme-
ringsjernenes ender ved rullenettets sider kan opnas.

Rullenettets 3 rotation léases fortrinsvis ved hvert
rotationsstop under rullensttets 3 fremstilling. Herved opnas,
at rullsnetitets stramme oprulning bevares.

Det efter oprulning til 1 sig selv laste rullenet 3,
f.eks. ved hiazlp af bindetrad, fé¢res =zom en fardigfremstillet
beiningsstiv rulle nedad, hvilende pd bsrehjulene 19 ved at
senke disse, indtil rullenetrullen 3 aflsgges til nedglidning
eller nedrulning pé& de mindst to bort fra krampestationen 13
nedad skrénende barebjsliker 17 til aflsgning pd et transport-
band, 1 en trangportvogn, i en transportcontainer eller pd en
lagerplads.

Opfindelsen er ingsnlunde begranset til de i nerveren-
de ansggning angivne udfigrelsesformer, idet andre udfgrelses-

former kan fremstilles inden for opfindelsens rammer.
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Patentkravw

1. Fremgangsmdde til fremstilling af betonarmerings-
rullenet {(3), som bestdr af i lengderetning forlgbende stdl-
barebdnd (2) og i bredderetning forlgbende armeringsjern (4),
der ey fagtgiort til stdlbzrebidndene {(2), kende t e g ~
n e t ved, at fastggrelsen sker ved at presse en U-formet
krampe {5}, hvor kropdelen 1 U'et er rvetlinet, med benanderns
igennem stélbarebindet (2} og stramt omkring armeringsiernet
{4), hvor krampen (5} med hver af sine benender bringes til at
omglutte en del af armeringsjiernets (4) omkreds fra hver sin
side og fortrinsvis med kropdelen at forlgbe i stalberebindets
leangderetning.

2. Fremgangsudde ifglge kravli, kende tegnet
ved, at krampens {(5) to benender styres af en vederlagsmatyri-
ces {(3Z2) indervegsform sdledes, at krampens (5) to benender
bringes til stramt at forle¢be parallelt ved siden af hinanden
stramt omkring armervingsjiernet {(4) ved fastgdrelsen, hvor
krampen (%) fortrinsvis afgives fra sen med krampetiligrsel
forsynet krampepistol (33}, der er stationsrt anbragt ved en
side af stdlbarebandet (2) og samvirker med en pd den modsatte
side af stalbmrebindst {2) anbragt vederlagsmatrice (32) til
fastholdelse af armeringsjernet (4) mod stdlbarebdndet (2) og
krampepistolen (33) samt til styring af krampsbensnderne underx
fastgeérelsasoperationen.

3. Fremgangsnade ifglge kravl, kende tegnet
ved, at krampens (5} to benender styres af en vederlagsmatri-
ces (32) indervegsform siledes, at krampens (5) to benender
bringes til stramt at forlgbe parallelt ved siden af hinanden
stramt omkring armeringsjernet (4) ved fastggrelsen, hvor hver
krampe (5) afgives fra en med krampetiligrsel forsynet krampe-
pistol (33), der er forskydeligt anbragt langs stdlbarebdndet
(2) ved en bandside og samvirker med en ligeledes forskydelig
langs bandet pd den modsatte bandside anbragt vederlagsmatrics
{32) til fastholdelse af armeringsjernet (4} mod bandet og
krampepistolen (33} samt til styring af krampsbenenderne under
fastggrelsesoperationen.

4. Fremgangsmade ifplge mindst &t af de foregdende
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krav, kendetegnet ved at armeringsjernene (4)
tilfores fra et magasin af et tilfgrselsorgan (30) til stal-
barebandets side modsat krampepistolen (33) og fastholdes mod
stdlbarebindet (2) og krampepistolen {(33) ved et tryk fra ve-
derlagsmatricen {(32) indtil krampepistolen har pasat en Rram-

pe.

5. Maskine til brug ved fremstilling af betonarmerings-
rullenset {3), som bestdr af 1 dets lsngderetning forlgbende
stalbsrebind (2) og i bredderetning forlgbende armeringsjern
{4}, der er fastgjort til stAlbarebidndens (2}, Rende -
tegnet ved, at den har midler til navnte fastgerelss ved
krampning, idet fastgerelsen er indrettet til at ske ved at
presse en U-formet krampe {(5), hvor kropdelen 1 U'et er ret-
linet, med benenderne igennem stdlbarebindet (2} og stramt om-
kring armeringsijernet (4) samt med kropdelen forlgbends for-

trinsvis i stdlbarebindets langderetning.
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