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ReSenf se tyk4 zaffzen{ k vyrovndni prd-
hybu lisov§ch a kalandrovych vélc zejmé-
na v papirenském prdmyslu. Podstata FeSe-
ni spofivd ve vyuZit{ tepelné roztaZnosti o- 3
celového jddra vélce, na n&mZ se ot&dl
plast valce, p¥itemZ je toto jédro ohiivéno
a chlazeno. Profil j&dra vélce je v neutrdl-
n{ ose dréZkou s vloZenou tepelnou izolact.
Jadro védlce je opatfeno chladicim systé-
mem v taZené &4sti profilu a oh¥fvacim
systémem v tlacdené &4sti profilu. Pro auto- N NI
matickou regulaci vyrovndni prhybu jsou i TN AR S
na jadru vélce upevndny tenzomsetry. y R
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Vynélez se tykd =zafFizeni k vyyrovnédni
pridhybu lisovych a kalandrovych véled, na-
pfiklad ve vyrob& papiru, pfi kalandrovéni
textilu, plastickych hmot, p¥i vélcovani f6-
lii z riznych kovil.

Znamé zplisoby vyrovndni prihybu pou-
Zivaji hydrauliku, a to bud k pfedepnuti
vdlce tahem za pFevislé &epy, nebo k de-
formaci plasts vélce proti jeho jddru pomo-
c{ Fady hydraulicky vysunovanych zvedakil
nebo p¥imo pomoci hydraulického tlaku na
plast (vdlce NIPCO a KUSTERS). Tyto zpil-
soby jsou v3eobecn& zndmy a popsény, na-
pfiklad v ,Papirenské pfiruce” autord V.
Hnétkovsky a kol,, SNTL 1983. Spolefnou
nevyhodou t&chto zafizeni je nezbytnost po-
uZiti hydraulického agregdtu s vysokym
pracovnim tlakem, spotFfebovavajiciho k vy-
vozeni tlaku elektrickou energii. V diisled-
ku toho jsou stdvaijici za¥izeni vyrobné& slo-
Zit4 a draha. i L ] .

Jiny zplsob spodivd ve zhotoveni tzv.
bombirovaného vélce. Jeho nevyhoda je v
tom, Ze pFi zméné zatiZeni se hodnota kom-
birovéni, tj. plynulého zv&tSeni praméru
vélce smérem od kraji ke stfedu, neméni a
neni tudiZ moZno takovym védlcem pfFi ji-
ném neZ pfedem urfeném tlaku sousednich
valci dosdhnout dokonalého pFimkového
styku. Velikost nastavené hodnoty vyrovné-
ni je p¥i vSech zplisobech Fizena ru&n& po-
dle subjektivniho odhadu obsluhy nebo po-
dle udajii mé&Fidel, kterd mé¥i tlonstku nebo
vlhkost nebo jinou fyzikdlni hodnotu zpra-
covdvaného materidlu postupn& v celé jeho
Sifce.

Tyto nedostatky jsou odstranény fFeSenim
podle tohoto vyndlezu. Jeho podstata spo-
8ivd v tom, Ze k vyrovnéni prihybu je vy-
u¥ito tepelné roztaZposti materidlu jédra
vélce. Jadro valce je zhotoveno z oceli a je-
ho &é&st, kterd p¥ené4Si tahové napéti pfi o-
hybu, je chlazena, zatimco &4st, kterd pfi-
néasi napéti v tlaku, je oh¥ivédna.

Rozdil teploty mezi chlazenou a ohfiva-
nou ¢4sti jddra je moZno automaticky regu-
lovat obvyklym zpfisobem regulaénim ven-
tilem na p¥ivodu topného média, ¥izenym
bhud regulétorem podle tidajii tenzometr® u-
pevn&nych na jéddie nebo ru&n&. Podobné
je moZno na zdkladé& ddaji tenztometrd re-
gulovat i elektricky oh¥ev. -

NavrZenym FeSenim se jednoduchym zpfi-
sobem spolehlivé dosdhne vyrovndni pri-
hybu vyvolaného tlakem kalandrovych vél-
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cli, a to bez pouZiti hydrauliky. K ohfevu je
moZno s vyhodou vyuZit tepla ohsaZeného
v kondenzatu napftiklad ze suSici ¢4sti pa-
pirenského stroje, které nelze jinym zpfiso-
bem vyuZit. OhFev &&sti jadra je moZno
provést i jinym zplisobem, napriklad elek-
trickym ohFevem, je-li Z4ddno nerovnomér-
né prohnuti plasté. Zptsoby ohieva je moZ-
no kombinovat. Naopak oteplenou vodu z
chlazené &4sti je moZno déle vyuZit v tech-
nologickém procesu, napiiklad p¥i prani a
kondicionovdni plst&ncd v lisové &asti pa-
pirenského stroje, p¥ipadng i jinde.

Na obrédzcich 1, 2 je zndzornéno feSeni
podle vynélezu. Vilec sestdvd z jddra 1, na
ndmZ je otofn& uloZen plast 2. Na &epech
jadra 3 je pldst 2 uloZen v loZiskach 4. Za-
téZovand &4st plastd 2 je podepfena na
vnit¥ni plo¥e kluznymi elementy 5, upevné-
nymi po celé délce styku na jadru 1. Jadro
1 mé v pfi¢ném Fezu tvar podobny profilu
1. V horni ploSe jsou uloZeny trubky ohfi-
vaciho systému B, v dolni plo3e jsou uloZeny
trubky chladiciho systému 7. Oba systémy
jsou uloZeny tak, aby byl zajist&n co nej-
lep8i prestup tepla mezi trubkami 6, 7 a
jddrem 1. Systémy jsou smérem k plaSti p¥i-
kryty dilei z materidlu s malou tepelnou
vodivosti 8.

V neutrdlni ose jaddra je jeho profil ziZen
na $ifku podmin&nou pevnosti pouZité oce-
li, aby vyména tepla mezi ohfivanou a chla-
zenou &asti byla co nejmen3si. Trubky oh¥i-
vaciho systému 6 a chladictho systému 7
jsou ukondéeny rozvéd&cimi kostkami 9, kte-
ré navazujl na pfivod a odvod ohfivaciho a
chladiciho média. Usporidddnim kandld v
kostkdch 8 lze ohiev a chlazeni provést jak
protiproudem, tak i kombinovan& sou-
proud — protiproud.

Obrédzky 1, 2 znézoriuji dva z moZnych
zptisobl provedent trubek. - ‘

Pro usnadnéni montdZe je loZisko 4 ulo-
Zeno na €epu 3 prostfednictvim vystfedné-
ho pouzdra 10 a jaddro je opatfeno kluznymi
kameny 11 a 12,

Do boénich vybréni jddra 1 jsou s vyho-
dou umistény pot¥ebné rozvody mazaciho
systému. V prostoru bo&niho vybrdni mé
jddro 1 v neutrédini ose profil ziZen dréZkou
s vloZenou tepelnou izolaci 13. Z cbou bokll
je jddro 1 rovn#&Z kryto dilci z materidlu s
malou tepelnou vodivosti 14.

Na spodnf ploSe jddra je moZnc umistit
tenzometry 15.




258732

PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizeni k vyrovnéni prihybu lisovych
a kalandrovych védlctli, sestdvajici z jddra
vélce, na ném% je prostfednictvim kluznych
elementt uloZen plast vélce, vyznatené tim,
Ze jadro vélce (1) je opatfeno v taZené &4s-
ti profilu chladicim systémem (7] a v tla-
€ené &4sti profilu oh¥ivacim systémem (6).

2. ZaFizeni k vyrovnéni prithybu lisov§ch
a kalandrovych vdlcli podle bodu 1, vyzna-

¢ené tim, Ze jddro (1) mé& v neutrdlni ose
profil ziZen dréZkou s vloZenou tepelnou
izolaci (13).

3. ZafFizeni k vyrovnédni prihybu lisov§ch
a kalandrovych vélcli podle bodd 1, 2, vy-
znafené tim, Ze na jddru vélce (1) jsou u-
pevnény tenzometry {15) pro automatickou
regulaci vyrovnéni prihybu.
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