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Plytke ceramiczna do palnikéw bezplomiennego spuluniq gaze
1 sposéb jej wytwarzania

Patent trwa od dnia 21 grudnia 1961 r.

Zasada dzialania palnikéw bezplomiennego
spalania polega na stworzeniu w plytkach
stanowigcych emitujgcq ciepto

plywu gazu oraz na wprowadzeniu do masy ce-
ramicznej odpowiednich katalizatoréw. Plytki
te emitujq cieplo w postaci promieniowania
podczerwonego.

Wedtug znanych dotychczas sposob6w pro-
dukcji, odpowiednig przepuszczalno§é gazowsg
zapewniajg plytkom ceramicznym przelotowe

*) Wlasciciel patentu o$wadczyl, Ze wsp6l-
twércami wynalazku sg: Jerzy Bratkowski, Ta-
deélisz Kobierski, Romuald Kozkowski, Stani-
slaw Pawlowski, Waclaw Szymborski, Kazi-
mtierz Tkaczyk, Stanistaw Wawreczko i Woj-
ciech Zandecki.

otworki o érednicy 1 mm, wytlaczane w cza-
sie formowania. Odleglofci miedzy tymi otwor-
kami wynoszg réwniez okolo 1 mm. Formowa- .
nie plytek stanowi jedng z trudnych do opa-
nowania operacji technologicznych. Réwnieg
i konstrukcja formy nastrecza duze trudnofci.
Plytki wykonywane sa dotychczas z tworzywa
szamotowego bez dodatku katalizatoréw. i

Niedogodnosci te usuwa nieposiadajgca ot-
workéw wytlaczanych plytka ceramiczna we-
diug wynalazku, zlozona w dwéch sprasowanych
i spieczonych ze sobg warstw, wykonanych
z zaokrgglonych ré6inej grubofci ziarn kordie-
rytu, zawierajgcych dodatek tlenku chromo-
wego oraz niklawego jako katalizatoréw bez-
plomiennego spalania, przy czym gérna war-
stwa stanowigca od 15 do 200/s gruboci plytki
jest wykonana z ziarn o #rednicy 08 do 13
mm, natomiast dolna warstwa stanowigea od -




80 do 85% grubosci plytki — z ziarn o $red-
nicy .2 do. 5 mm. . .

Plytki ceramiczne kordlerytowe wediug wy-
nalazku otrzymuje sie przez lgczne zmielenie
serpentynu, gliny i technicznego tlenku glinu,

znajdujacych sie w okreslonym wzajemnym sto-

sunku wagowym np. 28 czeéci, 56 czeSci i 14
czgéci, wymieszanie otrzymanego mlewa do
okolo 2% Cr:20s i okolo 0,1% NiO, nawilzenie
woda i wymieszanie do stanu plastycznego,
brykietowanie, suszenie, wypalenie w tempe-
raturze 1200 do 1300°C oraz nastepne rozdrob-
nienie na zmarna o ' grubosci od okolo 0,8 do
5 mm, z ktérych odsiewa sie porzebne frakcje

2 do 4 mmi 08 do 1,3 mm i po zaokragleniu-

ostrych krawedzi oraz zmieszaniu ze spoiwem
formuje sie i prasuje plytki. Zaokraglenie ostrych
krawedzi, wplywajace na zwiekszenie przepu-
szczalno$ci gazu, uzyskuje sie dowolnym spo-
,sobem np. przez granulowanie.

] Grubomarmsta wa.rstwq plytki formuje sie
korzystnie "z masy . izawierajgcej 75% ziarn
o $rednicy 2 do 4 mm i 25% tak zwanej gest-

wy kordierytowej jako spoiwa; Masa na  drob- )

noziarnista warstwe plytki sklada sie nato:
miast z 80% ziarn o $rednicy 0,8 do 1,3 mm
i 20% gestwy kordierytowej. Gestwa kordiery-
towa zawiera 60 %o wspblnie zmielonej suro-
wej mieszaniny zawierajgcej gline ogniotrwalg,
serpentyn i techniczny tlenek glinu w stosun-
ku wagowym 5:3:2,
Crz0s i 0,1 % NiO oraz 40% wddy.

Wedlug wynalazku plytki prasuje sie najko-:
rzystniej dwustopniowo. Najpierw prasuje sie
warstwe gruboziarnisty, po czym wprasowuie
"sie w nig warstwe drobnoziarnista. Cisnienie
prasowania wynosi 150 do 200 kG/cm?, Uformo-
wane plytki suszy sie i wypala w temperatu-
rze od 1100°C do 1300°C.

_ Wytworzona sposobem wedlug wynalazku,
dwuwarstwowa ptytka, o powierzchni 250 cm?
i grubosci 4 cm emituje w ciggu jednej godzi-
ny okolo 2000 kcal ciepla. Pracuje ona nieza-
wodnie przy zastosowaniu gazu miejskiego . lub
“ziemnego ‘0 ¢iSnieniu 60 do 100 mm. Potrzebne
" do spalania gazu powietrze doprowadza sie réw-
" niez pod cisnieniem 60 do 100 mm. Emitujaca
cieplo powierzchnia plytki nagrzewa sie w tych
warunkach do okolo 1200 do 1300°C. Plytki ce-
“'ramiczne wedlug wynalazku odznaczajg sie wy-
"sokg wytrzymaloscig na nagle zmiany tempe-
ratury i znajdujg zastosowanie do bezplomie-

a takze dodatek 20/

niowych palniké6w, stosowanych w piecach do
luminoforowania $§wietlowek, w roéznego typu
suszarniach, piecach grzewczych, a takie w
urzadzeniach do ogrzewania hal fabrycznych,
otwartych sktadowisk lub do odmrazania grun-
tow. :

Zastrzezenia patentowe

1. Plytka ceramiczna do palnikéw bezplomien-
nego spalania gazu, znamienna tym, ze sktla-
da sie z dwéch sprasowanych i spieczonych
ze sobg warstw, wykonanych z zaokraglo-
nych, réznej grubosci ziarn kordierytu, za-
wierajagcych dodatek tlenku chromowego
oraz niklawego jako katalizatoréw bezplo-
"miennego spalania, przy czym goérna war-
stwa stanowigca od 15 do 20% grubosci
plytki wykonana jest z ziarn o $rednicy 0,8
do 1,3 mm, natomiast- dolna warstwa sta-
nowigca od 80 do 85% grubosci plytki
z ziarn o §rednicy 2 do 5 mm. - -

2. Spos6b wytwarzania plytek wedlug zastrz
1, znamienny tym, ze serpentyn, gline i tech-
niezny tlenek ghnu miele sie, miesza z do-
datkiem Cr:0s do 2% i NiO okolo 0,1%/o jako
katalizator6w, nawilza i miesza do stanu
plastycznego, brykietuje, suszy i wypala w

temperaturze 1200 do 1300°C oraz nastepnie
rozdrabnia odsiewa frakcje 2 do 4 mm i 0,8
"do 1,3 mm, ktére po zaokragleniu ostrych

. krawedzi dowolnym sposobem miesza sie ze
spoiwem, formuje, prasuje i wypala w tem-
‘peraturze 1100 do 1300°C.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym,
ze jako spoiwo ceramiczne stosuje sie
gestwe kordierytows, stanowigcg nawilzong
mieszaninge ogniotrwalej plastycznej gliny,
serpentynu i technicznego -tlenku glinowego
o stosunku skladnikéw 5:3:2 z dodatkiem
2%/o z Crz20s i 0,19 NiO. .

4. Sposéb wedlug zastrz. 2—3, znamienny tym,
-Ze najpierw prasuje sie warstwe gruboziar-

nista, a nastepnie wprasowuje sie¢ w. nig
- warstwe drobnoziarnista pod c1§n1emem . po-
wyzej 100 kG/cm?, na]korzystmeJ od 150 do
200 kG/cm?2.
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