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(54)  zar{zeni ke kontinudlnfmu oboustrannému broudenf planparalelnich rovinnych ploch
obrobki.

Vyndlez fe¥{ konstrukei zarfzeni ke
xontinudln{mu oboustrannému broudeni plan-
paralelnich rovinngch ploch obrobkd sesté-
va jict ze vetupni, pracovn{ a vystupni
Zdsti.

Podstatou vynélezu je, Ze vstupni &dst
sestdvd ze zésobnikového podavale & navé-
d&cfho vstupu, pracovni Z4st sestdvé ze
zékladu stroje, stolu s loZem, po jehoZ
obou strandch jsou postupn¥® ustaveny ale-
spon -dva horizont4ln¥ stavitelné brusné
vietenfky a horizontéln& stavitelné vodi-
c¢{ prvky, proti kterym jsou op¥rné Xleny
s usmSrnujfcimi &leny stavitelnymi verti-
ké1n% i horizontdln® a vystupnf Zést se-
stévé z vystupu brusky, zdsobniku a Fa-
dfctho Gstrojf{ s pohybovym prvkem, pfi=-
tem% pred, mezi nebo za brusné vieteniky
jsou ustavens poddvaci uUstrojf-nebo pra-
c{ dstrojf.
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Vyndlez se tykd za¥izeni ke xontinudlnimu oboustrannému broulen{ planparalelnich
rovinnyeh ploch obrobkd sestévajfct ze vstupnf, pracovnf a vystupn{ ésti.

V soufasné dob& je provédéno opracovéniplanparalelnich rovinngeh ploch obrobkd
technologif{ jednostranného nebo 1 oboustranného broudeni s brusnym vietenikem zpra-
vidla vertikdlniho uspoiddéni. Zaiizeni pro jednostranné brou¥en{ jsou v provedeni s
rotadnim poddvacim stolem nebo s rovinnym stolem konsjfc{ vratny pfimodary pohyb. Kovo-
vé magnetické obrobky jsou p¥itom upinény elektromagneticky, nemagnetické obrobky Jjiny-
mi (pneumstickymi, hydrsulickymi nebo mechaniékjmi) upinadi,

Jiné zarfzeni{ provédéjicf oboustrenné broudeni planparalelnich rovinnych ploch
sestévajic{ z dvojice brusnych vietentkl vertikd4lnd ustavenych v jedné ose s brusnymi
felnimi rovinami proti sob¥. Brousené obrobky jsou do brusné roviny mezi &elni brusné
plochy kotoudd podévény bud rota¥nimi podava¥&i nebo pfimofarymi unédecimi prvky jako
fet&zy, lana a podobn¥. je znémo i kontinuélnf prichozi brusné za¥{zen{ pro jednostran-
né roviné brouseni a vertikdln¥ uspofédanym brusnym vietenfkem s &elnim brusnym kotoudem.
Brou%ené obrobky jsou kladeny na unafeci nekoneény dopravni pés, ktery je und3{ do brus-
né zony. Brou¥ené obrobky vedené trsnspor}nim unefecim pasem po magnetické op&rné desce
jsou jednostrannd p¥i prichodu broudeny &elem hrncového kotoule.

Nevghodou souasnych brusnych zatfzenf s jednostrann¥ ustevenym brusnym vietenikem
a s rotadnim nebo podélnym upinacim stolem je, %e obrobky jsou brouSeny jen jednostranné,
a to bud diskontinueln&, po 102nych dévkéch na konedny findlnf rozmér, nebo kontinueln¥,
s plynulym vklédédnim obrobkd na rota&ni podava® (unaZel), s nestavenym stranovym db&rem.
Pro opracovédni druhé protilehlé strany je vidy nutno nejprve jednostrann& obrousit celou
vyrobnf dévku a pak seffdit brusné zeffzenf na ub&r druhé protilehlé Zelni planpsralelni
plochy. Vjrobky se musi po jednostranném obrouSenf ihned otistit, dasto odmagnetovat,
aby byl odstran&n ulpivajic{ ubrus zejména z broudené plochy. Tento by po zaschnutf a
p#i brouseni protilehlé plochy jako nerovnost pisobil znalné obti%e a znemoZnoval by tak
dosaZeni %édené planparalelnosti vyrobku.

Nevyhodou jednostranného brusného zat{zenl & prab&inym transportnim poddvacim sys-
témem, nekone®nym pésem, je prévé tento uné3ec{ prvek. A to nejen po strénce provozni
spolehlivosti, co% vyZaduje pribéZnou kontrolu a uddrZbu, ale i jeho %ivotnosti, odolnosti
proti ot¥ru (po3kozenf) a stdlosti v mokrém prostiedf. Pres pom&rn¥ vysokou provoznf vy-
konnost je pouzitf t¥chto zaffzeni omezeno svojf presnost! broufeni. Nelze je tedy pro-. '
vozn® nasadit v podmfnkéch meximdlnfch po¥adavkd na presnost finélntho rozméru. Rovin-
nost, jako% i planparalelnost jeou prakticky dény ptesnosti vyroby prévé tohoto ungdeci-
ho pésu, je? vede vyrobky celou brusnou rovinou zarfzeni. PouZit{ specidlnich transport-
nich pésl umofnuje sice dosaZeni dosti vysokych pfesnostf brouSenych ploch, P4doveé 1 - 3
setiny mm, av3ak dotykyvé plocha pésu s obrobky vytaduje zna&nou provozni{ pé&i a neusté-
1y oplach. Tato za¥fzenf jeko% i obnova transportnich pésd jsou i ekonomicky ndkladnd,

Nevyhodou stévajfcich zafizeni pro soutasné oboustranné broudenf obrobkl mezi dvo-
jici protilehle ustavenych brusnych vietenikd je, %e planparalelni Zelnt plochy obrobku .
jsou v brusné mezefe prakticky broudeny "letmo" .Pone jvice jséh obrobky unafecimi podavali

Qedeny, meximdln® jen pridriovény, nikoliv pevnd drieny.
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Stanoveny ub¥r je nekontrolovatelny a je dén velikosti odpord jednotlivych broude~

nych Zelnich ploch. DosaZenf %ddouci rovinnosti, planparalelnosti, broudené plochy Jje
- déno soulasnym staveﬁ rovinnosti &elni brusné vrstvy kotoudld, velikosti ub¥ru a rych-
losti podava®d do zébdru. Pro dosaZenf 24dané rovinnosti (¥sdov& 0,003 a% 0,005 mm ns
délku cca 10 % 15 mm) je omezen i stranovy uUb¥r (prakticky u materidld z tvrdych ker-
bidd je 0,10 a% 0,15 mm na stranu) a pfi v&t3fch pFfdaveich se muef brousit na vice
prﬁchodﬂ zat{zenim s Sastym orovnévénim Eelnf roviny aktivni bruané vratvy kotoude.

Uvedené nevyhody odstranuje zefizeni ke kontinuélnimu oboustrannému broudeni
planparalelnich rovinnych ploch obrobkd, sestdvajic{ ze vstupnf, pracovn{ a vystupni
%4sti, podle tchoto vyndlezu, jehoZ podstata spolivéd v tom, Ze vatupni Zdst sestévd ze
zésobnikového podavale a navddéciho vstupu, pracovni ¥ést sestédvé ze zékladu stroje a
stolu s lo%em, po jehoZ obou strandch jsou postupn¥ ustaveny alespon dva horizont4ln#
stavitelné brusné vieteniky a horizontdlng stavitelné vodfcf prvky, proti kterym jsou
opérné &leny s usm¥rnujfcimi ¥leny stavitelnymi vertikdlné i horizontédlnd a vystupni
t4st sestdavé z v&stupu zésobnfku a8 fadicfho ustrojf s pohybovym prvkem. Pred, mezl a
nebo ia brusné vietenfky jsou ustavena podévaci dstrojf a nebo pragci Ustrojf, prifem?
praci ustrojf obrobkl je tvofeno podévacim ¥dstrojim a nebo. jen praci é ofukovac{ zénou,
pfi¥em? praci zona sestévd z dvoufadjch tlakovfoh vo&nich trysek & alespon Jjednoho péru
rotadnich karté¥d a ofukovac{ zona sestévé z ofukbvaciho ventildtoru a dvojice rotad-
nich kartd&d. Radfc{ dstrojf obrobkii je tvoreno vstupnim ﬁodévecim Ustrojim a nebo Jjen
vstupnim vedenim,

Hlavni vfhodou uvedeného brusného za¥{zeni je produkéni kontinuéln{ broudeni obou
protiléklych planparalelnich ploch obrobkd p#i jednom prichodu strojnim za¥{igenim,
Preenost brousené plochy je vy35{, nebot obrobek je v brusné rovin® jednoznaln& ' veden

'po ptesné zabrouenfch vodicich prveich a Zlenem v loZi stolu. Erousenéd ploche nekopi~
ruje pripadné prom&nlivé nerovnosti unalecfch poddvacich pésd, takZe obrouZend plocha
obrobku doéahuje lep3f rovinnosti, jakoZ i %édané plsnparalelnosti. Nemalou vyhodou je
i .volba velikosti stranového ub&ru na libovolné stran¥ broudené plochy. Celkovy p¥ida-
vek, ub¥r na stranu, je odebirén hloubkovym zplsobem brouXeni najednou, na finélnf roz-
mér obrobku.

Nezanedbatelnou vyhodou je i skute¥nost, %Ze zaffzeni prakticky vylutuje ztrdtové
%asy prekléddnim vyrobku pro opracovéni protiiehlé strany, &i pro naloZenf dals{ dévky.
Kontinudlnf cyklus vkléddéni obrobkd do za¥izeni vyuiivéﬂplné hlavn{ Zas operace pro kon-
tinuelnf brouXenf, které Je prakticky nepferulené. Tim jJe i zati%eni brusného vieteniku

plynulé bez pulzacf., Netrpi tak ulo¥eni vietene a Jeho 2ivotnoet Jako% 1 Zivotnost ‘
brusného kotoufe Jje vy3¥3{.

Brusné za?izeni uplatnuje pozitivni prvky broudenf, zaru¥ujfci tak maximélni pio-
duktivitu pFi vysoké presnosti brouSenych ploch. Je nendro¥né na obsluhu a sefizovédni
p*i zm¥n& tveru a velikosti brouSenych obrobki.

Na piiloZenfych vykresech Jje na obr. lznézorn&n Zeln{ pohled c§lé sestavy zafizeni
véetnd spédového zésobniku, practho ﬁatrbji a Fadicfho dstrojf brousenfch vyrobkl, na
obr. 2 je znézornén pldorys vjSe uvedené sestavy zat {zenf, na obr. 3 je ¥ésteiny pfi{Znf

¢



213 070
fez stolu v brusné zon& a na obr. 4 Je znézbrnén pddorys alternativntho provedeni zaf{-
zeni se zesflenym poddvacim dstrojim obrobkd.

V obr. 1, 283 je névrh sestavy zaffzenf, sestévajic{ ze spidového zésobniku 1
spojeného prés navéddci vstup 2 s vlastnim brusnym za¥fzenim, které je tvoteno zékla-
dem 3 stroje s rovinnym stolem 4 nesouc{ podélné loZe 31, vedené st¥edem fovinného stolu
4, dva protilehle ustavené ve sm¥ru posuvu vi&i sob® posunuté brusné vreteniky 3 a 10
8 brusnym kotou¥em 6 a 11, déle vstupni podévaci dstrojf 7 navazujic{ na vodici prvek
8a opérny &len 9, pri¥em? opdrny &len 9 je ustaven.na strané loZe 31 proti prvnimu
brusnému vieteniku 5 pres celou &elnf plochu protilehlého brusného kotoufe 6 a viete~
niku 10, a za‘bruanym kotou¥em 11 pfechéz{ ve vodfci prvek 12, proti kterému Je op&t
na stran® prvnfho brusného v¥etenfku 5 pifes celou &elni plochu bdbrusného kotoufe 11
opérny &len 14 p¥iléhajfcf t¥sn& k obvodu brusného kotou¥e 6. V brusné rovin& prvniho
i druhého brusného vietenfku 5 a 10 je ustaven vertikdini umsérﬁujici ¢len 15 a 16. Na
vystup 17 brusky je napojeno praci dstroji 41 obrobkl tvotfené pracf zonou 18 a ofukova-
c{ zonou 19 se spolednou sb&rnou vanou 23 prechédzejicf ne vystup 24 praiky, na ktery je
napojeno radfci ustrojf 32 s pohybovym prvkem 25 & zédsobnfkem 26, déle za¥fzen{ obsahu-
je vstup 27 a vystup 28 tlakové vody; stranové vedenf 29, vodni trysky 20, rota¥ni kar-
téée.g;, ofukovaci ventildtor 22, st¥edovou vypln kotoudd 30, kryt brusky 33 a sb¥rny
spadovy kansdl 40 a rota¥ni obrobek 13.

Na obr. 4 je alternativni pfiklad proveden{ zatr{zeni éestévejici*@e zésobnikového
podavale 37, prizmatickych obrobd ;;g a identickyeh brusnych stupnt ustavenych zrcadlo-
v& presazend proti sobd podél loZe 11 jako v obdbr. 1 a 2, aviak 8 tim rozdflem, Ze za
prvnim brusnym vietenikem 3 na opérny &len 9 a stiedoﬁé vedeni 38 je napojeno koncové
podévaci Ustrojf 34 navazujfc{ na stfedové navéd&ci vedeni‘gg a opérny élen';i'druhého
brusného vieteniku 10 a déle na vodici prvek 12 a vy¥stup 17 brusky je zapojeho podévadi
dstrojt 35 pra&ky se vstupnim vedenim 36 praéiho ustroj{ 41, jez navazuje na Yadfcf
Ustroj{ 32 prizmatickgch obrobkt 1l3a, identické provedeni jek uvedeno jiZ v obr. 1 a 2.

Rotaéni obrobek 13 je obsluhou stroje kladen na stojato do spsdového zdsobniku 1,
odkud je tento samovoln& naveden pYes navéd&€ci vstup 2 do vstupniho podévaciho tdstrojf 7,
a je timto nucend tlafen jeden za druhym po lo2i 31 rovinného stolu 4 mezi stavitelny
vodici prvek 8 a pevné nastéveny op&rny &len 9 do brusné zény tvorené prvnim brusnym
vietenfkem 5 s brusnym kotou¥em § & opdrnym &lenem 9 a prechdz{ do dal3{ brusné zé;;‘v
zrcadlovd ustavené ne protilehlé stran¥ d&leného loZe 31, tvofené druhym vietenfkem 10
s brusnym kotoudem 11 a opérnym &lenem 14, pridem? je rotadni obrobek 13 p¥i prichodu
brusnymi zonami pevné veden podél op&rnych &lenl a soufasné tladen do loZe 31 odprue-
nym vertikdlnim usmdrnujfcim &lenem 15, 16. Potom podél vodictho prvku 12 na konci ro-
vinného stolu 4 z vystupu 17 brusky vstupuje do;pracfho ustrojf 41, sestavend s vyhodou
nap¥{klad 2 praqi z0ny 18 a ofukovac{ zony 19, kde je obrobek za pohybu fadou tlakovych
vodnich trysek:20 oboustrann® opléchnut a jednim &1 viée péry rotadnich kart4dd 21 me-
chanicky o&i%t&n, nafe% je po priichodu ofukovacd zonou 19 zbaven prebytku vodnich ka;
pek ofukovacfm ventilétorem 22, popfipad¥ sgchymi rotadnimi kartd¥i s nebo sulen pfi- '
vdd&ngm proudem teplého vzduchu. 2 vystgpu 24 pratky Jje naveden na vstup fad{fctho dstro~
jt 32, kde je vratnym pohybovy¥m prvkem 23 sklédén do tvarového sloupku a zésobnfku 26

obrouSenych obrobkl.

.
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Dle slternativniho provedeni (obr. 4) je prizmaticky obrobek 1l3a nucen¥ priveden zésob-
nikovym podavaem 37 na navédsci vstup 2, kde je vstupnim podévﬁcim dstrojim 7 uchopen
a‘nucen§ tla¥en do I. brusného stupn&, jak uvedeno jiZ dle provedenf obr. 1 a 2. Po_
'vystupu ze stfedového vedeni 38, po ébrouéeni prvnf plochy, je prizmaticky obrobek l3a
naveden do poddvactho Ustrojf 34, kde Jje oboustrann& uchopen a nucend tlalen jeden za
druhym do II. brusného stupn¥. Po projitf, obroudenf druhé protilehlé planparaelelni
plochy, postupuje pek z vodfctho prvku 12 a op&rného &lenu 14 pfes vystup 17 brusky
do podévaciho ustrojt 35 braéky, kterym Je op&t nucehévtleéen pfes vstupni vedeni 36
do practho ustrojf 41 a fadfctho dstrojf 32 obrobkd, jak jiZ vy¥e uvedeno.

Za¥izeni pro oboustranné broufenf planparalelnich ploch obrobku 13 (13a) se dvéha
samostatn® ¥iditelnymi bruenymi stupni zcela na sob® nezdvislymi zaruéujeAnejoptimél—
n&j8{ podminky brou¥enf v b&%né praxi. Pro rotaén{i tvary lze & vyhodou pouZft gravi=-
tadni spédovy (napf(klad deskovy) zésobnik, kde je vyuZito prirozeného valenf rota&nfho
obrobkq 13 jek na navéd&cy vstup'g, tak i prichodem zstizeni a ptes vystup 17 brusky,
p*i prichodu prac{ zénou 18 a pfukovgci zénou 19, a2 do fedfcino Ustrojf 32. Prizmatic-
ky oﬁrobek 13a je na navéd&cf vstup 2 vstupniho podévaciho ustrojf 7 nucen® dopraven
zésobnikovym podaéaéem 37. Tento je tvolren stranovym t¥ecim dopravnikem nebo nosnym
transportnim unéfecim pésem se stranovym vedenim obrobkd. LoZe 31 (obr. 3) veldené stre-
dem rovinného stolu 4 je podélné& a nebo p¥{¥n¥ d&lené a umoZnu je tak odplaveni odbrusu
mat;riéiu obrobkd 2z jeho povrchu do sbdrného spddového kandlu 40 vydst&ného QO vany
ppusky. K tomu pifispfvajf i Gdeln¥ situované vodni trysky, takfe vodni paprsky neusté-
ie oplachujf sty&né plochy loZe 31, vodicich prvkd 8, 12 a op¥rnfch &lend 29 2 l4.
Brusny vietenfk 5 (10) je osazen ¥elnim brusnym kotou¥em § (1l1) b&%ného P (150 a% 300 mm)
s nédb&hem brusné vrstvy pod thlem = 5 aZ 15°, piifemZ smysl jejich otéfeni je proti
posuvu obrobku, take b&hem brouSenf tla¥{ teXnou silou tyto do loZe 3J1l.BrouSeny rotal-
ni obrobek 13 je p¥i .prichodu soufasn¥ tlafen i osovou sloZkou Fezné sily do op&rného
glenu G a 14. Tieci silou té&chto vedéni a t¥ecf silou vyvozenou od pruZn¥ nastaveného
vertikdlnfho usmdrfiujfefho ¥lenu 15 (16) , jekof i t¥enim o povrch loZe 31, je elimino-
véno pfipadne protédfeni obrobku 13.

P;izmatickj -obrobek 1l3a silového u¥inku vertikélnfho usmérfujfcfho &lenu 15 (16)
nevyZaduje. Tento slou?f v tomto pffpad¥ pouze jako stabilizujfef vedeni obrobki.Zona
jednotlivfch brusnych stupnd je nastavena na pf{slusné rozmér obrobku, kterym je tento
nuéené kontinudln¥ jeden za druhym bez Zasovych prodlev protlafovédn. Nendro¥nou pfesta-
vitelnostf stavitelnfch prvkd zaffzeni (poddvactho ustrojf, opSrnfch &lend a vodicich
prvkd jakozli»brusnych vfetenkkﬁ).je tfedena 1 fozmérové zména brou¥eného tveru obrobku
v dostupngch mezich, '

. -Vstupnf poddvacf dstrojf J, koncové poddvaci udstroji 34, jakoZ 1 podévaci dstrojd
;2 ﬁraéky Je zpravidla reSeno jednim 81 vice'péry hnacfch prvki. S vfhodou je zde toto
feSeno oboustrennd ustavenymi t¥ecimi kotouli, které jsou alespon jednostramn& pohén&ny
pfes varidtor elektrickym pohonem, prifem? protilehld strana hnacich kotoudd miZe byti
- jen voln& oto¥né a dle potfeby pruind nastavitelnd na %édany rozmdr obrobku. Zesflené
provedeni podévgc(ch'ﬂstrojﬁ dle\névrhu za¥izent (Qbr. 4) zaruduje plynuly pritah ob-
gpbkﬁ celym za¥{zenim jak rota¥nich, tak i prizmatickgch planparalelnich tvarﬁ.:To



213 070
umo¥niuje brouseni nejen zna¥nych jednostrannjch plodnfch piidavkd, ale i bEZnych
Gbdrd rozmErov¥ stdednich tvard z velmi tvrdych a odolnych materiélﬁ,'jaké jsou sli-
tiny karbidd vysokotavitelnych kovi, elektrokermiky apod.

P¥idruZené praci ustrojf 41 v jednoduchém provedenf navezujfic{ bezprost¥ednd za
proces broufen{ je plné dostaujfc{ pro dokonalé mechanické ¥i3t¥n{ brouSenych ploch
rotujicimi kart4di v kombinaci s oplachem tlakovou vodou od produkgﬁ brouSeni. Tim,

%e obrobky nejsou v prib&hu broudeni p¥idriovény magnetickou silou, nejsou ani zmagne-
tovény a nelepi na jejich povrchu &dstice obrusu v disledku zbytkového magnetismu,
je% zistévé po broudeni Qe hmot& materidlu.

Prac{ ustrojf 41 osazené naprf{kled jen praci zénou (tlakovymi vodnimi tryskami 20
a nebo jen mokrymi rota¥nfmi karté¥i 21) miZe byt ustaveno s vyhodou ji% ze prvni brusny
stupeﬁ; T{m budeldoggzeno vys3{ &istoty dosedaci (opérné).plochy obrobku a lep#tho geo-
metrického rozmdru. Navazujic{ Fadfci dstrojf 32 obrobku 13 (13a) do tvarového sloupku
jakoZz i vkléddnf obrobkd do vstupniho zdsobniku klade minimélinf néroky na pracnost a
obsluhu tohoto zaffzeni. Uvedeny p¥fiklad pfovedeni za¥fzenf dle obr. 4 dovoluje stavbu
tohoto zaFfzenf i jako sestavu z d11¥fch celkd tvofenjch jednotlivymi brusnymi stupni
s vlastnim podévacim dstrojim. ObdobnZ 1 praci ustrojf 41 a fadfef dstroji 32 mi¥e tvo-
it se svym poddvacim Ustrojim 35 praiky samostatny df1%{ kus pouZitelny libovoln¥,
samostetn® nebo jako ve vazb® na jiné vhodné brusné zaffzeni.

Alternativn® tedy miZe byti za¥fzenf dle obr. 4 s tim, Ze je toto provedeno Jenom
s jednim brusnym vretenikem, napf. pouze pro jednostranné broulenf. Popi{pad¥ je druhy
brusny vietenfk odstaven, odsunut z brusné roviny a nahrazen prislusnym vedenim, nebo
je brusny kotou¥ zam¥n&n za elasticky rektifika&ni kotou® a tento brusnj vietenik plni
funkei rektifikace, zaoblovéni. Obdobn¥ Je moZné zém&na umisténi pracfho udstrojf 41 dle
" potPeby, tj. pfed, mezi a nebo za brusné (rektifikaéni) vieteniky.

PEEDMET VYNKLEZU

1, Za¥{zeni ke konfinuéln:tmu oboustrannému brouSeni planpsralelnich rovinnych ploch

obrobkd, sesiévajici ze vstupnf, pracovn{ a vystupni ¥ésti vyznalené tim, Ze
" vstupni ¥4st sestévé ze zésobnikového podavale (37) a navéd&ciho vstupu (2), pra-

covn{ 84st sestévé ze zdkladu stroje (3), stolu (4) s loZem (31), po jehoZ obou stra-
néch jsou postﬁpn& ustaveny alespdﬁ dva horizontdlnd stavitelné brusné vieteniky
(5, 10) a horizont4ln¥ stavitelné vodfci prvky (8, 12), proti kterym jsou op&rné
&leny (9, 14) s usmérnujfcimi ¥leny (15, 16) stavitelnymi vertikéln® i horizon-
t41n€ a vfetupni t4st sestévéd z vystupu (17), zdsobnfku (26) a radfcfho udstrojf
(32) & pohybovym prvkem 25),

2, Zar{zeni podle bodu jedna vyznalené tim, %e pled, mezi a nebo za brusné vieteniky
(5, 10) jsou ustavena podévaci ustrojf (7) a nebo praci tstrojf (41).
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3.

4.

Zat{zenf podle bodu 1 a 2 vy?naéené tim, %e praci udstrojf (41) obrobkd je tvofeno
podévacim dstrojim (35) a nebo jen praci a ofukovac{ zonou, pfiem? praci zona (18)
sestdvéd z dvouradych tlakovych vodnich trysek (20) a ne jmén& jednoho péru rotal-
nich karté&d (21) a ofukovac{ zdéna (19) sestdvd z ofukovactho ventildtoru (22) a
dvojice rota&nich kartddu (21),

Za¥izeni podle bodu 1 a% 3 vyznalené tim, Ze Fadic{ udstrojf 32 obrobkd je tvoreno

vatupnim poddvacim ustrojim (7) a nebo jen vstupnim vedenim (36).

4 vykresy
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_ Cena:

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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