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3365-82
Forseglingssystem til anvendelse pi en boreplatform og en
fremgangsmide til pifgring af dette forseglingssystem.

P boreplatforme, isar boreplatforme til produktion af riolie
eller gas, er det ngdvendigt at adskille sikaldte sikre omrdder fra
sdkaldte klassificerede omrider, for at forhindre passage af olie,
888, damp, rgg og flammer. Derfor skal mellemrum mellem enheder (7)
pi platformen (8) eller mellemrum {9) mellem enhederne (7) og dele af
platformen (8) forsegles.

Ved et forseglingssystem til forsegling af mellemrum (9)
mellem enheder (7) pd en boreplatform (8), eller mellem enhederne (7)
og dele af boreplatformen (8), bestir dette af en afsparring (18) af
polyurethanskum, som er skummet op pi stedet, og anbragt i mellem-
rusmet (9), hvor i det mindste en del af overfladea (34) af afspzr-
ringen (18) er dekket med en beklwdning (36) af et brandbeskyttende
msteriale.
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Opfindelsen angar en fremgangsmide til pafering af et forseglings-
system ifslge indledningen til krav 1.

P4 boreplatforme, iszr boreplatforme til produktion af rdolie el-
ler gas, er det nedvendigt at adskille sdkaldte sikre omrdder fra sa-
kaldte klassificerede omrdder, for at forhindre passage af olie, gas,
damp, reg og flammer.

Til dette formdl skal mellemrum mellem enheder pd platformen eller
mellemrum mellem enhederne og dele af platformen forsegles. Enhederne
kan fx. vare moduler, som indeholder udstyr, og som almindeligvis an-
vendes pa boreplatforme.

Ifolge et kendt system lukkes de nazvnte mellemrum ved hjzlp af
punktsvejsede stalstrimler eller plader til tilstedende enheder eller
ti1 enheder og tilstedende dele af platformen, hvorpd forseglende
strimler af gummi eller et andet materiale ved hjzlp af passende 1im
fastgeres til de tilstedende enheder eller til enheder og tilstedende
dele af platformen. Svejsningen af stdlstrimlerne eller pladerne er
tidskrevende og forseglingsstrimlerne har tendens til at forringes tem-
melig hurtigt, sdledes at hyppig vedligeholdelse er ngdvendig.

Det er opfindelsens mal at tilvejebringe en forbedret fremgangsma-
de til pafering af et forseglingssystem, sdledes at dette kan péaferes
pd kortere tid end for det kendte forseglingssystem. Dette betyder ikke
blot at omkostningerne ved pdfering af det forbedrede forseglingssystem
er lavere end omkostningerne ved pdfering af det kendte forseglingssy-
stem, men ogsd at der opnds store besparelser som felge af, at produk-
tionsplatformens driftsstoptid reduceres vasentligt.

Dette opnds med fremgangsmadden ifelge opfindelsen med de i kravene
beskrevne trzk.

Opfindelsen forklares i det fslgende nzrmere med henvisning til
tegningerne, hvor

fig. 1 viser skematisk et dek pad en boreplatform set fra siden,
pa hvilket et antal enheder er anbragt,

fig. 2 viser en farste udformning af forseglingssystemet ifalge
opfindeisen i tvarsnit,

fig. 3 viser en anden udformning af forseglingssystemet ifalge
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opfindelsen i snit,

fig. 4 viser en tredie udformning af forseglingssystemet ifglge
opfindelsen 1 snit,

fig. 5 viser en fjerde udformning af forseglingssystemet ifalge
opfindelsen i snit,

fig. 6 viser en femte udformning af forseglingssystemet ifslge
opfindelsen i snit, og

fig. 7a-h viser forskellige trin ved fremgangsmaden til pafering
af forseglingssystemet ifslge opfindelsen.

Fig. 1 viser et dek 1, fx. kalderdakket, pd en boreplatform. Pa
dekket 1 er der anbragt et antal moduler 2, fx. prismatisk udformede
moduler med udstyr. Ovenpd modulerne 2 er der yderligere anbragt modu-
ler 2a. I-bjzlker 5 er fastgjort til bunden af modulerne 2 og 2a, sdle-
des at der forefindes mellemrum 3a mellem modulerne 2 og dzkket 1 og
mellemrum 3b mellem modulerne 2 og 2a. Der findes yderligere mellemrum
3c mellem modulerne 2 og mellemrum 3d mellem modulerne 2a.

Det er nedvendigt at anbringe et forseglingssystem i mellemrummene
3a, 3b, 3c og 3d for at isolere et sikkert omrdde fra et klassificeret
omrade pd platformen. Til dette formdl anvendes der et forseglingssy-
stem ifglge opfindelsen.

Pa fig. 2 til 7 indikeres en skillevag i en enhed 2 med henvis-
ningsbetegnelsen 7 og en skilleveg pa en anden enhed, pa et dzk eller
pd et andet element af platformen angives med henvisningsbetegnelsen 8.
Et mellemrum 9 er tilstede mellem skillevzggene 7 og 8. Forseglingssy-
stemet ifglge opfindelsen anbringes i mellemrummet 9. Fig. 2 og 3 viser
en simpel udformning af forseglingssystemet ifelge opfindelsen. P& fig.
2 og 3 indferes komponenter til udvikling af polyurethan til mellemrum-
met 9, fortrinsvis ved sprejtning, hvorpd polyurethanet tillades at
skumme op pa stedet, sdledes at der dannes en afsparring 10 1 mellem-
rummet 9. Ved udformningen ifslge fig. 2 dzkkes den ydre overflade pa
den ene side af afsparringen 10 med et brandbeskyttende overtrzk 11.
Ved udformningen ifglge fig. 3 er den ydre overflade pid begge sider af
afspzrringen 10 dzkket med et overtrzk 12, 13 med et brandbeskyttende
materiale. I begge udformninger er det muligt at anbringe en prafabri-
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keret plade (ikke vist) 1 mellemrummet fer indsprejtningsoperationen
starter, idet pladen kan fjernes efter at spregjteoperationen er fuld-
fort.

P& fig. 4 og 5 omfatter forseglingssystemet en prefabrikeret plade
15, fx. udfert af stift polyurethanskum, som p& den ene side er dakket
af et overtrzk 16 af brandbeskyttende materiale, anbragt i mellemrummet
9 og en afsperring 18 af polyurethanskum, som er skummet op pd stedet,
anbragt i mellemrummet 9 pd den side af pladen 15, som ikke er forsynet
med brandbeskyttende materiale. Den ydre overflade af afspazrringen 18
er dekket af et overtrek 17 af brandbeskyttende materiale. Den eneste
forskel mellem udformningerne vist pa fig. 4 og 5 er, at den ydre over-
flade af afspazrringen 18 pd udformningen ifelge fig. 5 er rettet sdle-
des af, at der opnds en plan ydre overflade fer pdferingen af overtrak-
ket 17 af brandbeskyttende materiale.

Udformningen af forseglingssystemet vist pd fig. 6 beskrives i det
felgende.

En prafabrikeret plade 15 af polyurethanskum, som pd forhand pa
den ene side er pasprejtet et overtrzk 16 af brandbeskyttende mate-
riale, anbringes i mellemrummet 9. Pladen 15 er tildannet af et polyu-
rethanskum med lav massefylde, som virker brandhzmmende, og er af typen
med fast lukkede celler, fx. med en densitet pd 29 kg/m® og en sammen-
trykningsstyrke pd 172 kN/m®. Et sddan polyurethanskum kan erhverves
hos Coolag Ltd, Charleston, Glossop, Derbyshire, England. Overtrazkket
16 af brandbeskyttende materiale er fx. Thermo-Lag 290° (som markedsfo-
res af T.S.I. Inc. of St. Louis, Missouri, U.S.A.), som er en ved lav
temperatur sublimerende, vandbaseret mastiks til beskyttelse af brend-
bare bygnings- og isolationsmaterialer. Tykkelsen af overtrzkket 16 er
fx. 6 mm.

Inden pafaringen af overtrzkket 16 skal overfladen pa polyuret-
hanpladen 15 klargeres ved stgvsugning for at fjerne stev, efterfulgt
af en grunding med en passende grunder. Hvis overtrzkket 16 af brand-
beskyttende materiale er Thermo-Lag 290® anbefales grunderen Thermo-Lag
351° (markedsfert af T.S.I. Inc. of St. Louis, Missouri, USA). Pa fig.
6 angives grunderlaget med henvisningsbetegnelsen 25. Efter overtrakket
16 af Thermo-Lag 290® er pdfert, fx. ved pasprejtning, faerdiggeres den
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ydre overflade af overtrazkket 16 ved padfering af et beskyttende over-
trak 26 af Thermo-Lag 350® ( en overfladebeskytter, som markedsferes af
T.S.I. Inc. of St. Louis, Missouri, USA).

Pladen 15 med overtrzkkene 25, 16, 26 er przfabrikeret og skaret
ti1 1 passende sterrelse for den indsazttes i mellemrummet 9.

Efter at pladen 15 er blevet anbragt ordentligt i1 mellemrummet 9
som vist, sprgjtes komponenter til polyurethandannelse mod veggene 7 og
8 og mod den side 27 pa pladen 15, der ikke er forsynet med et brandbe-
skyttende overtrzk. Polyurethanet tillades at skumme op pa stedet. Hvis
hgjden af mellemrummet 9 er mellem 25 og 75 mm er det tilstrakkelig med
en enkelt spreojteoperation, men hvis hajden af mellemrummet 9 er mellem
75 og 200 mm, er det nedvendigt med 3 eller 4 sprojteoperationer.

I udformningen ifglge fig. 6 er det ngdvendigt med 4 sprojteopera-
tioner, sdleder at der paferes fire lag 28, 29, 30, 31 af polyurethan-
skum. Tilsammen udger disse lag afsparringen 18. Skummet er tildannet
ved at lade et polyolisystem reagere med MDI (4,4'-diphenylmethandiiso-
cyanat). Polyolsystemet er et spregjtemiddel til dannelse af polyuret-
hanskum kendt som SS 215® (markedsfert af "Baxenden Chemical Company"
of Lancashire, England), der er specielt tildannet som et koldtvejrs
sprojtesystem, som har god vedhaftning til stdl i temperaturomradet
+0,5 til1 7°C. Det er et brandh@mmende polyurethanskum med en densitet i
intervallet mellem 30 og 40 kg/m3, der let kan skares til, og tildannes
ved hjzlp af hdndvarktej. Skummet udger en god binding til polyurethan-
skumpladen 16 og til skillevaggene 7 og 8. De rheologiske egenskaber af
det voksende skum er sdledes, at det kan flyde ind i og tilstoppe en-
hver uensartethed og abning mellem pladen 15 og skillevzggene 7 og 8.
I denne forbindelse er dbningen 32 vist fyldt med polyurethanskummet
med Taget 30.

Ovenpa overfladen af laget 30 af polyurethanskum paferes et lag 33
af grunder, fx. Thermo-Lag grunder 351®. Derefter paferes det sidste
lag 31 af polyurethanskum.

Da det pasprejtede polyurethanskum vil svulme ud over mellemrummet
9, er det nedvendigt at skare laget 31 til for at tilvejebringe en flad
overflade 34 for paferingen af det brandbeskyttende overtrzk. Derpd pa-
feres den tilskdrede overflade 34 polyurethanskummet med en Thermo-Lag
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351% grunder, et brandbeskyttende overtrzk 35 af Thermo-Lag 290° pafe-
res overfladen 34 og skillevazggene 7 og 8 sdledes som vist pd fig. 6,
og endelig ferdiggeres den ydre overflade pd overtrzkket 35 ved péfa-
ring af et beskyttelsesovertrzk 36 af Thermo-Lag 350® overfladebeskyt-
telse.

Af sikkerhedsgrunde szttes sikkerhedsomraderne pd platformen under
tryk for at forhindre, at gas, reg eller flammer overfores fra det
klassificerede omrdde til sikkerhedsomrddet. Forseglingssystemet ifslge
opfindelsen er i stand til at modstd en trykforskel pd op til 1 atmo-
sfare.

Det skal bemezrkes, at hvis den przfabrikerede plade 15 af stift
polyurethanskum skal anbringes i kurvede afsnit, forsynes pladen med
savsnit for at tillade pladen at slutte sig til kurvaturen. Savsnittene
anbringes pd den side af pladen som ikke er udstyret med brandbeskyt-
tende overtrak.

Fig. 7a - h viser forskellige trin i en fremgangsmdde til anbrin-
gelse af en afsparring ifelge opfindelsen.

P4 fig. 7a terres skillevazggene 7 og 8 ved hjzlp af trykluft, og
pad fig. 7b terres 7 og 8 yderligere ved hj®ip af en klud. Inden terrin-
gen af skillevaggene 7 og 8 er det ngdvendigt at rense skillevaggene
for at fjerne fedt og/eller snavs.

Den przfabrikerede plade af stift polyurethanskum med Tukkede cel-
Ter og med et overtrak af brandbeskyttende materiale 16 pd den ene side
settes ind i mellemrummet 9 (se fig. 7c). Derpd sprejtes komponenterne
til polyurethandannelse (se fig. 7d) ind i mellemrummet 9 mod skille-
veggene 7 og 8 og mod den side af pladen 15, som ikke er dazkket med
brandbeskyttende materiale. Polyurethanen tillades at skumme op pd ste-
det, sdledes at der dannes en afsparring 18 og en god binding opnds
mellem afsparringen 18, skillevaggene 7 og 8 og pladen 15. Efter sprej-
te- og opskumningsoperationen tilskares ydersiden af afspzrringen 18
(se fig. 7e) ved hjelp af passende skzrevarktej, sdledes at der opnds
en plkan ydre overflade 20 pa afsparringen 18, hvorpd den tilskdrede,
plane overflade 20 dzkkes med en passende grunder, fx. med sprgjtning
(se fig. 7f). Derpd pdferes overtrzkket 21 af brandbeskyttende materia-
Te pa overfladen 20 ved hjzlp af en sprejtefremgangsmide (se fig. 7g).
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Endelig pdsprojtes en overfladedzkning 22, fx. en passende maling, pa
overfladen af overtrzkket 21 af det brandbeskyttende materiale (se fig.
7h).
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PATENTKRAY

1. Fremgangsmide til pdfering af et forseglingssystem til forsegling
af et mellemrum mellem enheder pd en boreplatform, eller mellem disse
enheder og dele af boreplatformen, hvor systemet omfatter en afsparring
af polyurethanskum, kendetegnet ved, at sidevaggene i mel-
lemrummet (9) renses og terres, at der pdferes skumdannende komponenter
af polyurethan i mellemrummet, at polyurethanen tillades at skumme op
pd stedet, sdledes at der dannes en afsparring af polyurethan i mellem-
rummet, og at afsparringens overflade rettes af og pasprejtes et over-
trek af et sublimerende, vandbaseret, brandbeskyttende materiale.

2. Fremgangsmide ifelge krav 1, kendetegnet ved, at der
i mellemrummet (9) ferst anbringes en prafabrikeret plade (15), hvis
ene side er dzkket med et overtrak (16) af brandbeskyttende materiale,
og pafere de polyurethandannende komponenter til mellemrummet pa den
side af pladen, som ikke er overtrukket med brandbeskyttende materiale,
og at tillade polyurethanet at skumme op pd stedet, sdledes at der dan-
nes en afsparring af polyurethanskum i mellemrummet, og at dekke i det
mindste en del af overfladen pd afsparringen med et overtrzk af brand-
beskyttende materiale.

3. Fremgangsmide ifelge krav 2, kendetegnet ved, at der
benyttes en plade, som er fremstillet af et polyurethanskum med lav
densitet, som er brandhammende, har fast Tukkede celler og en densitet
pd 29 kg/md.
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