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(57)摘要

本实用新型涉及碳素制品技术领域，且公开

了一种碳素制品成型机下料结构，包括成型机，

底板，所述成型机的底部固定安装有出料口，所

述底板的侧面固定安装有第二支架，所述成型机

的侧面固定安装有固定板，所述成型机的侧面固

定安装有第一支架，所述成型机的侧面设置有处

理组件，包括第一输送部，所述第一输送部设置

在成型机的底部，所述底板的顶部设置有推进

部，所述底板的侧面设置有第二输送部，所述底

板的顶部设置有传动部，本实用新型通过碳素制

品掉落在输送板上，受到重力作用，移动到底板

上，启动气缸，气缸带动连接杆进行伸缩，从而带

动推板进行移动，使得带动推板对碳素制品进行

伸缩，使得碳素制品在第二输送部上进行输送。
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1.一种碳素制品成型机下料结构，包括成型机(1)、底板(4)，其特征在于：所述成型机

(1)的底部固定安装有出料口(2)，所述底板(4)的侧面固定安装有第二支架(6)，所述成型

机(1)的侧面固定安装有固定板(9)，所述成型机(1)的侧面固定安装有第一支架(5)；

所述成型机(1)的侧面设置有处理组件(3)，包括第一输送部(30)，所述第一输送部

(30)设置在成型机(1)的底部，所述底板(4)的顶部设置有推进部(32)，所述底板(4)的侧面

设置有第二输送部(33)，所述底板(4)的顶部设置有传动部(34)，所述底板(4)的顶部设置

有挤压部(35)。

2.根据权利要求1所述的一种碳素制品成型机下料结构，其特征在于：所述第一输送部

(30)包括输送板(301)，所述输送板(301)固定安装在出料口(2)底部，所述输送板(301)的

左侧顶部固定安装有第二挡板(303)，所述输送板(301)的右侧顶部固定安装有第一挡板

(302)。

3.根据权利要求1所述的一种碳素制品成型机下料结构，其特征在于：所述底板(4)设

置有推进部(32)，包括气缸(321)，所述气缸(321)固定安装在底板(4)的顶部，所述气缸

(321)的输出端固定安装有连接杆(322)，所述连接杆(322)的顶端固定安装有推板(323)，

所述推板(323)底部贴合在底板(4)的顶部。

4.根据权利要求1所述的一种碳素制品成型机下料结构，其特征在于：所述第二输送部

(33)包括第三支架(333)，所述第三支架(333)的侧面转动安装有输送辊(332)，所述输送辊

(332)的外部绕设有输送皮带(331)。

5.根据权利要求1所述的一种碳素制品成型机下料结构，其特征在于：所述底板(4)的

侧面固定安装有支撑板(7)，所述支撑板(7)的顶部固定安装有横板(8)。

6.根据权利要求5所述的一种碳素制品成型机下料结构，其特征在于：所述横板(8)的

底部设置有传动部(34)，包括电机(341)，所述电机(341)固定安装在支撑板(7)的顶部，所

述电机(341)的输出端固定安装有螺纹杆(342)，所述螺纹杆(342)上螺纹安装有螺纹套

(343)。

7.根据权利要求6所述的一种碳素制品成型机下料结构，其特征在于：所述挤压部(35)

包括连接板(351)，所述连接板(351)固定安装在螺纹套(343)的侧面，所述螺纹套(343)的

侧面固定安装有竖板(352)，所述竖板(352)的底部固定安装有挤压板(353)。
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一种碳素制品成型机下料结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及碳素制品技术领域，具体为一种碳素制品成型机下料结构。

背景技术

[0002] 炭和石墨材料是以碳元素为主的非金属固体材料，其中炭材料基本上由非石墨质

碳组成的材料，而石墨材料则是基本上由石墨质碳组成的材料，不仅是石墨，同时也包含金

刚石、富勒烯、卡宾所有的含碳材料都称为碳素材料，由碳素材料制作的碳素制品导电性，

导热性，耐腐蚀性，润滑性均非常的好。

[0003] 如专利号为CN  217803532  U公开了一种碳素制品挤压成型机，包括底座、主体箱、

稳定组件和出料组件，所述主体箱固定设于底座上，所述稳定组件设于底座下侧，所述出料

组件设于主体箱内，所述出料组件包括作业台、安装板、第一锥齿轮、第二锥齿轮、伺服电

机、螺纹柱、导向柱和推板，所述作业台固定设于主体箱内，所述安装板固定设于作业台内，

所述作业台上设有成型槽，所述第一锥齿轮旋转设于安装板下侧，所述第二锥齿轮旋转设

于安装板下侧，所述第一锥齿轮与第二锥齿轮垂直啮合，所述伺服电机固定设于安装板下

侧。本实用新型属于碳素制品技术领域，具体是一种结构简单、使用方便、稳定性好且便于

出料的碳素制品挤压成型机。

[0004] 由于该装置下料时较为麻烦，难以进行输送，所以需要一种碳素制品成型机下料

结构。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供了一种碳素制品成型机下料结构，达到便于下料的目

的。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种碳素制品成型机下料结构，

包括成型机、底板，所述成型机的底部固定安装有出料口，所述底板的侧面固定安装有第二

支架，所述成型机的侧面固定安装有固定板，所述成型机的侧面固定安装有第一支架；

[0007] 所述成型机的侧面设置有处理组件，包括第一输送部，所述第一输送部设置在成

型机的底部，所述底板的顶部设置有推进部，所述底板的侧面设置有第二输送部，所述底板

的顶部设置有传动部，所述底板的顶部设置有挤压部。

[0008] 优选的，所述第一输送部包括输送板，所述输送板固定安装在出料口底部，所述输

送板的左侧顶部固定安装有第二挡板，所述输送板的右侧顶部固定安装有第一挡板，安装

第一输送部是为了将碳素制品进行输送。

[0009] 优选的，所述底板设置有推进部，包括气缸，所述气缸固定安装在底板的顶部，所

述气缸的输出端固定安装有连接杆，所述连接杆的顶端固定安装有推板，所述推板底部贴

合在底板的顶部，安装推进部是为了将碳素进行推进。

[0010] 优选的，所述第二输送部包括第三支架，所述第三支架的侧面转动安装有输送辊，

所述输送辊的外部绕设有输送皮带，安装第二输送部是为了进行输送。
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[0011] 优选的，所述底板的侧面固定安装有支撑板，所述支撑板的顶部固定安装有横板。

[0012] 优选的，所述横板的底部设置有传动部，包括电机，所述电机固定安装在支撑板的

顶部，所述电机的输出端固定安装有螺纹杆，所述螺纹杆上螺纹安装有螺纹套，安装传动部

是为了带动螺纹套进行移动。

[0013] 优选的，所述挤压部包括连接板，所述连接板固定安装在螺纹套的侧面，所述螺纹

套的侧面固定安装有竖板，所述竖板的底部固定安装有挤压板，安装挤压部是为了对碳素

制品进行挤压，以便于运输。

[0014] 本实用新型提供了一种碳素制品成型机下料结构。具备以下有益效果：

[0015] (1)本实用新型通过碳素制品掉落在输送板上，收到重力作用，移动到底板上，启

动气缸，气缸带动连接杆进行伸缩，从而带动推板进行移动，使得带动推板对碳素制品进行

伸缩，使得碳素制品在第二输送部上进行输送。

[0016] (2)本实用新型通过启动电机，电机带动螺纹杆进行转动，从而带动螺纹套进行移

动，使得带动挤压板向下进行移动，从而可以对碳素制品进行挤压，使得其成块，从而便于

进行输送。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型一种碳素制品成型机下料结构的正视图；

[0018] 图2为本实用新型一种碳素制品成型机下料结构的侧视图；

[0019] 图3为本实用新型一种碳素制品成型机下料结构的俯视图；

[0020] 图4为本实用新型一种碳素制品成型机下料结构的A处放大图；

[0021] 图5为本实用新型一种碳素制品成型机下料结构的B处放大图。

[0022] 图中：1、成型机；2、出料口；3、处理组件；30、第一输送部；301、输送板；302、第一挡

板；303、第二挡板；32、推进部；321、气缸；322、连接杆；323、推板；33、第二输送部；331、输送

皮带；332、输送辊；333、第三支架；34、传动部；341、电机；342、螺纹杆；343、螺纹套；35、挤压

部；351、连接板；352、竖板；353、挤压板；4、底板；5、第一支架；6、第二支架；7、支撑板；8、横

板；9、固定板。

具体实施方式

[0023] 实施例1

[0024] 如图1‑5所示，本实用新型提供一种技术方案：一种碳素制品成型机下料结构，包

括成型机1、底板4，成型机1的底部固定安装有出料口2，底板4的侧面固定安装有第二支架

6，成型机1的侧面固定安装有固定板9，成型机1的侧面固定安装有第一支架5，成型机1的侧

面设置有处理组件3，包括第一输送部30，第一输送部30设置在成型机1的底部，底板4的顶

部设置有推进部32，底板4的侧面设置有第二输送部33，底板4的顶部设置有传动部34，底板

4的顶部设置有挤压部35。

[0025] 第一输送部30包括输送板301，输送板301固定安装在出料口2底部，输送板301的

左侧顶部固定安装有第二挡板303，输送板301的右侧顶部固定安装有第一挡板302，安装第

一输送部30是为了将碳素制品进行输送，底板4设置有推进部32包括气缸321，气缸321固定

安装在底板4的顶部，气缸321的输出端固定安装有连接杆322，连接杆322的顶端固定安装
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有推板323，推板323底部贴合在底板4的顶部，安装推进部32是为了将碳素进行推进，第二

输送部33包括第三支架333，第三支架333的侧面转动安装有输送辊332，输送辊332的外部

绕设有输送皮带331，安装第二输送部33是为了进行输送，底板4的侧面固定安装有支撑板

7，支撑板7的顶部固定安装有横板8。

[0026] 本实施例通过碳素制品掉落在输送板301上，收到重力作用，移动到底板4上，启动

气缸321，气缸321带动连接杆322进行伸缩，从而带动推板323进行移动，使得带动推板323

对碳素制品进行伸缩，使得碳素制品在第二输送部33上进行输送。

[0027] 实施例2

[0028] 如图1‑5所示，本实用新型提供一种技术方案：一种碳素制品成型机下料结构，横

板8的底部设置有传动部34，包括电机341，电机341固定安装在支撑板7的顶部，电机341的

输出端固定安装有螺纹杆342，螺纹杆342上螺纹安装有螺纹套343，安装传动部34是为了带

动螺纹套343进行移动，挤压部35包括连接板351，连接板351固定安装在螺纹套343的侧面，

螺纹套343的侧面固定安装有竖板352，竖板352的底部固定安装有挤压板353，安装挤压部

35是为了对碳素制品进行挤压，以便于运输。

[0029] 本实施例通过启动电机341，电机341带动螺纹杆342进行转动，从而带动螺纹套

343进行移动，使得带动挤压板353向下进行移动，从而可以对碳素制品进行挤压，使得其成

块，从而便于进行输送。

[0030] 工作原理：如图1‑5所示，本实用新型提供一种技术方案：一种碳素制品成型机下

料结构，通过碳素制品掉落在输送板301上，受到重力作用，移动到底板4上，通过启动电机

341，电机341带动螺纹杆342进行转动，从而带动螺纹套343进行移动，使得带动挤压板353

向下进行移动，从而可以对碳素制品进行挤压，使得其成块，从而便于进行输送，启动气缸

321，气缸321带动连接杆322进行伸缩，从而带动推板323进行移动，使得带动推板323对碳

素制品进行伸缩，使得碳素制品在第二输送部33上进行输送。
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图1
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图2

图3
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图4

图5
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