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요약

본 발명은 패스너부(10)를 흡수성 물품(1)에 붙이는 방법에 관한 것으로, 이 방법은 제1 선택안(A)에서는 (ⅰ) 톱 시

트(2)를 제공하는 단계와, (ⅱ) 사용자 단부(12)는 실질적으로 톱 시트(2)에 의해 지지되고 제조자 단부(11)는 실질적

으로 톱 시트(2)의 측방 엣지(2c, 2d) 중 하나에 인접해 있어 고정 수단(15)이 톱 시트(2)의 내측 표면(2a)에 면하도록

, 하나 이상의 패스너부(10)를 톱 시트(2)의 내측 표면(2a) 상에 배치하는 단계와, (ⅲ) 제조자 단부(11)와 사용자 단

부(12)가 실질적으로 대향하도록, 제조자 단부(11)를 접는 단계, 그리고 (ⅳ) 흡수성 코어(4)와 백 시트(3)를 톱 시트(

2) 상에 붙이는 단계를 포함하고, 상기 (ⅲ) 단계와 (ⅳ) 단계의 순서를 바꿀 수 있으며, 또는 제2 선택안(B)에서는 (ⅰ

) 백 시트(3)를 제공하는 단계와, (ⅱ) 사용자 단부(12)는 실질적으로 백 시트(3)에 의해 지지되고 제조자 단부(11)는 

실질적으로 백 시트(3)의 측방 엣지(3c, 3d) 중 하나에 인접해 있어 고정 수단(15)이 백 시트(3)의 외측 표면(3b)의 반

대편을 향하도록, 하나 이상의 패스너부(10)를 백 시트(3)의 외측 표면(3b) 상에 배치하는 단계와, (ⅲ) 제조자 단부(1

1)와 사용자 단부(12)가 실질적으로 대향하도록, 제조자 단부(11)를 접는 단계, 그리고 (ⅳ) 흡수성 코어와 톱 시트(2)

를 백 시트(3) 상에 붙이는 단계를 포함하고, 상기 (ⅲ) 단계와 (ⅳ) 단계의 순서를 바꿀 수 있다.

대표도



공개특허 10-2004-0040488

- 2 -

도 2

명세서

기술분야

본 발명은 흡수성 물품에 패스너부를 붙이는 방법에 관한 것이며, 구체적으로는 바깥쪽을 향하는 백 시트(back sheet

)와, 흡수성 코어, 그리고 흡수성 물품을 착용자에 사용할 경우 착용자의 피부에 접촉하는 톱 시트(top sheet)를 포함

하는 1회용 기저귀에 관한 것이다.

배경기술

1회용 기저귀 등과 같은 흡수성 물품에는 패스너부가 마련되며, 이 패스너부는 소위 제조자 단부(manufacturer's en

d)라 불리우는 흡수성 물품의 단부 중 하나를 통하여, 예컨대 점착성 층에 의해 흡수성 물품의 몸체에 부착된다. 대개 

사용자 단부(user's end)로 지칭되는 패스너부의 반대편 단부에는 흡수성 물품을 착용자의 몸 둘레에 싸고 흡수성 물

품을 몸에 고정시키기 위한 점착성 고정 수단 또는 기계적 고정 수단 등과 같은 고정 수단이 마련된다. 도 1a는 모래 

시계 모양을 갖는 최신의 1회용 기저귀의 개방 형태를 보여주며, 도 1b는 상기 기저귀의 폐쇄 형태를 보여준다. 상기 

기저귀는 백 시트(3)와 톱 시트(2) 사이에 흡수성 코어(4)를 포함하는 것을 도 1b를 통해 확인할 수 있다. 패스너부(1

0)의 제조자 단부(11)는 기저귀의 측면 패널(6)에 부착되고, 사용자 단부(12)는 기저귀의 백 시트(3)에 마 련된 전방

측 허리밴드부(7b) 상의 랜딩 영역(5)에 고정된다.

날카로운 핑거 리프트(finger-lift)가 기저귀 착용자에게 아픔을 주거나 상처를 입히는 것을 회피하기 위해 둥근 파지 

단부 또는 핑거 리프트를 구비하는 패스너부의 제조 방법이 EP 0,379,850호에 개시되어 있다. 패스너부의 웹으로부

터 한 쌍의 패스너부를 연속적으로 다이 컷팅하고, 이렇게 얻은 패스너부를 컨베이버 벨트 상에서 나란히 이송되는 2

개의 상이한 기저귀의 엣지부에 연속적으로 붙인다. 기저귀의 연속 제조 라인에 통합될 수 있는, 복수 개의 패스너부

를 형성하기 위한 그 밖의 방법이, 예컨대 WO 98/03140호, US 5,399,219호 및 US 5,876,531호에 개시되어 있다.

기저귀의 측면 패널(6)이 기저귀의 몸체에 통합되어 있지 않아서, 이러한 몸체가 거의 장방형인 다른 기저귀 모양이 

WO 84/04242호에 개시되어 있다. 유사한 구조가 예컨대 US 5,527,302호에 나타나 있다. 이러한 구조에서는, 패스

너부(10)의 치수가, 도 1a 및 도 1b에 도시된 기저귀와 같이 기저귀의 몸체부에 측면 패널(6)이 통합되어 있는 기저귀

와 관련하여 사용되는 패스너부의 치수에 비해 대개 크다. 이와 같이 큰 치수의 패스너부(10)는, 측면 패널(6)이 통합

되어 있지 않은 기저귀를 신뢰 가능하게 그리고 스트레스가 가해지지 않는 상태로 착용자에게 입히기 위해 필요한 것

이다. 도 1a 및 도 1b에서 도면 부호 10으로 도시되어 있는 패스너부와 같이, 통합된 측면 패널(6)과 관련하여 사용되

는 스트립 타입의 패스너부는 대개 패스너 테이프로 불리우지만, 이에 반하여 US 5,527,302호에 개시된 것과 같은 

패스너부는 대개 큰귀(big ear)형 패스너부로 불리운다.

패스너부는 상기 고정 수단 이외에도, 이 고정 수단에 신축성을 부여하기 위한 탄성 수단을 대개 포함한다. 신축 가능

한 패스너부는 예컨대 US 5,527,302호와 WO 99/03347호에 개시되어 있다.

탄성 수단이 마련된 패스너부는 일반적으로 유익하고 기저귀의 착용자에 대한 착용성을 향상시키는 경향이 있지만, 

탄성 수단이 없는 패스너부에 비하여 강성도가 낮을 수 있다. 이는 탄성 수단이 마련된 패스너부의 취급성에 악영향을

미칠 수 있으며, 특히 고속의 제조 작업 중에는 이러한 패스너부를 기저귀의 몸체부에 부착하는 것을 곤란하게 할 수 

있다.

또한, 종래 기술에서는, 패스너부가 쉽게 개방되면서도 바람직하지 못한 조기 개방에 대해서는 저항성을 갖도록 패스

너부를 기저귀에 붙이는 방법을 제공하기가 곤란하였다. 예컨대, EP 0,321,232호에는 점착성 고정 수단과 기계적 고

정 수단을 모두 포함하는 패스너부가 개시되어 있다. 이러한 패스너부를 그 제조자 단부를 통하여 기저귀에 부착한 

후, 기저귀의 톱 시트의 내측 표면 상으로 접는다. 여기서는, 흡수성 물품이 예컨대 기저귀 제조 라인에서 계속 처리되

고 있는 동안에, 점착성 고정 수단을 톱 시트의 내측 표면에 부착하여 패스너부의 '예기치 않은 개방'('처짐')의 조기 

발생을 방지한다. 패스너부의 처짐은 이후의 처리 단계에서 패스너부의 분열을 초래할 수 있고 및/또는 기저귀를 포

장 가능한 상태로 접는 것에 악영향을 미칠 수 있다.

따라서, 본 발명은 패스너부를 흡수성 물품에 붙이는 개량된 방법으로서, 고속의 제조 조건 하에서 효과적으로 적용될

수 있고 및/또는 종래 기술의 결점이 나 타나지 않거나 이러한 결점이 보다 낮은 수준으로 나타나는 방법을 제공하는 

것을 그 목적으로 한다.
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또한, 본 발명은 흡수성 물품에 붙일 때 '예기치 않은 개방'이 조기에 발생하지 않는 패스너부를 제공하는 것을 그 다

른 목적으로 한다.

본 발명의 그 밖의 목적은 후술하는 발명의 상세한 설명을 통해 알 수 있다.

발명의 상세한 설명

본 발명은 내측 표면(2a), 외측 표면(2b), 제1 측방 엣지(2c) 및 제2 측방 엣지(2d)를 구비하는 톱 시트 웹(2)과, 내측 

표면(3a), 외측 표면(3b), 제1 측방 엣지(3c) 및 제2 측방 엣지(3d)를 구비하는 백 시트(3), 그리고 상기 톱 시트(2)와 

백 시트(3) 사이에 배치된 흡수성 코어(4)를 포함하는 흡수성 물품(1), 특히 1회용 기저귀에 패스너부(10)를 붙이는 

방법에 관한 것으로, 상기 패스너부(10)는 흡수성 물품(1)에 패스너부(10)를 고정하기 위한 제조자 단부(11)와, 고정 

수단(15)으로 이루어진 사용자 단부(12)를 포함하고, 상기 방법은 제1 선택안(A)에서는

(ⅰ) 톱 시트(2)를 제공하는 단계와;

(ⅱ) 사용자 단부(12)는 실질적으로 톱 시트(2)에 의해 지지되고 제조자 단부(11)는 실질적으로 톱 시트(2)의 측방 엣

지(2c, 2d) 중 하나에 인접해 있어 고정 수단(15)이 톱 시트(2)의 내측 표면(2a)에 면하도록, 하나 이상의 패스너부(1

0)를 톱 시트(2)의 내측 표면(2a) 상에 배치하는 단계와;

(ⅲ) 제조자 단부(11)와 사용자 단부(12)가 실질적으로 대향하도록, 제조자 단부(11)를 접는 단계; 그리고

(ⅳ) 흡수성 코어(4)와 백 시트(3)를 톱 시트(2) 상에 붙이는 단계

를 포함하고, 상기 (ⅲ) 단계와 (ⅳ) 단계의 순서를 바꿀 수 있으며, 또는

제2 선택안(B)에서는

(ⅰ) 백 시트(3)를 제공하는 단계와;

(ⅱ) 사용자 단부(12)는 실질적으로 백 시트(3)에 의해 지지되고 제조자 단부(11)는 실질적으로 백 시트(3)의 측방 엣

지(3c, 3d) 중 하나에 인접해 있어 고정 수단(15)이 백 시트(3)의 외측 표면(3b)의 반대편을 향하도록, 하나 이상의 패

스너부(10)를 백 시트(3)의 외측 표면(3b) 상에 배치하는 단계와;

(ⅲ) 제조자 단부(11)와 사용자 단부(12)가 실질적으로 대향하도록, 제조자 단부(11)를 접는 단계; 그리고

(ⅳ) 흡수성 코어와 톱 시트(2)를 백 시트(3) 상에 붙이는 단계

를 포함하고, 상기 (ⅲ) 단계와 (ⅳ) 단계의 순서를 바꿀 수 있다.

또한, 본 발명은 내측 표면(2a), 외측 표면(2b), 제1 측방 엣지(2c) 및 제2 측방 엣지(2d)를 구비하는 톱 시트 웹(2)과,

내측 표면(3a), 외측 표면(3b), 제1 측방 엣지(3c) 및 제2 측방 엣지(3d)를 구비하는 백 시트(3), 그리고 상기 톱 시트(

2)와 백 시트(3) 사이에 배치된 흡수성 코어(4)를 포함하는 흡수성 물품(1), 특히 1회용 기저귀에 쌍 패스너부(10a)를

붙이는 방법에 관한 것으로, 상기 쌍 패스너부(10a)는 제1 제조자 단부(11a), 제1 사용자 단부(12a), 분리 가능한 접

속부(19), 제2 사용자 단부(12b) 및 제2 제조자 단부(11b)를 포함하고, 상기 제조자 단부(11a, 11b), 사용자 단부(12

a, 12b) 및 분리 가능한 접속부(19)의 횡단방 향 치수는 제조자 단부(11a, 11b)가 톱 시트(2) 또는 백 시트(3)의 대향 

엣지(2c, 2d 및/또는 3c, 3d)에 각각 인접하게 배치될 수 있도록 선택되며, 상기 분리 가능한 접속부(19)는 2개의 별

개인 패스너부(10)를 제공하도록 분리될 수 있고, 상기 방법은 제1 선택안(A)에서는

(ⅰ) 톱 시트(2)를 제공하는 단계와;

(ⅱ) 사용자 단부(12a, 12b)와 분리 가능한 접속부(19)는 실질적으로 톱 시트(2)에 의해 지지되고 제조자 단부(11a, 

11b)는 실질적으로 톱 시트(2)의 대향 엣지(2c, 2d)에 인접해 있어 고정 수단(15a, 15b)이 톱 시트(2)의 내측 표면(2a

)에 면하도록, 하나 이상의 쌍 패스너부(10a)를 톱 시트(2)의 내측 표면(2a) 상에 배치하는 단계와;

(ⅲ) 제조자 단부(11a, 11b)를 접는 단계; 그리고

(ⅳ) 흡수성 코어(4)와 백 시트(3)를 톱 시트(2) 상에 붙이는 단계
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를 포함하고, 상기 (ⅱ) 단계와 (ⅲ) 단계의 순서 혹는 (ⅲ) 단계와 (ⅳ) 단계의 순서를 각각 바꿀 수 있으며, 또는

제2 선택안(B)에서는

(ⅰ) 백 시트(3)를 제공하는 단계와;

(ⅱ) 사용자 단부(12a, 12b)와 분리 가능한 접속부(19)는 실질적으로 백 시트(3)에 의해 지지되고 제조자 단부(11a, 

11b)는 실질적으로 백 시트(3)의 대향 엣지(3c, 3d)에 인접해 있어 고정 수단(15)이 바깥쪽을 향하도록, 하나 이상의 

쌍 패스너부(10a)를 백 시트(3)의 외측 표면(3b) 상에 배치하는 단계와;

(ⅲ) 제조자 단부(11a, 11b)를 접는 단계; 그리고

(ⅳ) 흡수성 코어(4)와 톱 시트(2)를 백 시트(3) 상에 붙이는 단계

를 포함하고, 상기 (ⅱ) 단계와 (ⅲ) 단계의 순서 혹는 (ⅲ) 단계와 (ⅳ) 단계의 순서를 각각 바꿀 수 있다.

또한, 본 발명은 제1 제조자 단부(11a), 제1 사용자 단부(12a), 분리 가능한 접속부(19), 제2 사용자 단부(12b) 및 제

2 제조자 단부(11b)를 소정의 횡단방향 순서로 포함하며, 상기 사용자 단부(12a, 12b)는 별도의 부품없이 상기 분리 

가능한 접속부(19)에 의해 직접적으로 상호 접속되고, 상기 분리 가능한 접속부(19)는 2개의 별개인 패스너부(10)를 

제공하도록 분리될 수 있는 것인 쌍 패스너부(10a)에 관한 것이다.

도면의 간단한 설명

도 1a는 모래 시계 모양을 갖는 최신의 1회용 기저귀의 개방 형태를 보여주는 개략도이다. 이 도면에서, 상기 기저귀

는 후방측 허리밴드(7a)와 전방측 허리밴드부(7b)를 포함하고, 이들 허리밴드부는 가랑이 영역(8)을 포함하는 중간부

에 의해 연결되며, 상기 허리밴드부(7a, 7b)는 측면 패널(6)을 포함한다. 또한, 상기 기저귀는 제조자 단부(11)를 통해

측면 패널(6)에 고정되는 패스너부(10)를 더 포함하고, 사용자 단부(12)는 사용자에 의해 조작되며, 기저귀를 착용자

에게 입힐 때 랜딩 영역(5)에 고정되는 것이다.

도 1b는 도 1a에 도시된 1회용 기저귀의 폐쇄 형태를 보여주는 개략도이다. 이 도면에서, 상기 기저귀는 백 시트(3)와

톱 시트(2) 사이에 있는 흡수성 코어(4) 와, 패스너부(10)를 포함한다. 또한, 상기 패스너부(10)는 그 제조자 단부(11)

를 통해 기저귀의 측면 패널(6)에 부착되고, 그 사용자 단부(12)를 통해 백 시트(3)의 노출된 외측 표면(3b)에 마련된 

전방측 허리밴드부(7b) 상의 랜딩 영역(5)에 고정되는 것이다.

도 2는 연속적으로 작동되는 본 발명에 따른 방법의 실시예로서, 내측 표면(2a) 및 외측 표면(2b)을 구비하는 톱 시트

(2)의 연속 웹을 제공하는 단계와, 한 쌍의 패스너부(10)를 기계방향(MD)으로 간격을 두고 톱 시트(2)의 내측 표면(2

a) 상에 배치하는 단계와, 제조자 단부를 톱 시트(2)의 측방 엣지(2c)를 따라 접는 단계, 그리고 개별적인 흡수성 물품

(1)으로 절단될 수 있는 흡수성 물품(1)의 연속 웹을 제공하기 위하여, 연속적인 백 시트(3)를 그 내측 표면(3a)을 통

해 톱 시트(2)의 외측 표면(2b)에 붙이는 단계를 포함하는 방법을 개략적으로 보여준다. 또한, 도 2는 2개의 별개인 

패스너부(10)의 쌍을 반(半)연속적으로 제조하는 방법으로서, 공급 롤(101)로부터의 고정 수단(15)과 점착성 코팅 유

닛(102)(도 2에 도시 생략)으로부터의 점착성 층(16)을 롤(100)에 의해 공급되는 백킹(20)의 연속 웹에 붙이는 단계

와, 2쌍의 패스너부를 절단부에 의해 절단하고 진공 롤(103)과 회전 칼(104)로 구성된 어플리케이터(applicator)(103

, 104)에 배치하는 단계를 포함하는 방법을 개략적으로 보여준다.

도 3은 흡수성 물품(1)을 그 횡단방향(CD)으로 패스너부(10)를 통과하게 취한 개략적인 단면도이며, 도 2에 표시된 

흡수성 물품의 원 부분의 확대도이다. 도시된 흡수성 물품(1)은 톱 시트(2), 백 시트(3), 흡수성 코어(4) 및 패스너부(

10) 를 포함하고, 상기 패스너부(10)의 제조자 단부(11)는 톱 시트(2)의 외측 표면(2b)과 백 시트(3)의 내측 표면(3a) 

사이에 배치되며, 상기 패스너부(10)의 사용자 단부(12) 중 파지부(12')는 상기 톱 시트(2)의 내측 표면(2a) 상에 배

치되고 기계적인 고정 수단(15)를 포함하는 것이다.

도 4는 연속적으로 작동되는 본 발명에 따른 방법의 다른 실시예로서, 2개의 별개인 패스너(1)의 쌍 대신에 하나의 쌍

패스너부(10a)를 사용하고, 상기 쌍 패스너부(10a)는 분리 가능한 접속부(19)를 포함한다는 점이 도 2에 도시된 방법

과 상이한 방법을 개략적으로 보여준다.

도 5a와 도 5b는 각각 쌍 패스너부(10a)의 2개의 제조자 단부(11a)를 흡수성 물품의 톱 시트(2)와 백 시트(3) 사이에

각각 배치하는 변형예의 개략도이고, 원 부분의 확대도이며, 패스너부(10a)가 흡수성 물품에 고착되어 있는 것을 보

여주기 위해, 흡수성 물품의 횡단방향(CD)으로 패스너부(10a)를 통과하게 취한 상세한 단면도이다. 도면에서 쌍 패
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스너부(10a)는 단지 고정 요소(15)까지 연장되며, 분리 가능한 접속부(19)는 도시 생략되어 있다.

도 6은 본 발명에 따른 다른 방법으로서, 내측 표면(2a), 외측 표면(2b) 및 절첩부(2e)를 구비하는 톱 시트(2)의 웹을 

제공하는 단계와, 쌍 패스너부(10a)를 붙이고 쌍 패스너부(10a)의 2개의 제조자 단부(11a, 11b)를 접어서 이들 단부

를 톱 시트(2)의 내측 표면(2a)에 부착하는 단계와, 톱 시트(2)의 횡단방향으로 힘을 가하여 쌍 패스너부(10a)의 분리

가능한 접속부(19)를 파괴하고 절첩부(2e)를 전개시키며 백 시트(3)를 붙이는 단계를 포함하는 방법을 개략적으로 

보여준다.

실시예

이전과 이후의 내용에서 사용되는 바와 같이, '흡수성 물품'이란 용어는 몸으로부터 방출된 다양한 삼출물을 흡수하고

수용하도록 착용자의 몸에 맞닿게 또는 그에 인접하게 배치되는 물품을 지칭한다. 이러한 흡수성 물품은 1회용인 것

이 바람직하며, 즉 한번 사용한 후에 처분되는 것이고, 세탁되거나 다른 방법으로 복원 또는 재사용되는 것이 아니다.

본 발명에 인용된 흡수성 물품의 바람직한 실시예는 기저귀이다. 이전과 이후의 내용에서 사용되는 바와 같이, '기저

귀'란 용어는 유아 또는 실금 환자가 일반적으로 착용하는 의복으로서, 다리 사이에서 위로 끌어올려 착용자의 허리에

대하여 고정하는 의복을 지칭한다.

이전과 이후의 내용에서 사용되는 바와 같이, 흡수성 물품(1)의 기계방향(MD)이란 용어는 기저귀의 제조 동안에(예

컨대, 도 2 참조) 예컨대 톱 시트(2) 및 백 시트(3)의 연속 웹이 움직이는 방향을 나타내는 것으로, 허리밴드부(7a, 7b)

에 수직한 방향인 기저귀의 길이 방향에 해당한다. 횡단방향(CD)은 기계방향에 수직한 방향이다. 이와 마찬가지로, 

패스너부(10)의 횡단방향(CD)은 패스너부의 길이 방향에 해당하고, 다시 말해서 제조자 단부(11)로부터 사용자 단부

까지의 방향(예컨대, 도 2의 좌측 부분에 있어서 패스너부의 이동 웹 방향과 비교)이며; 패스너부의 기계방향은 그 횡

단방향에 수직한 방향이다.

이전과 이후의 내용에서 사용되는 바와 같이, '인접'이란 용어는 제조자 단부(11)가 각각 톱 시트(2) 또는 백 시트(3)

의 측방 엣지 중 하나에 가깝게 배치되 어 있는 것을 나타내는 것으로 이해되며, 다양한 위치가 가능하다. 예컨대, 제

조자 단부는 해당 측방 엣지 위에 실질적으로 돌출해 있다. 그러나, 제조자 단부의 횡단방향 바깥쪽 엣지가 각각 톱 시

트(2) 또는 백 시트(3)의 측방 엣지와 실질적으로 정합하여, (상기 접기 단계 이전에) 제조자 단부(11)가 톱 시트(2) 

및/또는 백 시트(3)에 의해 실질적으로 지지될 수도 있다.

톱 시트(2)는 착용자의 피부에 접하는 내측 표면(2a)과 흡수성 코어(4)에 면하는 외측 표면(2b)을 포함한다. 톱 시트

의 엣지(2c, 2d)는 톱 시트의 측방 엣지에 의해 기계방향으로 형성된다. 이와 마찬가지로, 백 시트(3)는 흡수성 코어(

4)에 면하는 내측 표면(3a)과 노출된 외측 표면(3b)을 포함한다. 백 시트(3)의 엣지(3c, 3d)는 톱 시트의 측방 엣지에 

의해 기계방향으로 형성된다.

흡수성 물품(1), 특히 기저귀는 예컨대 장방형, I자형, T자형, 또는 실질상 모래 시계 모양 등과 같은 임의의 바람직한

형상을 가질 수 있다.

도 1b는 실질적으로 모래 시계 모양인 기저귀의 폐쇄 형태를 부분 절개한 사시도이다. 상기 기저귀는 톱 시트(2)와 백

시트(3) 사이에 흡수성 코어(4)를 포함한다. 패스너부(10)는 그 제조자 단부(11)를 통해 후방측 허리밴드부(8a)의 외

측 표면(3b) 및/또는 백 시트(3)의 측면 패널(6)에 고정된다. 도 1b에 도시된 기저귀의 폐쇄 상태에서, 패스너부(10)

는 그 사용자 단부(12)를 통해 기저귀의 전방측 허리밴드부(7b) 상에 마련된 표적부(5)에 부착된다.

흡수성 물품(1) 및 기저귀의 다양한 구조에서, 백 시트(3)는 대개 흡수성 물품(1)의 외측 커버 부재를 제공하지만, 흡

수성 물품이 백 시트(3)와는 다른 별도의 외측 커버 부재를 포함하는 경우도 있다.

바깥쪽을 향하는, 즉 착용자측의 반대편에 있는 외측 표면(3b)과 내측 표면(3a)을 갖는 백 시트(3)는 액체 투과성 재

료로 이루어질 수도 있지만, 실질적으로 액체에 대하여 불투과성인 재료로 이루어지는 것이 바람직하다. 백 시트(3)의

재료는 흡수성 코어(4)에 수용된 삼출물이 흡수성 물품(1)에 접하는 침대 시트 및 겉옷 등과 같은 물품을 적시지 못하

도록 선택되는 것이 바람직하다. 예컨대, 폴리프로필렌 또는 폴레에틸렌 필름 등과 같은 플라스틱 박막이나, 그 밖의 

유연하고 액체 불투과성인 재료의 박막이, 흡수성 물품(1)의 백 시트(3)로서 바람직하게 사용될 수 있다. 다른 구조의

백 시트(3)에서는, 삼출물이 흡수성 코어로부터 빠져나가는 것을 방지하기 위해 흡수성 코어에 인접해 있거나 가까이

에 있는 영역에 대하여 바람직한 수준의 액체 불투과성을 부여하도록 전체적으로 또는 부분적으로 구성되거나 처리

되어 있는 직물층 또는 부직물층을 포함한다. 다른 실시예에서, 백 시트(3)는 통기성을 갖는 미세 다공성 재료로 이루

어져, 수증기 등과 같은 가스는 흡수성 코어(4)로부터 빠져나갈 수 있게 하면서 액체 삼출물이 백 시트(3)를 적시는 

것을 효과적으로 방지한다.
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백 시트(3)의 크기와 모양은 대개 흡수성 물품의 특정 구조, 흡수성 코어(4)의 크기와 모양, 및/또는 톱 시트(2)의 크

기와 모양을 고려하여 선택된다. 백 시트(3)의 크기와 모양은 흡수성 코어(4)를 거의 전부 덮는다. 그러나, 필요에 따

라 백 시트(3)는 흡수성 코어(4) 및/또는 톱 시트(2)의 말단 엣지를 소정의 선택된 거리만큼 넘어서 연장될 수도 있다.

톱 시트(2)는 그 내측 표면(2a)이 유순하고 부드러운 느낌이며 착용자의 피부에 대해 비자극성이도록 선택되는 것이 

바람직하다. 또한, 톱 시트(2)는 그 두께방향으로의 용이한 액체의 침투를 허용하는 액체 투과성을 갖도록 선택된다. 

적절한 톱 시트(2)는 다공질 발포제, 천공된 필름, 천연 섬유(예컨대, 목재 섬유 또는 면 섬유), 합성 섬유(예컨대, 폴

리에스테르 섬유 또는 폴리프로필렌 섬유) 등과 같은 광범위한 재료로 제조될 수도 있고, 천연 섬유와 합성 섬유의 조

합물로 제조될 수도 있다. 톱 시트(2)는 흡수성 코어(4)에 유지된 액체로부터 착용자의 피부를 격리시키기 위해 소수

성 재료로 이루어지는 것이 바람직하다.

다양한 직물 및 부직물을 톱 시트(2)용으로 사용할 수 있다. 예컨대, 톱 시트는 멜트 블로운(melt blown) 폴리올레핀 

부직물, 스핀 본드(spin-bonded) 폴리올레핀 부직물, 또는 카드(carded) 폴리올레핀 부직물로 이루어질 수 있으며, 

이들의 면적 중량은 10 내지 30 g/㎡인 것이 바람직하다.

톱 시트(2)의 크기와 모양은 대개 흡수성 물품(1)의 특정 구조, 흡수성 코어(4)의 크기와 모양, 백 시트(3)의 크기와 

모양, 그리고 착용자의 피부와 접촉하게 되는 면적의 크기와 모양을 고려하여 선택된다. 톱 시트(2)의 크기와 모양은 

백 시트(3)의 크기와 모양과 실질적으로 정합할 수 있지만, 백 시트(3)와 톱 시트(2)의 크기 및/또는 모양은 서로 차이

가 있을 수도 있다. 바람직한 실시예에서, 백 시트(3)와 톱 시트(2) 모두의 크기와 모양은 적어도 패스너부(10)가 흡수

성 물품에 부착되는 영역에서 실질적으로 정합하지만, 백 시트(3)는 흡수성 물품(1)의 그 밖의 영역에서 톱 시트(2)를

넘어서 연장될 수도 있고 그 반대일 수도 있다.

톱 시트(2)와 백 시트(3)는 임의의 실시 가능한 방식으로 함께 연결되어 있거나, 다르게 연관되어 있다. 톱 시트(2)는 

백 시트(3)에 직접적으로 부착될 수 있지만, 톱 시트(2)를 중간 부재에 부착한 후 이 중간 부재를 백 시트(3)에 부착하

여 백 시트(3)와 톱 시트(2)를 서로에 대해 간접적으로 연결하거나 결합하는 것도 가능하다. 톱 시트(2)와 백 시트(3)

는, 예컨대 점착성 본드, 소닉 본드(sonic bonds), 써멀 본드(thermal bonds), 또는 그 밖의 부착 수단에 의해 흡수성 

물품(1)의 주변에서 서로에 대해 직접적으로 연결 또는 부착될 수 있다.

흡수성 코어(4)는 백 시트(3)와 톱 시트(2) 사이에 배치되며, 일반적으로 압축 가능하고, 순응적이며, 착용자의 피부에

대해 비자극성이고, 신체의 액체 삼출물을 흡수 및 유지할 수 있는 구조를 갖는다. 흡수성 코어(4)는 예컨대 친수성 

섬유질 재료와 고흡수성 재료로 이루어질 수 있고, 예컨대 흡수성 패드 형태로 마련될 수 있다. 흡수성 코어(4)는 하

나의 소정 재료의 일체형 부재로 이루어질 수도 있고, 별법으로서 함께 조립 가능한 복수 개의 소정 재료의 개별적인 

부재로 이루어질 수도 있다.

흡수성 물품(1)의 기계방향 양 단부 상에 있는 섹션은, 흡수성 물품을 착용자에게 입히는 경우 착용자의 허리 둘레에 

걸쳐 위치하는 것으로서, 대개 허리밴드부(7a, 7b)로 지칭된다. 흡수성 물품(1)은, 예컨대 전방측 허리밴드부(7b) 및 

후방측 허리밴드부(7a)를 형성하는 2개의 허리밴드부를 기계방향 양 단부에 포함하고, 이들 허리밴드부를 연결하는 

중간 섹션을 포함한다. 또한, 흡수성 물품(1)은 백 시트(3) 및/또는 톱 시트(2)의 적어도 하나의 허리밴드부의 대향하

는 측방 단부 로부터 횡단방향으로 연장되는 측면 패널(6)을 더 포함한다. 측면 채널의 크기 및 모양과, 이 측면 채널

의 백 시트(3) 및/또는 톱 시트(2)에 대한 부착은 광범위하게 변경될 수 있다. 예컨대, 측면 패널은 백 시트(3) 및/또는

톱 시트(2)의 일체형 부품을 형성할 수 있다. 다른 구성에서, 측면 패널은 백 시트(3) 및/또는 톱 시트(2)에 연결되는 

개별적인 부재일 수 있다. 측면 패널은 2개의 대향 허리밴드부 각각에 존재할 수 있다.

패스너부(10)를 통해 흡수성 물품(1)을 착용자의 몸에 분리 가능하게 그리고 재고정 가능하게 부착할 수 있다. 패스

너부(10)는 흡수성 물품(1)에 대해 패스너부를 고정하기 위한 제조자 단부(11)와, 고정 수단(15)으로 이루어진 사용

자 단부(12)를 포함하며, 상기 사용자 단부(12)는 흡수성 물품(1)을 착용자에게 부착할 때 사용자가 파지하는 것이다.

제조자 단부는 흡수성 물품의 제조 동안에 흡수성 물품에 고착 또는 고정되는 패스너부의 부분에 해당하는 것으로; 

일반적으로 패스너부의 측방 엣지(즉, 횡단방향 엣지) 중 하나로부터, 제조 동안에 마련되는 기저귀에 대한 패스너의 

부착 영역이 종결되는 횡단방향 위치까지 연장된다. 사용자 단부(12)는 제조 동안에는 흡수성 물품에 부착되지 않는 

패스너부의 부분에 해당하는 것으로; 일반적으로 제조자 단부(11)와는 상이한 패스너부의 부분에 해당한다. 다시 말

해서, 이는 제조자 단부(11)와 사용자 단부의 횡단방향 연장 범위의 합은 패스너부(10)의 횡단방향 연장 범위에 해당

한다는 것을 의미한다. 사용자 단부(12)의 횡단방향 연장 범위는 패스너부(10)의 횡단방향 연장 범위의 55 내지 80%

인 반면에, 제조자 단부(11)의 연장 범위는 그에 상응하게 45 내지 20%에서 변 동되는 것이 바람직하다.

패스너부(10)의 크기와 모양은 흡수성 물품의 크기, 모양 및 구조에 따라 광범위하게 변동될 수 있다. 예컨대, 측면 패

널이 백 시트(3) 및/또는 톱 시트(2)에 의해 일체로 형성된 경우인 도 1에 개략적으로 도시된 바와 같이, 측면 패널(6)

에 부착될 수 있는 별도의 고정 테이프 탭으로 패스너부(10)를 형성하는 것이 가능하다. 그러나, 측면 패널이 일체로 

형성되지 않고 별도로 마련된 경우에도, 별도의 고정 테이프 스트립(10)을 사용할 수 있다. 그러나, 패스너부(10)가 
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측면 패널(6)에 의해 형성되도록 고정 수단(15)을 측면 패널(6)에 통합시키는 것도 가능하다.

패스너부(10)는, 예컨대 탄성 수단(17), 고정 수단(15), 핑거 리프트, 기저귀와 패스너부 사이를 Y-접합시키는 재접

착 테이프(release tape), 또는 커버 수단 등과 같은 기능적 구성 요소를 각각 지지할 수도 있고, 이들에 접합될 수도 

있으며, 이들을 일체로 포함할 수도 있는 백킹 또는 캐리어 필름(20)을 포함할 수 있다. 백킹과, 이 백킹에 각각 부착

되거나 통합되는 상기 기능적 구성 요소는, 예컨대 탄성, 통기성, 기계방향으로 혹은 횡단방향으로 차이를 갖는 강성, 

또는 패스너부(10)에 대한 기계적 혹은 점착성 접합 특성 등과 같은 유익한 특성을 부여하도록 선택된다.

백킹은 단층 혹은 다층 필름, 공압출 필름, 측방으로 적층된 필름, 또는 발포체층을 포함하는 필름을 비롯한 다양한 

필름이나 시트로부터 선택될 수 있다. 이러한 필름이나 시트는, 예를 들자면 폴리프로필렌, 폴리염화비닐, 폴리에틸렌

테레프탈레이트, 폴리에틸렌, 폴리올레핀 공중합체, 또는 예컨대 폴리프로필렌, LDPE(저밀도 폴리에틸렌) 및/또는 L

LDPE(선형 저밀도 폴리에틸렌), 부직물 및 발포물의 블렌드(blend) 등의 폴리올레핀 블렌드와 같은 다양한 재료로 

이루어질 수 있다. 백킹의 두께는 30 내지 500 ㎛인 것이 바람직하고, 40 내지 150 ㎛인 것이 더 바람직하다. 백킹의 

평량(base weight)는 20 내지 500 g/㎡인 것이 바람직하고, 40 내지 300 g/㎡인 것이 더 바람직하며, 40 내지 200 g

/㎡인 것이 특히 바람직하다.

백킹(20)은 도 3에 도시된 패스너부의 특정 실시예에 도시된 바와 같이 예컨대 백킹(20)에 접합될 수 있는 적어도 하

나의 탄성 수단(17)을 포함하는 것이 바람직하다. 탄성 수단(17)과 백킹(20) 사이의 접합은 점착성 본드, 소닉 본드, 

써멀 본드, 또는 그 밖의 부착 수단에 의해 실시될 수 있다. 또한, 탄성 수단(17)은 그 단면이 백킹의 인접 부분의 단면

과 실질적으로 정합하도록, 즉 탄성 수단(17)과 백킹(20) 사이의 접합 영역에 (도 3에 도시된 것과는 달리) 단(段)이 

존재하지 않도록, 백킹(20)에 포함될 수 있다. 하나 이상의 탄성 수단(17)을 패스너부(10)에 포함시켜 패스너부(10)

를 횡단방향(CD)으로 신축성을 갖게 만들면, 흡수성 물품(1)이 착용자에 보다 잘 맞고 편안함을 제공하게 되므로 유

익하다.

탄성 수단(17)은 거의 등방성인 재료 또는 거의 비등방성인 재료를 각각 포함하는 재료의 군으로 제조될 수 있다. 유

용한 탄성 재료는 ASTM D 882에 따라 측정된 파단시의 신장률이 바람직한 신축 가능 방향에 있어서 적어도 50% 이

상으로 나타나는 것이 바람직하고, 100% 이상으로 나타나는 것이 더 바람직하다.

바람직한 거의 등방성인 탄성 재료로는 엘라스토머 폴리우레탄 재료, 또는 천연 고무 재료 혹은 합성 고무 재료 등이 

있으며, 예컨대 에틸렌-프로필렌-디엔 공중합체(EPDM), 스티렌-부타디엔-스티렌 블록 공중합체(SBS), 또는 스티

렌-(에틸렌-부틸렌)-스티렌 블록 공중합체(SEBS) 등이 있다. 탄성 수단(17)을 형성하는 데 사용될 수 있는 그 밖의 

엘라스토머 재료로는 엘라스토머 폴리아미드 재료 및 엘라스토머 폴리에스테르 재료 등이 있다. 바람직한 엘라스토머

재료로는 Exxon Mobil Corp.에서 시판하는 Vector(상표명)와, Kraton Polymers Comp.에서 시판하는 Kraton(상

표명)이 있다.

거의 등방성인 탄성 재료를 백킹(20)에 부착하는 것은, 패스너부(10)를 기계방향으로 불안정하게 또는 흔들거리게 만

들 수 있다. 따라서, 패스너부(10)에 그 횡단방향으로만 탄성을 제공할 수 있는 거의 비등방성인 재료가 바람직하다. 

비등방성 탄성 재료는, 예컨대 US 5,885,908호, WO 99/51666호, US 5,344,691호, US 5,501,679호, US 5,354,59

7호에 기술되어 있다.

본 발명에 유용한 비등방성 엘라스토머 재료는, 이 엘라스토머 재료의 시트(치수 20 x 25 mm)를 기계방향으로 10% 

신장시키는 데 필요한 F10 힘과 횡단방향으로 10% 신장시키는 데 필요한 F10 힘의 비율이 1.5이상인 것이 바람직하

고, 2.0이상인 것이 더 바람직하며, 2.5 이상인 것이 특히 바람직하다.

패스너부(10)는 고정 수단(15)을 포함하며, 이 고정 수단은 상호 결합형 기계식 패스너, 점착성 고정 수단, 및/또는 그

밖의 고정 수단으로 마련될 수 있다. 분리 가능하면서 재고정 가능하는 폐쇄 시스템을 제공하기 위하여, 흡수성 물품(

1)은 고정 수단(15) 이외에도 추가적인 랜딩 영역(5)을 포함할 수 있다.

고정 수단(15)이 기계식인 경우, 랜딩 영역(5)은 패스너부(10)의 고정 수단(15)과 기계적으로 맞물릴 수 있는 고정 수

단을 포함할 필요가 있다. 적절한 기계식 폐쇄 시스템은 2개의 상호 결합 수단을 포함하고, 이들 중 하나는 갈고리형(

수형) 고정 수단이며, 다른 하나는 루프형(암형) 고정 수단이다. 고정 수단(15)은 갈고리형 고정 수단과 루프형 고정 

수단을 각각 포함할 수 있지만, 갈고리형 고정 수단만을 포함하는 것도 바람직하다. 갈고리형 고정 수단은 'T자', '버

섯', 또는 당업계 잘 알려진 임의의 다른 형상 등과 같은 임의의 형상을 가질 수 있다. 갈고리형 고정 수단은 나일론, 

폴리에스테르, 폴리올레핀, 또는 이들의 조합을 비롯한 광범위한 재료로 제조될 수 있다. 바람직한 갈고리형 고정 수

단의 재료로는 미국 St. Paul에 소재하는 3M Company에서 시판하는 것이 있다.

고정 수단(15)은 점착성 본드, 소닉 본드, 써멀 본드, 또는 그 밖의 부착 수단에 의해 백킹(20)에 부착될 수 있다.
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루프형 고정 수단은 직물 혹은 부직물이나, 상기 최신의 갈고리형 고정 수단의 재료와 상호 결합하는 그 밖의 적절한 

재료로 구성될 수 있다. 편직 타입 혹은 압출 접합 타입의 적절한 루프형 고정 수단의 재료로는, 예컨대 미국 St. Paul

에 소재하는 3M Company에서 시판하는 것이 각각 있다.

고정 수단(15)이 갈고리형 고정 수단을 포함하는 경우, 예컨대 도 1에 개략적으로 도시된 바와 같이 최근의 루프형 재

료의 조각을 흡수성 물품의 허리밴드부에 랜딩 영역(5)으로서 붙이는 것이 필요하고 및/또는 바람직하다. 예컨대, 백 

시트(3)의 외측 표면(3b)이 부직물에 의해 형성되어 있는 다른 경우에서, 기계적 고 정 수단(15)은 백 시트(3)의 외측 

표면(3b)과 직접적으로 상호 작용하도록 선택될 수 있어, 별도의 랜딩 영역이 필요하지 않게 된다. 점착성 고정 수단(

15)의 경우에는, 이 고정 수단의 점착성 부착부를 수용하는 별도의 랜딩 영역(5)을 포함하는 것이 필요하거나 바람직

할 수 있다.

점착성 층(16, 16a) 및/또는 점착성 고정 수단(15)에 사용하기에 유용한 접착제로는, 감압 접착성 핫 멜트 접착제를 

비롯한 감압성 접착제와, 비(非)감압성 접착제 등이 있다. 적절한 감압성 접착제로는, 천연 고무 재료 혹은 합성 고무 

재료와, 이러한 고무 재료를 점착성을 갖게 만드는 점착화 수지도 대개 포함하는 고무계 접착제(고무-수지 접착제로

도 불림) 등이 있다. 고무계 감압성 접착제의 바람직한 예로는 합성 폴리테르펜 수지로 점착화된 폴리스티렌 폴리이

소프렌 블록 공중합체가 있다. 적절한 감압성 접착제는 예컨대 US Reissue 24,906호 또는 US 4,710,536호에 개시

된 것과 같은 아크릴레이트계 감압성 접착제를 더 포함한다. 점착성 층(16, 16a)의 두께는 10 내지 200 ㎛인 것이 바

람직하고, 20 내지 100 ㎛인 것이 더 바람직하다.

패스너부(10)의 형상은 광범위하게 변동될 수 있다. 기저귀의 측면 패널에 붙이는 패스너 스트립은 거의 장방형 형상

을 갖는데, 이 형상은 성형 컷팅의 적용에 의해 변경될 수 있는 것이다. 이는 예컨대 타원형 컷팅이 쌍 패스너부(10a)

의 연속 웹에 적용되어 있는 도 4에 예시되어 있다. 또한, 성형 컷팅은 단일 패스너부(10)에 적용될 수 있고, 컷팅의 

형상은 변동될 수 있으며 규칙적인 모양과 불규칙적인 모양을 포함한다.

패스너부(10)는 예컨대 핑거 리프트, 점착성 수단을 부분적으로 덮는 커버 수단, 또는 기저귀에 Y-접합하는 방식으로

패스너부(10)를 신뢰 가능하게 고정시키는 소위 재접착 테이프 등과 같은 그 밖의 구성 요소를 포함할 수 있다.

도 2는 패스너부(10)의 특정예를 제조하기 위한 특별한 방법을 개략적으로 설명하고 있다. 이러한 패스너부(10)에 대

한 개략적인 단면도가 도 3에 도시되어 있다. 도 2에 도시된 특정 실시예에서는, 탄성 수단(17)을 포함하는 백킹(20)

이 지지 롤(100)로부터 풀리고 있다. 기계적 고정 수단(15)이 공급 롤(101)로부터 풀리고, 예컨대 점착성 층에 의해 

백킹에 부착된다. 점착성 층(16)은 접착제 도포기(102)(세부 사항은 도 2에 도시 생략)의 코팅 헤드에 의하여 백킹의 

제조자 단부(11)에 도포된다. 별법으로서, 점착성 층(16)을 갖는 스트립 형태로 미리 코팅된 백킹을 사용하는 것도 또

한 가능하다. 예컨대, 제조자 단부(11)가 흡수성 물품의 톱 시트(2)와 백 시트(3) 사이에 고정된 경우, 그리고 상기 톱 

시트(2) 및/또는 백 시트(3)가 그들을 서로에 대해 접합시키는 점착성 층을 포함하는 경우에는, 점착성 층(16)을 생략

하는 것도 또한 가능하다.

그 후, 이와 같이 얻은 패스너부(10)는 진공 롤(103)과 회전 칼(104)로 구성되는 컷 앤드 플레이스 어플리케이터(103

, 104)에 의해 톱 시트 웹(2)에 부착된다.

흡수성 물품(1)에 대한 전술한 설명은 단지 예시적인 것이며, 한정의 의도는 없는 것으로 이해된다. 본 명세서에서 흡

수성 물품(1)은 본 발명을 설명하는 데 필요한 정도만 설명되는 것으로 이해되지만; 흡수성 물품(1)은 일반적으로 각

종의 추가 구성 요소 및 부품, 예컨대 기저귀를 착용자의 다리에 맞닿게 당겨올려 유지 하도록 배치된 다리형 탄성 부

재로 대개 이루어지는 가랑이 영역(8)과, 흡수성 물품이 착용자의 허리 둘레에 밀착되는 것을 보장하기 위한 전방측 

및/또는 후방측 허리밴드 영역(7a, 7b) 및/또는 패스너부(10)의 탄성 수단과, 예컨대 삼출물 등의 봉쇄를 지원하도록 

기계방향을 따라 다리형 탄성부로부터 측방향 내측으로 배치된 신축성의 봉쇄 플랩 등을 비롯한 각종 추가 구성 요소

및 부품을 포함하고, 이들에 한정되는 것은 아닌 것으로 이해된다.

마찬가지로, 패스너부(10)에 대한 전술한 설명은 단지 예시적인 것이며, 한정의 의도는 없는 것으로 이해된다.

기저귀의 상세 구성 및 이들 상세 구성의 구조는, 예컨대 US 5,399,219호, WO 96/10382호 또는 EP 0,529,681호 

등의 문헌에 개시되어 있다. 패스너부(10)에 대한 구조의 예는 WO 99/03437호, EP 0,321,232호 또는 US 5,399,21

9호 등에 설명되어 있다.

본 발명에 사용된 패스너부(10)에 대한 구조 및 구성은 통상적인 것일 수 있지만, 본 발명은 흡수성 물품(1)에 패스너

부(10)을 붙이기 위한 신규한 방법을 제공한다.

본 발명에 따른 방법의 제1 선택안(A)에 있어서, 패스너부(10)는 제1 단계에서 톱 시트(2)의 내측 표면(2a) 상에 배치

되어, 사용자 단부(12)는 실질적으로 톱 시트(2)에 의해 지지되고, 제조자 단부(11)는 실질적으로 톱 시트의 엣지(2c,
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2d) 중 하나에 인접하며, 이로써 고정 수단(15)이 톱 시트(2)의 내측 표면(2a)을 향하게 된다. '인접'이라는 용어는, 예

컨대 흡수성 물품(1)의 특정 구조에 대하여 도 2에 개략적으로 도시되어 있는 바와 같이 제조자 단부(11)가 톱 시트의

엣지(2c, 2d) 중 하나의 위로 실질적으로 돌출할 수 있다는 것을 의미한다. 도 2에 있어서, 톱 시트(2)는 그 내측 표면

(2a)이 상방을 향하는 상태의 연속 웹으로서 제공된다. 상기 웹은, 패스너부(10)의 제조자 단부(11)가 대응 엣지(2c, 

2d)를 넘어서 돌출하고, 상응하게 패스너부(10)의 사용자 단부(12)가 톱 시트에 의해 지지되도록, 한 쌍의 두 패스너

부(10)가 톱 시트(2)의 대향 측방 엣지(2c, 2d)에 인접하게 위치된 상태로 컷 앤드 플레이스 어플리케이터(103, 104)

를 통과하며, 그 결과 횡단방향으로 사용자 단부(12)의 바깥쪽 엣지가 톱 시트(2)의 대응 엣지(2c, 2d)와 실질적으로 

정합하게 된다. 패스너부(10)의 쌍은 컷 앤드 플레이스 어플리케이터(103, 104)에 의해 불연속적으로 공급되고, 패스

너부(10)가 최종 흡수성 물품(1)의 허리 밴드부(들)를 형성하는 톱 시트(2)의 연속 웹의 영역에 위치되게 된다. 필요

에 따라, 패스너부(10)의 사용자 단부는, 제조자 단부(11)가 후술하는 바와 같이 흡수성 물품에 고정될 때까지, 예컨

대 플레이트, 바아(bar) 또는 벨트 등의 기계적 수단에 의해 일시적으로 톱 시트 웹(2) 상의 적소에 유지될 수 있다.

본 발명에 따른 방법의 제2 단계에서, 패스너부(10)의 제조자 단부(11)는 흡수성 물품에 고정된다. 도 2에 개략적으

로 도시된 방법의 특정 실시예에서, 제조자 단부는 톱 시트(2)의 엣지(2c, 2d) 둘레에서 실질적으로 180°접혀서, 제

조자 단부는 실질적으로 톱 시트의 외측 표면(2b) 아래에 위치하고, 실질적으로 사용자 단부(12)와 대향한다. 제조자 

단부(11)는 톱 시트(2)와, 내측 표면(3a)이 톱 시트(2)의 외측 표면(2b)을 향하는 상태의 연속 웹으로서 공급되는 백 

시트(3) 사 이에 고정되어 있다. 톱 시트(2)와 백 시트(3)는 한 쌍의 롤러(107)(하나의 롤러만이 도시됨) 사이에서 함

께 적층되어, 흡수성 물품(1)의 연속 웹를 제공한다.

흡수성 물품(1)의 허리밴드부의 원 영역을 통한 확대 단면도가 도 3에 도시되어 있다. 흡수성 물품(1)은 톱 시트(2), 

백 시트(3), 그리고 이들 사이에 개재된 흡수성 코어(4)를 포함한다(도 2에서는 도시 생략). 패스너부(10)의 제조자 단

부는 톱 시트(2)와 백 시트(3) 사이에 배치된다. 패스너부(10)의 제조자 단부는 점착성 층(16)을 통해 톱 시트(2)의 외

측 표면(2b)에 고정되며, 백 시트(3)는 점착성 층(16a)에 의해 패스너부(10)의 제조자 단부(11)에, 톱 시트(2)에, 그리

고 흡수성 코어(4)에 접합된다. 패스너부(10)의 사용자 단부(12)는 파지부(12')와, 이 파지부(12')와 제조자 단부(11) 

사이에 위치하는 중간 부분(12')으로 개념적으로 분할될 수 있다. 파지부(12')는 도 2 및 도 3의 특정 실시예에서는 탄

성 수단(17), 고정 수단(15), 및 파지부(12')의 내측 단부에 있는 핑거 리프트를 포함한다.

도 2 및 도 3에 개략적으로 도시된 본 발명에 따른 방법의 선택안(A)의 특정 실시예는 본 발명을 어떠한 식으로든 한

정하려는 것인 아니라 단지 예시하기 위한 것이다. 예를 들면, 제조자 단부(11)가 톱 시트(2)의 엣지(2c, 2d)를 지나 

돌출하는 것을 필요로 하는 것이 아니라, 제조자 단부(11)가 톱 시트(2)에 의해 부분적으로 또는 전체적으로 지지되는

것을 필요로 하는 것이다. 이러한 경우, 제조자 단부(11)를 접을 때, 톱 시트(2)의 하층 부분 또한 접힐 수 있다. 예를 

들면, 제조자 단부가 접힐 때 톱 시트(2)와 백 시트(3)와의 사이에 배치되는 것을 필요로 하는 것이 아니라, 톱 시트(2)

와 백 시트(3)를 먼저 적층한 이후에, 제조자 단부를 접어 톱 시트의 외측 표면(3b)에 부착하는 것도 가능하다. 패스너

부(10)의 제조자 단부(11)를 흡수성 물품(1)에 고정시키고, 톱 시트(2)와 백 시트(3)를 접합하는 것은, 점착성 본드 이

외의 부착 수단에 의해 실시될 수 있다. 또한, 패스너부(10)는 기저귀의 다른 부분에도 고정될 수 있다. 예를 들면, 전

방측 및 후방측 허리밴드부(7b, 7a) 각각에 단지 하나의 패스너부(10)을 부착할 수도 있고, 한 쌍의 패스너부(10)를 

부착할 수도 있다.

도 2 및 도 3은 한정이 아닌 설명을 위한 것으로서 이해되며, 이들 도면은 흡수성 물품(1)에 패스너부(10)를 조립하는

방법을 제공하는 것에 속하는 본 발명의 요지를 예시하는 것으로서, 상기 방법은,

- 패스너부(10)의 사용자 단부(12)가 톱 시트(2) 또는 백 시트(3)에 의해 지지되고, 바람직하게는 흡수성 물품이 저장

되는 경우를 가정한 위치에 이미 배치되어 있도록, 흡수성 물품(1)의 톱 시트(2) 또는 백 시트(3)에 각각 패스너부(10)

를 배치하는 단계와,

- 후속 단계에서 제조자 단부(11)가 기저귀에 고정될 수 있도록 제조자 단부(11)를 처리하는 단계를 포함한다.

최신 기술에서, 제조자 단부는 먼저 기저귀에 조립되고, 이어서 사용자 단부가 최종 저장 위치에 위치하도록 처리되

었다.

본 발명에 따른 방법은 고속 제조 조건하에 적용하기에 특히 적합하다. 패스너부(20)를 흡수성 물품에 조립하는 동안

에, 사용자 단부가 톱 시트(2) 또는 백 시트(3)에 의해 각각 지지되므로, 본 발명에 따른 방법은 탄성 수단을 포함하는

패 스너부(10)를 붙이는 데에 특이 유리하다.

본 발명에 따른 방법의 제2 선택안(B)에 있어서, 패스너부(10)는 제1 단계에서 백 시트(3)의 외측 표면(3b)에 배치되

어, 사용자 단부(12)가 실질적으로 톱 시트(2)에 의해 지지되고, 제조자 단부(11)가 실질적으로 백 시트(3)의 엣지(3c,

3d) 중 하나에 인접하게 배치되어 패스너 수단(15)이 외측을 향하게 한다. 이어서, 제2 단계에서, 패스너부(10)의 제

조자 단부(11)는 전술한 바와 같이 접힌다.
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본 발명에 따른 특히 유리한 실시예에서, 사용자 단부(12a, 12b)와 분리 가능한 접속부(19)에 의해 연결되는 제1 및 

제2 제조자 단부(11a, 11b)를 포함하는 쌍 패스너부(10a)가 사용되며, 여기서 제조자 단부(11a, 11b), 사용자 단부(1

2a, 12b) 및 분리 가능한 접속부(19)의 횡단 방향 치수는 제조자 단부(11a, 11b)가 톱 시트(2) 또는 백 시트(3)의 대

향 엣지(2c, 2d) 및/또는 엣지(3c, 3d)에 각각 인접하여 배치되도록 선택된다. 쌍 패스너부(10a)에서, 사용자 단부(12

a, 12b)는 2개의 별도의 패스너부(10)를 제공하도록 제거될 수 있는 분리 가능한 접속부(19)를 통해 연결되어 있다.

분리 가능한 접속부(19)가 추가적인 개별 부품에 의해 형성되고 있는 쌍 패스너부(10a)는 WO 84/04242호에 개시되

어 있다. WO 84/04242호의 두 가지 실시예 중 하나에서, 분리 가능한 접속부는 사용자 단부(12a, 12b)에 직접 접착

되거나, 별도의 Z형으로 접힌 고정 스트립에 의해 부착되는 천공된 점착성 스트립이다. 상기 천공된 점착성 스트립은 

2개의 별도의 패스너부(10)을 제공하도록 파단될 수 있다. WO 84/04242호의 제2 실시예에서, 분리 가능한 접속부는

사용자 단부(12a, 12b)에 직접 접착되거나 별도의 Z형으로 접힌 고정 스트립에 의해 부착되는 분리 가능한 테이프이

다. 상기 분리 가능한 테이프는 2개의 별도의 패스너부(10)를 제공하도록 박리될 수 있다.

WO 84/04242호에 개시된 쌍 패스너부는 본 발명에 따른 방법에 사용될 수 있지만, 2개의 사용자 단부(12a, 12b)가 

제거 및 폐기될 별도의 추가 부품 없이 직접적으로 서로 분리 가능하게 연결되어 있는 쌍 패스너부(10a)가 특히 바람

직하다는 것을 본 발명자들은 알아내었다. 이러한 구조는 고속 제조 조건 하에서 쉽게 취급될 수 있고, 분리 가능한 접

속부(19)를 파괴했을 때 추가적인 폐기물이 발생되지 않는다. 2개의 사용자 단부(12a, 12b)가 분리 가능한 접속부(19

)를 통해 직접적으로 서로 연결되어 있고, 이러한 분리 가능한 접속부(19)가 별개의 부품을 포함하지 않는 것을 조건

으로 하는 쌍 패스너부는 신규한 것으로서 본 발명의 주제가 된다.

분리 가능한 접속부(19)는, 예컨대 2개의 사용자 단부(12a, 12b) 사이에 직접 배치되는 천공부와 같은 취약선인 것이

바람직하다. 상기 취약선은 쌍 패스너부(10a)의 사용자 단부(12a와 12b)를 연결시키지만, 예컨대 한 쌍의 별개의 패

스너부(10)를 어떠한 추가적인 폐기물도 생성하지 않고 분리시키도록 파단되는 것과 마찬가지로 쉽게 분리될 수 있

다. 다른 실시예에서는, 2개의 사용자 단부(12a, 12b)가 예컨대 작은 길이에 걸쳐 중첩될 수 있고, 이에 의해 2개의 

사용자 단부(12a, 12b)는 그러한 중첩 영역에서, 예컨대 순간적인 접합의 파괴시 제거 및 폐기될 필요는 없고 제자리

에 남아 있을 수 있는 초음파 접합 스폿 또는 약간의 왁스 스폿 또는 제거 가능한 접착제에 의해 서로 분리 가능하게 

연결된다.

분리 가능한 접속부(19)가 별도의 부품을 포함하지 않는 본 발명에 따른 신규한 쌍 패스너부(10a)의 특정 실시예가 

도 4의 좌측 부분에 연속적인 웹 형태로 간략하게 도시되어 있다. 이 개략적인 실시예에서, 쌍 패스너부(10)는 제조자

단부(11a, 11b) 각각에 점착성 층(16)이 코팅되어 있고 각각의 사용자 단부(12a, 12b)에 탄성 수단(17)과 체결 수단(

15)을 포함한다. 분리 가능한 접속부(19)는 천공선에 의해 형성된다. 인접한 2개의 쌍 패스너부의 형태는 성형 컷팅(

18)을 적용함으로써 변경된다.

도 4는 본 발명을 제한없이 예시하기 위한 것이다. 또한, 분리 가능한 접속부(19)는, 예컨대 만곡된 핑거 리프트를 구

비한 별개의 패스너부(10)를 생성하는 파형의 천공선에 의해 형성될 수 있다.

고정 수단(15), 탄성 수단(17), 백킹, 점착성 층(16) 등과 같은 쌍 패스너부(10a)의 다양한 구성 요소는, 예컨대 전술

한 단일 패스너부(10)용으로 개시된 재료에 의해 형성될 수도 있지만, 다른 재료가 사용될 수도 있음은 물론이다.

쌍 패스너부(10a)를 채택한 본 발명에 따른 바람직한 방법은 도 4의 비제한적인 개략도에 예시되어 있는데, 여기서 

쌍 패스너부(10a)는 롤(120)에서 풀려 나와 연속 웹으로서 제공되는 톱 시트의 내측 표면(2a)에 부착된다. 쌍 패스너

부(10a)는 컷 앤드 플레이스 어플리케이터(103, 104)를 경유하여 톱 시트의 내측 표면(2a)으로 비연속적인 방식으로

부착되어, 쌍 패스너부(10a)는 최종 흡착성 물품(1)의 허리밴드부(7a, 7b) 중 하나 또는 허리밴드부(7a, 7b)를 모두 

형성하는 톱 시트(2)의 연속 웹 영역에 각각 배치된다. 쌍 패스너부(10a)는 그 사용자 단부(12a, 12b)가 톱 시트(2)에

의해 지지되고 2개의 대향 제조자 단부(11a, 11b)가 톱 시트의 대향 엣지(2c, 2d)에 인접하도록 톱 시트(2) 상에 배치

된다. 제조자 단부를 접는 후속 단계가 도 5a 및 도 5b의 상이한 2개의 구조에 대해 개략적으로 도시되어 있다.

도 5a에서, 쌍 패스너부(10a)의 제조자 단부(11a, 11b)는 실질적으로 톱 시트(2)에 의해 완전히 지지되어, 제조자 단

부(11a, 11b)의 외측 단부가 톱 시트(2)의 엣지(2c, 2d)와 실질적으로 정합하지만, 백 시트(3)의 측방향 연장 범위는 

대략 제조자 단부(11a, 11b)의 연장 범위의 총합만큼 톱 시트(2)의 연장 범위보다 작게 된다. 이어서, 제조자 단부(11

a, 11b)는 도 5a에 도시된 구조가 달성되도록 톱 시트(2)의 하층 부분과 함께 접힌다.

도 5b에서, 제조자 단부(11a, 11b)는 실질적으로 톱 시트(2)의 엣지(2c, 2d) 위로 돌출되어 제조자 단부(11a, 11b)만

이 접히게 된다. 도 5b에 도시된 구조에서, 제조자 단부(11)는 톱 시트(2)와 백 시트(3) 사이에 배치된다. 그러나, 톱 

시트(2)와 백 시트(3)를 먼저 적층하고, 이어서 제조자 단부(11)를 접어서 톱 시트의 외측 표면(3b)에 부착하는 것도 

가능하다.
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예컨대, 도 4의 제조 방법에서, 대응하는 도 2의 제조 방법의 2개의 패스너부에 반대되는 것으로서 단 하나의 패스너

부(10a)가 부착되는 것이 요구되기 때문에 쌍 패스너부(10a)의 사용이 유리하다. 또한, 분리 가능한 접속부는 사용자 

단부가 기저귀의 제조 및 보관 중에 '예기치 않은 개방'을 확실하게 방지하도록 보통 최종 사용자에 의해서만 분리된

다.

그러나, 도 6의 특정 구조에서 개략적으로 도시된 바와 같이, 쌍 패스너부(10a)가 기저귀의 제조 중에 별개인 2개의 

패스너부(10)로 파괴되는 것도 가능하다. 도 6에서, 쌍 패스너부(10a)는 절첩부(2e)를 구비하는 톱 시트(2)에 부착된

다. 이 특정 실시예에서, 제조자 단부(11a, 11b)는 이 제조자 단부가 톱 시트(2)의 내측 표면(2a)에 부착되도록 쌍 파

스너(10a)의 부착 전에 접힌다. 그러나, 제조자 단부가 사용자 단부(12a, 12b) 반대편에서 톱 시트의 외측 표면(2b) 

아래에 배치되도록 접히는 것도 가능하다.

도 6의 상부에서, 쌍 패스너부(10a)의 분리 가능한 접속부(19)는 아직 파괴되지 않고, 쌍 패스너부(10a)는 톱 시트에 

부착되며 제조자 단부(11a)는 접힌다. 도 6의 하부에 도시된 다음 단계에서, 분리 가능한 접속부(19)는 톱 시트(2) 상

에 횡단방향으로 측방향 힘을 가함으로써 파괴되어 절첩부(2e)가 전개된다. 이 단계 이후에, 도 6에 개략적으로 나타

난 바와 같이, 백 시트(3)가 톱 시트에 적층된다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
내측 표면(2a), 외측 표면(2b), 제1 측방 엣지(2c) 및 제2 측방 엣지(2d)를 구비하는 톱 시트 웹(2)과, 내측 표면(3a), 

외측 표면(3b), 제1 측방 엣지(3c) 및 제2 측방 엣지(3d)를 구비하는 백 시트(3), 그리고 상기 톱 시트(2)와 백 시트(3)

사이에 배치된 흡수성 코어(4)를 포함하는 흡수성 물품(1), 특히 1회용 기저귀에 패스너부(10)를 붙이는 방법으로서, 

상기 패스너부(10)는 흡수성 물품(1)에 패스너부(10)를 고정하기 위한 제조자 단부(11)와, 고정 수단(15)으로 이루어

진 사용자 단부(12)를 포함하고, 상기 방법은 제1 선택안(A)에서는

(ⅰ) 톱 시트(2)를 제공하는 단계와;

(ⅱ) 사용자 단부(12)는 실질적으로 톱 시트(2)에 의해 지지되고 제조자 단부(11)는 실질적으로 톱 시트(2)의 측방 엣

지(2c, 2d) 중 하나에 인접해 있어 고정 수단(15)이 톱 시트(2)의 내측 표면(2a)에 면하도록, 하나 이상의 패스너부(1

0)를 톱 시트(2)의 내측 표면(2a) 상에 배치하는 단계와;

(ⅲ) 제조자 단부(11)와 사용자 단부(12)가 실질적으로 대향하도록, 제조자 단부(11)를 접는 단계; 그리고

(ⅳ) 흡수성 코어(4)와 백 시트(3)를 톱 시트(2) 상에 붙이는 단계

를 포함하고, 상기 (ⅲ) 단계와 (ⅳ) 단계의 순서를 바꿀 수 있으며, 또는

제2 선택안(B)에서는

(ⅰ) 백 시트(3)를 제공하는 단계와;

(ⅱ) 사용자 단부(12)는 실질적으로 백 시트(3)에 의해 지지되고 제조자 단부(11)는 실질적으로 백 시트(3)의 측방 엣

지(3c, 3d) 중 하나에 인접해 있어 고정 수단(15)이 백 시트(3)의 외측 표면(3b)의 반대편을 향하도록, 하나 이상의 패

스너부(10)를 백 시트(3)의 외측 표면(3b) 상에 배치하는 단계와;

(ⅲ) 제조자 단부(11)와 사용자 단부(12)가 실질적으로 대향하도록, 제조자 단부(11)를 접는 단계; 그리고

(ⅳ) 흡수성 코어와 톱 시트(2)를 백 시트(3) 상에 붙이는 단계

를 포함하고, 상기 (ⅲ) 단계와 (ⅳ) 단계의 순서를 바꿀 수 있는 것인 흡수성 물품에 대한 패스너부 부착 방법.

청구항 2.
제1항에 있어서, 상기 하나 이상의 패스너부(10)를 전방측 허리밴드부(7a)와 후방측 허리밴드부(7b) 중 적어도 하나

에 부착하는 것인 흡수성 물품에 대한 패스너부 부착 방법.

청구항 3.
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제1항에 있어서, 상기 하나 이상의 패스너부(10)를 연속 이동하는 톱 시트(2) 또는 백 시트(3)의 연속 웹에 각각 간헐

적으로 부착하여 연속 이동하는 흡수성 물품(1)의 웹을 제공하고, 이 흡수성 물품의 웹으로부터 개별적인 흡수성 물

품이 컷팅될 수 있는 것인 흡수성 물품에 대한 패스너부 부착 방법.

청구항 4.
내측 표면(2a), 외측 표면(2b), 제1 측방 엣지(2c) 및 제2 측방 엣지(2d)를 구비하는 톱 시트 웹(2)과, 내측 표면(3a), 

외측 표면(3b), 제1 측방 엣지(3c) 및 제2 측방 엣지(3d)를 구비하는 백 시트(3), 그리고 상기 톱 시트(2)와 백 시트(3)

사이에 배치된 흡수성 코어(4)를 포함하는 흡수성 물품(1), 특히 1회용 기저귀에 하나 이상의 쌍 패스너부(10a)를 붙

이는 방법으로서, 상기 쌍 패스너부(10a)는 제1 제조자 단부(11a), 제1 사용자 단부(12a), 분리 가능한 접속부(19), 

제2 사용자 단부(12b) 및 제2 제조자 단부(11b)를 포함하고, 상기 제조자 단부(11a, 11b), 사용자 단부(12a, 12b) 및 

분리 가능한 접속부(19)의 횡단방향 치수는 제조자 단부(11a, 11b)가 톱 시트(2) 또는 백 시트(3)의 대향 엣지(2c, 2d

및/또는 3c, 3d)에 각각 인접하게 배치될 수 있도록 선택되며, 상기 분리 가능한 접속부(19)는 2개의 별개인 패스너부

(10)를 제공하도록 분리될 수 있고, 상기 방법은 제1 선택안(A)에서는

(ⅰ) 톱 시트(2)를 제공하는 단계와;

(ⅱ) 사용자 단부(12a, 12b)와 분리 가능한 접속부(19)는 실질적으로 톱 시트(2)에 의해 지지되고 제조자 단부(11a, 

11b)는 실질적으로 톱 시트(2)의 대향 엣지(2c, 2d)에 인접해 있어 고정 수단(15a, 15b)이 톱 시트(2)의 내측 표면(2a

)에 면하도록, 하나 이상의 쌍 패스너부(10a)를 톱 시트(2)의 내측 표면(2a) 상에 배치하는 단계와;

(ⅲ) 제조자 단부(11a, 11b)를 접는 단계; 그리고

(ⅳ) 흡수성 코어(4)와 백 시트(3)를 톱 시트(2) 상에 붙이는 단계

를 포함하고, 상기 (ⅱ) 단계와 (ⅲ) 단계의 순서 혹는 (ⅲ) 단계와 (ⅳ) 단 계의 순서를 각각 바꿀 수 있으며, 또는

제2 선택안(B)에서는

(ⅰ) 백 시트(3)를 제공하는 단계와;

(ⅱ) 사용자 단부(12a, 12b)와 분리 가능한 접속부(19)는 실질적으로 백 시트(3)에 의해 지지되고 제조자 단부(11a, 

11b)는 실질적으로 백 시트(3)의 양 측방 엣지(3c, 3d)에 인접해 있어 고정 수단(15)이 바깥쪽을 향하도록, 하나 이상

의 쌍 패스너부(10a)를 백 시트(3)의 외측 표면(3b) 상에 배치하는 단계와;

(ⅲ) 제조자 단부(11a, 11b)를 접는 단계; 그리고

(ⅳ) 흡수성 코어(4)와 톱 시트(2)를 백 시트(3) 상에 붙이는 단계

를 포함하고, 상기 (ⅱ) 단계와 (ⅲ) 단계의 순서 혹는 (ⅲ) 단계와 (ⅳ) 단계의 순서를 각각 바꿀 수 있는 것인 흡수성 

물품에 대한 패스너부 부착 방법.

제1항에 있어서, 상기 하나 이상의 패스너부(10)를 전방측 허리밴드부(7a)와 후방측 허리밴드부(7b) 중 적어도 하나

에 부착하는 것인 흡수성 물품에 대한 패스너부 부착 방법.

청구항 5.
제4항에 있어서, 상기 하나 이상의 쌍 패스너부(10a)를 전방측 허리밴드부(7a)와 후방측 허리밴드부(7b) 중 적어도 

하나에 부착하는 것인 흡수성 물품에 대한 패스너부 부착 방법.

청구항 6.
제4항에 있어서, 상기 하나 이상의 쌍 패스너부(10)를 연속 이동하는 톱 시 트(2) 또는 백 시트(3)의 연속 웹에 각각 

간헐적으로 부착하여 연속 이동하는 흡수성 물품(1)의 웹을 제공하고, 이 흡수성 물품의 웹으로부터 개별적인 흡수성

물품이 컷팅될 수 있는 것인 흡수성 물품에 대한 패스너부 부착 방법.

청구항 7.
제4항에 있어서, 제1 선택안(A)의 단계(ⅱ)에서 톱 시트(2)는 절첩부(2e)를 포함하거나, 또는 제2 선택안(B)의 단계(

ⅱ)에서 백 시트(3)는 절첩부를 각각 포함하고, 적어도 톱 시트(2) 또는 백 시트(3) 상에서 횡단방향으로 힘을 각각 인

가하여 쌍 패스너부(10a)를 2개의 별개인 패스너부(10)로 파괴하는 것에 의해, 상기 절첩부는 이후의 단계에서 쌍 패

스너부(10a)의 부착 동안에 또는 부착 이후에 각각 전개되는 것인 흡수성 물품에 대한 패스너부 부착 방법.
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청구항 8.
제1 제조자 단부(11a), 제1 사용자 단부(12a), 분리 가능한 접속부(19), 제2 사용자 단부(12b) 및 제2 제조자 단부(11

b)를 소정의 횡단방향 순서로 포함하며, 상기 사용자 단부(12a, 12b)는 별도의 부품없이 상기 분리 가능한 접속부(19

)에 의해 직접적으로 상호 접속되고, 상기 분리 가능한 접속부(19)는 2개의 별개인 패스너부(10)를 제공하도록 분리

될 수 있는 것인 쌍 패스너부(10a).

청구항 9.
제8항에 있어서, 상기 분리 가능한 접속부(19)는 천공부인 것인 쌍 패스너부(10a).

청구항 10.
제9항에 있어서, 상기 천공부는 직선이거나 규칙적인 패턴을 나타내는 것인 쌍 패스너부(10a).

도면

도면1a
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도면1b

도면2



공개특허 10-2004-0040488

- 15 -

도면3

도면4
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도면5a

도면5b

도면5c

도면5d
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도면6
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