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(54)实用新型名称

一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统

(57)摘要

本实用新型涉及一种用于热镀锌生产的烟

尘废气处理系统，包括设置在锌锅上的集气罩、

管道、等离子油烟净化装置和吸附喷淋塔，所述

集气罩通过管道将等离子油烟净化装置和吸附

喷淋塔顺次连接；所述集气罩与等离子油烟净化

装置之间设置有旋风喷淋降温塔；所述集气罩与

旋风喷淋降温塔之间的管道上连接有第一风机，

所述旋风喷淋降温塔的出气口通过管道与等离

子油烟净化装置连接，所述旋风喷淋降温塔与等

离子油烟净化装置之间连接有第二风机，所述等

离子油烟净化装置与吸附喷淋塔之间连接有第

三风机。本实用新型能够净化热镀锌生产车间中

的废气，防止有害气体污染环境、危害人体健康。
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1.一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统，包括设置在锌锅（1）上的集气罩（2）、管

道（7）、等离子油烟净化装置（9）和吸附喷淋塔（12），所述集气罩（2）通过管道（7）将等离子

油烟净化装置（9）和吸附喷淋塔（12）顺次连接；其特征在于，所述集气罩（2）与等离子油烟

净化装置（9）之间设置有旋风喷淋降温塔（4）；所述旋风喷淋降温塔（4）内设置有呈螺旋状

的气管（403），气管（403）外部设置有呈螺旋上升式的水管（404），所述水管（404）上设置有

多个喷头（405），多个所述喷头（405）呈螺旋状排布；所述旋风喷淋降温塔底部设置有集水

槽（5），所述旋风喷淋降温塔（4）外部设置有水泵（6），所述水泵（6）进水端与集水槽（5）连

接，水泵（6）出水端与水管（404）连接；所述旋风喷淋降温塔（4）外部开设有进气口（406）和

出气口（408），所述集气罩（2）通过管道（7）与进气口（406）连接；

所述集气罩（2）与旋风喷淋降温塔（4）之间的管道（7）上连接有第一风机（3），所述旋风

喷淋降温塔（4）的出气口（408）通过管道（7）与等离子油烟净化装置（9）连接，所述旋风喷淋

降温塔（4）与等离子油烟净化装置（9）之间连接有第二风机（8），所述等离子油烟净化装置

（9）与吸附喷淋塔（12）之间连接有第三风机（10）。

2.根据权利要求1所述一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统，其特征在于，所述旋

风喷淋降温塔（4）内还设置有气体通道（407），所述气体通道（407）呈“工”字形结构，所述气

管（403）缠绕至气体通道（407）外部，气管（403）出气端口与气体通道（407）下部连通；所述

集水槽（5）内上部和气体通道（407）上部均设置有滤板（402）。

3.根据权利要求1所述一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统，其特征在于，所述吸

附喷淋塔（12）包括进气端（1202）与出气端（1209），所述进气端（1202）设置有吸附活性炭层

（11），所述出气端（1209）设置有防雨帽（14）。

4.根据权利要求1所述一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统，其特征在于，所述吸

附喷淋塔（12）内由下至上依次设置有蓄水池（1201）、喷淋装置和吸附层，所述喷淋装置包

括两个集水罩（1204）和两个喷淋层，所述集水罩（1204）和喷淋层上下交替设置，所述集水

罩（1204）设置于喷淋层的下部；吸附喷淋塔（12）外部设置有泵体（13），所述泵体（13）进水

端与蓄水池（1201）连通，泵体（13）出水端与喷淋层连通；所述吸附层设置于喷淋装置上部，

所述吸附层包括两个滤网（1208）和两个填料（1207），所述滤网（1208）与填料（1207）上下交

替设置。

5.根据权利要求4所述一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统，其特征在于，所述集

水罩（1204）为蝶形。

6.根据权利要求4所述一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统，其特征在于，所述喷

淋层包括呈环状设置的管体（1206）和多个喷嘴（1205），多个所述喷嘴（1205）呈环状间隔布

设，所述管体（1206）与泵体（13）出水端连接。

7.根据权利要求1所述一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统，其特征在于，所述等

离子油烟净化装置（9）为等离子光氧催化器。
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一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及热镀锌烟尘废气处理技术领域，特别是涉及一种用于热镀锌生产

的烟尘废气处理系统。

背景技术

[0002] 热镀锌也称热浸镀锌，是钢铁构件侵入熔融的锌液中获得金属覆盖层的一种方

法，在热镀锌生产过程中，会在短时间内产生大量的锌烟，烟气温度高，上升速度快，烟气中

含有大量的氯化铵和氧化锌等有害物质，同时由于高温作用，导致氯化铵迅速分解产生氯

化铁、氯化锌、氯化铵等盐类及金属氧化物烟尘，其中以氯化铵为主，这些烟尘的粒径极为

细小，在0.01~1μm范围内；若直接将此废烟气排放至空气中，不仅会造成环境污染，同时还

会对人体造成伤害。因此，需要提供一种能够处理热镀锌生产过程中产生的烟尘和废气的

处理系统。

发明内容

[0003] 本实用新型为解决现有技术中热镀锌生产过程中产生废气直接排放污染环境和

影响人体健康的问题，提供一种便于处理废气中的烟尘和有害物质的烟尘废气处理处理系

统。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型的技术方案是：

[0005] 一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统，包括设置在锌锅上的集气罩、管道、等

离子油烟净化装置和吸附喷淋塔，所述集气罩通过管道将等离子油烟净化装置和吸附喷淋

塔顺次连接；所述集气罩与等离子油烟净化装置之间设置有旋风喷淋降温塔；所述旋风喷

淋降温塔内设置有呈螺旋状的气管，气管外部设置有呈螺旋上升式的水管，所述水管上设

置有多个喷头，多个所述喷头呈螺旋状排布；所述旋风喷淋塔底部设置有集水槽，所述旋风

喷淋降温塔外部设置有水泵，所述水泵进水端与集水槽连接，水泵出水端与水管连接；所述

旋风喷淋降温塔外部开设有进气口和出气口，所述集气罩通过管道与进气口连接；

[0006] 所述集气罩与旋风喷淋降温塔之间的管道上连接有第一风机，所述旋风喷淋降温

塔的出气口通过管道与等离子油烟净化装置连接，所述旋风喷淋降温塔与等离子油烟净化

装置之间连接有第二风机，所述等离子油烟净化装置与吸附喷淋塔之间连接有第三风机。

[0007] 进一步地，所述旋风喷淋降温塔内还设置有气体通道，所述气体通道呈“工”字形

结构，所述气管缠绕至气体通道外部，气管出气端口与气体通道下部连通；所述集水槽内上

部和气体通道上部均设置有滤板。

[0008] 进一步地，所述吸附喷淋塔包括进气端与出气端，所述进气端设置有吸附活性炭

层，所述出气端设置有防雨帽。

[0009] 进一步地，所述吸附喷淋塔内由下至上依次设置有蓄水池、喷淋装置和吸附层，所

述喷淋装置包括两个集水罩和两个喷淋层，所述集水罩和喷淋层上下交替设置，所述集水

罩设置于喷淋层的下部；吸附喷淋塔外部设置有泵体，所述泵体进水端与蓄水池连通，泵体
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出水端与喷淋层连通；所述吸附层设置于喷淋装置上部，所述吸附层包括两个滤网和两个

填料，所述滤网与填料上下交替设置。

[0010] 进一步地，所述集水罩为蝶形。

[0011] 进一步地，所述喷淋层包括呈环状设置的管体和多个喷嘴，多个所述喷嘴呈环状

间隔布设，所述管体与泵体出水端连接。

[0012] 进一步地，所述等离子油烟净化装置为等离子光氧催化器。

[0013] 通过上述技术方案，本实用新型的有益效果为：

[0014] 本实用新型通过集气罩、旋风喷淋降温塔、等离子油烟净化装置和吸附喷淋塔实

现将热镀锌生产过程中产生的有害废气进行净化，旋风喷淋降温塔内设置有呈螺旋状的气

管和水管，方便对废气进行降温同时气管和水管呈螺旋状，能够增加废气降温的时间，提高

降温效果，旋风喷淋降温塔内设置有气体通道和滤板，方便对废气进行二次降温和初步除

尘；吸附喷淋塔内设置喷淋装置和吸附层，方便对废气进行过滤净化，吸附喷淋塔进气端设

置吸附活性炭层，方便过滤烟尘和刺激性气温，提高废气净化的洁净度。

附图说明

[0015] 图1是本实用新型一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统的结构示意图。

[0016] 图2是本实用新型一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统的旋风喷淋降温塔的

内部结构示意图。

[0017] 图3是本实用新型一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统的吸附喷淋塔内部结

构示意图。

[0018] 附图中标号为：1为锌锅，2为集气罩，3为第一风机，4为旋风喷淋降温塔，5为集水

槽，6为水泵，7为管道，8为第二风机，9为等离子油烟净化装置，10为第三风机，11为吸附活

性炭层，12为吸附喷淋塔，13为泵体，14为防雨帽，402为滤板，403为气管，404为水管，405为

喷头，406为进气口，407为气体通道，408为出气口，1201为蓄水池，1202为进气端，1204为集

水罩，1205为喷嘴，1206为管体，1207为填料，1208为滤网。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型进一步说明：

[0020] 如图1～图3所示，一种用于热镀锌生产的烟尘废气处理系统，包括设置在锌锅1上

的集气罩2、管道7、旋风喷淋降温塔4、等离子油烟净化装置9和吸附喷淋塔12，所述集气罩2

通过管道7将旋风喷淋降温塔4、等离子油烟净化装置9、吸附喷淋塔12顺次连接；所述集气

罩2与旋风喷淋降温塔4之间的管道7上连接有第一风机3，所述旋风喷淋降温塔4与等离子

油烟净化装置9之间连接有第二风机8，所述等离子油烟净化装置9与吸附喷淋塔12之间连

接有第三风机10，本实施例中，所述等离子油烟净化装置9为等离子光氧催化器。

[0021] 所述旋风喷淋降温塔4外部开设有进气口406和出气口408，所述第一风机3通过管

道7与进气口406连接，所述出气口408与第二风机8通过管道7连接；旋风喷淋降温塔4底部

设置有集水槽5，集水槽5上部设置有气体通道407；所述气体通道407呈“工”字形结构，气体

通道407外部缠绕有呈螺旋状布设的气管403，气管403首端与进气口406连接，气管403尾端

与气体通道407底部连通，所述气管403外设置有呈螺旋上升式布设的水管404，所述水管
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404上固定有多个喷头405，多个所述喷头405呈螺旋状布设，所述水管404的高度大于气体

通道407的高度，方便水管404上的喷头405对气体通道407内的气体进行喷淋；所述旋风喷

淋降温塔4外部设置有水泵6，所述水泵6进水端口与集水槽5连接，水泵6出水端口与水管

404连接；所述集水槽5上部与气体通道407上部均设置有滤板402，所述集水槽5上的滤板

402用于过滤杂质，气体通道407上的滤板402用于分离水气。

[0022] 所述吸附喷淋塔12包括进气端1202与出气端1209，所述进气端1202设置有吸附活

性炭层11，所述出气端1209设置有防雨帽14。所述吸附喷淋塔12由下至上依次设置有蓄水

池1201、喷淋装置和吸附层，所述喷淋装置包括两个集水罩1204和两个喷淋层，所述集水罩

1204和喷淋层上下交替设置，所述集水罩1204设置于喷淋层下部，所述集水罩1204截面呈

蝶形结构，即集水罩1204的上部与下部呈对称的圆台形结构；所述喷淋层包括呈环形的管

体1206和多个喷嘴1205，多个所述喷嘴1205呈环形间隔布设，所述吸附喷淋塔12外部设置

有泵体13，所述泵体13进水端与蓄水池1201连通，泵体13出水端与管体1206连通；所述吸附

层设置于喷淋装置上部，所述吸附层包括两个滤网1208和两个填料1207，所述滤网1208与

填料1207上下交替设置。

[0023] 本实用新型的第一风机3、第二风机8、第三风机10、水泵6和泵体13均外接电源，本

实施例中第一风机3、第二风机8、第三风机10采用型号为I36I62596O6，电压为380V，输入功

率为1.1KW的耐酸碱抗腐蚀的玻璃钢负压风机；本实施例中的泵体13和水泵6采用电压为

380V的耐酸碱抗腐蚀的泵体；本实施例中的等离子油烟净化装置9为等离子光氧催化机，市

场上用于废气净化的等离子光氧催化机均适用于本实用新型。

[0024] 当使用时，启动第一风机3、第二风机8、第三风机10、水泵6和泵体13，集气罩2收集

锌锅1内产生的烟尘、废气，第一风机3抽取集气罩2收集的烟尘、废气传输至旋风喷淋降温

塔4，废气从进气口406进入旋风喷淋降温塔4的气管403内，气管403呈螺旋状，延长气管403

内废气的降温时间，水泵6抽取集水槽5内的水至水管404内，喷头405对缠绕在气体通道407

上的气管403进行初次降温，喷头405喷出的水通过热交换降低废气的温度；气管403内的气

体降温后进入气体通道407内，位于气体通道407上部的喷头405对气体通道407内的废气进

行喷淋，初步带走气体内的杂质和对气体进行二次降温。集水槽5上部和气体通道407上部

设置有滤板402，集水槽5上部的滤板402对喷淋下落的水进行过滤，气体通道407上部的滤

板402对喷淋后的气体的进行水气分离。

[0025] 分离后的气体从出气口408由第二风机8至等离子油烟净化装置9除去气体中存在

的氨气及其他有害气体，第三风机10抽取除去氨气后的气体至吸附喷淋塔12内，吸附喷淋

塔12的吸附活性炭层11吸附气体中存在的烟尘及杂质至吸附喷淋塔12塔体内，泵体13抽取

蓄水池1201内的水至喷淋层，气体从集水罩1204至喷淋层，喷淋层对集水罩1204内的气体

进行喷淋净化，去除烟尘杂质，集水罩1204呈蝶形，方便快速收集气体至集水罩1204和方便

方便快速收集喷淋水至蓄水池1201，喷淋后的气体经过喷淋装置后进入吸附层进行吸附，

吸附层包括填料1207和滤网1208，滤网1208设置于填料1207上部，本实施例中的填料1207

为废气处理的喷淋塔内使用的用于去除废气中的有害气体的填料层体，填料1207再次对喷

淋后的气体进行净化，滤网1208对净化后的废气进行水气分离，最终干净的气体从出气端

1209排入大气中，吸附喷淋塔12顶端设置有防雨帽14，所述防雨帽14防止雨水和杂质汇入

吸附喷淋塔12内影响吸附喷淋塔12的使用。
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[0026] 以上所述之实施例，只是本实用新型的较佳实施例而已，并非限制本实用新型的

实施范围，故凡依本实用新型专利范围所述的构造、特征及原理所做的等效变化或修饰，均

应包括于本实用新型申请专利范围内。
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