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(54)实用新型名称

一种橱柜板材裁切机

(57)摘要

本实用新型一种橱柜板材裁切机，包括沿横

向依次设置的工作台、锯台以及滚轮机台，其中

所述锯台表面预留有纵向延伸的锯槽并设置有

轮锯装置以及用于驱动轮锯装置纵向平移的纵

切机构；该锯台上方还设置有压梁以及用于驱动

压梁下压的压紧机构；所述滚轮机台上方设置有

横向延伸的横向导轨、滑动连接于横向导轨上的

程控挡板以及用于驱动程控挡板横向平移的程

控挡板驱动机构。板材从工作台进料并由工人推

入滚轮机台上并利用程控挡板进行定位，定位后

压梁在压紧机构的驱动下压紧板材，然后利用轮

锯装置沿锯槽平移对板材进行切割从而实现对

板材自动裁切的效果，其自动化程度高有利于提

高效率。
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1.一种橱柜板材裁切机，其特征在于：包括沿横向依次设置的工作台（1）、锯台（2）以及

滚轮机台（3），其中所述锯台（2）表面预留有纵向延伸的锯槽（21）并设置有轮锯装置（4）以

及用于驱动轮锯装置（4）纵向平移的纵切机构（5）；该锯台（2）上方还设置有压梁（24）以及

用于驱动压梁（24）下压的压紧机构（6）；所述滚轮机台（3）上方设置有横向延伸的横向导轨

（31）、滑动连接于横向导轨（31）上的程控挡板（7）以及用于驱动程控挡板（7）横向平移的程

控挡板驱动机构。

2.根据权利要求1所述的一种橱柜板材裁切机，其特征在于：所述轮锯装置（4）包括有

锯架（41）、转动连接于锯架（41）上的轮锯（42）、驱动轮锯（42）转动的轮锯驱动电机（43）以

及用于驱动锯架（41）升降的升降气缸（44）。

3.根据权利要求1所述的一种橱柜板材裁切机，其特征在于：所述的纵切机构（5）包括

有纵向延伸的纵向丝杆（51）、纵切机构减速箱（52）以及纵切机构驱动电机（53），其中所述

纵向丝杆（51）与所述轮锯装置（4）螺纹连接，所述纵切机构减速箱（52）的输入轴与纵切机

构驱动电机（53）连接，该纵切机构减速箱（52）的输出轴与纵向丝杆（51）同轴连接。

4.根据权利要求1所述的一种橱柜板材裁切机，其特征在于：所述锯台（2）两侧设置有

用于安装所述压梁（24）的支架（22），所述支架（22）设置有用于引导压梁（24）升降的竖向导

轨（23），所述压紧机构（6）包括有设置于压梁（24）两侧并竖向延伸的竖向齿条（61）、转动连

接于所述支架（22）上并与所述竖向齿条（61）啮合的压紧机构齿轮（62）、压紧机构减速箱

（63）以及压紧机构驱动电机（64），其中所述压紧机构减速箱（63）的输入轴与压紧机构驱动

电机（64）连接，所述压紧机构减速箱（63）的输出轴与压紧机构齿轮（62）同轴连接。

5.根据权利要求1所述的一种橱柜板材裁切机，其特征在于：所述程控挡板驱动机构包

括有与所述横向导轨（31）平行延伸的横向齿条（711）、与所述横向齿条（711）啮合的程控挡

板动机构齿轮（712）、与程控挡板（7）固定连接的程控挡板动机构减速箱（713）以及程控挡

板动机构驱动电机（714），其中所述程控挡板动机构减速箱（713）的输入轴与程控挡板动机

构驱动电机（714）连接，该程控挡板动机构减速箱（713）的输出轴与程控挡板动机构齿轮

（712）同轴连接。

6.根据权利要求1所述的一种橱柜板材裁切机，其特征在于：所述程控挡板（7）包括梁

架以及安装于所述梁架上的多个沿纵向排列的夹钳机构（72），每一所述夹钳机构（72）均包

括有固定安装于梁架上的下夹板（721）、上夹板（722）以及驱动上夹板（722）升降的夹钳机

构升降气缸（723）。
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一种橱柜板材裁切机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及橱柜生产设备技术领域，尤其涉及一种橱柜板材裁切机。

背景技术

[0002] 家具业的高速发展，厂家对板材开料机械方面要求越来越高，轴轮全部采用胀紧

套安装方式，非常便于维护，普通推台锯的精度不够、崩边、断层、工伤、效率低的现象越来

越明显，困扰着企业的发展。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供一种结构新颖可自动精确裁板

的橱柜板材裁切机。

[0004] 为了实现以上目的，本实用新型所采用的技术方案是：

[0005] 一种橱柜板材裁切机，包括沿横向依次设置的工作台、锯台以及滚轮机台，其中所

述锯台表面预留有纵向延伸的锯槽并设置有轮锯装置以及用于驱动轮锯装置纵向平移的

纵切机构；该锯台上方还设置有压梁以及用于驱动压梁下压的压紧机构；所述滚轮机台上

方设置有横向延伸的横向导轨、滑动连接于横向导轨上的程控挡板以及用于驱动程控挡板

横向平移的程控挡板驱动机构。

[0006] 本实用新型的有益效果是：本实用新型采用上述结构后，可利用本实用新型进行

自动裁切板材，提高效率。其具体方式如下：板材从工作台进料并由工人推入滚轮机台上并

利用程控挡板进行定位，定位后压梁在压紧机构的驱动下压紧板材，然后利用轮锯装置沿

锯槽平移对板材进行切割从而实现对板材自动裁切的效果，其自动化程度高有利于提高效

率。

[0007] 进一步，所述轮锯装置包括有锯架、转动连接于锯架上的轮锯、驱动轮锯转动的轮

锯驱动电机以及用于驱动锯架升降的升降气缸。本实用新型采用上述结构后可通过升降气

缸带动轮架升降从而实现轮锯装置进刀和退刀。

[0008] 进一步，所述的纵切机构包括有纵向延伸的纵向丝杆、纵切机构减速箱以及纵切

机构驱动电机，其中所述纵向丝杆与所述轮锯装置螺纹连接，所述纵切机构减速箱的输入

轴与纵切机构驱动电机连接，该纵切机构减速箱的输出轴与纵向丝杆同轴连接。本实用新

型采用上述结构后，可利用纵切机构带动轮锯装置沿锯槽纵向平移对板材进行纵切，具体

地纵向丝杆在纵切机构驱动电机以及纵切机构减速箱的驱动下转动，由于纵向丝杆与所述

轮锯装置螺纹连接两者构成滚珠丝杆副因此当纵向丝杆转动时轮锯装置可沿纵向平移。

[0009] 进一步，所述锯台两侧设置有用于安装所述压梁的支架，所述支架设置有用于引

导压梁升降的竖向导轨，所述压紧机构包括有设置于压梁两侧并竖向延伸的竖向齿条、转

动连接于所述支架上并与所述竖向齿条啮合的压紧机构齿轮、压紧机构减速箱以及压紧机

构驱动电机，其中所述压紧机构减速箱的输入轴与压紧机构驱动电机连接，所述压紧机构

减速箱的输出轴与压紧机构齿轮同轴连接。本实用新型采用上述结构后，可利用压紧机构
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带动压梁下压将板材压紧固定防止板材在切割过程中偏移，具体地压紧机构齿轮在压紧机

构减速箱以及压紧机构驱动电机的带动下转动，并且由于竖向齿条与压紧机构齿轮啮合，

当压紧机构齿轮转动时可带动支架与压梁相对升降从而达到驱动压梁下压的作用。

[0010] 进一步，所述程控挡板驱动机构包括有与所述横向导轨平行延伸的横向齿条、与

所述横向齿条啮合的程控挡板动机构齿轮、与程控挡板固定连接的程控挡板动机构减速箱

以及程控挡板动机构驱动电机，其中所述程控挡板动机构减速箱的输入轴与程控挡板动机

构驱动电机连接，该程控挡板动机构减速箱的输出轴与程控挡板动机构齿轮同轴连接。本

实用新型采用上述结构后，可利用程控挡板驱动机构带动程控挡板沿横向导轨滑动从而调

节程控挡板的位置使其将板材定位至相应的位置上。具体地，程控挡板动机构齿轮在控挡

板动机构驱动电机以及程控挡板动机构减速箱的驱动下转动，由于横向齿条与程控挡板动

机构齿轮啮合因此在程控挡板动机构齿轮转动时程控挡板沿横向平移。

[0011] 进一步，所述程控挡板包括梁架以及安装于所述梁架上的多个沿纵向排列的夹钳

机构，每一所述夹钳机构均包括有固定安装于梁架上的下夹板、上夹板以及驱动上夹板升

降的夹钳机构升降气缸。本实用新型采用上述而结构后，可利用夹钳机构升降气缸带动上

夹板升降从而配合下夹板对板材进行夹紧固定，使程控挡板在平移过程中可同时带动板材

移动。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的立体结构示意图.

[0013] 图2为本实用新型的锯台以及压紧机构的侧面剖视图。

[0014] 图3为本实用新型的锯台以及压紧机构的正面剖视图。

[0015] 图4为本实用新型的程控挡板驱动机构的俯视图。

[0016] 图5为本实用新型的夹钳机构的侧视图。

[0017] 其中,1-工作台，2-锯台，21-锯槽，22-支架，23-竖向导轨，24-压梁，3-滚轮机台，

31-横向导轨，4-轮锯装置，41-锯架，42-轮锯，43-轮锯驱动电机，44-升降气缸，5-纵切机

构，51-纵向丝杆，52-纵切机构减速箱，53-纵切机构驱动电机，6-压紧机构，61-竖向齿条，

62-压紧机构齿轮，63-压紧机构减速箱，64-压紧机构驱动电机，7-程控挡板，711-横向齿

条，712-程控挡板动机构齿轮，713-程控挡板动机构减速箱，714-程控挡板动机构驱动电

机，72-夹钳机构，721-下夹板，722-上夹板，723-夹钳机构升降气缸。

具体实施方式

[0018] 先结合附图和具体实施例对本实用新型所要求保护的技术方案作进一步详细说

明。

[0019] 参见图1至图5所示，本实施例中的一种橱柜板材裁切机，包括沿横向依次设置的

工作台1、锯台2以及滚轮机台3。

[0020] 其中所述锯台2表面预留有纵向延伸的锯槽21并设置有轮锯装置4以及用于驱动

轮锯装置4纵向平移的纵切机构5。在本实施例中，所述轮锯装置4包括有锯架41、转动连接

于锯架41上的轮锯42、驱动轮锯42转动的轮锯驱动电机43以及用于驱动锯架41升降的升降

气缸44，可通过升降气缸44带动轮架升降从而实现轮锯装置4进刀和退刀。纵切机构5包括
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有纵向延伸的纵向丝杆51、纵切机构减速箱52以及纵切机构驱动电机53，其中所述纵向丝

杆51与所述轮锯装置4螺纹连接，所述纵切机构减速箱52的输入轴与纵切机构驱动电机53

连接，该纵切机构减速箱52的输出轴与纵向丝杆51同轴连接，可利用纵切机构5带动轮锯装

置4沿锯槽21纵向平移对板材进行纵切，具体地纵向丝杆51在纵切机构驱动电机53以及纵

切机构减速箱52的驱动下转动，由于纵向丝杆51与所述轮锯装置4螺纹连接两者构成滚珠

丝杆副因此当纵向丝杆51转动时轮锯装置4可沿纵向平移。

[0021] 该锯台2上方还设置有压梁24以及用于驱动压梁24下压的压紧机构6，所述锯台2

两侧设置有用于安装所述压梁24的支架22，所述支架22设置有用于引导压梁24升降的竖向

导轨23，所述压紧机构6包括有设置于压梁24两侧并竖向延伸的竖向齿条61、转动连接于所

述支架22上并与所述竖向齿条61啮合的压紧机构齿轮62、压紧机构减速箱63以及压紧机构

驱动电机64，其中所述压紧机构减速箱63的输入轴与压紧机构驱动电机64连接，所述压紧

机构减速箱63的输出轴与压紧机构齿轮62同轴连接。可利用纵切机构5带动轮锯装置4沿锯

槽21纵向平移对板材进行纵切，具体地纵向丝杆51在纵切机构驱动电机53以及纵切机构减

速箱52的驱动下转动，由于纵向丝杆51与所述轮锯装置4螺纹连接两者构成滚珠丝杆副因

此当纵向丝杆51转动时轮锯装置4可沿纵向平移。

[0022] 所述滚轮机台3上方设置有横向延伸的横向导轨31、滑动连接于横向导轨31上的

程控挡板7以及用于驱动程控挡板7横向平移的程控挡板驱动机构。所述程控挡板驱动机构

包括有与所述横向导轨31平行延伸的横向齿条711、与所述横向齿条711啮合的程控挡板动

机构齿轮712、与程控挡板7固定连接的程控挡板动机构减速箱713以及程控挡板动机构驱

动电机714，其中所述程控挡板动机构减速箱713的输入轴与程控挡板动机构驱动电机714

连接，该程控挡板动机构减速箱713的输出轴与程控挡板动机构齿轮712同轴连接，可利用

程控挡板驱动机构带动程控挡板7沿横向导轨31滑动从而调节程控挡板7的位置使其将板

材定位至相应的位置上。具体地，程控挡板动机构齿轮712在控挡板动机构驱动电机以及程

控挡板动机构减速箱713的驱动下转动，由于横向齿条711与程控挡板动机构齿轮712啮合

因此在程控挡板动机构齿轮712转动时程控挡板7沿横向平移。

[0023] 所述程控挡板7包括梁架以及安装于所述梁架上的多个沿纵向排列的夹钳机构

72，每一所述夹钳机构72均包括有固定安装于梁架上的下夹板721、上夹板722以及驱动上

夹板722升降的夹钳机构升降气缸723，可利用夹钳机构升降气缸723带动上夹板722升降从

而配合下夹板721对板材进行夹紧固定，使程控挡板7在平移过程中可同时带动板材移动。

[0024] 本实施例中橱柜板材裁切机的工作过程如下：

[0025] S1 .工人先将板材堆叠后放置在工作台1上，工作台1启动其表面的微孔吹出气体

对板材产生一定抬升作用，降低板材与工作台1表面的摩擦，便于工人将其推送。

[0026] S2.  程控挡板7初始平移至滚轮机台3前侧且上夹板722升起，当板材被推送至程

控挡板7的下夹板721上时，上夹板722在夹钳机构升降气缸723的驱动下下降并夹紧板材。

[0027] S3.  程控挡板7在程控挡板驱动机构的带动下向后平移至尽头，随后轮锯装置4的

升降气缸44将锯架41提升进刀使轮锯42切割板材，并利用纵切机构5驱动轮锯装置4纵向移

动实现板材纵切。

[0028] S4.  程控挡板7在程控挡板驱动机构的带动下向前移动设定距离，随后随后轮锯

装置4的升降气缸44将锯架41提升进刀使轮锯42切割板材，并利用纵切机构5驱动轮锯装置
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4纵向移动实现板材纵切。

[0029] S5.重复步骤S4直至程控挡板7重新返回至滚轮机台3前侧。

[0030] 以上所述之实施例仅为本实用新型的较佳实施例，并非对本实用新型做任何形式

上的限制。任何熟悉本领域的技术人员，在不脱离本实用新型技术方案范围情况下，都可利

用上述揭示的技术内容对本实用新型技术方案作出更多可能的变动和润饰，或修改为等同

变化的等效实施例。故凡未脱离本实用新型技术方案的内容，依据本实用新型之思路所作

的等同等效变化，均应涵盖于本实用新型的保护范围内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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