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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein S&geseil zur Verwendung in einer Seilsdgemaschine, mit einem
Drahtseil und daran angeordneten Schneidperlen, wobei die Enden des Drahtseiles durch einen
hilsenartigen Pressverschluss miteinander verbunden sind, und wobei der hilsenartige Press-
verschluss an wenigstens einem Ende einen Bereich verringerter Steifigkeit aufweist.

[0002] Die S&geseile, die im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung von Bedeutung
sind, werden insbesondere in Seilsdgemaschinen zur Natursteinverarbeitung eingesetzt. Die
Sageseile bestehen im Wesentlichen aus einem Drahtseil, das aus mehreren miteinander ver-
flochtenen Einzeldrdhten aufgebaut ist und an dem in bestimmten Abstidnden Schneidperlen
angeordnet sind. Der Schneidbelag dieser Schneidperlen enthélt in der Regel einen Hochleis-
tungsschneidwerkstoff, wie z.B. Diamant.

[0003] Bevorzugt werden die Sageseile in den Seilsdgemaschinen in Form von endlos umlau-
fenden Seilschleifen verwendet, d.h. dass die Enden des Drahtseils miteinander verbunden
werden mulssen. Hierzu stehen eine Reihe verschiedener Verschlusstechniken bereit, von
denen sich die Verwendung hiilsenartiger Pressverschllisse als besonders kostengiinstig er-
wiesen hat.

[0004] Derartige Pressverschliisse zéhlen zum Stand der Technik und sind z.B. aus der euro-
paischen Patentanmeldung EP 0 450 506 A2, der JP 10006329 A, der GB 2243094 A oder der
EP 0306952 A1 bekannt. Es handelt sich dabei in der Regel um ein Zylinderrohr aus Stahl oder
Kupfer, der mit den beiden Seilenden verpresst wird. Ublicherweise kommen diese Pressver-
schliisse bei Sageseilen mit einem Perlendurchmesser zwischen 8 mm und 11 mm zum Ein-
satz. Die Lebensdauer des Verschlusses betragt ca. 100 Stunden. Danach wird er ausge-
tauscht. Der Zyklus des Tausches liegt bei einem Bruchteil der Gesamtlebensdauer der Sage-
seile. Der Grund fir den vorzeitigen Austausch liegt im Auftreten von Drahtbriichen unmittelbar
vor oder hinter dem Pressverschluss. Bei einer zunehmenden Anzahl dieser Einzeldrahtbriiche
kommt es dann zum Gewaltbruch des gesamten Drahtseils an einer der beiden genannten
Stellen. Zu erklaren ist dieser Gewaltbruch insbesondere durch das Auftreten von Kerbspan-
nungen im Ubergang von Verschluss und Drahtseil.

[0005] Zurzeit gehen die Bestrebungen dahin, Sageseile mit einem kleineren Perlendurchmes-
ser (z.B. 7,3 mm) zu entwickeln. Diese Sageseile sind insbesondere flir den Einsatz in soge-
nannten ,Multiwire-S&gen" vorgesehen. Multiwire-Sagen ermdglichen es beispielsweise, einen
Granitblock mit bis zu 60 S&geseilen gleichzeitig zu durchtrennen. Sie zeichnen sich durch eine
hohe Ausbringungsleistung und eine vorteilhafte Flexibilitat bei der Herstellung unterschiedli-
cher Plattendicken auf. Eine Verringerung des Durchmessers der Schneidperlen ist deswegen
erstrebenswert, weil sich dadurch die erforderliche Schnittleistung und gleichzeitig die Schnitt-
verluste reduzieren lieBen.

[0006] Eine Verringerung des Durchmessers der Schneidperlen erfordert allerdings auch eine
Verringerung des Durchmessers des Drahtseils, an dem die Schneidperlen angeordnet sind.
Bei dem Versuch, die Enden des im Durchmesser reduzierten Drahtseils mit den aus dem
Stand der Technik bekannten hilsenartigen Pressverschllissen miteinander zu verbinden,
wurde festgestellt, dass die oben beschriebenen Probleme verstarkt auftraten. Daher betrug die
Lebensdauer der Verschliisse nur noch ca. 80 Stunden.

[0007] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, einen gegeniiber dem Stand der
Technik verbesserten hiilsenartigen Pressverschluss flir Sdgeseile anzugeben, mit dem die
vorbeschriebenen Nachteile vermieden werden. Insbesondere soll eine erhdhte Lebensdauer
des Verschlusses erzielt werden, die in weiterer Folge zu einer deutlichen Zeit- und Kostener-
sparnis fihrt.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, dass wenigstens eines der Enden
des hilsenartigen Pressverschlusses wenigstens eine schlitzférmige Unterbrechung, vorzugs-
weise sechs schlitzférmige Unterbrechungen, aufweist.
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[0009] Unter dem Begriff der Steifigkeit sei im Allgemeinen der Widerstand eines Korpers ge-
gen Verformung durch eine Kraft oder ein Drehmoment verstanden. Die Steifigkeit eines Kor-
pers ist von dessen Werkstoff sowie der Geometrie abhangig. Je nach Belastungsart unter-
scheidet man unterschiedliche Steifigkeiten, wie z.B. Biege-, Dehn- oder Torsionssteifigkeit,
wobei im Hinblick auf die vorliegende Erfindung insbesondere die Biegesteifigkeit von Bedeu-
tung ist. Weist nun der hllsenartige Pressverschluss an wenigstens einem Ende einen Bereich
verringerte Steifigkeit auf, so fihrt das dazu, dass der Ubergang von Verschluss und Drahtseil
unter dem Gesichtspunkt der dabei auftretenden Spannungen homogener bzw. stetiger erfolgt.

[0010] In einer vorteilhaften Ausfihrungsform besteht der hilsenartige Pressverschluss aus
Stahl, vorzugsweise aus nickellegiertem Einsatzstahl. Zu den Einsatzstahlen gehéren die unle-
gierten und niedrig legierten Stéhle bis zu einem maximalen Kohlenstoffgehalt von 0,2 %. Bau-
teile, die aus Einsatzstéhlen gefertigt sind, weisen in ihrem Inneren eine hohe Z&higkeit und auf
der Oberflache eine sehr groBe Harte und damit eine hohe Widerstandsféahigkeit gegen Ver-
schleiB auf. Als Beispiel fur einen nickellegierten Einsatzstahl sei der Werkstoff 15CrNi13 ge-
nannt. Er zeichnet sich durch eine Zugfestigkeit von 1000 bis 1100 N/mm? aus. Damit kann eine
Mindestzugkraft von 5000 N gewahrleistet werden. Zur Verpressung eines aus diesem Material
gefertigten Pressverschlusses sind Driicke von 400 kN notwendig.

[0011] Der Bereich der verringerten Steifigkeit kann z.B. dadurch erzielt werden, dass der
hilsenartige Pressverschluss an dem betreffenden Ende eine Materialverjliingung aufweist.
Alternativ oder als zusatzliche MaBnahme kann - wie dies erfindungsgeman vorgesehen ist -
die Steifigkeit an den Enden des hiilsenartigen Pressverschlusses durch schlitzférmige Unter-
brechungen, beispielsweise sechs schlitzférmige Unterbrechungen, verringert werden.

[0012] Weiterhin hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn der hilsenartige Pressverschluss an
wenigstens einem Ende wenigstens eine ringférmige Ausnehmung aufweist, wobei die wenigs-
tens eine ringférmige Ausnehmung vorzugsweise zwischen der Innenflache des hilsenartigen
Pressverschlusses und dem Drahtseil angeordnet ist. Das bedeutet, dass die Innenflache des
hulsenartigen Pressverschlusses nur im Bereich der Mitte des hilsenartigen Pressverschlusses
an dem Drahtseil anliegt. Es ist denkbar, dass die wenigstens eine ringférmige Ausnehmung
leer bleibt oder dass in ihr wenigstens ein hiilsenartiges Bauteil z.B. aus Kunststoff (vorzugs-
weise aus Teflon) angeordnet ist und/oder dass die wenigstens eine ringférmige Ausnehmung
zumindest bereichsweise mit einem Kunststoff, vorzugsweise mit einem thermoplastischen
Elastomer auf Urethanbasis, beflllt ist. Alle diese MaBnahmen bzw. Kombinationen dieser
MaBnahmen dienen der Schaffung eines homogeneren bzw. stetigeren Ubergangs von Ver-
schluss und Drahtseil.

[0013] Der im letzten Absatz genannte Kunststoff, mit dem die wenigstens eine ringférmige
Ausnehmung zumindest bereichsweise befillt sein kann, wird vorteilhafterweise auch dazu
verwendet, den hilsenartigen Pressverschluss und/oder das Drahtseil (an den Stellen zwischen
den Schneidperlen) zumindest bereichsweise mit einem Spritzgussmantel zu ummanteln. Im
Allgemeinen dient ein solcher Spritzgussmantel dazu, das Drahtseil vor duBeren Einflissen zu
schitzen. Dadurch kann Korrosion verhindert und die Sicherheit im Einsatz erhéht werden.
AuBerdem dient der Spritzgussmantel dazu, die Schneidperlen zu stabilisieren und zu fixieren.
Hierzu werden die Schneidperlen vorzugsweise komplett unterspritzt.

[0014] Bei der Fertigung des erfindungsgeméaBen Sageseils ist vorteilhafterweise darauf zu
achten, den Abstand der beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss benachbarten Schneid-
perlen so gut wie moglich an den Abstand der (ibrigen Schneidperlen anzupassen, da es an-
sonsten z.B. bei einer periodischen Umlaufbewegung eines endlosen Sageseils in einer Multi-
wire-S&ge zu unerwlinschten Schwingungen kommt. Allerdings gelingt das aufgrund der not-
wendigen Mindestbreite des hilsenartigen Pressverschlusses nur zum Teil. Daher sind die
beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss benachbarten Schneidperlen generell einer
erhdhten Belastung ausgesetzt. Aus diesem Grund hat es sich in manchen Fallen als ginstig
erwiesen, wenn wenigstens eine der beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss benachbar-
ten Schneidperlen einen im Vergleich zu den Ubrigen Schneidperlen verschleiBfesteren
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Schneidbelag aufweist. Dies kann z.B. durch eine hartete Bindung und/oder eine héhere Dia-
mantkonzentration erreicht werden.

[0015] Als weitere AusgleichsmaBnahme vor dem Hintergrund einer erhéhten Belastung kann
es vorgesehen sein, dass wenigstens einer der beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss
benachbarten Schneidperlen ein an dem Tragerkdérper des Schneidbelags angeschweiBtes
Verlangerungsteil aufweist, wobei das angeschweiBte Verlangerungsteil auf der Seite der
Schneidperlen angeordnet ist, welche dem hiilsenartigen Pressverschluss abgewandt ist. Die-
ses angeschweiBte Verlangerungsteil dient der Verstarkung des Trégerkdrpers des Schneidbe-
lags. Allerdings muss dabei darauf geachtet werden, dass im Ubergangsbereich des ange-
schweiBten Verlangerungsteils zum Drahtseil nicht &hnliche Probleme wie bei dem hilsenarti-
gen Pressverschluss auftreten. Das kann dadurch erreicht werden, dass das freie Ende des
angeschweiBten Verlangerungsteils wenigstens eine schlitzférmige Unterbrechung, vorzugs-
weise sechs schlitzférmige Unterbrechungen, aufweist.

[0016] Wie weiter oben ausgeflhrt, wird man bestrebt sein, den Abstand der beiden zu dem
hilsenartigen Pressverschluss benachbarten Schneidperlen so gut wie méglich an den Abstand
der Ubrigen Schneidperlen anzupassen. Das bedeutet, dass man auch einen méglichst kleinen
Abstand dieser beiden Perlen zu dem Pressverschluss erreichen méchte. Dabei darf aber nicht
die Biegeelastizitat der Teilstlicke zwischen diesen beiden Perlen und dem Pressverschluss zu
stark eingeschrankt werden. Ein vorteilhafter Kompromiss zwischen einem kleinen Abstand und
einer relativ hohen Elastizitat der Teilstlicke kann dadurch erreicht werden, dass bei wenigstens
einer der beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss benachbarten Schneidperlen einer der
beiden Teile des Tragerkdrpers, welche bei den brigen Schneidperlen Uber den Schneidbelag
hinausragen, fehlt, wobei der Teil des Tragerkdrpers auf der dem hilsenartigen Pressver-
schluss zugewandten Seite der Schneidperle fehlt. Es ist dabei wiederum darauf zu achten,
dass es nicht zu einem zu abrupten Ubergang von Drahtseil und Schneidperle kommt. Aus
diesem Grund kann es vorgesehen sein, dass der Tragerkdrper wenigstens einer der beiden zu
dem hilsenartigen Pressverschluss benachbarten Schneidperlen wenigstens eine ringférmige
Ausnehmung aufweist, wobei die wenigstens eine ringférmige Ausnehmung an dem Ende des
Tragerkdrpers angeordnet ist, welche dem hiilsenartigen Pressverschluss zugewandt ist. Ahn-
lich wie bei dem hilsenartigen Pressverschluss ist die wenigstens eine ringférmige Ausneh-
mung vorzugsweise zwischen der Innenflache des Tragerkérpers und dem Drahtseil angeord-
net. Sie kann ebenfalls entweder leer bleiben oder wenigstens ein in ihr angeordnetes hiilsenar-
tiges Bauteil aus Kunststoff (vorzugsweise aus Teflon) aufweisen und/oder zumindest be-
reichsweise mit einem Kunststoff, vorzugsweise mit einem thermoplastischen Elastomer auf
Urethanbasis, befllt sein.

[0017] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der Figu-
renbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbei-
spiele im Folgenden naher erlautert. Dabei zeigt:

[0018] Fig. 1 eine schematische Querschnittsdarstellung eines Ausschnitts eines erfindungs-
gemaBen Sigeseils,

[0019] Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer der beiden zu dem hilsenartigen Press-
verschluss benachbarten Schneidperlen,

[0020] Fig. 3 eine schematische Seitenansicht eines Ausflihrungsbeispiels des hilsenartigen
Pressverschlusses und

[0021] Fig. 4 eine schematische Querschnittsdarstellung eines weiteren Ausfihrungsbeispiels
des hiilsenartigen Pressverschlusses.

[0022] In der Fig. 1 ist schematisch ein zur Erlauterung der Erfindung relevanter Ausschnitt des
Sageseils 1 im Querschnitt dargestellt. Dieser Ausschnitt kann beispielsweise Teil eines zu
einer endlosen Seilschleife verbundenen Sageseils 1 sein. Dadurch, dass die Lénge einer
solchen Seilschleife typischerweise mehrere Meter (z.B. 50 m) betragt und der hier dargestellte
Ausschnitt in Wirklichkeit eine Lange von wenigen Zentimetern hat, ist die Krimmung des Sa-
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geseils 1 in dieser Darstellung nicht erkennbar. Der Ausschnitt zeigt (von der Mitte zum Rand
der Zeichnung hin betrachtet): einen hilsenartigen Pressverschluss 5, durch den die Enden 4
des Drahtseiles 2 miteinander verbunden sind, zwei zu dem hilsenartigen Pressverschluss 5
benachbarte Schneidperlen 3' und 3", die sich in ihrer Bauweise von den brigen Schneidperlen
3, von denen zwei an den Réndern der Zeichnung zu sehen sind, unterscheiden. Alle Schneid-
perlen 3, 3' und 3" sind an dem Drahtseil 2 angeordnet. Der hillsenartige Pressverschluss 5,
welcher in der hier dargestellten Ausfihrungsform aus nickellegiertem Einsatzstahl gefertigt ist,
sei anhand der Fig. 3 weiter unten noch ndher beschrieben. An dieser Stelle sei darauf hinge-
wiesen, dass der hilsenartige Pressverschluss 5 an beiden Enden 6 jeweils einen Bereich
verringerter Steifigkeit aufweist, der jeweils durch eine nach auBen hin zunehmende Material-
verjingung 7 hervorgerufen wird. Gleichzeitig ist der AuBendurchmesser D5 des hilsenartigen
Pressverschlusses 5, der im Wesentlichen die Form eines Zylinderrohres aufweist, Gber die
ganze Breite konstant. Das bedeutet, dass der hiilsenartige Pressverschlusses 5 im Bereich A4
seiner Mitte mit der Innenfléache direkt an dem Drahtseil 2 anliegt, hingegen an den Enden 6 mit
der Materialverjiingung 7 einen Abstand D2 zum Drahtseil 2 aufweist. Anders ausgedriickt,
weist der hilsenartige Pressverschluss 5 an den beiden Enden 6 jeweils eine ringférmige Aus-
nehmung 9 auf, die zwischen seiner Innenflache und dem Drahtseil 2 angeordnet ist. In den
beiden ringférmigen Ausnehmungen 9 ist jeweils ein hilsenartiges Bauteil 10 aus Teflon ange-
ordnet, wobei dieses hiilsenartige Bauteil 10 nicht die gesamte Ausnehmung 9 ausfillt. Der
Ubrige Teil der Ausnehmung 9 ist vielmehr mit einem thermoplastischen Elastomer 11 auf
Urethanbasis beflllt. Dieser Kunststoff 11 umgibt auch den gesamten hiilsenartigen Pressver-
schluss 5 und reicht bis an die beiden benachbarten Schneidperlen 3' und 3" heran. Dieser
Spritzgussmantel 11 verhindert insbesondere Korrosionsschaden an dem Pressverschluss 5.
Die Schneidperlen 3, 3' und 3" bestehen im Wesentlichen aus einem Tragerkérper 13, auf dem
jeweils ein ringférmiger Schneidbelag 12 angeordnet ist. Die beiden zu dem hilsenartigen
Pressverschluss 5 benachbarten Schneidperlen 3' und 3" unterscheiden sich in ihrer Bauweise -
wie bereits weiter oben ausgefiihrt - von den restlichen Schneidperlen 3, die an dem Drahtseil 2
angeordnet sind. Ihre Bauweise sei im Einzelnen anhand der Fig. 2 ndher erlautert. An dieser
Stelle sei auf die ringférmige Ausnehmung 18 an dem Ende des Tragerkdrpers 13, welche dem
hilsenartigen Pressverschluss 5 zugewandt ist, hingewiesen. Diese Ausnehmung 18 ist eben-
falls mit dem thermoplastischen Elastomer 11 auf Urethanbasis, aus dem der Spritzgussmantel
besteht, befiillt. Die Teilstlicke des Drahtseils 2 zwischen den Schneidperlen 3, 3' und 3" sind
ebenfalls mit diesem Kunststoff 11 ummantelt. Es sei noch darauf hingewiesen, dass es sich
hier (genauso wie bei den Gbrigen Figuren) nicht um maBstabsgetreute Abbildungen handelt. In
der Wirklichkeit:

[0023] liegt der AuBendurchmesser D1 des Drahtseils 2 typischerweise zwischen 2,5 mm
und 4,4 mm und betragt vorzugsweise 3,5 mm,

[0024] betrdgt der Abstand A1 des hilsenartigen Pressverschlusses 5 zu den beiden be-
nachbarten Schneidperlen 3' und 3" ungefahr 5 mm,

[0025] weisen die beiden Ubergangszonen A2 und A3 an den Enden 6 des Pressverschlus-
ses 5, welche durch den verspritzten Bereich A2 und den Bereich A3, in dem die Tef-
lonhtilse 10 angeordnet ist, gekennzeichnet sind, eine Lange von 1 bis 2 mm auf,

[0026] betragt die Lange A4 des Bereichs in der Mitte des hilsenartigen Pressverschlusses
5 typischerweise zwischen 6 und 7 mm,

[0027] weist der Abstand D2 der Innenflache des hiilsenartigen Pressverschlusses 5 zu dem
Drahtseil 2 an den beiden Enden 6 einen Wert von ca. 0,5 mm auf und

[0028] betragt der Abstand A5 zweier Schneidperlen 3 typischerweise ca. 2,5 cm, wobei der
Abstand der beiden zu dem hiilsenartigen Pressverschluss 5 benachbarten Schneid-
perlen 3' und 3" im Vergleich dazu etwas gréBer ist.

[0029] Insgesamt sind an dem Drahtseil 2 zwischen 30 und 40, vorzugsweise 36 Schneidperlen
3, 3'und 3" pro Meter angeordnet. Bei einem Sageseil 1, das eine Lange von 50 m hat und 36
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Schneidperlen 3, 3' und 3" pro Meter aufweist, sind das dann insgesamt 1800 Schneidperlen 3,
3'und 3". Aufgrund der Tatsache, dass der Abstand der beiden zu dem hllsenartigen Pressver-
schluss 5 benachbarten Schneidperlen 3' und 3" etwas gréBer ist als der Abstand der Ubrigen
Schneidperlen 3, sind diese beiden benachbarten Schneidperlen 3' und 3" einer erhéhten Be-
lastung ausgesetzt. Das betrifft vor allem die Schneidperle 3', die in Laufrichtung L des Sa-
geseils 1 gesehen hinter dem Verschluss 5 angeordnet ist. Man tragt dieser erhéhten Belastung
unter anderem dadurch Rechnung, dass der Schneidbelag 12 dieser Schneidperle 3' in einer im
Vergleich zu den (brigen Schneidperlen 3 und 3" verschleiBfesteren Form ausgefiihrt ist.

[0030] Die genaue Bauweise der beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss 5 benachbar-
ten Schneidperlen 3' und 3" sei im Folgenden anhand der Fig. 2 néher erlautert: Dargestellt ist
hier die in Laufrichtung L gesehen hinter dem hilsenartigen Pressverschluss 5 angeordnete
Schneidperle 3'. Die in Laufrichtung L gesehen vor dem hiilsenartigen Pressverschluss 5 ange-
ordnete Schneidperle 3" ist (bis auf den unterschiedlichen Schneidbelag) spiegelsymmetrisch
dazu aufgebaut. Es handelt sich um eine Seitenansicht der Schneidperle 3', wobei der
Schneidbelag 12 und der Tragerkérper 13 unterbrochen dargestellt sind, um den Blick des
Betrachters auf die darunter liegenden Bereiche freizugeben. Es sei auf folgende Merkmale
hingewiesen:

[0031] auf der dem hiilsenartigen Pressverschluss 5 zugewandten Seite der Schneidperle 3'
fehlt der Teil 17 des Tragerkdrpers 13, welcher bei den Ubrigen Schneidperlen 3 tber
den Schneidbelag 12 hinausragt;

[0032] auf der gegenlberliegenden Seite ist dieser Teil 17 des Tragerkdrpers 13 vorhanden;

[0033] auf der Seite der Schneidperle 3', welche dem hiilsenartigen Pressverschluss 5 ab-
gewandt ist, befindet sich ein an den Tragerkérper 13 des Schneidbelags 12 ange-
schweiBtes Verlangerungsteil 14, wobei die SchweiBnaht mit dem Bezugszeichen 20
versehen ist;

[0034] das freie Ende 15 des angeschweiBten Verlangerungsteils 14 weist sechs schlitzfér-
mige Unterbrechungen 16 auf (von denen in der Zeichnung nur drei sichtbar sind).

[0035] Der AuBendurchmesser D4 der Schneidperlen liegt (in der Wirklichkeit) zwischen
6,5 mm und 8,5 mm und betragt vorzugsweise 7,3 mm. Der AuBendurchmesser D3 des Tréager-
kérpers 13 bzw. des angeschweiBten Verlangerungsteils 14 weist dann einen Wert von ca.
5,2 mm auf.

[0036] In der Fig. 3 sieht man eine vergrdBerte Darstellung des hilsenartigen Pressverschlus-
ses 5, wobei es sich hier ebenfalls um eine Seitenansicht handelt. In diesem Fall ist die Wand
des Pressverschlusses 5 unterbrochen dargestellt, um den Blick des Betrachters auf die inner-
halb des Verschlusses 5 angeordneten Bereiche freizugeben: Zu sehen sind (von der Mitte zum
Rand der Zeichnung hin betrachtet): die beiden Drahtseilenden 4, welche in direkiem Kontakt
mit der Innenflache des Pressverschlusses 5 stehen, zwei hilsenartige Bauteile 10 aus Teflon,
die innerhalb der ringférmigen Ausnehmung 9 zwischen der Innenflache des Pressverschlusses
5 und dem Drahtseil 2 angeordnet sind und mehrere schlitzférmige Unterbrechungen 8, die der
Pressverschluss 5 an seinen beiden Enden 6 aufweist. In dieser Darstellung ist auch sehr gut
die nach auBen hin zunehmende Materialverjingung 7 des Pressverschlusses 5 erkennbar. Der
AuBendurchmesser D5 des Pressverschlusses betragt (in der Wirklichkeit) ca. 5,5 mm.

[0037] Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausflihrungsbeispiel des hiilsenartigen Pressverschlusses 5 in
einer schematischen Querschnittsdarstellung. Im Unterschied zu der in den Figuren 1 und 3
offenbarten Ausfihrungsform liegt der Pressverschluss 5 mit seiner gesamten Innenflache
direkt an dem Drahtseil 2 an und weist an den Enden keine ringférmige Ausnehmungen auf.
AuBerdem ist die Materialverjiingung 7 nicht stufenférmig ausgebildet. Stattdessen nahert sich
der AuBendurchmesser D5 des Pressverschlusses 5 im Wesentlichen asymptotisch dem
Durchmesser D1 des Drahtseiles 2 an.
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Patentanspriiche

1. Séageseil (1) zur Verwendung in einer Seilsdgemaschine, mit einem Drahtseil (2) und daran
angeordneten Schneidperlen (3, 3', 3"), wobei die Enden (4) des Drahtseiles (2) durch ei-
nen hilsenartigen Pressverschluss (5) miteinander verbunden sind, und wobei der hillsen-
artige Pressverschluss (5) an wenigstens einem Ende (6) einen Bereich verringerter Stei-
figkeit aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eines der Enden (6) des hiil-
senartigen Pressverschlusses (5) wenigstens eine schlitzférmige Unterbrechung (8), vor-
zugsweise sechs schlitzférmige Unterbrechungen (8), aufweist.

2. Ségeseil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der hillsenartige Pressver-
schluss (5) aus Stahl, vorzugsweise aus nickellegiertem Einsatzstahl, besteht.

3. Ségeseil (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der hilsenartige
Pressverschluss (5) an wenigstens einem Ende (6) eine Materialverjingung (7) aufweist.

4. Sé&geseil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der hiil-
senartige Pressverschluss (5) an wenigstens einem Ende (6) wenigstens eine ringférmige
Ausnehmung (9) aufweist.

5. Séageseil (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine ring-
formige Ausnehmung (9) zwischen der Innenflache des hilsenartigen Pressverschlusses
(5) und dem Drahtseil (2) angeordnet ist.

6. Sé&geseil (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass in der wenigstens
einen ringférmigen Ausnehmung (9) wenigstens ein hilsenartiges Bauteil (10) angeordnet
ist.

7. Sageseil (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das hilsenartige Bauteil
(10) aus Kunststoff, vorzugsweise aus Teflon, besteht.

8. Sageseil (1) nach einem der Anspriche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die we-
nigstens eine ringférmige Ausnehmung (9) zumindest bereichsweise mit einem Kunststoff,
vorzugsweise mit einem thermoplastischen Elastomer auf Urethanbasis, befullt ist.

9. Séageseil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der hiil-
senartige Pressverschluss (5) und/oder das Drahtseil (2) zumindest bereichsweise mit ei-
nem Spritzgussmantel (11), vorzugsweise aus einem thermoplastischen Elastomer auf
Urethanbasis, ummantelt ist.

10. Séageseil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens eine der beiden zu dem hiilsenartigen Pressverschluss (5) benachbarten Schneidper-
len (38, 3") einen im Vergleich zu den Ubrigen Schneidperlen (3) verschleiBfesteren
Schneidbelag (12) aufweist.

11. Séageseil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens eine der beiden zu dem hiilsenartigen Pressverschluss (5) benachbarten Schneidper-
len (3', 3") ein an dem Tragerkdrper (13) des Schneidbelags (12) angeschweiBtes Verlan-
gerungsteil (14) aufweist, wobei das angeschweiBte Verlangerungsteil (14) auf der Seite
der Schneidperle (3', 3") angeordnet ist, welche dem hilsenartigen Pressverschluss (5)
abgewandt ist.

12. Séageseil (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das freie Ende (15) des
angeschweifiten Verldngerungsteils (14) wenigstens eine schlitzférmige Unterbrechung
(16), vorzugsweise sechs schlitzférmige Unterbrechungen (16), aufweist.

13. S&geseil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass bei
wenigstens einer der beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss (5) benachbarten
Schneidperlen (3', 3") einer der beiden Teile (17) des Tragerkdrpers (13), welche bei den
Ubrigen Schneidperlen (3) Uber den Schneidbelag (12) hinausragen, fehlt, wobei der Teil
(17) des Tragerkorpers (13) auf der dem hillsenartigen Pressverschluss (5) zugewandten
Seite der Schneidperle (3', 3") fehlt.
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14. S&geseil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trégerkorper (13) wenigstens einer der beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss (5)
benachbarten Schneidperlen (3', 3") wenigstens eine ringférmige Ausnehmung (18) auf-
weist, wobei die wenigstens eine ringférmige Ausnehmung (18) an dem Ende (19) des
Tragerkdrpers (13) angeordnet ist, welches dem hilsenartigen Pressverschluss (5) zuge-
wandt ist.

15. Sé&geseil (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine
ringférmige Ausnehmung (18) zwischen der Innenfldche des Tragerkérpers (13) und dem
Drahtseil (2) angeordnet ist.

16. Séageseil (1) nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass in der wenigstens
einen ringférmigen Ausnehmung (18) wenigstens ein hilsenartiges Bauteil aus Kunststoff,
vorzugsweise aus Teflon, angeordnet ist.

17. Séageseil (1) nach einem der Anspriche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens eine ringférmige Ausnehmung (18) zumindest bereichsweise mit einem Kunst-
stoff, vorzugsweise mit einem thermoplastischen Elastomer auf Urethanbasis, befullt ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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