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Sposéb wytwarzania tasm ze stopu nikiel-wolfram
'~ Patent trwa od dnia 20 listopada 1959 r.

Tasmy ze stopu nikiel-wolfram stosuje sig na
katody lamp elektronowych. W celu unikniecia
okludowanych gazéw z uwagi na przeznacZenie
tych tasm do produkcji lamp prézniowych, wy-
‘topy stopéw prowadzi sie normalnie w préznio-
wych piecach indukeyjnych $redniej czestotli-
wosci. Spos6b Wytwarzania tasm ze stopu DiKiel-
mlug wynalazku, pozwala eliminowaé
wytopy prézniowe dzigki stosowaniu odpowied-
‘niego pokrycia. Jako wsad stosuje si¢ nikiel
elektrolityczny oraz wolfram o czystoSci 99,7%.
ngignj_e;gggwadzi sie¢ w tyglu magnezytowym

' pod pokryciem topnika o skladzie: 40%, CaO,
6%, MgO, 51%, Al,0,, 3%, Na,B,0;. Jako dodatek
stopowy wprowadza si€ ro Z magnez w po-
staci stopu wstepnego nikiel-magnez o zawar-
tosci 8 — 10%, Mg. Dodatek magnezu wprowa-
dza sie dla odsiarczania stopu, przy czym z uwa-
gi na zapewnienie odpowiednich wlasno$ci emi-

*) Wiasciciel patentu oswiadezyl, ze WspGItwor-
camj wynalazku sggmgr inz. Zbigniew Misiolck,
mgr inz. Witold Batinski, mgr inz. Jerzy Nowo-
tarski i mgr inz. izabella Guzenda.

syjnych stopu nikiel-wolfram, zawarto§é magne-
zu w tym stopie winna wynosi¢ od 0,02 do 0,06%,.

Ponadto otrzymany stop odtlenia sie dodajac
wegiel w postaci grafitu w iloéci od 0,5 do 1,0%,
w stosunku do wsadu. W zalezno$ci od wyma-
ganego skladu chemicznego stopu o zawartos$ci
od 3,0 do 4,5, wolframu, dodaje sie wolfram
bezposrednio do stopionego niklu uwzgledniajac
upal, w wysokosci od 5 do 8%,.

Stop odlewa si¢ do wlewnic Zeliwnych wy-
smarowanych tlenkiem cyrkonu i podgrzanych
do temperatury okolo 200°C. Po obrébce mecha-
nicznej wlewk6éw, bez stosowania wyzarzania
ujednoradniajgcego, zagrzewa sie je do prze-
robki plastycznej na gorgco w piecach elektrycz-
nych, sylitowych w temperaturze 1250°C w cza-
sie 45 minut. Nastepnie kuje sie mwlew-
ki w temperaturze od 1250 do 1500, po czym
ponownie podgrzewajac walcuje na goraco.
Trawienie taém po walcowaniu na gorgco pro-
wadzi si¢ w wodnym roztworze kwasow: HNOs,
(20%) i Hy SOy (5%). Przy walcowaniu na zinino
stosuje sie zgnioty pojedyncze od 15 do .20%,
(catkowity zgniot nie powinien przekroczyé 65%)



‘po ktérych stosuje sie wyzarzanie rekrystalizu-
jace w temperaturze 750°C w czasie 2 godzin.
Miedzyoperacyjng i koncowg obrdébke cieping
prowadzi si¢ w celu unikniecia utlenienia,
w atmosferze wodoru wzglednie zdysocjowane-
go amoniaku.

Ta$me ze stopu nikiel-wolfram wedlug wyna-
lazku o zawartosci 3,0 — 4,59, wolframu wyko-
nuje si¢ w stanie twardym i wyzarzonym.

Wtlasnosci mechaniczne ta§m otrzymanych spo-
sobem wedlug wynalazku podaje tablica 1.

TABLICA 1.

Son | it | wa-
star- | na roz- dluze-
ol e . | nie %
czenia| ciaganie |-
taém | kG/mm? | %

Tloczno$é wg Erichsena
promiefi tloczka 10 mm
przy grubosci

min. min.

0,14-0,25 0,30+0,50 0,60+1,20
wyza-
rzona 35 30 7,5 8,0 8,5
twar- : .
da 50 2 - - -

Tasma o grubosci ponizej 0,5 nie podlega ba-

daniu na rozcigganie.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania tasm ze stopu nikiel-
wolfram o zawarto$ci od 3,0 do 4,5%, wcl-

964. RSW ,Prasa“, Kielce.

framu na katody lamp elektronowych, zna-
mienny tym, Ze topienie prowadzi sie w
tyglu magnezytowym: lub alundowym, w nie
prozniowym piecu indukcyjnym wedlug
czestotliwosci.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze topienie w piecu otwartym prowadzi si¢
pod pokryciem zawierajgcym: 40°, tlenku
wapnia, 6%, tlenku magnezu, 519, tlenku
aluminium i 3%, boraksu w ilosci 1,0 — 2,0%,
ciezaru wsadu.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny iym,

ze wstepne odtlenianie stopu prowadzi sie
przy uzyciu od 0,5 do 1,0°, wegla w postaci
grafitu, dodanego do tygla przed stopieniem.

L Spbséb wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny

tym, ze odsiarczanie oraz ostateczne odtle-
nianie stopu przeprowadza sie przez wpro-
wadzenie stopu wstepnego nikiel-magnez
o zawartosci od 8 do 109, magnezu, co za-
pewnia zawartosé od 0,02 do 0,06, magne-
zu w gotowym stopie.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny

tym, ze dla zapewnienia wlasnos$ci mecha-
nicznych stop poddaje sie¢ zarzeniu rekrysta-
lizujgcemu w atmosferze wodoru lub zdyso-
cjonowanego amoniaku w temperaturze od
650 do 800°C, w czasie minimum dwdch
godzin, za§ dla stanu twardego zgnintowi
minimum 309,.
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