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Tuhy nebo pastovity aditivni prostfedek pro pohonné hmoty
zahrnuje homogenni smés tuhého zhuttiovaciho prostiedku
rozpusténého v pohonné hmoté a alespoti jedno aditivum pro
kapalné pohonné hmoty a mé obsah aditiva od 40 do 99 %
hmotn., vztaZeno k celkové hmotnosti prostiedku.
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Adibiswm prosiredele

& o pro pohonné hmoty
Oblast techniky

Tento vyndlez se tykd tuhych nebo pastovitych aditiv-
nich prost¥edkt pro pohonné hmoty.

Dosav: i stav_techni

Karburdtory a saci systémy benzinovych motorll, stejné
tak jako vst¥ikovaci systémy pro odm&€rovéni paliva v benzi-
novych i Dieselovych motorech, se postupn& stdle vice konta-
minuji nefistotami. Tyto nelistoty zpusobuji &astice prachu
ze vzduchu nasavaného motorem, nespdlené uhlovodikové zbytky
ze spalovaci komory a plyny z odvétrivani klikové skfing,
které p¥ichézeji do karburédtoru.

Tyto zbytky posunuji pom&r vzduch/pohonnd hmota pfi
b&hu naprézdno a p¥i niz8$i zAatéZi, takZe smés je bohatsi
a spalovani se stava nelpln&jim. Vysledkem je, Ze pom&r
nespélenych a tastednd spédlenych uhlovodikﬁ ve vyfukovych
plynech a spot¥eba benzinu vzrustéa.

Je znamo, Ze aditiva pro pohonné hmoty udrZujici ven-
tily a karburdtor nebo vst¥ikovaci systémy Cisté se pouziva-
ji proto, aby se p¥edeflo té&mto nevyhodam (viz nap¥iklad: M.
Rossenbeck v Katalysatoren, Tenside, Mineraldladditive, re-
dakce J. Falbe a U. Hasserodth, s. 223, G. Thieme Verlag,
Stuttgart 1978). V zavislosti na reZimu pisobeni a prefero-
vaném mist& pusobeni takovych &isticich aditiv se nyni roz-
1i%uji dv& generace aditiv. Prvni generace aditiv pouze za-
brafiuje vytva¥eni usazenin v sacim systému, av8ak neodstra-
fiuje usazeniny, které jsou jiZ p¥itomné. Na druhé strané
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aditiva z druhé generace zabrainuji tvorbé usazenin a odstra-
ftuji usazeniny. Diky tomu vykazuji G&inek udrZovani v &istém
stavu a &istici G&inek. To je moZné diky jejich znamenité
tepelné stabilit& v zdénach relativné vysoké teploty, zejména
v oblasti sacich ventild.

Tyto &istici prost¥edky, které mohou vznikat z riz-
nych skupin chemickych l&tek, se obecn& pouZivaji v kombina-
- ¢i s nosnymi oleji a v pripadé& poZadavku téZ s dalSimi adi-
tivnimi sloZkami, nap¥iklad s inhibitory koroze a demulgdto-
ry. Tyto kapalné aditivni prost¥edky se zpravidla p¥idavaji
vhodnym odm&¥ovacim za¥izenim do pohonné hmoty, ve které ma-
ji plsobit. AvS8ak p¥i skladovéni a distribuci pohonnych hmot
se téZ vyskytnou pfipady, pfi kterych neni k dispozici vhod-
né odm&rovaci zaf¥izeni pro kapalnd aditiva do pohonnych
hmot . V takovych pripadech by existence aditiv do pohonngch
hmot v tuhé& form&, které se v pohonnych hmotéch rozpusti,
pomohla a poskytla vyhodu. Tyto prostfedky by pfedstavovaly
z¥etelné zlepSeni ve srovnéni s kapalnymi aditivy, nebot by
se prededlo technické sloZitosti a vysokym ndkladim na odm&-
¥ovaci za¥izeni.

DE-A-44 31 409 uverejliuje Cerpatelnou aditivni pastu,
kterou lze primo odm&¥ovat do napdjeciho potrubi pohonné
hmoty. Tato pasta obsahuje aditivum v mnoZstvi od 5 do 35
hmotnostnich procent a oleje od 10 do 60 hmotnostnich pro-
cent, tuky a/vosky od 1 do 10 hmotnostnich procent zahusto-
vaciho prost¥edku, kterym je nap¥iklad bentonit. Nevyhodou
takovych aditivnich prost¥edkl pro pohonné hmoty jsou Spatné
vlastnosti pro zachdzeni s pastovitym prost¥edkem a znalna
technickd sloZitost p¥i odmé&¥ovani pasty do pohonné hmoty.

CA-A-2 143 140 uverejfiuje tuhd aditiva pro motory




s vnit¥nim spalovanim. Tuhy prost¥edek se p¥ipravi adsorpci
kapalného aditiva na poréznim nosidi rozpustném v pohonné
hmot&, prednostnd na nosifi na bézi naftalenu, a uzavienim
pdri nosie po adsorpci aditiva. Nevfhodou té&chto tuhych
aditiv je nevhodny zplsocb p¥ipravy. DalSi zévaZnou nev?hodoﬁ
je omezenad adsorp&ni schopnost pouZitych naftalenovych pe-
let. Nap¥iklad se uvadi, Ze peleta o hmotnosti 1,6 g mhZe
obvykle absorbovat pouze mno¥stvi aditiva odpovidajici jedné
t¥etiné jejiho objemu.

US-A-4 639 255 uvereijifiuje rtzné tuhé aditivni prost-
Yedky pro pohonné hmoty. Podle prvniho zt&lesnéni, které se
v této publikaci popisuje, se poskytuje peletovany aditivni
prost¥edek s obsahem aditiva od zhruba 25 do zhruba 75 hmot-
nostnich procent vztaZenych k hmotnosti prostfedku. Aditivum
je obsaZeno ve zhutifiovacim prost¥edku dispergovatelném v po-
honnych hmotéch, nap¥iklad v parafinovém vosku a pelety adi-
tiva jsou na svém povrchu zatavené. P¥iklady preferovanych
aditiv jsou hydrogenované polybuteny majici molekuldrni
hmotnost od zhruba 700 do zhruba 1100 a reakéni produkty
jednoho &i vice rostlinnych oleji a polyethyleniminu doda-
te&né derivatizované ndkterou sulfonovou kyselinou. US-A-4
639 255 dale popisuje tuhé aditivni prost¥edky do pohonnych
hmot obsahujici jako zhutfiovaci prost¥edek né&ktery aromatic-
ky uhlovodik, nap¥iklad naftalen nebo snadno sublimujici du-
ren (1,2,4,5-tetramethylbenzen) v mnoZstvi od zhruba 50 do
95 hmotnostnich procent. Dal&i tuhy aditivni prostfedek ob-
sahuje navic ke zhutfiovacimu prostfedku n&ktery alkohol
s dlouhym Yet&zcem jako modifikdtor pro zvySeni bodu tuhnu-
ti. Dal&i tuhy aditivni prost¥edek ma obsah aditiva od 5 do
40 hmotnostnich procent a pelety aditiva maji potah z péno-
vého parafinového vosku. Konelné& US-A-4 639 255 popisuje
aditivni prost¥edek s p&novym nosilem. VeSkeré vySe popsané




tuhé aditivni prost¥edky nejsou dosud zcela uspokojivé
vzhledem k jejich obsahu aditiva a/nebo vzhledem k jejich
relativn® sloZité p¥ipravé&. US-A-4 639 255 vyslovné& upozor-
Huje osoby obezndmené s oborem, Ze obsah aditiva v prost¥ed-
cich bez potahu nemiZe pr¥evySovat 40 hmotnostnich procent

a m&l by byt p¥ednostn& zhruba 10 aZ 30, zejména od zhruba
15 do zhruba 25 hmotnostnich procent.

Podstata alez

P¥redm&tem tohoto vyndlezu je poskytnout tuhé &i pas-
tovité aditivni prost¥edky pro pohonné hmoty, které se vy-
znaduji vysokym obsahem aditiva a jednoduchou p¥ipravou. Za-
mdrem je zejména poskytnout vysoce koncentrované tuhé &i
pastovité detergentni aditivni prost¥edky.

Pivodci vyndlezu zjistili, Ze se tohoto cile prekva-
pivé dosahuje zajiZt&nim aditivniho p¥ipravku pro pohonné
hmoty, ktery je netekuty, tuhy &i pastovity za standardnich
podminek tlaku a teploty, miZe se pouZit zejména v benzino-
vych pohonngch hmotédch a zahrnuje prednostné& homogenni smés
tuhého zhutilovaciho prostfedku rozpustného nebo dispergova-
telného v pohonné hmoté& a alesponl jedno aditivum pro kapal-
nou pohonnou hmotu a vysledny p¥ipravek obsahuje aditivum
v mnoZstvi od vice neZ 40 do zhruba 99, p¥ednostné& od zhruba
50 do 95, napt¥iklad od zhruba 60 do 90 hmotnostnich procent
nebo od zhruba 75 do 90 hmotnostnich procent vztaZenych na
jeho celkovou hmotnost.

Tyto aditivni prostfedky maji tu vyhodu, Ze vzhledem
ke svému vysokému obsahu aditiva maji podstatn& zlepfené
chovéani. Dale maji tu vyhodu, Ze je lze jednodufe pfipravit
inkorporaci aditiva nebo aditiv napfiklad do taveniny zhut-




Movaciho prost¥edku, ktery je tuhy p¥i teplot& okoli, homo-
genizaci smési, vychladnutim v pfipadé& pot¥eby -a zhotovenim
vhodnym zptscbem. Neni t¥eba ani p¥ipravovat pé&nu zhutiova-
ciho prost¥edku ani podrobovat tuhy prosttedek, napfiklad
zpracovany do pelet, povrchové Gprav&. Tyto prost¥edky maji
té% tu vyhodu, Ze je lze p¥idédvat do pohonné hmoty bez Cer-
paciho za¥izeni. Navic lze davkovéani snadné&ji upravovat a je
snadn&j8i splnit poZadavky na viskozitu p¥ipravku obsahuji-
ciho aditiwvum. |

Udaje o stavu agregace, jako je tuhy, kapalny &i pas-
tovity stav se v tomto popisu pouZivaji s odkazem na stan-
dardni podminky tlaku a teploty, to jest teplota zhruba 20
°C a tlak zhruba 101,3 kPa (1 atm).

Tuhy &i pastovity prost¥edek mé& rozmezi teplot téni
nebo teplotu tédni zhruba 25 az 95 °C, pfednostné& zhruba 30
aZ 90 °C, zejména okolo 35 aZ 70 °C, napfiklad od zhruba 35
do 50 °C.

Pokud se neuvadi jinak, jsou obsahy aditiva popisova-
né v souvislosti s timto vyndlezem soudtem obsahll viech slo-
Yek pro odpovidajici prost¥edek jiny, neZ je zhutfiovaci
prostfedek.

Prostf¥edek je homogenni, pokud v obdrZené tuhé latce
nelze vizudlné& detekovat 2adnia fézova rozhrani nebo oblasti
separace.

V jednom z preferovanych zt&lesnénich obsahuje prost-
Yedek alespoii jedno detergentni aditivum jako hlavni aditiv-
ni slofku. Konkrétn& se pouZivaji aditiva, kterd zabrafiuji
vytvofeni usazenin v sacich ventilech a odstrafiuji jiz vy-




tvofené usazeniny. Tim vykazuji G&inek udrfovani &istého
stavu i &istici (cinek.

Aditiva vhodn& podle tohoto vynédlezu se zvoli z poly-
etheramint, nap¥iklad poly-C_-C_-alkylenoxyamindi, a polyal-
kenamind, jako jsou poly-C_-C_-alkenaminy, a jejich funkd&-
nich derivatfi. Zvl&sts preferovand detergentni aditiva se
voli z polyisobutenamind a jejich funk&nich derivatt. Poly-
isobutenova &&ast té&chto aditiv se miZe nap¥iklad pf¥ipravit
z od¥iznuti C_, které se obvykle obdrZi tepelnym &i kataly-
tickym krakovadnim a které ma& vysoky obsah isobutenu, nap¥i-
klad prost¥ednictvim kationtové polymerizace. Polyisobuteno-
v C&st se téZ mife odvozovat ze smési n-butenu a isobutenu,
nap¥iklad kationtovou polymerizaci, kde molérni pomér
n-butenu a isobutenu lze volné volit a nap¥iklad jej lze
volnd upravit v rozmezi od 1:20 do 20:1, nap¥iklad od 1:10
do 10:1. Polyiéobutenové-éést se miZe téZ odvozovat od
v podstaté &istého isobutenu, nap¥iklad kationtovou polyme-
rizaci a tak obSahuje zhruba 100 % jednotek isobutenu v po-
lymerni form&. P¥ednostné se vySe popisované polyalkylenami-
ny p¥ipravi z tak zvaného reakéniho polyalkenu, znédmého
z d¥ivéj¥i zkuSenosti. Ten mé& vysoky obsah termindlnich
- dvojnych vazeb, napfiklad zhruba = 50 % nebo =z 70 % nebo =
90 %. Podle tohoto vynédlezu se za funk&ni derivat povaZuje
chemicky modifikované detergentni aditivum, které mé Sistici
G&inek, ktery je kvalitativné srovnateln?; avSak nikoliv
nezbytné identicky ve své vy8i ¢i intenzité&, s G&inkem de-
tergentniho aditiva.

Detergentni aditiva p¥ednostn& pouZfivanad podle tohoto
vynalezu jsou znadmd jako takovaé z p¥edchozich zkuSenosti.
Polyisobutenaminy se popisuji napfiklad v EP-A-0 244 616
a EP-A-0 578 323. Dal8i detergentni aditiva vhodnéd podle to-




hoto vynélezu se nap¥iklad popisuji v evropskych patentovych
p¥ihla&kach EP-A-0 277 345, 0 356 725, 0 476 485, 0 484

736, 0 539 821, 0 543 225, 0 548 617, 0 561 214, 0 567 810

a 0 568 873, v némeckych patentovych p¥ihl&Skach DE-A-39 42
860, 43 09 074, 43 09 271, 43 13 088, 44 12 489, 0 44 25
834, 195 25 938, 196 06 845, 186 06 846, 196 15 404, 186 06
844, 196 16 569, 196 18 270 a 196 14 349 a v publikaci
WO-A-96/03479. Zvlas&té& vhodné kapalnd detergentni aditiva
lze obdrZet od BASF AG, Ludwighafen pod obchodnim né&zvem Ke-
rocom™ PIBA. Obsahuji polyisobutenaminy rozpusSténé v alifa-
tickych uhlovodicich C

10-14a"

Detergentni aditiva pouZivand podle tohoto vynédlezu,
zejména p¥ednostnd pouzivanéd polyisobutenaminovéd aditiwva,
maji obvykle &iselné stfedni molarni hmotnost Mn od zhruba
150 do zhruba 5000, p¥ednostné od zhruba 500 do zhruba
2000, zejména od zhruba 800 do 1500 g/mol.

Obsah detergentniho aditiva, napf¥iklad polyisobuten-
amind a jejich funk&nich derivéatl, je od zhruba 20 do 100,
p¥ednostné vice neZ 30, zejména vice neZ 40 hmotnostnich
procent, naptriklad od zhruba 45 do 70 hmotnostnich procent
vztaZenych k celkové hmotnosti aditiv obsaZenych v p¥iprav-
ku. Je-1li detergentni aditivni sloZka pfitomné v takovém
mmoZstvi, pouZivd se v textu tohoto vynédlezu pojem hlavni
aditivni sloZka p¥ipravku.

MnoZstvi detergentniho aditiva miZe byt nap¥iklad vi-
ce ne? zhruba 10 hmotnostnich procent, nap¥iklad od 15 do
30 hmotnostnich procent nebo vice, jako nap¥iklad od zhruba
40 do'99 hmotnostnich procent nebo od 50 do 95 hmotnostnich
procent nebo od 60 do 90 hmotnostnich procent nebo od 75 do
90 hmotnostnich procent vztaZenych na celkovou hmotnost tu-




hého nebo pastovitého aditivniho prost¥edku.

Navic k detergentnimu aditivu mohou byt pritomnd dal-
§1 konventni aditiva pro pohonné latky a jin& aditiva, na-
p¥iklad inhibitory koroze, demulgadni prost¥edky a barviva.
Je-1i t¥eba, lze rovnéZ pridat nosné oleje.

P¥iklady pouZitelnych nosnych olejl nebo nosnych ka-
palin jsou minerdlni nosné oleje, syntetické nosné oleje
a jejich smési, které jsou kompatibilni s aditivem &i aditi-
vy pou¥itymi v pohonné hmot&. Vhodné minerdlni nosné oleje
isou frakce obdrZené p¥i zpracovéni minerdlniho oleje, jako
je kerosen &i nafta, Brightstockovy &i miner&lni oleje maji-
ci viskozitu SN 500 aZ 900, stejn® tak jako aromatické uhlo-
vodiky, parafinové uhlovodiky a alkoxyalkanoly.

P¥iklady vhodnych syntetickych nosnych olejld jsou po-
lyolefiny, (poly)estery, (poly)alkoxylaty a zejména alifa-
tické polyethery, alifatické polyetheraminy, alkylfenolem
iniciované polyethery a alkylfenolem iniciované polyethera-
miny. Vhodné nosné olejové systémy se popisuji nap¥iklad
v DE-A-38 38 918, DE-A-38 26 '608, DE-A-41 42 241, DE-A-43
09 074, US-A-4 877 416 a EP-A-0 452 328, které se zde vy-
slovné zahrnuji formou odkazu. P¥iklady vhodnych nosnych
oleji jsou alkoholem iniciované polyethery majici od zhruba
15 do 30, nap¥iklad od zhruba 20 do 25, C,-C_-alkylenoxi-
dovych jednotek, volenych nap¥iklad z p¥ipadi propylenoxido-
vych, n-butylenoxidovych, a isobutylenoxidovych jednotek ne-
bo z jejich smési.

Obvykléd aditivni sm&s obsaZfend v prost¥edku podle to-
hoto vyndlezu zahrnuje nap¥iklad




a) od zhruba 20 do 80, p¥ednostné od zhruba 60 do 80
hmotnostnich procent alespoil jednocho polyisobutenami-
nu nebo jednoho jeho funk&niho derivatu,

b) od zhruba 20 do 80, p¥ednostné& od zhruba 20 do 40
hmotnostnich procent alespoil jednoho syntetického ka-
palného nosife, nap¥iklad alkylfenolem iniciovaného
polyetheru, obsahujiciho nap¥iklad od zhruba 15 do
30, napfiklad od zhruba 20 do 25 C_-C_-alkylenoxido-
vych jednotek, nap¥iklad propylenoxidovych, n-buty-
lenoxidovych nebo isobutylenoxidovych jednotek nebo
jejich sm&si a/nebo alespoii jeden olejovy nosi& na
bé&zi minerdlniho oleje a

) od 0 do zhruba 5, p¥ednostn& od zhruba 1 do 4 hmot-
nostnich procent alespoil jednoho dal&iho aditiva vyse
popsaného typu, které se v8ak 1i8i od a),

kde se popsané hmotnosti vétahuji k celkové hmotnosti sloZek
a), b) a ¢) p¥idavanych ke zhuthovacimu prost¥edku. Vhodné
aditivni sm&si maji nap¥iklad teplotu varu nad 120 °C, na-
ptiklad nad 150 nebo 180 ©C, hustotu (15 “C, DIN 51757) od
zhruba 0,8 do 0,9 g/cm® a viskozitu (20 °C, DIN 51562) od
zhruba 50 do 200, napf¥iklad od zhruba 70 do 160 mm®*/s. Tyto
aditivni sm&si lze obdrZet jako komerni p¥ipravky, napfi-

klad pod chran&nou obchodni zna&kou Keropur® 3222, 3131 a ES

3401.

Zhutfiovaci prost¥edek pouZivany pro pfipravu novych -
aditiv je p¥ednostné rozpustny v pohonné hmoté a mé& obwvykle
teplotu téni nebo teplotu m&knuti nad odpovidajicimi hodno-
tami p¥fipraveného prost¥edku, nap¥iklad od zhruba 30 do 100
°C, ptednostné& od zhruba 30 do 90 °C, zejména od 40 do 70
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°C. Zv1asté& se zhutlovaci prost¥edek voli z (a) pfirozenych
vogkli, nap¥iklad petrochemickych voskl v daném parafinovém
vosku a vazeling, (b) chemicky modifikovangych vosk(, nap¥i-
klad tvrdych voskd a (c) syhtetick?ch voskd, naptiklad poly-
ethylenového vosku a vysockomolekuldrniho polyisobutenu, roz-
pustnych v pohonnych hmotéch (viz nap¥iklad Ullman's Ency-
clopddie der Technischen Chemie, t¥feti vydani, d4il 18, s.
262 a dal8i). N&které priklady vhodnych voskl rozpustnych

v pohonnych hmotéch se téZz uvefejliiuji v US-A-4 639 255. V?ée‘
citované publikace se zde vyslovné zahrnuji formou odkazu.
Lze téZ poufit smdsi vySe popsanych zhutiiovacich prost¥edki.

zhutiiovaci prost¥edky vhodné podle tohoto vyndlezu
maji rozpustnost v pohonnych hmotich do zhruba 10 % vztaZe-
nych k hmotnosti pouZité pohonné hmoty.

Aditivni prost¥edky pro pohonné hmoty podle tohoto
vyndlezu lze jednoduSe p¥ipravit obecn& znadmymi zplsoby. Pro
tento G¢el se zhutilovaci prost¥edek p¥ednostné zah¥ivé na
svou teplotu m&knuti, p¥idava se aditivum pro pohonné hmoty
nebo aditivni sm&si a v p¥ipad& poZadavku se pridava té&z
nosny olej za michani a toto michéni pokraluje do vytvofeni
homogenni sme&si. Poté se kapalnéd sm&s ponechd ztuhnout. Adi-
tivum lze té% inkorporovat do zhutilovaciho prost¥edku hnéte-
nim nebo protladovanim taveniny. P¥ipravovany prostfedek se
zigkéva protlalovanim nebo peletovadnim. Lze téZ poskytnout
prostfedky ve formé& pilulek nebo présku. Je mozZné zapouzdfe-
ni pelet nebo pilulek, av8ak neni nezbytné.

Aditivni prosttedky podle tochoto vYnélezu lze p¥idéa-
vat k pohonnym hmotém bez zvliasStnich technickych aparatur,
nap¥iklad p¥imo po naloZeni do cisterny. Odm&fované jednot-
ky, nap¥iklad pelety, se p¥idévaji v mnoZstvi poZadovaném




pro dosazeni koncentrace detergentniho aditiva od zhruba 20
do 5000, napfiklad zhruba 400 aZ 900 mg/kg pohonné hmoty.

P¥iklady provedeni vynilezu

Nédsledujici p¥iklady ilustruji tento vynélez. Pokud
se neuvadi jinak, provadi se stanoveni hustoty podle DIN
51757 a stanoveni viskozity podle DIN 51562.

P¥iklad 1
P¥iprava tuhého aditivniho prost¥edku

a) 100 g konvenéniho aditivniho prost¥edku pro benzinové
pohonné hmoty [(Keropur® 3222) (teplota té&ni: > 165
°C, hustota (15 ©C) = 0,865 g/ml, wviskozita (20 °C)
= 120 mm®/s, 25 hmotnostnich procent polyisobutenami-
nu, Mn = 1000, jako detergent] se smisi s polovidnim
mnozZstvim roztaveného komer&niho tvrdého parafinu
(teplota té&ni = 55 °C) za michéni. Po zhombgenizovéni
se sm&s ponechd ochladit na teplotu mistnosti, para-
fin opé&t ztuhne a aditivum se zapouzdfuje. Tuhé adi-
tivum pro pohonné hmoty p¥fipravené timto zpisocbem je
rozpustné v konvenénich pohonnych hmotéch. '

b) Priklad la) se opakuje, avS8ak aditivum a tvrdy para-
“fin se pou¥iji v pom&ru 1:1. Obdrii se rovnd tuhy
aditivni prostfedek pro pohonné hmoty rozpustny v po-
honnych hmotéch.

Priklad 2

Priprava tuhého aditivniho prost¥edku




80 g polyisocbutenaminu (Mn = 1000) se hnéte se stej-
nym mnoZstvim tvrdého parafinu (teplota té&ni = 55 °C) v hn&-

tacim za¥izeni (hnétaci za¥izeni o obsahu 200 ml v§roby Wer-
ner & Pfleiderer) po dobu 1 h p¥i teplot& 20 °C.

Po tomto kreoku zpracovéni je detergent p¥itomen v tu-
hé form& (rozmezi teplot tani 35 aZ 40 <C).

P¥iklad 3

Stanoveni &isticiho G&inku tuhého aditivniho prost¥edku

Aditiva pro pohonné hmoty se testuji zejména vzhledem
k jejich vhodnosti pro &isténi sacich ventildl pomoci motoro-
vych zkouSek, které se provadd&ji na zkuSebni lavici s moto-
rem Opel Kadett podle CEC F-04-A-87. Aditivum p¥ipravené
podle p¥ikladu 1b) se p¥idava ke komer&nimu benzinu v mno%-
stvi, které odpovida pom&ru 600 mg p¥ipravku Keropur/kg po-
honné hmoty“ V¥sledky shrnuje tabulka 1.
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Tabulka 1

Aditivum Davka Usazeniny na sacim ventilu
[mg/kgl [mg/ventil]

1 2 3 4
Zakladni hodnota - 510 277 250 467
Tuhé aditivum pro
benzinovou pohonnou 1200 6 7 9 45
hmotu podle pifikladu
1b)

Vysledky zkouSky ukazuji, Ze se usazeniny na sacim
ventilu podstatné sniZuji ve srovnéni se zdkladni hodnotou
obdrZenou bez aditiv.

P¥iklady 4 aZ 8

DalSi aditivni prost¥edky se pfipravi na zéklad® ex-
periment&lniho zplsobu p¥fikladu 1 a testuji ohledn& chovani
p¥i taveni, rozpustnosti v pohonné hmot& a tniku. Stanovené
experimentéini vysledky shrnuje tabulka 2.

Stanovené experimentélni'vysledky ukazuji, Ze tyté
vysoce koncentrované stabilni aditivni prost¥edky lze p¥i-
pravit jednoduchym zplsobem z aditiv pro kapalné pohonné
hmoty.




Tébulka 2

Aditivum Misici PIBA7’ Kongzis- Rozmezi Unik®’ Rozpust- Cislo

pomér tence  teplot nost*’ p¥i-
aditivum: [hmot. [p¥i téni [p¥i [hmot . kladu
parafin®’ %] 20 °C] [=C] 20 °C] %I

Keropur®™ 2:1 16,5 tuha 35-40 Zadny 10

ES 3401 4:1 20 pastovitd 35-40 Z&adny 10 5

Keropur®  2:1 16,5 tuhd 35-40 ¥&dny 10 1a

32222 4:1 20 pastovitd& 35-40 Zadny 10

Keropur®™ 2:1 16,5 tuhd 35-40 Zadny 10

31313 4:1 20  pastovitd 35-40 - %4dn§g 10

1) aditivum pro kapalné benzinové pohonné hmoty obsahujici 25

2)

3)

4)
5)
6)
7)

hmotnostnich procent PIBA (Mn = 1000) v nosném prost¥edku na
bézi miner&lniho oleje,

teplota varu > 150 °C, hustota (15 ©C) = 0,86 g/cm®, viskozita
(20 ©C) = 160 mm®/s .

aditivum pro kapalnd benzinova paliva obsahujici 25 hmotnostnich
procent PIBA (Mn = 1000) v nosi&ovém olejovém prost¥edku
obsahujicim sm&s mineré&lniho nosného oleje a syntetického
polyetherového nosného oleje

aditivum pro kapalnd benzinové paliva obsahujici 25 hmotnostnich
procent PIBA (Mn = 1000) ve sm&si nosnych oleji na bézi
syntetickych polyethert, .
teplota té&ni > 180 °C, hustota (20 °C) = 0,87 g/cm®, viskozita
(20 °C) = 70 mm®/s

stanoveni v benzinové pohonné hmoté& p¥i 20 °C

komer&ni tvrdy parafin, teplota t&ni = 55 °C

vizudlni stanoveni

polyisobutylenamin, Mn = 1000
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PATENTOVE NAROKY

1. Aditivni prostredek pro pohonné hmoty,
vyznacuijici s e t i m, Ze obsahuje homogenni
smés tuhého zhutnovaciho prostredku rozpustného v pohonné
hmoté a alespon jedno aditivum pro kapalné pohonné hmoty,
pricemZ prostredek md obsah aditiva od vice neZ zhruba 40 do
zhruba 99 % hmotnostnich, vztazZeno na jeho celkovou hmotnost,
pric¢emz tento aditivni prostr¥edek je za standardnich podminek
tlaku a teploty tuhy nebo pastovity, a obsahuje alesporn jedno
detergentni aditivum v mnozZstvi vét$im nez priblilZné 10 %
hmotnostnich, vztaZeno na celkovou hmotnost prostredku.

2. Prostredek podle ndroku 1, vy znac¢ujicdi
s e t i m, Ze taje v rozmezi teplot od zhruba 25 do 95 Oc.

3. Prostredek podle naroku 1, vy znacujici
s e t 1 m, Ze detergentni aditivum je zvoleno z polyether-
amini a polyalkenaminli, zejména z polyisobutenamini, a jejich
funkénich derivata.

4, Prostredek podle ndroku 3, vy znac¢uijici
s e t i m, Ze obsah detergentniho aditiva je od zhruba 20
do zhruba 100 % hmotnostnich, vztaZeno na celkovou hmotnost

aditiv obsazZenych v prostredku.

5. Prostredek podle naroku 4, vy znac¢u jici
s e t i m, Ze obsahuje alesponn jedno dalsi aditivum zvole-
né z inhibitor koroze, deemulgatorti a barviv a v pripadé po-

zadavku alespon jeden nosicovy olej.

6. Prostfedek podle kteréhokoliv z predchozich naro-
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ki, vy znacuijici s e t i m, Ze obsaZeny zhutno-

vaci prostfedek ma teplotu tadni od zhruba 30 do 100 ©cC.

7. Prostr¥edek podle ndroku 6, vy znac¢uijici

s e t i m, Ze zhutnovaci prostredek je zvolen z prirozenych

voskl rozpustnych v pohonné hmoté, chemicky modifikovanych
voskll a syntetickych voska, zejména parafinového vosku,
polyethylenového vosku, polyisobutenu s vysokou molekuldrni
hmotnosti a vazeliny a jejich smési.

8. Prostredek podle kteréhokoliv z predchozich naro-
ki, vyznac¢uijici s e t i m, Ze obsahuje aditiv-

ni smés zahrnujici zhruba

a) 20 az 80 % hmotnostnich alespon jednoho polyisobuten-
aminu,
b) 20 aZ 80 % hmotnostnich alespon jedné syntetické

nosicové kapaliny nebo jednoho nosic¢ového oleje na

bdzi minerdlniho oleje a
c) 0 aZ 5 % hmotnostnich alespon jednoho dals$iho aditiva,

a kazdy z téchto popsanych obsahi se vztahuje k celkové
hmotnosti sloZek a), b) a ¢) pridavanych ke zhutrnovacimu

prostredku.

9. Prostredek podle kteréhokoliv z predchozich naro-
ki, vyznacujici s e t i m, Ze obsahuje alespon
jeden polyisobutenamin, ktery m& Mn priblizné od 150 az do
5000.

10. Prostredek podle kteréhokoliv z predchozich naro-
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ki, vyrobeny jako tuhd latka, prednostné ve

jednotek bez potahu.

formé davkovych
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