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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt, sowie ein aus einem Zuschnitt gebildetes manschettenférmiges AuRenteil
zum Ummanteln eines insbesondere becherférmigen Behalters, sowie einen aus einem Behalter und einem Auf3enteil
gebildeten Kombi-Verpackungsbehalter. Die Erfindung betrifft weiters noch ein Verfahren zur Herstellung eines Kombi-
Verpackungsbehélters, sowie ein Verfahren zum Offnen eines Kombi-Verpackungsbehélters.

[0002] Aufgrund von immer héheren Umweltanforderungen an Produkte und Produktverpackungen wird es immer
wichtiger, ein Recyceln, und zusétzlich zu einem Recyceln auch ein Wiederverwenden zu ermdglichen. Beim Recyclen
soll eine sorten-reine Trennung der verschiedenen Materialien méglich sein, um die Recyclingqualitat zu verbessern.
Insbesondere soll hierbei die sortenreine Trennung der verschiedenen Materialien mdglichst einfach gestaltet werden,
sodass etwaige Ver-sdumnisse bzw. Fehler eines Menschen beim Recyclingvorgang maoglichst kompensiert werden
kénnen. Darliber hinaus sollen gebrauchte Produkte und Produktverpackungen auf einfache und nachhaltige Art und
Weise zu wiederverwendbaren Produkten und Produktverpackungen verarbeitet werden.

[0003] Die WO 2020/245148 A1 beschreibt ein aus einem Zuschnitt gebildetes manschettenférmiges AufRenteil, wobei
der Zuschnitt zu einem Mantel gewickelt ist und dessen Endabschnitte in einem Uberlappungsbereich miteinander
verbunden sind. Das manschettenférmige AuRenteil bildet zusammen mit einem becherférmigen Innenbehalter einen
Kombi-Verpackungsbehalter. Ein Solltrennbereich umfasst ein Betatigungsmittel mit einem Erfassungsabschnitt fiir das
Auftrennen von beidseits befindlichen Trennabschnitten. Bei einem derart ausgebildeten Kombi-Verpackungsbehalter ist
ein Auftrennen des Solltrennbereiches nach dem Gebrauch des Behélters vorgesehen, weshalb eine Trennung der
Komponenten und ein nachfolgendes Recycling oder Wiederverwenden nicht garantiert ist.

[0004] Es hat sich weiters gezeigt, dass insbesondere bei zur Wiederverwendung vorgesehenen Behaltern, also bei
Mehrwegbehaltern, die WiederverschlieRbarkeit problematisch ist. Beispielsweise ist ein mehrmaliges Versiegeln von
Siegelrandern bei Mehrwegbehaltern schwierig, da die Siegelplatinen oftmals nicht oder nur unzureichend halten.
[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Technik zu iberwinden und einen
Zuschnitt, ein AuRenteil sowie einen Kombi-Verpackungsbehalter zur Verfligung zu stellen, bei dem das manschetten-
formige AufRenteil sowohl fir Recyclingzwecke einfach vom Behalter entfernt werden kann, und bei dem zudem
sichergestellt ist, dass ein Benutzer diese Trennung vornimmt, wobei gleichzeitig eine Verbesserung der Verschliel3-
barkeit und Langlebigkeit von Behalterverschlissen, insbesondere von Mehrwegbehaltern, angestrebt wird.

[0006] Im Kontext der Erfindung umfasst der Begriff Behalter eine Vielzahl denkbarer Formen, Ausgestaltungen und
Verwendungszwecke. So kann es sich um einen becherférmigen Behalter, aber ebenso um einen wannenférmigen oder
schalenférmigen oder flaschenférmigen Behalter handeln.

[0007] Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt fir ein AuRenteil zum Ummanteln eines insbesondere becherférmigen
Behalters, welcher einen Behaltermantel aufweist, der ein offenes Ende und ein mit einem Boden verschlossenes Ende
aufweist, wobei der Zuschnitt eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, wobei der Zuschnitt
einen ersten Endabschnitt und einen zweiten Endabschnitt aufweist, wobei der Zuschnitt zu einem Mantel wickelbar ist
und dabei der erste Endabschnitt und der zweite Endabschnitt miteinander in einem Uberlappungsbereich koppelbar
sind, wobei der Zuschnitt weiters eine erste Stirnseite und eine zweite Stirnseite aufweist und wobei die erste Stirnseite
und die zweite Stirnseite voneinander beabstandet sind, wobei der Zuschnitt eine Langserstreckung in einer Richtung
ausgehend von der ersten Stirnseite zur zweiten Stirnseite aufweist.

[0008] Dabei ist vorgesehen, dass der Zuschnitt eine Faltlinie und einen Faltbereich aufweist, wobei die Faltlinie in
einem flachen, also ungewickelten Zustand des Zuschnitts, bezogen auf einen Kreismittelpunkt der kreisringsegmentfor-
migen Grundform konzentrisch ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich in Langserstreckung betrachtet zwischen der
Faltlinie und der zweiten Stirnseite angeordnet ist, und wobei der Faltbereich entlang der Faltlinie faltbar ist. Mit Falten ist
hier insbesondere ein Crimpen, Bordeln oder ein facherformiges oder facherartiges Falten gemeint.

[0009] Dererfindungsgemafe Zuschnitt bringt den Gberraschenden Vorteil mit sich, dass durch den Faltbereich und die
Faltlinie erreicht werden kann, dass der Zuschnitt und ein mit dem Zuschnitt umwickelter insbesondere becherférmiger
Behalter voneinander getrennt werden missen, um einen Zugriff zu einem in dem Behéalter umfassten Fullgut zu
ermdglichen. Dadurch kann auf besonders einfache und auch optisch ansprechende Art und Weise eine verbesserte
Trennung und ein verbessertes Recycling gewahrleistet werden. Zudem kann der Zuschnitt eine hochwertige und
ansprechende Umverpackung eines Behalters bilden, wobei der Zuschnitt zudem eine Funktion als Originalitatsnachweis
erfillen kann und damit als "tamper evident" gilt. Darliber hinaus tragt der gefaltete Faltbereich zum Schutz eines
Verschlusselements, beispielsweise einer Siegelplatine oder einem diinnen Deckel bei, sodass dessen Stabilitat und
Bestandigkeit, insbesondere im Hinblick auf ein unbeabsichtigtes DurchstoRen, erhoht wird. Darliber hinaus werden im
Falle einer Siegelplatine oder einem ahnlichen Verschlusselement die Siegelbereiche bzw. Siegelrdnder geschiitzt und
dadurch wenig oder gar nicht beansprucht. Dies tragt weiter zur Langlebigkeit bei und verbessert den Schutz von in dem
Behalter aufgenommenem Flillgut, beispielsweise von pastosen oder flissigen Flllgitern wie beispielsweise Milch-
produkten, aber auch von pulverféormigen Fllgitern oder Schiittgitern jeglicher Art.

[0010] Der Zuschnitt ist insbesondere, jedoch nicht ausschlieRlich, zum Ummanteln von wiederverwendbaren Behal-
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tern, insbesondere von wiederverwendbaren Kunst-stoff-Behaltern oder Kunststoff-Bechern geeignet. Der Zuschnitt
kann nach dem fir eine Nutzung eines Behalters erforderlichen Abtrennen vom umwickelten Behalter weitgehend
sortenrein einem Recycling zugefiihrt werden, wahrend ein Behalter einem Wiederverwendungsprozess unterzogen
werden kann.

[0011] Beidem Zuschnitt kann es sich um eine aus einem Bogen oder einem blattférmigen Element zugeschnittenes
Teil handeln, beispielsweise aus einem Papier, Karton, oder auch aus einem diinnen Kunststoffoogen. Denkbar sind
ebenso Verbundmaterialien aus Papier, Karton und/oder Kunststoff oder aber auch mit einer diinnen Metallschicht.
Denkbar sind ebenso aluminiumhaltige Folien.

[0012] Die Erfindung betrifft auch ein AuRenteil zum Ummanteln eines insbesondere becherférmigen Behalters,
welcher einen Behéaltermantel aufweist, der ein offenes Ende und ein mit einem Boden verschlossenes Ende aufweist,
wobei das AuRenteil aus einem Zuschnitt, insbesondere aus einem Zuschnitt nach den Anspriichen, gebildet ist, welcher
Zuschnitt eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, welcher Zuschnitt einen ersten Endab-
schnitt und einen zweiten Endabschnitt aufweist, wobei der Zuschnitt zu einem Mantel gewickelt ist und dabei der erste
Endabschnitt und der zweite Endabschnitt in einem Uberlappungsbereich miteinander gekoppelt sind, wobei das
Aufenteil weiters eine erste Stirnseite und eine zweite Stirnseite aufweist und die erste Stirnseite und die zweite Stirnseite
voneinander beabstandet sind, wobei das AuRenteil eine Langserstreckung in einer Richtung ausgehend von der ersten
Stirnseite zur zweiten Stirnseite aufweist.

[0013] Dabei ist vorgesehen, dass der Mantel des AulRenteils eine Faltlinie und einen Faltbereich, respektive einen
Crimpbereich, aufweist, wobei die Faltlinie bezogen auf eine Langsachse des Mantels des AuRenteils konzentrisch zum
Mantel des AuRenteils ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich im ungefalteten Zustand und in Langserstreckung
betrachtet zwischen der Faltlinie und der zweiten Stirnseite angeordnet ist, und wobei der Faltbereich entlang der Faltlinie
in radialer Richtung zur Langsachse des Mantels des AuRRenteils faltbar, respektive crimpbar ist, sodass das offene Ende
zumindest teilweise von dem Faltbereich bedeckbar oder verschliel3bar ist. Mit Falten ist hier insbesondere ein Crimpen,
Bdrdeln oder ein facherférmiges oder facherartiges Falten gemeint.

[0014] So kann es sein, dass die Faltlinie und/oder der Faltbereich vor dem Umwickeln eines Behalters mit dem
Auflenteil bereits vorgefaltet, vorgecrimpt oder vorgebordelt ist, oder dass die Faltlinie und/oder der Faltbereich erst nach
dem Umwickeln eines Behalters mit dem Aulenteil gefaltet, gecrimpt oder geboérdelt werden.

[0015] Dererfindungsgemafie AuRenteil bringtden liberraschenden Vorteil mit sich, dass durch den Faltbereich und die
Faltlinie erreicht werden kann, dass der AuRenteil und ein mit dem Au-Renteil umwickelter insbesondere becherférmiger
Behalter voneinander getrennt werden missen, um einen Zugriff zu einem in dem Behalter umfassten Fullgut zu
ermdglichen. Dadurch kann auf besonders einfache und auch optisch ansprechende Art und Weise eine verbesserte,
insbesondere eine sicher gewahrleistete, Trennung und ein verbessertes Recycling gewahrleistet werden. Zudem kann
der AulRenteil eine hochwertige und ansprechende Umverpackung eines Behalters bilden, wobei der AuRenteil zudem
eine Funktion als Originalitdtsnachweis erfiillen kann und damit als "tamper evident" gilt. Dartiber hinaus tragt der
gefaltete Faltbereich zum Schutz eines Verschlusselements, beispielsweise einer Siegelplatine oder einem dinnen
Deckel bei, sodass dessen Stabilitat und Besténdigkeit, insbesondere im Hinblick auf ein unbeabsichtigtes DurchstoflRen,
erhéht wird. Darliber hinaus werden im Falle einer Siegelplatine oder einem ahnlichen Verschlusselement die Sie-
gelbereiche bzw. Siegelrdnder geschitzt und dadurch wenig oder gar nicht beansprucht. Dies tragt weiter zur Lang-
lebigkeit bei und verbessert den Schutz von in dem Behalter aufgenommenem Fillgut, beispielsweise von Milch-
produkten.

[0016] Der AuRenteil istinsbesondere, jedoch nicht ausschlieRlich, zum Ummanteln von wiederverwendbaren Behal-
tern, insbesondere von wiederverwendbaren Kunst-stoff-Behaltern oder Kunststoff-Bechern oder wiederverwendbaren
Behaltern aus Metall oder dergleichen geeignet. Der AuRenteil kann nach dem fiir eine Nutzung eines Behalters
erforderlichen Abtrennen vom umwickelten Behalter weitgehend sortenrein einem Recycling zugefiihrt werden, wahrend
ein Behélter einem Wiederverwendungsprozess unterzogen werden kann.

[0017] Ferner kann vorgesehen sein, dass sich die Faltlinie bzw. der dartiberliegende Faltbereich Giber einen Grofteil
der Lange oder die gesamte Lange der zweiten Stirnseite erstreckt. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass so ein
vergleichsweise groRRer Bereich oder gar der gesamte Umfangsbereich des offenen Endes des Behalters durch die
Faltung bedeckt und geschiitzt werden kann. Es kann auch sein, dass sich die Faltlinie lediglich Gber einen Teil der Lange
der ersten Stirnseite erstreckt und dabei beispielsweise die Randzone bei den Endabschnitten im Uberlappungsbereich
nicht mitumfasst ist.

[0018] Eine Hohe des Faltbereichs zwischen der Faltlinie und der zweiten Stirnseite kann dabei vergleichsweise gering
sein, sodass mit dem gefalteten Faltbereich lediglich ein Teil des offenen Endes oder eines Verschlusselementes
Uberdeckt werden kann. Eine Hohe kann aber auch so grof sein, dass damit ein Grof3teil des offenen Endes oder eines
Verschlusselementes oder das gesamte offene Ende bzw. das gesamte Verschlusselement tiberdeckt werden kann. Eine
Hoéhe des Faltbereichs kann zudem konstant sein, aber auch uber die Lange variieren.

[0019] Dariiberhinaus kannvorgesehen sein, dass das AuRenteil ein Zellulosefaser-haltiges Material umfasst oder aus
einem Zellulosefaser-haltigen Material gebildet ist. Dadurch kann die Recycelbarkeit und Wiederverwendbarkeit erhéht
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werden.

[0020] Alternativ oder zusatzlich kann es auch sein, dass das Aulenteil Kunststoffe, Verbundmaterialien oder der-
gleichen umfasst. Ebenso denkbar sind Zellulosefaser-haltige Materialien mit einer metallisierten Oberflache, respektive
einer metallisierten Schicht und/oder mit einer lackierten Oberflache. Dies beispielsweise zur Verbesserung der Falt-
barkeit und/oder zur Verwendung des Auf3enteils als Siegelplatine. Denkbar ist auch, dass das Auenteil eine Metallfolie
ist. Dies insbesondere dann, wenn das Auf3enteil sowohl zum Ummanteln des Behalters, als auch als Verschlusselement,
insbesondere als Siegelplatine, zum Versiegeln des offenen Endes des Behalters dient.

[0021] Vorteilhaft ist auch eine Auspragung, gemaf welcher vorgesehen sein kann, dass der Faltbereich in seinem in
radialer Richtung zur Langsachse gefalteten Zustand eine Vielzahl an Falten aufweist, also mehrfach gecrimpt, gebordelt
oder facherartig gefaltetist. Dadurch kann ein optisch ansprechendes Ergebnis erzielt werden. Zudem ist das Material des
Zuschnittes im Bereich der Falten verstarkt, respektive verdoppelt, sodass ein weiterer Beitrag zur Stabilitdtserhéhung
und Verbesserung der Langlebigkeit geleistet werden kann.

[0022] Des Weiteren kann es sein, dass der Faltbereich mit einer Vielzahl an weiteren Faltlinien ausgebildet ist, wobei
die weiteren Faltlinien in einem ungefalteten Zustand jeweils bezogen auf die Langsachse des Mantels des AuRenteils
nicht parallel angeordnet sind und wobei die weiteren Faltlinien in ihrem in radialer Richtung zur Langsachse gefalteten
Zustand die Bildung der Falten begtinstigen. Dadurch kann eine insbesondere regelmaflige Faltenbildung beim Falten
bzw. beim Crimpen begtinstigt werden. Dies tragt weiter zu einem optisch ansprechenden Erscheinungsbild bei und
erleichtert dartber hinaus das Falten. Darlber hinaus kdnnen derartige Falten auch bestandiger und damit hochwertiger
sein, weil sie weniger leicht zum selbsttatigen Auffalten neigen.

[0023] Dieweiteren Faltlinien kbnnen dabeiin dem AuRenteil ausgebildet sein, bevor mit diesem ein Behalter umwickelt
wird. Es kann aber auch sein, dass die weiteren Faltlinien erst durch eine Montageanlage, beispielsweise eine Crimp-
anlage, erzeugt werden.

[0024] GemalR einer Weiterbildung kann es sein, dass die Faltlinie und/oder die weiteren Faltlinien Materialschwa-
chungslinien sind, insbesondere Perforierungen oder Stanzungen sind. Auch Rillen, Rippen oder Verpressungen sind
denkbar. Damit kann die Faltenbildung weiter erleichtert werden, sowie ein selbsttatiges Auffalten verhindert oder
vermindert werden.

[0025] Denkbar istauch, dass im Mantel des AuRenteils, insbesondere im Uberlappungsbereich oder in der Nahe des
Uberlappungsbereichs, ein Solltrennbereich vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich sich in einer Richtung ausgehend
von der ersten Stirnseite bis zur zweiten Stirn-seite oder ausgehend von der ersten Stirnseite bis zur Faltlinie erstreckt.
[0026] Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch das Vorsehen eines Solltrennbereichs ein Trennen des Auflenteils
von einem Behalter erleichtert wird. Dabei kann es ausreichend sein, wenn sich der Solltrennbereich nicht Gber die
gesamte Langserstreckung bzw. Bauhdhe des Mantels des Aul3enteils erstreckt, sondern sich lediglich von der unteren
ersten Stirnseite hin zur Faltlinie erstreckt.

[0027] Solltrennbereiche sind der Fachwelt grundsétzlich in vielen Auspragungen bekannt. Dabei ist auch der Begriff
Aufriss gebrauchlich. Denkbar ist beispielsweise ein Solltrennbereich, wie dieser in der WO 2020/245148 A1 der
gleichnamigen Anmelderin offenbart ist. Es ist auch denkbar, dass der Uberlappungsbereich der Endabschnitte des
AuRenteils ebenso der Solltrennbereich ist. Dazu kann der Uberlappungsbereich beispielsweise als |6sbare Klebever-
bindung zwischen den einander iberlappenden Endabschnitten ausgebildet sein.

[0028] Denkbar ist auch, dass die Faltlinie kreisbogenférmig ausgebildet ist. Dies zumindest in einem noch nicht zu
einem Mantel gewickelten Zustand des AuRenteils, respektive im Zuschnitt.

[0029] Eskannzudem sein, dass die erste Stirnseite und/oder die zweite Stirnseite kreisbogenférmig ausgebildet sind,
und/oder, dass die erste Stirnseite und/oder die zweite Stirnseite wellen- oder sinuskurvenférmig ausgebildet sind. Damit
kann eine optische Erscheinung ansprechend und individuell gestaltbar sein. Dies gilt natlrlich fir das AuRenteil in
seinem Zustand als Zuschnitt bzw. in seinem noch nicht zu einem Mantel oder zu einer Manschette gewickelten Zustand.
Wenn das Aufenteil zu einem Mantel oder zu einer Manschette gewickelt ist, sind die erste und die zweite Stirnseite
vorteilhafterweise parallel oder zumindest im Wesentlichen parallel zueinander angeordnet. Es hat sich auch als
vorteilhaft erwiesen, dass wellen- oder sinuskurvenférmige Stirnseiten im Wesentlichen einer Kreisbogenform folgen,
respektive der kreisringsegmentférmigen Grundform des AuRenteils folgen. Eine gewisse Konzentrizitat der Ausge-
staltung hat sich als zweckmaRig herausgestellt.

[0030] Des Weiteren kann es sein, dass Faltbereich eine Lasche aufweist, oder als Lasche ausgebildet ist, welche
Lasche fiir einen Benutzer zum Offnen bzw. zum Abtrennen des AuRenteils von einem Innenbecher greifbar ist. So kann
die Lasche einen Solltrennbereich bilden oder als Teil eines Solltrennbereichs ausgebildet sein. Es kann auch sein, dass
eine Lasche derart dimensioniert ist, dass diese im gefalteten Zustand den das gesamte oder einen Grofteil des offenen
Endes oder eines Verschlusselements tberdecken kann. Denkbar ist auch die Ausbildung von zwei im gewickelten
Zustand einander gegenliberliegenden Laschen, welche in ihrem gefalteten Zustand miteinander in Eingriff bringbar sind
oder miteinander koppelbar oder fixierbar sind, sodass durch diese ein Verschlusselement bilden.

[0031] Die Erfindung betrifft auch einen Kombi-Verpackungsbehalter umfassend:
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- einen insbesondere becherférmigen Behalter, wobei der Behalter einen Behaltermantel aufweist, der ein offenes
Ende und ein mit einem Boden verschlossenes Ende aufweist;

- ein AuRenteil, insbesondere ein Auenteil nach einem der Anspriiche, welches den Behalter ummantelt,
wobei das AulRenteil aus einem Zuschnitt, insbesondere aus einem Zuschnitt nach einem der Anspriiche, gebildet ist,
welcher Zuschnitt eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, welcher Zuschnitt einen
ersten Endabschnitt und einen zweiten Endabschnitt aufweist, wobei der Zuschnitt zu einem Mantel gewickeltist und
dabei der erste Endabschnitt und der zweite Endabschnitt in einem Uberlappungsbereich miteinander gekoppelt
sind, wobei das Auf3enteil weiters eine erste Stirnseite und eine zweite Stirnseite aufweist und die erste Stirnseite und
die zweite Stirnseite voneinander beabstandet sind, wobei das AufRenteil eine Langserstreckung in einer Richtung
ausgehend von der ersten Stirnseite zur zweiten Stirnseite aufweist,

- ein Verschlusselement, welches Verschlusselement das offene Ende des Behélters l6sbar verschlief3t. Dabei ist
vorgesehen, dass der Mantel des AuRenteils eine Faltlinie und einen Faltbereich aufweist, wobei die Faltlinie bezogen
aufeine Langsachse des Mantels des AuRenteils konzentrisch zum Mantel des Auf3enteils ausgebildetist, und wobei
der Faltbereich im ungefalteten Zustand in Langserstreckung betrachtet zwischen der Faltlinie und der zweiten
Stirnseite angeordnet ist, und wobei der Faltbereich das offene Ende des Behélters in axialer Richtung tiberragt, und
wobei der Faltbereich entlang der Faltlinie in radialer Richtung zur Langsachse des Mantels des AuRenteils nach
innen gefaltet, insbesondere facherartig gefaltet, gebdrdelt oder gecrimpt ist, sodass das offene Ende und/oder ein
Bereich des Verschlusselements bereichsweise oder vollstandig von dem Faltbereich verschlossen oder bedeckt ist.

[0032] Der erfindungsgemafe Kombi-Verpackungsbehalter mit einem gefalteten bzw. einem gecrimpten Faltbereich
des AuRenteils bringt den Giberraschenden Vorteil mit sich, dass durch den Faltbereich und die Faltlinie erreicht werden
kann, dass der AulRenteil und der mit dem Au-Renteil umwickelte insbesondere becherférmige Behalter voneinander
getrenntwerden missen, um einen Zugriff zu einem in dem Behalter umfassten Fllgut zu erméglichen. Dadurch kann auf
besonders einfache und auch optisch ansprechende Art und Weise eine verbesserte Trennung und ein verbessertes
Recycling gewahrleistet werden. Zudem kann der AuRenteil eine hochwertige und ansprechende Umverpackung eines
Behalters bilden, wobei der AuRenteil zudem eine Funktion als Originalitdtsnachweis erfiillen kann und damit als "tamper
evident" gilt. Dariber hinaus tragt der gefaltete Faltbereich zum Schutz eines Verschlusselements, beispielsweise einer
Siegelplatine oder einem diinnen Deckel bei, sodass dessen Stabilitdt und Bestandigkeit, insbesondere im Hinblick auf
ein unbeabsichtigtes DurchstoRen, erhéht wird. Darlber hinaus werden im Falle einer Siegelplatine oder einem &hnlichen
Verschlusselement die Siegelbereiche bzw. Siegelrander geschiitzt und dadurch wenig oder gar nicht beansprucht. Dies
tragt weiter zur Langlebigkeit bei und verbessert den Schutz von in dem Behalter aufgenommenem Fillgut, beispiels-
weise von Milchprodukten.

[0033] Der AuRenteil istinsbesondere, jedoch nicht ausschlieRlich, zum Ummanteln von wiederverwendbaren Behal-
tern, insbesondere von wiederverwendbaren Kunst-stoff-Behaltern oder Kunststoff-Bechern geeignet. Der Auf3enteil
kann nach dem fur eine Nutzung eines Behalters erforderlichen Abtrennen vom umwickelten Behalter weitgehend
sortenrein einem Recycling zugefuhrt werden, wahrend ein Behalter einem Wiederverwendungsprozess unterzogen
werden kann. Denkbar ist hier grundsatzlich auch, dass das AulRenteil bereichsweise am Mantel fixiert, insbesondere
angeklebt ist.

[0034] Indem das offene Ende und/oder ein Bereich des Verschlusselements bereichsweise oder vollstandig von dem
gefalteten Faltbereich bedeckt ist, ist gewahrleistet, dass ein Benutzer erst dann Zugriff zu dem Behalterinhalt erhalt,
wenn er das Aullenteil entfernt, und danach - wie an sich bekannt - das Verschlusselement entfernt. Eben weil dieses
Abtrennen konstruktionsbedingt zwingend erforderlich ist, wird zugleich garantiert, dass das AulRenteil einem gesonder-
ten Recycling zugefiihrt werden kann, und zudem ist dem Benutzer eine Erstéffnung des Behalters gewahrleistet.
[0035] Durchdiese Ausbildung kann bewirkt werden, dass das AuRenteil zum Schutz des Verschlusselements beitragt
und ein unerwiinschtes vorzeitiges Ablésen oder ein Beschadigen des Verschlusselements kann hintangehalten werden.
Es kann dartber hinaus auch zweckmaRig sein, wenn durch die Faltung des Faltbereichs zusatzlich auch eine radiale
Bewegung des Aufdenteils gegenliber dem Behalter verhindert oder limitiert wird.

[0036] Beidem Verschlusselement kann es sich um eine Folie, beispielsweise um eine Siegelplatine oder Siegelfolie
handeln. Das Verschlusselement kann aber alternativ oder zusatzlich auch als Deckel, beispielsweise als Schraubdeckel
oder als Klappdeckel mit einem Scharnier ausgebildet sein. Auch ein als Schlagdeckel bzw. als Prelldeckel ausgebildetes
Verschlusselementist denkbar. Je nach Ausbildung des Verschlusselements kann das offene Ende mit einem Siegelrand,
einem Flansch, einem Kragen, einem Schlagrand, einem Gewinde, usw. ausgebildet sein. Jedenfalls kann es zweck-
mafig sein, wenn ein Bereich des offenen Endes in radialer Richtung bezogen auf die Langsachse bzw. die Kegelachse
Uber den Behaltermantel und auch lber den Mantel des AuRenteils hinausragt.

[0037] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung kann es sein, dass das Verschlusselement mit dem gefalteten Falt-
bereich derart bedeckt ist, dass eine Entfernung des Verschlusselements von dem offenen Ende erst nach einem
Auffalten des Faltbereichs oder nach einem Entfernen des Aufienteils vom Behalter ermdglicht ist. Dies bringt den Vorteil
mit sich, dass dadurch ein Erstéffnungsnachweis ermoglicht werden kann. Zudem wird ein Trennen der Materialien
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gewabhrleistet.

[0038] Denkbar ist auch, dass das Verschlusselement mit dem Mantel des AulRenteils verbunden ist, und dass das
Verschlusselement derart ausgestaltet ist, dass eine Entfernung gleichzeitig mit einem Entfernen des AulRenteils vom
Behalter ermdglicht ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass eine Benutzung erleichtert wird, indem in einem gemein-
samen Arbeitsgang sowohl das AufRenteil, als auch das Verschlusselement entfernt werden kénnen. Besonders weil das
Au-Renteil mit einem Faltbereich ausgebildet ist, kann dieser Faltbereich oder eventuell eine zusatzliche am Faltbereich
mit dem Verschlusselement, insbesondere mit einer Siegelfolie, verbunden oder verklebt sein, sodass die Siegelfolie
gemeinsam mit dem Faltbereich entfernbar ist. Zudem kann dadurch auch ein Recycling erleichtert werden. Dies
insbesondere, wenn das Verschlusselement und das AuBenteil auch nach dem Entfernen miteinander verbunden
bleiben, bzw. wenn das Verschlusselement und das AufRenteil zumindest im Wesentlichen aus Materialien gefertigt
sind, welche einem gemeinsamen Recycling zuflhrbar sind.

[0039] Ferner kann es sein, dass sich der Mantel des Aufenteils Uber einen Teil des Behaltermantels erstreckt,
bevorzugt zwischen einem Viertel und zwei Drittel des Behaltermantels erstreckt. Dadurch kann ein Teil der Behalterhohe
von dem Auf3enteil bedeckt sein, wobei der dem Behalterboden zugewandte Teil des Behaltermantels von dem Auf3enteil
unbedeckt und damit fur einen Betrachter sichtbar bleibt. Insbesondere kann es sein, dass sich der Mantel des AuRenteils
in Langserstreckung betrachtet Gber einen Teil des Behaltermantels erstreckt. Dadurch wird ein Teil der Behalterhdhe des
Behalters von dem Mantel des Aul3enteils bedeckt. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass eine Nachhaltigkeit verbessert
werden kann, indem Material eingespart werden kann. Zudem ist das optische Erscheinungsbild ansprechend und
charakteristisch.

[0040] Es kann auch sein, dass sich der Mantel des AuRenteils tiber den gesamten Behaltermantel erstreckt, also den
gesamten Behaltermantel umhdillt. Dartiber hinaus kann es auch sein, dass sich der Mantel des Auf3enteils auch Giber das
geschlossene Ende, respektive den Behalterboden erstreckt und auch diesen vollstdndig oder teilweise bedeckt. In
diesem Fall kann es sein, dass die Falten, Bérdelungen oder Crimpbereiche auch am Behalterboden ausgebildet sind.
[0041] GemaR einer weiteren Auspragung ist es denkbar, dass der Behalter ein Mehrwegbehalter, insbesondere ein
Mehrwegbehalter umfassend ein Kunststoffmaterial, ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass die Nachhaltigkeit des
Kombi-Verpackungsbehalters weiter verbessert werden kann. Zudem kann es auch vor-teilhaft sein, wenn das Kunst-
stoffmaterial ein Recyclingmaterial ist, oder zumindest anteilig aus einem Recyclingmaterial gebildet ist. Es kann aber
auch sein, dass der Behalter ein Einwegbehalter ist.

[0042] Weiters kann es sein, dass der Faltbereich eine Lasche aufweist, welche Lasche fiir einen Benutzer zum Offnen
bzw. zum Abtrennen des AuRenteils von einem Innenbecher greifbarist. So kann die Lasche einen Solltrennbereich bilden
oder als Teil eines Solltrennbereichs ausgebildet sein.

[0043] Entsprechend einer vorteilhaften Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass der Behaltermantel des Behalters
und der Mantel des AuBenteils jeweils im Wesentlichen kegelstumpfférmig sind und um eine gemeinsame Kegelachse
angeordnetsind, und dass ein erster Winkel zwischen dem Behaltermantel des Behalters und der Kegelachse gleich grof
oderkleiner istals ein zweiter Winkel zwischen dem Mantel des Auf3enteils und der Kegelachse. Dies bringt den Vorteil mit
sich, dass dadurch eine gute Verbindung bzw. Koppelung zwischen Auf3enteil und Behalter ermdglicht wird.

[0044] Je nach konkreter Form des Behalters oder des AuRenteils kann es sein, dass die Langsachse und die
Kegelachse ident bzw. deckungsgleich sind.

[0045] Insbesondere kann es vorteilhaft sein, wenn das offene Ende und/oder das Verschlusselement in radialer
Richtung zur Kegelachse, also bei Betrachtung des Behalters 90° zur Kegelachse, einen tber den Behéltermantel des
Behalters auskragenden Kragen aufweist, wobei ein dritter Winkel zwischen der Kegelachse und einer gedachten
Schnittlinie ausgebildet ist, welche gedachte Schnittlinie sich von einem duRersten Punkt des Kragens zur Kegelachse
erstreckt und die erste Stirn-seite schneidet. Hierbei ist der dritte Winkel gleich gro oder zumindest annahernd gleich
grol}, wie der zweite Winkel. Ein dufRerster Punkt des Kragens ist dabei ein von der Langsachse bzw. von der Kegelachse
in radialer Richtung betrachtet am weitesten entfernter Punkt. Natlrlich kann es sein, dass auf dem Kragen bei
symmetrischer Ausbildung, mehrere solcher auRersten Punkte, insbesondere ein umlaufender dul3erster Kreis, ausge-
bildet ist, auf welchem Kreis die aulersten Punkte liegen. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass dadurch eine gute
Verbindung bzw. Koppelung zwischen Auf3enteil und Behalter ermdglicht wird.

[0046] Je nach Artund Ausbildung des Behalters und des Verschlusselements kann es dabei zweckmaRig sein, wenn
der Kragen mit einem Flansch, mit einem Gewinde oder mit einem Schlagrand ausgebildet ist.

[0047] Die Erfindung betrifft zudem ein Verfahren zur Herstellung eines Kombi-Verpackungsbehalters, insbesondere
eines Kombi-Verpackungsbehalters nach einem der Anspriiche, umfassend die Verfahrensschritte:

- Bereitstellen eines insbesondere becherformigen Behalters, wobei der Behéalter einen Behaltermantel aufweist, der
ein offenes Ende und ein mit einem Boden verschlossenes Ende aufweist,

-  Befiillen des Behélters mit einem Fiillgut,

- VerschlielRen des offenen Endes des Behélters mit einem I6sbaren Verschlusselement,

- Bereitstellen eines Zuschnitts, insbesondere eines Zuschnitts nach den Ansprichen, welcher Zuschnitt eine im



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 4 534 432 A1

Wesentlichen kreisringsegmentformige Grundform aufweist, wobei der Zuschnitt einen ersten Endabschnitt und
einen zweiten Endabschnitt aufweist, wobei der Zuschnitt weiters eine erste Stirnseite und eine zweite Stirnseite
aufweist und wobei die erste Stirnseite und die zweite Stirnseite voneinander beabstandet sind, wobei der Zuschnitt
eine Langserstreckung in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite zur zweiten Stirnseite aufweist, und
wobei der Zuschnitt eine Faltlinie und einen Faltbereich aufweist, wobei die Faltlinie bezogen auf einen Kreismittel-
punkt der kreisringsegmentférmigen Grund-form konzentrisch ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich in Langs-
erstreckung betrachtet zwischen der Faltlinie und der zweiten Stirnseite angeordnet ist, und wobei der Faltbereich
entlang der Faltlinie faltbar ist,

- Formen eines Aulenteils aus dem Zuschnitt, insbesondere eines AuRenteils nach einem der Anspriiche, durch
Umwickeln des Behalters mit dem Zuschnitt oder Formen eines Aul3enteils aus dem Zuschnitt, insbesondere eines
Auflenteils nach einem der Anspriiche, und axiales Aufschieben des Auf3enteils auf den Behalter, sodass die Faltlinie
bezogen aufeine Langsachse des Mantels des AuRenteils konzentrisch zum Mantel des AuRenteils angeordnet wird,
wobei der erste Endabschnitt und der zweite Endabschnitt in einem Uberlappungsbereich miteinander gekoppelt
werden, wobei die erste Stirnseite dem Boden und die zweite Stirnseite dem offenen Ende des Behalters zugewandt
wird,

- Faltendes Faltbereichs entlang der Faltlinie in radialer Richtung zur Langsachse des Mantels des Auf3enteils, sodass
das offene Ende und/oder ein Bereich des Verschlusselements bereichsweise oder vollstandig von dem Faltbereich
bedeckt, respektive verschlossen, wird.

[0048] Ein solches Falten kann auch als Crimpen bezeichnet werden. Das erfindungsgemafRe Verfahren zur Her-
stellung eines Kombi-Verpackungsbehalters bringt den iberraschenden Vorteil mit sich, dass - insbesondere dann, wenn
das Verfahren in der beschriebenen Reihenfolge durchgefiihrt wird - auf effiziente Art und Weise ein Kombi-Verpackungs-
behalter wie obenstehend beschrieben und mit den obenstehend beschriebenen Vorteilen hergestellt werden kann.
[0049] Denkbar ist auch, dass der noch ungefiillite und unverschlossene Behalter zunachst mit den AuRenteilen
ummantelt wird, wobei die Faltbereich jeweils noch ungefaltet sind, sodass mehrere solcher Kombi-Behalter ineinander
stapelbar sind. Im weiteren Verfahren kdnnen einzelne Behalter vom dem Stapel aufgenommen werden und es kann ein
Befiillen, Verschlie-Ren, insbesondere Versiegeln, und Falten des Faltbereichs erfolgen.

[0050] Grundsatzlich ware auch eine alternative Reihenfolge der beschriebenen Verfahrensschritte denkbar. Bei-
spielsweise kann es auch sein, dass der Behalter zu-nachst mit dem AufRenteil ummantelt wird oder das AuRRenteil auf den
Behalter aufgesteckt wird, und dass der Behélter erst danach befllt und verschlossen wird. Hierbei ist es erforderlich,
dass das offene Ende des Behalters derart ausgebildet ist, dass ein Anbringen eines Verschlusses auch bei montiertem
Aufenteil und bei noch nicht gefaltetem Faltbereich noch maéglich ist.

[0051] Das Formen eines AuBenteils aus dem Zuschnitt durch Umwickeln des Behalters kann durch direktes Wickeln
auf den Behalter erfolgen. Dazu kann vorgesehen sein, dass der Behalter auf einen Wickeldorn aufgesteckt wird.
[0052] Es ist auch denkbar, wenn anstatt des direkten Umwickelns des Behéalters mit dem Auf3enteil, ein Formen des
AufBenteils durch axiales Aufschieben des AuRenteils auf den Behalter erfolgt, wobei die erste Stirnseite dem Boden und
die zweite Stirnseite dem offenen Ende des Innenbehélters zugewandt wird. Konkret kann das Formen des AulRenteils
und Verbinden des ersten Endabschnittes und des zweiten Endabschnittes in dem Uberlappungsbereich in einem
gesonderten Verfahrensschritt erfolgen, und das so geformte AuRenteil erst in einem weiteren Verfahrensschritt durch
axiale Verschiebung von unten auf den Innenbehalter aufgeschoben werden.

[0053] Hierbeikannessein, dass der Behalter vor dem Umwickeln mitdem Auf3enteil oder vor dem axialen Aufschieben
des Auf3enteils durch Koppelung eines Koppelungselements mit einem Ausrichtungsmittel, insbesondere mit einer Rille
oder mit einer Erhebung, im Bereich des Bodens des Behalters fixiert und/oder positioniert wird.

[0054] Die Erfindung betrifft zudem ein Verfahren zum Offnen eines Kombi-Verpackungsbehélters, insbesondere eines
Kombi-Verpackungsbehalters nach einem der Anspriiche, mit einem insbesondere becherférmigen Behalter, wobei der
Behalter einen Behaltermantel aufweist, der ein offenes Ende aufweist, welches offene Ende mit einem Verschluss-
element verschlossen ist, und der ein mit einem Boden verschlossenes Ende aufweist, und mit einem Aufenteil,
insbesondere mit einem AuBenteil nach einem der Anspriiche, welches Aufienteil den Behalter ummantelt, wobei
das AuBenteil aus einem Zuschnitt, insbesondere aus einem Zuschnitt nach den Anspriichen, gebildet ist. Der Zuschnitt
weist eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform auf, und weist einen ersten Endabschnitt und einen
zweiten Endabschnitt auf, wobei der Zuschnitt zu einem Mantel gewickelt ist und dabei der erste Endabschnitt und der
zweite Endabschnitt in einem Uberlappungsbereich miteinander gekoppelt sind, wobei das AuRenteil weiters eine erste
Stirnseite und eine zweite Stirnseite aufweist und die erste Stirn-seite und die zweite Stirnseite voneinander beabstandet
sind, wobei das AuRenteil eine Langserstreckung in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite zur zweiten
Stirnseite aufweist, und wobei der Mantel des AuRenteils eine Faltlinie und einen Faltbereich aufweist, wobei die Faltlinie
bezogen auf eine Langsachse des Mantels des Auflenteils konzentrisch zum Mantel des AuR3enteils ausgebildet ist, und
wobeider Faltbereich in LAngserstreckung betrachtet zwischen der Faltlinie und der zweiten Stirnseite angeordnetist, und
wobei der Faltbereich entlang der Faltlinie in radialer Richtung zur Langsachse des Mantels des Auf3enteils gefaltet ist,
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sodass das offene Ende und/oder ein Bereich des Verschlusselements bereichsweise oder vollstandig von dem Falt-
bereich bedeckt ist und wobei im Mantel des AuRenteils ein Solltrennbereich vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich
sich in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite bis zur zweiten Stirnseite oder ausgehend von der ersten
Stirnseite bis zur Faltlinie erstreckt.

[0055] Das Verfahren sieht folgende Verfahrensschritte vor:

- Trennen des AuRenteils vom Behalter durch Offnen des Solltrennbereichs,
- Entfernen des Verschlusselements vom offenen Ende des Behalters.

[0056] Das Trennen des AuBenteils vom Behalter durch Offnen des Solltrennbereichs kann dabei vollstandig sein, als
auch partiell bzw. teilweise. Bei einem teilweisen Abtrennen wird das AulRenteil oder ein Teil des AuRRenteils jedenfalls
derart abgetrennt, dass ein Entfernen des Verschlusselements nach dem Entfernen méglich ist.

[0057] Das erfindungsgemaRe Verfahren zum Offnen eines Kombi-Verpackungsbehalters bringt den iberraschenden
Vorteil mit sich, dass einem Benutzer angezeigt wird, bzw. diesem garantiert ist, dass er die Erstéffnung des original-
verschlossenen Behalters durchfihrt. Dartber hinaus wird ein Benutzer quasi dazu gezwungen, den Aulenteil vom
Behalter abzutrennen, und so zu einem Recycling animiert, weil er ansonsten keinen Zugriff zu dem Fillgut des Behalters
erhalten wiirde. Dies tragt damit maRgeblich zur Nachhaltigkeit bei. Dies insbesondere, wenn das Verfahren zum Offnen
bzw. zum Erstéffnen in der beschriebenen Reihenfolge erfolgt.

[0058] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren naher erlautert.
[0059] Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1  eine Darstellung eines Zuschnitts;

Fig. 2 einen Kombi-Verpackungsbehalter mit einem Behalter und einem Auf3enteil, in Ansicht, vor dem Falten des
Faltbereichs, teilweise geschnitten;

Fig. 3  den Kombi-Verpackungsbehalter auf Fig. 2 mit einem Behdlter und einem Aufienteil, in Ansicht, nach dem
Falten des Faltbereichs, teilweise geschnitten;

Fig. 4  einen weiteren Kombi-Verpackungsbehalter in dreidimensionaler Dar-stellung.

[0060] Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungsformen gleiche Teile mit
gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschrei-
bung enthaltenen Offenbarungen sinngemafy auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen Ubertragen werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lageangaben bei
einer Lageanderung sinngeman auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0061] Der Begriff "insbesondere" wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um eine mdgliche speziellere
Ausbildung oder nahere Spezifizierung eines Gegen-stands oder eines Verfahrensschritts handeln kann, aber nicht
unbedingt eine zwingende, bevorzugte Ausfiihrungsform desselben oder eine zwingende Vorgehensweise darstellen
muss.

[0062] In ihrer vorliegenden Verwendung sollen die Begriffe "umfassend”, "weist auf", "aufweisend", "schlief3t ein",
"einschlieRlich", "enthalt", "enthaltend" und jegliche Variationen dieser eine nicht ausschliel3liche Einbeziehung ab-
decken.

[0063] Als weiterer Begriff kann auch noch "wahlweise" verwendet werden. Darunter wird verstanden, dass dieser
Verfahrensschritt oder diese Anlagenkomponente grundsatzlich vorhanden ist, jedoch je nach Einsatzbedingungen
eingesetzt werden kann, dies jedoch nicht zwingend erfolgen muss.

[0064] Die Figuren werden nachfolgend weitgehend in einer Zusammenschau beschrieben, um unnétige Wieder-
holungen zu vermeiden. Auf Besonderheiten und Unter-schiede zwischen den Figuren und Ausfiihrungsbeispielen wird
dabei naher eingegangen.

[0065] Inden Fig. 1 ist beispielhaft fiir eine Vielzahl an méglichen unterschiedlichen Formgebungen ein ebenflachiger
Zuschnitte 13 gezeigt, wobei der Zuschnitt 13 zu einem manschettenformige Auenteil 12 bzw. zu einem Mantel gewickelt
werden kann.

[0066] Insbesondere istvorgesehen, dass der ebenflachige Zuschnitt 13 eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmi-
ge Grundform aufweist, wobei der Zuschnitt 13 einen ersten Endabschnitt 14 und einen zweiten Endabschnitt 15 aufweist.
Die beiden Endabschnitte 14, 15 sind dabei bevorzugt jeweils entlang einer gedachten Linie zum Kreismittelpunkt der
kreisringsegmentférmigen Grundform ausgerichtet. Der Zuschnitt 13 ist zu einem Mantel wickelbar. Der erste Endab-
schnitt 14 und der zweite Endabschnitt 15 sind miteinander in einem Uberlappungsbereich 16 koppelbar. Durch das
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Wickeln des Zuschnitts kénnen die Endabschnitte 14, 15 in einem vereinfacht dargestellten Uberlappungsbereich 16
miteinander verbunden werden. Dies kann durch eine sogenannte Uberlappungsnaht erfolgen, mittels welcher der erste
Endabschnitt 14 und der zweite Endabschnitt 15 z.B. mittels einer Klebstoffschicht aneinanderhaften. Der erste End-
abschnitt 14 des Zuschnitts 13 endet mit einer ersten Langskante 17 und der zweite Endabschnitt 15 endet seinerseits mit
einer zweiten Langskante 18. Die beiden Langskanten 17, 18 kénnen, bei Betrachtung des Zuschnitts 13 in seinem
ebenflachigen Zustand bzw. in seinem nicht gewickelten Zustand, bevorzugt jeweils entlang einer gedachten Linie zum
Kreismittelpunkt der kreisringsegmentformigen Grundform ausgerichtet sein. Weiters kann der Zuschnitt 13 im Bereich
des ersten Endabschnittes 14, insbesondere an der ersten Langskante 17 eine Langskantenlange 33 aufweisen. Fiir die
Betrachtung der Langskantenlange 33 wird hier eine etwaige Verklrzung der tatsachlichen Langskantenlange aufgrund
einer Abrundung bzw. aufgrund einer Fase aulRer Betracht gelassen.

[0067] Im Uberlappungsbereich 16 und im gewickelten Zustand, verlaufen die beiden Léngskanten 17, 18 in etwa
parallel zueinander, wobei in Umfangsrichtung des Mantels gesehen dazwischen der Uberlappungsbereich 16 mit einer
Uberlappungsbreite ausgebildet ist. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass im gewickelten Zustand des AuRenteils 12
der zweite Endabschnitt 15 auenliegend iber den ersten Endabschnitt 14 geschlagen ist. Es versteht sich von selbst,
dass auch eine Anordnung denkbar ist, bei welcher der erste Endabschnitt 14 auRenliegend Giber den zweiten Endab-
schnitt 15 geschlagen ist.

[0068] DerZuschnitt13, respektive ein aus dem Zuschnitt 13 gebildetes AulRenteil 12, weist weiters eine erste Stirnseite
19 und eine zweite Stirnseite 20 auf, wobei die erste Stirnseite 19 und die zweite Stirnseite 20 voneinander beabstandet
sind, wobei der Zuschnitt 13 bzw. das AuRenteil 12 eine Langserstreckung 22 in einer Richtung ausgehend von der ersten
Stirnseite 19 zur zweiten Stirnseite 20 aufweist. Die Stirnseiten sind dabei bevorzugt im Wesentlichen konzentrisch in
Bezug auf den Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grundform. Die beiden Stirnseiten 19, 20, welche von-
einander beabstandet sind, definieren im aufgerichteten Zustand des AuRenteils 12 eine Bauhdhe 21 des Mantels.
Insbesondere wenn der Mantel des AulRenteils 12 kegelférmig ist, entspricht die Bauhdhe 21 bei Betrachtung im
Axialschnitt geometrisch einer Hohe des Kegels. Insbesondere wenn der Mantel des AuRRenteils 12 kegelférmig ist,
istdie Langserstreckung 22 bei Betrachtung im Axialschnitt geometrisch gesehen die Lange der Mantellinie. Aus einemim
Wesentlichen kreisringsegmentférmigen Zuschnitt 13 ergibt sich beim Wickeln zu einem Mantel zwangslaufig ein
kegelférmiger Mantel. Demnach ist die maximale Langserstreckung 22 bei einem kegelformigen Mantel des Auf3enteils
12 in der Regel groRer als die Bauhdhe 21 des Mantels. Die bereits zuvor beschriebene Langsachse 8 kann auch die
gemeinsame Langsachse fiir das Auenteil 12 definieren, insbesondere dann, wenn sich das Auf3enteil 12 in seiner
montierten Lage am Behalter 2 befindet. Zumeist ist die Bauhdhe 21 des Mantels geringfiigig geringer als die Behalter-
héhe 9 des Behalters 2 in der gleichen Raumrichtung - namlich in Richtung der Langsachse 8.

[0069] Der Zuschnitt 13 weist eine Faltlinie 23 und einen Faltbereich 24 auf, wobei die Faltlinie 23 - in einem
ungewickelten bzw. in einem flachen Zustand - bezogen auf einen Kreismittelpunkt der kreisringsegmentformigen
Grundform konzentrisch ausgebildet ist, und der Faltbereich 24 ist in Langserstreckung 22 betrachtet zwischen der
Faltlinie 23 und der zweiten Stirnseite 20 angeordnet, und entlang der Faltlinie 23 faltbar.

[0070] Analogdazuweistder Mantel des AuRRenteils 12 eine Faltlinie 23 und einen Faltbereich 24 auf, wobei die Faltlinie
23 bezogen auf eine Langsachse 8 des Mantels des Aullenteils 12 konzentrisch zum Mantel des Aulenteils 12
ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich 24 in Langserstreckung 22 betrachtet zwischen der Faltlinie 23 und der
zweiten Stirnseite 20 angeordnet ist, und wobei der Faltbereich 24 entlang der Faltlinie 23 in radialer Richtung zur
Langsachse 8 des Mantels des Aulfienteils 12 faltbar ist, sodass das offene Ende 5 zumindest teilweise von dem
Faltbereich 24 verschliel3bar ist.

[0071] Im Ausflihrungsbeispiel eines ebenflachigen Zuschnitts 13 bzw. eines nicht-gewickelten Au-Renteils 12 geman
Fig. 1istgezeigt, dass der Faltbereich 24 quasi eine Erweiterung des Mantels darstellt, wobei der Faltbereich 24, wie in der
Fig. 2 gezeigt, liber das offene Ende 5 bzw. den Flansch 6 oder Kragen 31 des Behalters 2 in axialer Richtung hinausragt.
In seinem gefalteten, insbesondere facherférmig gefalteten, gebérdelten oder gecrimpten Zustand geman Fig. 3 ist der
Faltbereich 24 gefaltet bzw. nach innen gecrimpt oder gebdrdelt und bedeckt das offene Ende 5, respektive ein
Verschlusselement 29 zumindest teilweise.

[0072] Eskann sein, dass sich die Faltlinie 23 (iber einen GroRteil der Lange 25 oder die gesamte Lange 25 der zweiten
Stirnseite 20 erstreckt. Im gezeigten Ausfilhrungsbeispiel erstreckt sich die Faltlinie 23 tber die gesamte Lange 25 der
zweiten Stirnseite 20. Mittels strichlierter Linien istin der Fig. 1 weiters eine Variante skizziert, bei der sich die Faltlinie 23
nicht Uber die gesamte Lange 25 der zweiten Stirnseite 20 erstreckt, sondern bei welcher die zweite Stirn-seite 20 im
Bereich der Angrenzung an die Endabschnitten 14, 15 nicht mit dem Faltbereich 24 ausgebildet ist, bzw. die Faltlinie 23
zumindest auf einer Seite im Uberlappungsbereich 16 endet. Dies natiirlich stellvertretend fiir eine Vielzahl denkbar
Ausflihrungen.

[0073] Eskannsein, dassdasAulenteil 12 ein Zellulosefaser-haltiges Material umfasst oder aus einem Zellulosefaser-
haltigen Material gebildet ist.

[0074] Es kann auch sein, dass der Faltbereich 24 in seinem in radialer Richtung zur Langsachse 8 gefalteten
insbesondere facherférmig gefalteten, gebdrdelten oder gecrimpten Zustand eine Vielzahl an Falten 26 aufweist. Dies
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ist insbesondere in den Fig. 3 und 4 gezeigt.

[0075] Eskannauch sein, dass der Faltbereich 24, wie in der Fig. 1 gezeigt, mit einer Vielzahl an weiteren Faltlinien 27
ausgebildet ist, wobei die weiteren Faltlinien 27 in einem ungefalteten Zustand jeweils bezogen auf die Langsachse 8 des
Mantels des AufRenteils 12 nicht parallel angeordnet sind und wobei die weiteren Faltlinien 27 in ihrem in radialer Richtung
zur Langsachse 8 gefalteten insbesondere facherformig gefalteten, gebdrdelten oder gecrimpten Zustand die Bildung der
Falten 26 bzw. ein Crimpen begtinstigen.

[0076] Es kann auch sein, dass die Faltlinie 23 und/oder die weiteren Faltlinien 27 Materialschwéachungslinien sind,
insbesondere Perforierungen oder Stanzungen sind.

[0077] Zudemkann es sein, dass die erste Stirnseite 19 und/oder die zweite Stirnseite 20 kreisbogenférmig ausgebildet
sind, und/oder dass die erste Stirnseite 19 und/oder die zweite Stirnseite 20 wellen- oder sinuskurvenférmig ausgebildet
sind. Es kann auch sein, dass die Faltlinie 23 kreisbogenférmig ausgebildet ist. Die erste Stirnseite 19 und die zweite
Stirnseite 20 kdnnen wie in der Fig. 1 gezeigt ist, kreisbogenformig ausgebildet sein. Es kann aber auch sein, dass die
erste Stirnseite 19 kreisbogenférmig ist, und dass die zweite Stirnseite 20 wellen- oder sinuskurvenférmig ausgebildet
sind. Es versteht sich von selbst, dass diese Ausgestaltung lediglich beispielhaft fiir verschiedene denkbare Formge-
bungen ist. Jedenfalls folgen die erste Stirnseite 19 und die zweite Stirnseite 20 im Wesentlichen einer kreisbogenform
und sind im Wesentlichen bezogen auf einen Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grundform konzentrisch.
[0078] Es kann sein, dass im Zuschnitt 13, respektive im Mantel des AuBenteils 12, insbesondere im Uberlappungs-
bereich 16 oder in der Nahe des Uberlappungsbereichs 16, ein Solltrennbereich 28 vorgesehen ist, welcher Solltrennbe-
reich 28 sich in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite 19 bis zur zweiten Stirnseite 20 oder ausgehend von
der ersten Stirnseite 19 bis zur Faltlinie 23 erstreckt. Inder Fig. 1 und 4 ist der Solltrennbereich 28 als sogenannter Aufriss,
beispielsweise im Sinne der WO 2020/245148 A1 der gleichnamigen Anmelderin, ausgebildet. In der Fig. 2 und 3 ist ein
Solltrennbereich 28 im Uberlappungsbereich 16 der Endabschnitte 14, 15 bzw. der Ladngskanten 17, 18 vorgesehen. Dazu
kann der Uberlappungsbereich 16 beispielsweise als l6sbare Klebeverbindung ausgebildet sein.

[0079] Es kannauch sein, dass der Faltbereich 24 eine Lasche 32 aufweist, welche Lasche 32 fiir einen Benutzer zum
Offnen bzw. zum Abtrennen des AuRenteils von einem Innenbecher greifbar ist. In der Fig. 1 ist ein denkbares Ausfiih-
rungsbeispiel einer Lasche 32 mittels strichlierter Linien dargestellt.

[0080] InderFig.2und 3istein Ausflihrungsbeispiel eines Kombi-Verpackungsbehalters 1 bespielhaftfiir eine Vielzahl
an moglichen unterschiedlichen Formgebungen gezeigt, wobei die Kombi-Verpackungsbehalter 1 insbesondere becher-
oder schalenférmig ausgebildet sind. Der Kombi-Verpackungsbehalter 1 ist in der Fig. 2 und 3 teilweise durch die
Langsachse 8 geschnitten dargestellt. Der Kombi-Verpackungsbehalter 1 umfasst einen insbesondere becher- oder
schalenférmig ausgebildeten Behalter 2 miteinem Boden 3 sowie einem Behaltermantel 4. Der Behalter 2 weist weiters an
seiner vom Boden 3 abgewendeten Seite ein offenes Ende 5 auf. Weiters kann im Bereich seines offenen Endes 5 ein den
Behaltermantel 4 nach aulRen Giberragender Flansch 6 vorgesehen sein. Der Boden 3 bildet fiir den Behaltermantel 4 ein
verschlossenes Ende 7 aus. Der Behalter 2 hat eine im Wesentlichen kegelférmige bzw. kegelstumpfférmige Grundform.
Bei Betrachtung des Kombi-Verpackungsbehalters 1 in der gezeigten Frontalansicht weist der Kombi-Verpackungsbe-
halter 1 eine Gesamthohe 10 auf, welche sich von dem Boden 3 bis hin zum hochsten Bereich der zweiten Stirnseite 20
des AuRenteils 12 erstreckt. Die Gesamthdhe 10 ist somit groRer, als die Behalterhdhe 9 und auch groRer als die Bauhdhe
21 des AuBenteils 12.

[0081] Der Behalter 2 wird bevorzugt durch einen in einem Tiefziehvorgang hergestellten Bauteil gebildet, welcher
rasch und vor allem in kurzer Zykluszeit herstellbar ist. Der Vorgang des Tiefziehens ist hinlanglich bekannt und wird
deshalb nicht ndher darauf eingegangen. Der Tiefziehvorgang eignet sich besonders dazu, um aus einer umzuformenden
Schicht aus einem umformbaren Werkstoff mittels eines Tiefziehwerkzeuges den Behalter 2 mit einer doch ausreich-
enden Wandstarke herzustellen, welche die Dichtheit wahrend der Lagerung, Benutzung bis hin zur Entsorgung
gewahrleistet. Durch diesen Herstellvorgang kdnnen relativ diinne Wandstarken des Innenbehalters 2 gefertigt werden.
Der Behalter 2 kann aber auch mittels anderer Herstellverfahren ausgeformt werden, wie z.B. mittels eines Spritzguss-
vorganges.

[0082] Durch die insbesondere becher- bzw. schalenférmige Ausbildung des Behalter 2 erstreckt sich in Axialrichtung
zwischen dem offenen Ende 5 und dem mit dem Boden 3 verschlossenen Ende 7 eine Langsachse 8, welche bei
symmetrischer Ausbildung auch eine Mittelachse darstellen kann. Im Bereich des Flansches 6 ist es moglich, ein
Verschlusselement 29, beispielsweise eine Siegelplatine anzuordnen bzw. damit zu verbinden. In diesem Fall bildet der
Flansch 6 einen Siegelflansch aus.

[0083] In Axialrichtung und somitin Richtung der Ladngsachse 8 weist der Behalter 2 zwischen seinem offenen Ende 5,
insbesondere dem Flansch 6, und dem Boden 3 eine Behalterhéhe 9 auf, wodurch in Abhangigkeit von den Quer-
schnittsabmessungen das Aufnahmevolumen des Behalters 2 festgelegt wird. Durch die Behalterhéhe 9 in Verbindung
mit den Querschnittsabmessungen wird somit ein Aufnahmeraum des Behalters 2 definiert.

[0084] Als Behaltermantel 4 wird jener Abschnitt des Behalters 2 verstanden, welcher sich zwischen dem offenen Ende
5, insbesondere dem Flansch 6, und dem Boden 3 in (iberwiegend axialer Richtung erstreckt. Bevorzugt wird der Behalter
2 mit seinem Behaltermantel 4 derart ausgebildet, dass sich dieser ausgehend vom offenen Ende 5 hin zum Boden 3
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bevorzugtkonisch verjiingt, alsoim Wesentlichen kegelstumpfférmig ist. Bei dieser Ausbildung entspricht die Langsachse
8 der Kegelachse 34.

[0085] Der Kombi-Verpackungsbehalter 1 umfasst weiters ein AuRRenteil 12, welches manschettenformig oder mantel-
formig ausgebildet ist und den Behalter 2 im Bereich seines Behéltermantels 4 zumindest abschnittsweise oder
bereichsweise umgibt.

[0086] Das manschettenférmige Auflenteil 12 wird bevorzugt aus einem Zellulose-Werkstoff, wie einem Kartonmate-
rial, mit einer ausreichenden Festigkeit in Bezug auf die Aufnahme und Ubertragung von insbesondere axial wirkenden
Druckkraften gebildet und aus einem ebenflachigen Zuschnitt 13 zu einem Mantel gewickelt. Der Zuschnitt 13 wird
zumeist in seiner unverformten ebenen Lage bedruckt sowie gegebenenfalls noch mit einer zusatzlichen Beschichtung
versehen. Insbesondere ist es natirlich auch denkbar, dass der Zuschnitt 13 mehrteilig ausgebildet ist. Als Werkstoff fiir
den Zuschnitt 13 wird zumeist ein Zellulosematerial verwendet, wobei dies auch ein im Recyclingverfahren hergestellter
Karton oder Starkpapier sein kann. Wird eine Schicht bzw. Lage des AuRenteils 12 aus einem Recyclingmaterial gebildet,
kann auf zumindest einer der Oberflachen eine zusatzliche Schicht aus einem hochwertigeren Papier angeordnet bzw.
damit verbunden sein. Diese zusatzliche Schicht dient einer einwandfreien Bedruckung zur Herstellung von Verzie-
rungen, Beschriftungen sowie Produktinformationen.

[0087] Das manschettenartige bzw. mantelartige Auf3enteil 12 flihrt zu einem zusatzlichen Verstarkung- bzw. Ver-
steifungseffekt des Behalters 2 und somit des gesamten Kombi-Verpackungsbehalters 1. Damit ist zum einen eine hohe
Festigkeit und gute Warmeisolierung und zum anderen ein optimaler Lichtschutz fir den Inhalt des Verpackungs-
behaltnisses gegeben.

[0088] Dabeikann insbesondere auch vorgesehen sein, dass der Karton im Bereich der Schnittkanten zusatzlich mit
einem wasserabweisenden Material beschichtet oder versiegelt wird. Dies ist besonders dann von Vorteil, wenn die
Kombi-Verpackungsbehalter 1 einem erhéhten Feuchtigkeitszutritt ausgesetzt sind. Durch die Beschichtung des fiir das
Aufenteil 12 verwendeten Kartons mit einer wasserabweisenden Schicht wird ndmlich verhindert, dass es in einer
feuchten Umgebung zu einem Aufquellen des Kartons und schlieRlich zu einem Ablésen vom Behaltermantel 4 des
Kombi-Verpackungsbehalters 1 kommt.

[0089] DerBehalter 2 kann bevorzugt ein Mehrwegbehalter sein, welcher insbesondere ein Kunststoffmaterial oder ein
recyceltes Kunststoffmaterial ist oder umfasst.

[0090] Es kann auch sein, dass der Behélter 2 im Bereich seines Bodens 3 ein Ausrichtungsmittel, insbesondere eine
Rille, oder eine Erhebung, aufweist, welche zur Fixierung und/oder zur Positionierung des Behalters 2 ausgebildet ist.
[0091] Inden Fig.2und 3istein Ausflihrungsbeispiel eines Kombi-Verpackungsbehalters 1 gezeigt. In der Fig. 4 istein
weiteres Ausflihrungsbeispiel eines Kombi-Verpackungsbehalters 1 gezeigt. Die Kombi-Verpackungsbehalter 1 um-
fassen:

- einen insbesondere becherformigen Behélter 2, wobei der Behélter 2 einen Behaltermantel 4 aufweist, der ein
offenes Ende 5 und ein mit einem Boden 3 verschlossenes Ende 7 aufweist;

- ein AuBenteil 12, insbesondere ein Aufienteil 12 nach obenstehender Beschreibung, welches den Behalter 2
ummantelt,
wobei das AufRenteil 12 aus einem Zuschnitt 13, insbesondere aus einem Zuschnitt 13 nach obenstehender
Beschreibung, gebildetist, welcher Zuschnitt 13 eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist,
welcher Zuschnitt 13 einen ersten Endabschnitt 14 und einen zweiten Endabschnitt 15 aufweist, wobei der Zuschnitt
13 zu einem Mantel gewickelt ist und dabei der erste Endabschnitt 14 und der zweite Endabschnitt 15 in einem
Uberlappungsbereich 16 miteinander gekoppelt sind, wobei das AuRenteil 12 weiters eine erste Stirnseite 19 und eine
zweite Stirnseite 20 aufweist und die erste Stirnseite 19 und die zweite Stirnseite 20 voneinander beabstandet sind,
wobei das Auenteil 12 eine Langserstreckung 22 in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite 19 zur
zweiten Stirnseite 20 aufweist,

- ein Verschlusselement 29, welches Verschlusselement 29 das offene Ende 5 des Behalters 2 I6sbar verschlief3t.

[0092] Dabei weist der Mantel des Aufdenteils 12 eine Faltlinie 23 und einen Faltbereich 24 auf, wobei die Faltlinie 23
bezogen auf eine Langsachse 8 des Mantels des Aufdenteils 12 konzentrisch zum Mantel des AulRenteils 12 ausgebildet
ist, und wobei der Faltbereich 24 in Langserstreckung 22 betrachtet zwischen der Faltlinie 23 und der zweiten Stirnseite 20
angeordnet ist, und wobei der Faltbereich 24 entlang der Faltlinie 23 in radialer Richtung zur Ladngsachse 8 des Mantels
des Auldenteils 12 gefaltet insbesondere facherférmig gefaltet, gebdrdelt oder gecrimpt ist, sodass das offene Ende 5
und/oder ein Bereich 30 des Verschlusselements 29 bereichsweise oder vollstandig von dem Faltbereich 24 bedecktist. In
der Fig. 2 ist dabei der Kombi-Verpackungsbehalter 1 mit dem AuRenteil 12 ummantelt, jedoch ist der Faltbereich 24 hier
noch nicht gefaltet, Giberragt das offene Ende 5 und/oder den Bereich 30 des Verschlusselements 29 bereichsweise oder
vollstéandig. In der Fig. 3 ist der Kombi-Verpackungsbehalter 1 mit dem AuRenteil 12 ummantelt, und der Faltbereich 24 ist
entlang der Faltlinie 23 gefaltet bzw. gecrimpt, wobei der Faltbereich 24 das offene Ende 5 des Behélters 2 in axialer
Richtung immer noch zumindest geringfiigig Uberragt, sodass das offene Ende 5 und/oder ein Bereich 30 des Ver-
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schlusselements 29 bereichsweise oder vollstandig von dem Faltbereich 24 bedeckt ist.

[0093] Es kann sein, dass das Verschlusselement 29 mit dem gefalteten insbesondere facherférmig gefalteten,
gebordelten oder gecrimpten Faltbereich 24 derart bedeckt ist, dass eine Entfernung des Verschlusselements 29 von
dem offenen Ende 5 erst nach einem Auffalten des Faltbereichs 24 oder nach einem Entfernen des Auf3enteils 12 vom
Behalter 2 erméglicht ist.

[0094] Weiters kannes sein, dass das Verschlusselement29 mitdem Mantel des AuRenteils 12 verbundenist, und dass
das Verschlusselement 29 derart ausgestaltet ist, dass eine Entfernung gleichzeitig mit einem Entfernen des AulRenteils
12 vom Behalter 2 ermdglicht ist. Beispielsweise kann das Verschlusselement 29 als Siegelplatine ausgebildet sein,
welche Siegelplatine mit dem Mantel des AuRenteils 12 verklebt oder anderweitig verbunden sein kann, sodass die
Siegelplatine beim Abtrennen des Auenteils 12 mitabgezogen wird.

[0095] Dariiber hinaus kann es sein, dass sich der Mantel des AuRenteils 12 (iber einen Teil des Behaltermantels 4
erstreckt, bevorzugt zwischen einem Viertel und zwei Drittel des Behaltermantels 4 erstreckt. In der Fig. 2 und 3, sowie in
den dreidimensionalen Darstellungen von Kombi-Verpackungsbehéltern 1 in der Fig. 4 sind Aul3enteile 12 mit ver-
schiedenen hohen Mantellinien bzw. verschiedenen maximalen Langserstreckungen 22 gezeigten. Demzufolge sind die
flir einen Betrachter sichtbaren Teile des Behalters 2 unterschiedlich grof3.

[0096] Denkbaristauch, dass der Behalter 2 ein Mehrwegbehalter, insbesondere ein Mehrwegbehalter umfassend ein
Kunststoffmaterial, ist.

[0097] DerBehaltermantel 4 des Behalters 2 und der Mantel des Auf3enteils 12 kdnnen wie in den Fig. 2 bis 4 dargestellt
im Wesentlichen kegelstumpfférmig sein und um eine gemeinsame Kegelachse 34 angeordnet sein. Imin der Fig. 2und 3
gezeigten partiellen Axialschnitt ist skizziert, dass es sein kann, dass ein erster Winkel 35 zwischen dem Behaltermantel 4
des Behalters 2 und der Kegelachse 34 kleiner ist, als ein zweiter Winkel 36 zwischen dem Mantel des Auf3enteils 12 und
der Kegelachse 34.

[0098] Dariiberhinausistindeminder Fig. 2 und 3 gezeigten partiellen Axialschnitt dargestellt, dass das offene Ende 5
und das Verschlusselement 29 in radialer Richtung zur Kegelachse 34 einen Gber den Behaltermantel 4 des Behalters 2
auskragenden Kragen 31 aufweist, wobei ein dritter Winkel 37 zwischen der Kegelachse 34 und einer gedachten
Schnittlinie 38 ausgebildet ist, welche gedachte Schnittlinie 38 sich von einem radial dulRersten Punkt des Kragens 31 zur
Kegelachse 34 erstreckt und die erste Stirnseite 19 schneidet, wobei der dritte Winkel 37 gleich groR? oder anndhernd
gleich groR ist, wie der zweite Winkel 36.

[0099] Die Fig. 4 zeigt eine dreidimensionale Ansicht eines Ausflihrungsbeispiels eines Kombi-Verpackungsbehalters
1, wobei das Beispiel stellvertretend fiir eine Vielzahl an denkbaren Formgebungen zu verstehen ist. Dabei wird auf die
voranstehenden Beschreibungsteile verwiesen und um unnétige Wiederholungen zu vermeiden nachfolgend auf
Besonderheiten der dargestellten Varianten eingegangen.

[0100] Derinder Fig. 4 gezeigte Kombi-Verpackungsbehélters 1 ist mit einem Auf3enteil 12 ummantelt. Der Behalter 2
ist mit einem als Siegelplatine oder Folie ausgebildeten Verschlusselement 29 verschlossen, und ein Kragen 31 bzw. ein
Flansch 6 im Bereich des offenen Endes 5 ragen in radialer Richtung zur Langsachse 8 bzw. zur Kegelachse 34 hervor.
Das offene Ende 5 bzw. das Verschlusselement 29 sind partiell von dem gefalteten bzw. gecrimpten Faltbereich 24
bedeckt.

[0101] Die in den Figuren 2 bis 4 gezeigten Kombi-Verpackungsbehalter 1 kénnen in einem Herstellungsverfahren
gefertigt sein, welches die folgenden Verfahrensschritte vorsieht:

- Bereitstellen eines insbesondere becherférmigen Behalters 2, wobei der Behalter 2 einen Behaltermantel 4 aufweist,
der ein offenes Ende 5 und ein mit einem Boden 3 verschlossenes Ende 7 aufweist,

- Befiillen des Behélters 2 mit einem Fillgut,

- Verschliel3en des offenen Endes 5 des Behélters 2 mit einem I6sbaren Verschlusselement 29,

- Bereitstellen eines Zuschnitts 13, insbesondere eines Zuschnitts 13 nach obenstehender Beschreibung, welcher
Zuschnitt 13 eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, wobei der Zuschnitt 13 einen ersten
Endabschnitt 14 und einen zweiten Endabschnitt 15 aufweist, wobei der Zuschnitt 13 weiters eine erste Stirnseite 19
und eine zweite Stirnseite 20 aufweist und wobei die erste Stirnseite 19 und die zweite Stirnseite 20 voneinander
beabstandet sind, wobei der Zuschnitt 13 eine Langserstreckung 22 in einer Richtung ausgehend von der ersten
Stirnseite 19 zur zweiten Stirnseite 20 aufweist, und wobei der Zuschnitt 13 eine Faltlinie 23 und einen Faltbereich 24
aufweist, wobei die Faltlinie 23 bezogen auf einen Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grundform
konzentrisch ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich 24 in LaAngserstreckung 22 betrachtet zwischen der Faltlinie
23 und der zweiten Stirnseite 20 angeordnet ist,
und wobei der Faltbereich 24 entlang der Faltlinie 23 faltbar ist,

- Formen eines Aufdenteils 12 aus dem Zuschnitt 13, insbesondere eines AulRenteils 12 nach obenstehender Be-
schreibung, durch Umwickeln des Behalters 2 mit dem Zuschnitt 13 oder Formen eines Auflenteils 12 aus dem
Zuschnitt 13, insbesondere eines AuRenteils 12 nach obenstehender Beschreibung, und axiales Aufschieben des
AuBenteils 12 auf den Behalter 2, sodass die Faltlinie 23 bezogen auf eine Langsachse 8 des Mantels des Auf3enteils
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12 konzentrisch zum Mantel des AuRenteils 12 angeordnet wird,
wobei der erste Endabschnitt 14 und der zweite Endabschnitt 15 in einem Uberlappungsbereich 16 miteinander
gekoppelt werden, wobei die erste Stirnseite 19 dem Boden 3 und die zweite Stirnseite 20 dem offenen Ende 5 des
Behalters 2 zugewandt wird,

- Faltendes Faltbereichs 24 entlang der Faltlinie 23 in radialer Richtung zur Langsachse 8 des Mantels des AulRenteils
12, sodass das offene Ende 5 und/oder ein Bereich 30 des Verschlusselements 29 bereichsweise oder vollstandig
von dem Faltbereich 24 bedeckt wird.

[0102] DerBehalter 2 kann vor dem Umwickeln mitdem Aufienteil 12 oder vor dem axialen Aufschieben des Aufienteils
12 durch Koppelung eines Koppelungselements mit einem Ausrichtungsmittel, insbesondere mit einer Rille oder mit einer
Erhebung, im Bereich des Bodens 3 des Behalters 2 fixiert und/oder positioniert werden.

[0103] Die in den Figuren 2 bis 4 gezeigten Kombi-Verpackungsbehalter 1 kénnen in einem Verfahren zum Offnen
geoffnet werden, welches die folgenden Verfahrensschritte in der folgenden Reihenfolge vorsieht:

- Bereitstellen eine Kombi-Verpackungsbehalters 1, insbesondere eines Kombi-Verpackungsbehélters 1 wie oben-
stehend beschrieben,

- Trennen des AuRenteils 12 vom Behalter 2 durch Offnen des Solltrennbereich 28,

- Entfernen des Verschlusselements 29 vom offenen Ende 5 des Behalters 2.

[0104] Die Ausfiuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfiihrungsvarianten, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die
Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfiihrungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch
diverse Kombinationen der einzelnen Ausfiihrungsvarianten untereinander méglich sind und diese Variationsmaoglichkeit
aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstéandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen
Gebiet tatigen Fachmannes liegt.

[0105] Der Schutzbereich ist durch die Anspriiche bestimmt. Die Beschreibung und die Zeichnungen sind jedoch zur
Auslegung der Anspriiche heranzuziehen. Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und be-
schriebenen unterschiedlichen Ausflihrungsbeispielen kdnnen fiir sich eigensténdige erfinderische Losungen darstellen.
Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen
werden.

[0106] Séamtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so zu verstehen, dass diese
beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche
Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtliche
Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréf3er und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder
weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder 5,5 bis 10.

[0107] Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des Aufbaus
Elemente teilweise unmaRstablich und/oder vergroRert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Bezugszeichenaufstellung

1 Kombiverpackungsbehalter 32 Lasche

2 Behalter 33 Langskantenlange
3 Boden 34 Kegelachse

4 Behaltermantel 35 erster Winkel
5 offenes Ende 36 zweiter Winkel
6 Flansch 37 dritter Winkel
7 verschlossenes Ende 38 Schnittlinie

8 Langsachse

9 Behalterhohe

10 Gesamthohe

11

12 AuBenteil

13 Zuschnitt

14 erster Endabschnitt

15 zweiter Endabschnitt

16 Uberlappungsbereich

17 erste Langskante

18 zweite Langskante
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(fortgesetzt)
19 erste Stirnseite
20 zweite Stirnseite
21 Bauhdhe
22 Langserstreckung
23 Faltlinie
24 Faltbereich
25 Lange
26 Falten
27 weitere Faltlinie
28 Solltrennbereich
29 Verschlusselement
30 Bereich
31 Kragen

Patentanspriiche

1.

Zuschnitt (13) fir ein AuRenteil (12) zum Ummanteln eines insbesondere becher- oder schalenférmigen Behalters
(2), welcher einen Behéltermantel (4) aufweist, der ein offenes Ende (5) und ein mit einem Boden (3) verschlossenes
Ende (7) aufweist, wobei der Zuschnitt (13) eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist,
wobei der Zuschnitt (13) einen ersten Endabschnitt (14) und einen zweiten Endabschnitt (15) aufweist, wobei der
Zuschnitt (13) zu einem Mantel wickelbar ist und dabei der erste Endabschnitt (14) und der zweite Endabschnitt (15)
miteinander in einem Uberlappungsbereich (16) koppelbar sind, wobei der Zuschnitt (13) weiters eine erste Stirnseite
(19) und eine zweite Stirnseite (20) aufweist und wobei die erste Stirnseite (19) und die zweite Stirnseite (20)
voneinander beabstandet sind, wobei der Zuschnitt (13) eine Langserstreckung (22) in einer Richtung ausgehend
von der ersten Stirnseite (19) zur zweiten Stirnseite (20) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Zuschnitt (13) eine Faltlinie (23) und einen Faltbereich (24) aufweist,

wobei die Faltlinie (23) bezogen auf einen Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grundform konzent-
risch ausgebildet ist,

und wobei der Faltbereich (24) in Langserstreckung (22) betrachtet zwischen der Faltlinie (23) und der zweiten
Stirnseite (20) angeordnet ist,

und wobei der Faltbereich (24) entlang der Faltlinie (23) faltbar ist.

AuBenteil (12) zum Ummanteln eines insbesondere becher- oder schalen férmigen Behalters (2), welcher einen
Behaltermantel (4) aufweist, der ein offenes Ende (5) und ein mit einem Boden (3) verschlossenes Ende (7) aufweist,
wobeidas AuRenteil (12) aus einem Zuschnitt (13), insbesondere aus einem Zuschnitt (13) nach Anspruch 1, gebildet
ist, welcher Zuschnitt (13) eine im Wesentlichen kreisringsegmentformige Grundform aufweist, welcher Zuschnitt
(13) einen ersten Endabschnitt (14) und einen zweiten Endabschnitt (15) aufweist, wobei der Zuschnitt (13) zu einem
Mantel gewickelt ist und dabei der erste Endabschnitt (14) und der zweite Endabschnitt (15) in einem Uberlappungs-
bereich (16) miteinander gekoppelt sind, wobei das Auf3enteil (12) weiters eine erste Stirnseite (19) und eine zweite
Stirnseite (20) aufweist und die erste Stirnseite (19) und die zweite Stirnseite (20) voneinander beabstandet sind,
wobei das Aulienteil (12) eine Langserstreckung (22) in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite (19) zur
zweiten Stirnseite (20) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Mantel des AuRenteils (12) eine Faltlinie (23) und einen Faltbereich (24) aufweist, wobei die Faltlinie (23) bezogen
auf eine Langsachse (8) des Mantels des AufRenteils (12) konzentrisch zum Mantel des AuRenteils (12) ausgebildet
ist, und wobei der Faltbereich (24) in Langserstreckung (22) betrachtet zwischen der Faltlinie (23) und der zweiten
Stirnseite (20) angeordnet ist, und wobei der Faltbereich (24) entlang der Faltlinie (23) in radialer Richtung zur
Langsachse (8) des Mantels des Aufdenteils (12) faltbar ist, sodass das offene Ende (5) zumindest teilweise von dem
Faltbereich (24) bedeckbar ist.

Aufenteil (12) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Faltlinie (23) Giber einen GroR3teil der Lange
(25) oder die gesamte Lange (25) der zweiten Stirnseite (20) erstreckt.
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Auflenteil (12) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufenteil (12) ein Zellulosefaser-
haltiges Material umfasst oder aus einem Zellulosefaser-haltigen Material gebildet ist.

AuBenteil (12) nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Faltbereich (24) in seinemin
radialer Richtung zur Langsachse (8) gefalteten Zustand eine Vielzahl an Falten (26) aufweist.

AuBenteil (12) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Faltbereich (24) mit einer Vielzahl an weiteren
Faltlinien (27) ausgebildet ist, wobei die weiteren Faltlinien (27) in einem ungefalteten Zustand jeweils bezogen auf
die Langsachse (8) des Mantels des AuRenteils (12) nicht parallel angeordnet sind und wobei die weiteren Faltlinien
(27) in ihrem in radialer Richtung zur Langsachse (8) gefalteten Zustand die Bildung der Falten (26) beglnstigen.

Auflenteil (12) nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Faltlinie (23) und/oder die
weiteren Faltlinien (27) Materialschwachungslinien sind, insbesondere Perforierungen oder Stanzungen sind.

Aufenteil (12) nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass im Mantel des AuRenteils (12),
insbesondere im Uberlappungsbereich (16) oder in der Ndhe des Uberlappungsbereichs (16), ein Solltrennbereich
(28) vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich (28) sich in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite (19) bis
zur zweiten Stirnseite (20) oder ausgehend von der ersten Stirnseite (19) bis zur Faltlinie (23) erstreckt.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) umfassend:

-einen insbesondere becher- oder schalenférmigen Behalter (2), wobei der Behalter (2) einen Behaltermantel (4)
aufweist, der ein offenes Ende (5) und ein mit einem Boden (3) verschlossenes Ende (7) aufweist;

-ein Aufdenteil (12), insbesondere ein AuRenteil (12) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, welches den Behalter (2)
ummantelt,

wobei das Aufdenteil (12) aus einem Zuschnitt (13), insbesondere aus einem Zuschnitt (13) nach Anspruch 1,
gebildet ist, welcher Zuschnitt (13) eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, welcher
Zuschnitt (13) einen ersten Endabschnitt (14) und einen zweiten Endabschnitt (15) aufweist, wobei der Zuschnitt
(13) zu einem Mantel gewickelt ist und dabei der erste Endabschnitt (14) und der zweite Endabschnitt (15) in
einem Uberlappungsbereich (16) miteinander gekoppelt sind, wobei das AuBenteil (12) weiters eine erste
Stirnseite (19) und eine zweite Stirnseite (20) aufweist und die erste Stirnseite (19) und die zweite Stirnseite (20)
voneinander beabstandet sind, wobei das AulRenteil (12) eine Langserstreckung (22) in einer Richtung ausge-
hend von der ersten Stirnseite (19) zur zweiten Stirnseite (20) aufweist,

- ein Verschlusselement (29), welches Verschlusselement (29) das offene Ende (5) des Behalters (2) l16sbar
verschliel3t,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Mantel des AuRenteils (12) eine Faltlinie (23) und einen Faltbereich (24) aufweist, wobei die Faltlinie (23)
bezogen auf eine Langsachse (8) des Mantels des AuRenteils (12) konzentrisch zum Mantel des AuRenteils (12)
ausgebildet ist,

und wobei der Faltbereich (24) in Langserstreckung (22) betrachtet zwischen der Faltlinie (23) und der zweiten
Stirnseite (20) angeordnet ist,

und wobei der Faltbereich (24) entlang der Faltlinie (23) in radialer Richtung zur Langsachse (8) des Mantels des
Aufenteils (12) gefaltet ist, sodass das offene Ende (5) und/oder ein Bereich (30) des Verschlusselements (29)
bereichsweise oder vollstdndig von dem Faltbereich (24) bedeckt ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Verschlusselement (29) mit
dem gefalteten Faltbereich (24) derart bedeckt ist, dass eine Entfernung des Verschlusselements (29) von dem
offenen Ende (5) erst nach einem Auffalten des Faltbereichs (24) oder nach einem Entfernen des Auf3enteils (12) vom
Behalter (2) ermdglicht ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Verschlusselement
(29) mit dem Mantel des AuBenteils (12) verbunden ist, und dass das Verschlusselement (29) derart ausgestaltet ist,

dass eine Entfernung gleichzeitig mit einem Entfernen des AuRenteils (12) vom Behalter (2) ermdglicht ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
Mantel des AuRenteils (12) Gber einen Teil des Behaltermantels (4) erstreckt, bevorzugt zwischen einem Viertel und
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zwei Drittel des Behaltermantels (4) erstrecki.

13. Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 11 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
(2) ein Mehrwegbehalter, insbesondere ein Mehrwegbehalter umfassend ein Kunststoffmaterial, ist.

14. Verfahren zur Herstellung eines Kombi-Verpackungsbehalters (1), insbesondere eines Kombi-Verpackungsbehal-
ters (1) nach einem der Anspriiche 9 bis 13, umfassend die Verfahrensschritte:

- Bereitstellen eines insbesondere becher- oder schalenformigen Behalters (2), wobei der Behalter (2) einen
Behaltermantel (4) aufweist, der ein offenes Ende (5) und ein mit einem Boden (3) verschlossenes Ende (7)
aufweist,

- Befiillen des Behalters (2) mit einem Fiillgut,

- VerschlieRen des offenen Endes (5) des Behalters (2) mit einem Iésbaren Verschlusselement (29),

- Bereitstellen eines Zuschnitts (13), insbesondere eines Zuschnitts (13) nach Anspruch 1, welcher Zuschnitt (13)
eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, wobei der Zuschnitt (13) einen ersten
Endabschnitt (14) und einen zweiten Endabschnitt (15) aufweist, wobei der Zuschnitt (13) weiters eine erste
Stirnseite (19) und eine zweite Stirnseite (20) aufweist und wobei die erste Stirnseite (19) und die zweite Stirnseite
(20) voneinander beabstandet sind, wobei der Zuschnitt (13) eine Langserstreckung (22) in einer Richtung
ausgehend von der ersten Stirnseite (19) zur zweiten Stirnseite (20) aufweist, und wobei der Zuschnitt (13) eine
Faltlinie (23) und einen Faltbereich (24) aufweist, wobei die Faltlinie (23) bezogen auf einen Kreismittelpunkt der
kreisringsegmentférmigen Grundform konzentrisch ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich (24) in Langser-
streckung (22) betrachtet zwischen der Faltlinie (23) und der zweiten Stirnseite (20) angeordnet ist,

und wobei der Faltbereich (24) entlang der Faltlinie (23) faltbar ist,

- Formen eines AuRenteils (12) aus dem Zuschnitt (13), insbesondere eines Aulenteils (12) nach einem der
Anspriiche 2 bis 8, durch Umwickeln des Behalters (2) mit dem Zuschnitt (13) oder Formen eines Aufienteils (12)
aus dem Zuschnitt (13), insbesondere eines Aulienteils (12) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, und axiales
Aufschieben des AuRenteils (12) auf den Behalter (2),

sodass die Faltlinie (23) bezogen auf eine Langsachse (8) des Mantels des AuRRenteils (12) konzentrisch zum
Mantel des Aulenteils (12) angeordnet wird,

wobei der erste Endabschnitt (14) und der zweite Endabschnitt (15) in einem Uberlappungsbereich (16)
miteinander gekoppelt werden, wobei die erste Stirnseite (19) dem Boden (3) und die zweite Stirnseite (20)
dem offenen Ende (5) des Behalters (2) zugewandt wird,

- Falten des Faltbereichs (24) entlang der Faltlinie (23) in radialer Richtung zur Ldngsachse (8) des Mantels des
AuBenteils (12), sodass das offene Ende (5) und/oder ein Bereich (30) des Verschlusselements (29) bereichs-
weise oder vollstadndig von dem Faltbereich (24) bedeckt wird.

15. Verfahren zum Offnen eines Kombi-Verpackungsbehalters (1), insbesondere eines Kombi-Verpackungsbehélters
(1)nach einemder Anspriiche 9 bis 13, miteinem insbesondere becher- oder schalenférmigen Behalter (2), wobeider
Behalter (2) einen Behaltermantel (4) aufweist, der ein offenes Ende (5) aufweist, welches offene Ende (5) mit einem
Verschlusselement (29) verschlossen ist, und der ein mit einem Boden (3) verschlossenes Ende (7) aufweist,

und miteinem Aufenteil (12), insbesondere mit einem AuRenteil (12) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, welches
Aufenteil (12) den Behalter (2) ummantelt,

wobei das AuRRenteil (12) aus einem Zuschnitt (13), insbesondere aus einem Zuschnitt (13) nach Anspruch 1,
gebildet ist,

welcher Zuschnitt (13) eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, welcher Zuschnitt
(13) einen ersten Endabschnitt (14) und einen zweiten Endabschnitt (15) aufweist, wobei der Zuschnitt (13) zu
einem Mantel gewickelt ist und dabei der erste Endabschnitt (14) und der zweite Endabschnitt (15) in einem
Uberlappungsbereich (16) miteinander gekoppelt sind, wobei das AuRenteil (12) weiters eine erste Stirnseite
(19) und eine zweite Stirnseite (20) aufweist und die erste Stirnseite (19) und die zweite Stirnseite (20)
voneinander beabstandet sind, wobei das AuRRenteil (12) eine Langserstreckung (22) in einer Richtung ausge-
hend von der ersten Stirnseite (19) zur zweiten Stirnseite (20) aufweist,

und wobei der Mantel des Auflenteils (12) eine Faltlinie (23) und einen Faltbereich (24) aufweist, wobei die
Faltlinie (23) bezogen auf eine Langsachse (8) des Mantels des AuRenteils (12) konzentrisch zum Mantel des
Aufenteils (12) ausgebildetist, und wobei der Faltbereich (24) in Langserstreckung (22) betrachtet zwischen der
Faltlinie (23) und der zweiten Stirn-seite (20) angeordnet ist, und wobei der Faltbereich (24) entlang der Faltlinie
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(23)inradialer Richtung zur Langsachse (8) des Mantels des AuRenteils (12) gefaltetist, sodass das offene Ende
(5) und/oder ein Bereich (30) des Verschlusselements (29) bereichsweise oder vollstandig von dem Faltbereich
(24) bedeckt ist

und wobeiim Mantel des Auf3enteils (12) ein Solltrennbereich (28) vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich (28)
sich in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite (19) bis zur zweiten Stirnseite (20) oder ausgehend
von der ersten Stirnseite (19) bis zur Faltlinie (23) erstreckt,

umfassend die Verfahrensschritte:

- Trennen des AuRenteils (12) vom Behalter (2) durch Offnen des Solltrennbereichs (28),
- Entfernen des Verschlusselements (29) vom offenen Ende (5) des Behalters (2).
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