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(57)摘要

本实用新型涉及一种在对碳罐进行泄漏压

损测试时保证密封性的泄漏压损检测的封堵机

构，包括快速接头(1)、活塞筒(2)、活塞杆(3)、密

封封堵圈(4)和密封盖(5)；所述密封盖(5)设有

开口，所述密封盖(5)设在活塞筒(2)上且与活塞

筒(2)连通，所述活塞杆(3)设在活塞筒(2)内且

与活塞筒(2)滑动配合，所述活塞杆(3)中间设有

通孔(31)，所述密封封堵圈(4)设在活塞筒(2)内

且与密封盖(5)相抵，所述快速接头(1)设在活塞

筒(2)的侧壁上且与活塞筒(2)的内部活塞腔连

通，所述密封封堵圈(4)为弹性橡胶制成。
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1.一种泄漏压损检测的封堵机构，其特征在于：包括快速接头(1)、活塞筒(2)、活塞杆

(3)、密封封堵圈(4)和密封盖(5)；所述密封盖(5)设有开口，所述密封盖(5)设在活塞筒(2)

上且与活塞筒(2)连通，所述活塞杆(3)设在活塞筒(2)内且与活塞筒(2)滑动配合，所述活

塞杆(3)中间设有通孔(31)，所述密封封堵圈(4)设在活塞筒(2)内且与密封盖(5)相抵，所

述快速接头(1)设在活塞筒(2)的侧壁上且与活塞筒(2)的内部活塞腔连通，所述密封封堵

圈(4)为弹性橡胶制成。

2.根据权利要求1所述的泄漏压损检测的封堵机构，其特征在于：所述活塞杆(3)的外

壁上部和下部均设有O型密封圈(32)。

3.根据权利要求1所述的泄漏压损检测的封堵机构，其特征在于：还包括弹簧(9)和固

定板(10)，所述活塞杆(3)穿过固定板(10)且与固定板(10)滑动配合，所述弹簧(9)设在固

定板(10)与活塞筒(2)之间且分别与固定板(10)和活塞筒(2)相抵。

4.根据权利要求1所述的泄漏压损检测的封堵机构，其特征在于：所述密封盖(5)与活

塞筒(2)为一体成型结构。
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一种泄漏压损检测的封堵机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种泄漏压损检测的封堵机构。

背景技术

[0002] 目前对碳罐内填充碳粉后，碳罐的质量主要也体现在填充的碳粉量的多少，碳粉

量较多和较少都会影响碳罐的使用效果，所以对碳罐填充碳粉后，碳粉的多少是碳粉出厂

的好坏的直接影响因素，但目前对于碳罐内的碳粉检测主要以称重或深度测量的方式，对

于碳罐的压损测试其实不仅可以测试碳粉量还可以检测碳罐气密性，但对于碳罐的气密性

检测，其难点在于测试时的连接头与碳罐之间开口的气密性问题，要保证严格的密封性是

一个技术难题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题克服现有的缺陷，提供一种在对碳罐进行泄漏压损

测试时保证密封性的泄漏压损检测的封堵机构。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供了如下的技术方案：一种泄漏压损检测

的封堵机构，包括快速接头、活塞筒、活塞杆、密封封堵圈和密封盖；所述密封盖设有开口，

所述密封盖设在活塞筒上且与活塞筒连通，所述活塞杆设在活塞筒内且与活塞筒滑动配

合，所述活塞杆中间设有通孔，所述密封封堵圈设在活塞筒内且与密封盖相抵，所述快速接

头设在活塞筒的侧壁上且与活塞筒的内部活塞腔连通，所述密封封堵圈为弹性橡胶制成。

[0005] 作为优选，所述活塞杆的外壁上部和下部均设有O型密封圈。

[0006] 作为优选，还包括弹簧和固定板，所述活塞杆穿过固定板且与固定板滑动配合，所

述弹簧设在固定板与活塞筒之间且分别与固定板和活塞筒相抵。

[0007] 作为优选，所述密封盖与活塞筒为一体成型结构。

[0008] 本实用新型有益效果：本实用新型的泄漏压损检测的封堵机构，可以实现对碳罐

的开口处通过压力的控制从而保证对碳罐开口的密封性，通过快速接头的进气压力来调节

密封封堵圈与碳罐开口的紧密程度，从而保证良好的气密性，从而进一步保证对碳罐的压

损检测的准确性。

附图说明

[0009] 附图用来提供对本实用新型的进一步理解，并且构成说明书的一部分，与本实用

新型的实施例一起用于解释本实用新型，并不构成对本实用新型的限制。

[0010] 图1是本实用新型的泄漏压损检测的封堵机构的结构示意图。

[0011] 图2是本实用新型的泄漏压损检测的封堵机构的剖面示意图。

[0012] 图中标号：1、快速接头，2、活塞筒，3、活塞杆，31、通孔，32、O型密封圈，4、密封封堵

圈，5、密封盖，9、弹簧，10、固定板。
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具体实施方式

[0013] 以下结合附图对本实用新型的优选实施例进行说明，应当理解，此处所描述的优

选实施例仅用于说明和解释本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0014] 如图1和2所示，一种泄漏压损检测的封堵机构，包括快速接头1、活塞筒  2、活塞杆

3、密封封堵圈4和密封盖5；所述密封盖5设有开口，所述密封盖5  设在活塞筒2上且与活塞

筒2连通，所述活塞杆3设在活塞筒2内且与活塞筒2  滑动配合，所述活塞杆3中间设有通孔

31，所述密封封堵圈4设在活塞筒2内且与密封盖5相抵，所述快速接头1设在活塞筒2的侧壁

上且与活塞筒2的内部活塞腔连通，所述密封封堵圈4为弹性橡胶制成；所述活塞杆3的外壁

上部和下部均设有O型密封圈32；还包括弹簧9和固定板10，所述活塞杆3穿过固定板10  且

与固定板10滑动配合，所述弹簧9设在固定板10与活塞筒2之间且分别与固定板10和活塞筒

2相抵。

[0015] 在具体实施时，可以通过固定板10将泄漏压损检测的封堵机构安装在指定的测试

位置，活塞杆3的通孔21与外部气路连通，快速接头1与外部气路连通，当需要对碳罐进行压

损检测时，先将密封盖5与碳罐开口卡接，碳罐的开口位于密封封堵圈4处，再通过控制快速

接头的进气和出气，从而实现活塞杆3向密封盖5方向运动，从而与密封封堵圈4相抵，进而

使得密封封堵圈4被挤压变形与碳罐开口完全相抵并且保持密封，再通过对活塞杆的3的通

孔31进行正压进气和负压出气从而测试碳罐的压损，这样的测试结果才能保证准确性。

[0016] 以上为本实用新型较佳的实施方式，本实用新型所属领域的技术人员还能够对上

述实施方式进行变更和修改，因此，本实用新型并不局限于上述的具体实施方式，凡是本领

域技术人员在本实用新型的基础上所作的任何显而易见的改进、替换或变型均属于本实用

新型的保护范围。
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图1
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图2
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