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Sposdb wydzielénia zasad pirydynowych z koksowniczej wody amoniakalnej

Wynalazek dotyczy sposobu wydzielania i odzyskiwania zasad pirydynowych z koksowniczej wody amonia-
kalnej.

Znane sposoby wydzielania zasad pirydynowych z rozciericzonych roztworéw wodnych, a takim roztwo-
rem jest rtéwniez woda amoniakalna koksownicza, polegajg na sorpcji zasad na jonitach lub tez na tworzeniu

. nierozpuszczalnych kompleksdw oraz réznych kombinacjach procesdw ekstrakcyjnych i destylacyjnych.

Sposobem stosowanym w praktyce przemystowej jest ekstrakcja zasad pirydynowych benzolem, przy czym
80% catkowitej zawartosdci zasad przechodzi z wody amoniakalnej do benzolu, po czym ustala si¢ réwnowaga
steZert, w wyniku ktdrej zawarto$¢ zasad pirydynowych w benzolu odfenolowanym wynosi 2—3,5 g/l. Aby
wydzieli¢ zasady pirydynowe, czeéé benzolu obiegowego z procesu odfenolowania wody amoniakalnej metodg
benzolows — poddaje si¢ destylacji, a uzyskang frakcje lekka z zawartoécia zasad pirydynowych przemywa kwa-
sem siarkowym. Zasady ulegaja zwigzaniu przez kwas, z ktérego wydziela si¢ je jednym ze znanych sposobow na
przyktad przez saturacjg amoniakiem.

Wadg tego sposobu iinnych podobnych sposob6w wykorzystujacych podang zasadg ekstrakcji, jest ko-
niecznosé wstepnej destylacji, ktéra wymagana jest ze wzgledu na tworzenie sig¢ uciazliwych emulsji przy myciu
surowego benzolu obiegowego kwasem siarkowym, ponadto proces nie nadaje si¢ do uciaglenia, obarczony jest
stratami benzolu i zasad pirydynowych oraz tworzy zagroZenia pozarowe i zdrowotne.

Celem wynalazku jest ciggly proces wydzielania zasad pirydynowych z wody amoniakalnej potgczony*
z procesem jej odfenolowania, bez koniecznosci stosowania destylacji.

Cel ten osiggnigto wykorzystujac do procesu ekstrakcji zasad pirydynowych, uktad przeciwpragdowych
ekstraktoréw o mieszanym sposobie pracy. :

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze 25% catkowitej ilosci znajdujacego si¢ w obiegu benzolu
w procesie odfenolowania wody amoniakalnej wprowadza si¢ po usunigciu z niego fenolu w sposéb ciagty do
dwéch kaskadowo wspdipracujacych reaktoréw, w !~ :vch kontaktuje si¢ on w przeciwpradzie ze strumieniem
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kwasu siarkowego o stgzeniu do 45%, tak aby w obu reaktorach w pierwszym stopniu kontaktu faze ciaglg
stanowil kwas, benzol za§ faz¢ rozproszons, natomiast w drugim stopniu kontaktowania benzol zamienia. sie
w faze ciggla, natomiast faze rozproszong stanowi kwas.

Proces realizowany w uktadzie dwoch reaktoréw w warunkach petnego przeciwprgdu, zapewnia bardzo
korzystne wskaZniki techniczno-ruchowe; duzq wydajno$é procesu ekstrakcji zasad pirydynowych, matych stra-
tach benzolu i zasad, niskim zuzyciu kwasu, petnym uciggleniem procesu i catkowitym braku ucigzliwych emul-
sji, powstajacych zwykle w.innych procesach wymywania zasad z benzolu przy uzyciu kwasu siarkowego. Zasto-
sowany uktad technologiczny, ktérego podstawowsq czgé¢ stanowig reaktory kolumnowe o mieszanym sposobie
pracy — jest tatwy w eksploatacji przemystowej i niewrazliwy na zaburzenia przeptywu. Zapewnia on réwniez
znaczny stopiefi bezpieczeristwa pracy, dzigki niskiej temperaturze pracy, a mianowicie ponizej 45°C, korzystnie
30°C. : :
W dalszym ciggu procesu zasady pirydynowe zawarte w zuiytym kwasie wydziela si¢ przez neutralizacje
wodg amoniakalng lub oparami amoniakalnymi, a pozostaty roztwdr siarczanu amonowego wprowadza sie w wa-
runkach koksowni do sytnika. Duig zaletg procesu jest brak substancji odpadkowych.

Sposéb wedtug wynalazku przedstawiono blitej w oparciu o rysunek przedstawiajgcy schemat instalacjl do
wydzielania zasad pirydynowych. .

Do reaktora pierwszego 1 wprowadza si¢ w sposéb ciggty od dotu odfenolowany benzol obiegowy zawiera-
jacy okoto 2—3,5 g/l zasad pirydynowych. Réwnoczesnie do reaktora drugiego 2 wprowadza si¢ od géry $wiezy
kwas siarkowy o stezeniu 45%. W plerwszym stopniu kontaktowania reaktora plerwszego 1 spotykajq sig w prze-
ciwpradzie benzol stanowigcy fazg rozproszong i kwas siarkowy z pewng zawartoéclq zasad pirydynowych opusz-
czajacy drugi stopieri kontaktowania reaktora pierwszego 1 jako faza ciggla.

Przy wejéciu do drugiego stopnia kontaktu reaktora pierwszego 1 nastgpuje inwersja faz i do tej czeéci
benzol wchodzi jako faza ciggla, natomiast kwas wychodzacy z drugiego stopnia kontaktu reaktora drugiego 2
doprowadzany jest jako faza rozproszona. W dalszym ciggu do reaktora drugiego 2, analogicznie jak do reaktora
pierwszego 1 od. dotu wprowadzany jest benzol opuszczajacy drugi stopieri reaktora pierwszego, przy czym
wprowadzany jest jako faza rozproszona, nastgpna inwersja faz ma miejsce przy wejéciu do drugiego stopnia
kontaktu reaktora drugiego 2.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wydzielania zasad pirydynowych w potaczeniu z procesem odfenolowania koksowniczej wody
amoniakalnej metodg benzolows, znamienny tym, ze czeéé, korzystnie okoto 25% benzolu obiegowego
wprowadza si¢ w sposéb cigglty do dwéch kaskadowo wspéipracujgcych reaktoréw, w ktérych kontaktuje sig on
w przeciwpradzie z przeptywajgcym kwasem siarkowym o steZeniu nie wyzszym niz 45% w taki spos6b, aby
w obu reaktorach benzol przeptywat poczatkowo jako faza rozproszona przez faze ciggly kwasu siarkowego,
a nastepnie przechodzil w faze ciagty kontaktujac si¢ z fazg rozproszonq kwasu siarkowego. : :
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