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DESCRIPCION

Dispositivo para soldar una hoja tubular continua.

La invencion se refiere a un dispositivo para soldar
una hoja tubular continua para fines de embalaje.

Se conocen maquinas para hojas tubulares conti-
nuas verticales con las que se fabrican bolsas de hojas
tubulares soldadas por la parte superior e inferior y
rellenas. Para este fin, en primer lugar se suelda lon-
gitudinalmente una hoja tubular continua. Después se
rellena la hoja tubular, se suelda transversalmente a
su direccién de transporte y se corta una bolsa de hoja
tubular terminada separdndola de la hoja tubular con-
tinua.

Se conocen los accionamientos y transmisiones
mas diferentes para el funcionamiento de mordazas
de soldadura, como por ejemplo por la DE 196 27
892 Al, que realizan la soldadura transversal de la
hoja tubular continua con el fin de soldar los cordo-
nes superior e inferior de la bolsa de hoja tubular.

Por la EP-A-1.001.186, se conoce un dispositivo
segtin el preambulo de la reivindicacién 1, adecuado
para esta soldadura transversal.

En este dispositivo conocido se suelda la hoja tu-
bular continua por medio de dos mordazas de solda-
dura que se mueven la una hacia la otra y aprietan la
hoja tubular continua entre si, en cada caso un porta-
mordazas sirve para sujetar una mordaza de soldadura
y, en cada caso, un soporte de mordaza sirve para so-
portar un portamordazas y, por lo tanto, una mordaza
de soldadura. Como accionamiento se ha previsto un
accionamiento lineal con una parte mévil de forma li-
neal a lo largo de una linea de accién. Con la parte
movil se encuentra conectada una transmision, trans-
misién que también estd conectada con los portamor-
dazas para generar un movimiento en sentido opuesto
de los portamordazas y, por lo tanto, de las morda-
zas de soldadura, para poder desplazar las mordazas
de soldadura acercdndolas y alejandolas entre si, con
el fin de conectar los véstagos de la transmision de
forma giratoria con los portamordazas.

El objetivo de la presente invencién consiste en
mejorar el dispositivo conocido.

Este objetivo se alcanza segtn la parte caracteriza-
dora de la reivindicacién 1. De acuerdo con la misma
se pueden sustituir los vdstagos por vastagos mds cor-
tos o mds largos.

El dispositivo segin la invencién tiene la ventaja
de que es muy sencillo y, por lo tanto, barato. En prin-
cipio, Unicamente son necesarios dos vastagos que se
articulan ambos en la parte mévil. Ademads, en cada
caso, se conecta un vastago mediante articulacion con
un portamordazas. De esta manera se produce, con un
movimiento lineal de dicha parte, un acercamiento o
alejamiento en el movimiento de los portamordazas
entre si. Por lo tanto, con un movimiento de vaivén de
la parte movil se produce un cierre y una apertura de
las mordazas de soldadura y, correspondientemente,
un proceso de soldadura transversal.

En las reivindicaciones 2 a 10 se describen confi-
guraciones ventajosas del dispositivo propuesto.

Si la linea de accién del accionamiento lineal par-
te por la mitad la distancia entre las articulaciones
(reivindicacion 2) se puede conseguir un movimiento
de mordazas especialmente rapido. Por una limitacién
del recorrido de la parte mévil se pueden ajustar aqui
de manera sencilla diferentes anchos de abertura.

Se consigue simplificar todavia mas la transmi-
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sién, si, de forma andloga a la reivindicacién 3, los
vastagos de la transmision tienen un disefio simétrico
con la linea de accién como eje de simetria. En es-
te caso, solamente se necesitan vastagos de un tipo.
Ademads, las mordazas de soldadura se aplican en el
centro del didmetro de la hoja tubular continua cuan-
do los vastagos tienen la misma longitud (reivindica-
cion 4) y si antes estan cada uno a la misma distancia
de este eje central, lo que produce fuerzas de traccién
tangenciales reducidas en la hoja tubular continua y,
por lo tanto, un buen resultado de soldadura.

Si los vastagos son de diferente longitud (reivin-
dicacion 5), la velocidad de cierre de las mordazas
de soldadura es diferente. Por esta razén no contac-
tan entre si en el centro de la hoja tubular continua,
sino algo alejados del mismo. Una posicién de cierre
de este tipo tiene una ventaja en algunas opciones de
envasado, por ejemplo, para proporcionar un espacio
libre para un grupo que actda en este punto.

Se consiguen curvas de recorrido opcionales si se
ha previsto un sistema de mando para controlar el
movimiento de la parte mévil en funcién del tiem-
po (reivindicacién 6). Como curva de recorrido se ha
de entender aqui el movimiento de una mordaza de
soldadura en un diagrama de lugar-tiempo. Asi, por
ejemplo, se puede prolongar el proceso de soldadura
y reducir el ancho de abertura de las mordazas para
conseguir una produccién de la bolsa segura y relati-
vamente rapida.

Si, segtin la reivindicacién 7, el accionamiento li-
neal esta configurado como motor lineal que funcio-
na segun el principio de un funicular aéreo, se pue-
den conseguir movimientos de mordaza muy rapidos
y controlables con posicionamiento exacto. Ademads,
este accionamiento lineal electromagnético tiene la
ventaja de que se consigue una presion de sellado re-
lativamente alta, de aproximadamente 6 a 8§ kN. Un
ajuste exacto de la presion es posible en este caso con
una limitacién del consumo de potencia del motor li-
neal.

La linea de accién de la parte movil da como re-
sultado, en este caso, un movimiento uniforme de las
mordazas si su trayecto es transversal, exactamente
de 90 grados respecto a la direccién de desplazamien-
to de las mordazas de soldadura (reivindicacién 8) vy,
ademds, la transmision es simétrica respecto a esta li-
nea de accioén (reivindicacion 3).

Si, segun la reivindicacién 9, ambos vdstagos es-
tdn conectados con la parte mévil a través de una ar-
ticulacién conjunta, la fuerza de empuje aplicada so-
bre los véstagos es idéntica. Sin embargo, cada vésta-
go también podria estar conectado con la parte mdvil
a través de una articulacion separada (reivindicacion
10). Con la misma configuracion de la articulacion se
alcanzaria entonces la misma ventaja en cuanto a la
fuerza de empuje.

A continuacién se describe la invenciéon mas en
detalle con ayuda de figuras que representan dos
ejemplos de ejecucién. Las figuras muestran:

- Figura 1: visto desde arriba, un dispositivo para
soldar una hoja tubular continua, en el que se utiliza
un motor lineal con dos vastagos de transmision de la
misma longitud, para desplazar mordazas de soldadu-
ra hacia la hoja tubular y soldar la misma transversal-
mente a su direccidn de transporte.

- Figura 2: visto desde arriba, un dispositivo igual
que el de la figura 1 pero con véstagos de diferente
longitud.
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En un dispositivo para soldar una hoja tubular con-
tinua 1, dos mordazas de soldadura 2, 3, desplazables
entre si, que aprietan la hoja tubular continua 1 entre
si, sirven para la soldadura transversal de la misma
(figura 1). Se ha previsto, en cada caso, un portamor-
dazas 4,5 para sujetar una mordaza de soldadura 2,3
respectivamente y, en cada caso un soporte de morda-
zas 6,7 junto con una unioén rigida 23 para soportar los
portamordazas 6,7 y, por lo tanto, las mordazas de sol-
dadura 2,3. Un accionamiento lineal 8 con una parte
movil linealmente 11 a lo largo de una linea de accién
9 sobre una parte fija 10, sirve como accionamiento
de las mordazas. Con la parte mévil 11 se encuentra
unida una transmisién 12. La transmision 12 también
estd conectada con los soportes de mordaza 6,7 pa-
ra generar un movimiento de los portamordazas 6,7
en sentido opuesto y, por lo tanto, de las mordazas de
soldadura 2,3 y para mover las mordazas de soldadura
2,3 acercandolas y alejandolas entre si. En una articu-
lacion 13, 14 de cada soporte de mordaza 6,7, uno de
los dos vastagos 15, 16 de la transmision 12 estd uni-
do de forma giratoria con los soportes de mordaza 6,
7. Ademads, los vdstagos 15, 16 estdn conectados con
la parte mévil 11 a través de una articulacién 17 pre-
vista en la parte mévil 11.

La linea de accién 9 del accionamiento 8 divide
por la mitad la distancia 18 entre las articulaciones
13, 14. Ademds, los vastagos 15, 16 de la transmisién
12 tienen un disefio simétrico con la linea de accién
9 como eje de simetria, y los véstagos 15, 16 tienen
la misma longitud, de manera que el accionamiento
lineal 8 cierra las mordazas de soldadura 2,3 unifor-
memente hasta la linea de cierre 19.

El accionamiento lineal 8 esta disefiado como mo-
tor lineal que funciona segtin un principio de funicular
y permite un movimiento preciso de las mordazas. Es-
te movimiento se produce de forma equidistante res-
pecto a la linea de cierre 19 debido a que la linea de
accién 9 de la parte mévil 11 transcurre con un dngulo
de 90 grados respecto a la direccion de desplazamien-
to 20 de las mordazas de soldadura 2,3 y debido a que
los dos vastagos 15, 16 con la misma longitud estdn
unidos con la parte mévil a través de una articulacién
comun.

El accionamiento lineal 8 y la transmisién 12 son
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de disefio muy sencillo y pueden modificarse facil-
mente por montaje, por ejemplo mediante la utiliza-
cioén de vastagos 15, 16 mds largos o mds cortos con
otra coordinacion local para la parte mévil 11. Pa-
ra especificar esta coordinacion local en funcién del
tiempo se ha previsto un sistema de mando 21 que
controla el movimiento de la parte mévil 11 en fun-
cion del tiempo.

En el ejemplo de ejecucion de la figura 2, los vas-
tagos 15, 16 tienen longitudes diferentes, y las arti-
culaciones 13, 14 estdn desplazadas entre si una dis-
tancia 22 en direccién de la linea de accién 9. Esto
conduce a que las mordazas de soldadura 2,3 se en-
cuentran en una linea de cierre 19 desplazada parale-
lamente hacia la mordaza de soldadura 3, con el fin de
obtener una soldadura transversal de un tipo de bol-
sa asimétrico. Las conexiones rigidas 23 se deslizan
igual que en el primer ejemplo de ejecucion, en guias
fijas 24.

Lista de referencias

1 hoja tubular continua
2,3 mordaza de soldadura
4,5 portamordazas

6,7 soporte de mordaza

8 accionamiento lineal
9 linea de accién

10 parte fija

11 parte movil

12 transmision

13, 14 articulacion
15,16 vastago

17 articulacion

18 distancia

19 linea de cierre

20 direccién del desplazamiento
21 sistema de mando
22 distancia

23 conexion rigida
24 guia
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para soldar una hoja tubular conti-
nua (1) con dos mordazas de soldadura (2, 3) despla-
zables entre si que aprietan la hoja tubular continua
(1) entre si, dos portamordazas (4, 5) para portar ca-
da uno una mordaza de soldadura (2, 3), en cada caso
con un soporte de mordaza (6, 7) para soportar los
portamordazas (4, 5) y, por lo tanto, las mordazas de
soldadura (2, 3), un accionamiento lineal (8) con una
parte mévil (11) linealmente a lo largo de una linea
de accién (9), una transmision (12) conectada con la
parte mévil (11), transmisidn (12) que estd conecta-
da con los soportes de mordaza (6, 7) para generar un
desplazamiento de los soportes de mordaza (6, 7) en
sentido opuesto y, por lo tanto, de las mordazas de sol-
dadura (2, 3) y para poder acercar y alejar entre s{ las
mordazas de soldadura (2, 3) y con, en cada caso, una
articulacion (13, 14) en los soportes de mordaza (6, 7)
para conectar vastagos (15, 16) de la transmision (12),
de forma giratoria con los soportes de mordaza (6, 7),
estando previstos dos vastagos (15, 16) y estando uni-
do cada vastago (15, 16), por un lado, a través de una
articulacion (17) prevista en la parte movil (11), con
la parte mévil (11) desplazable transversalmente a la
direccién de movimiento (20) de las mordazas de sol-
dadura (2, 3), y, por el otro lado, con una articulacién
(13, 14) de un soporte de mordazas (6, 7), caracteri-
zado porque los vastagos (15, 16) pueden sustituirse
por vistagos mds cortos o mds largos (15, 16).

2. Dispositivo segtn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la linea de accién (9) del accionamien-
to lineal (8) divide por la mitad la distancia (18) entre
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las articulaciones (13, 14).

3. Dispositivo segin la reivindicacién 1 o 2, ca-
racterizado porque los vastagos (15, 16) de la trans-
misién (12) tienen una estructura simétrica respecto a
la linea de accidén (9) como eje de simetria.

4. Dispositivo segiin una de las reivindicaciones 1
a 3, caracterizado porque los vastagos (15, 16) tienen
la misma longitud.

5. Dispositivo segin la reivindicacién 1 o 2, ca-
racterizado porque los véstagos (15, 16) tienen una
longitud diferente.

6. Dispositivo segtin una de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizado porque se ha previsto un siste-
ma de mando (21) para controlar el movimiento de la
parte mévil (11) en funcién del tiempo.

7. Dispositivo segtin una de las reivindicaciones 1
a 6, caracterizado porque el accionamiento lineal (8)
estd disefiado como motor lineal que funciona segin
el principio funicular.

8. Dispositivo segtin una de las reivindicaciones 1
a 7, caracterizado porque la linea de accién (9) de
la parte mévil (11) tiene un recorrido que forma un
angulo (de 90 grados) con la direccién de desplaza-
miento (20) de las mordazas de soldadura (2, 3).

9. Dispositivo segtin una de las reivindicaciones 1
a 8, caracterizado porque ambos vastagos (15, 16)
estan conectados con la parte mévil (11) a través de
una articulacién (17) comun.

10. Dispositivo segtin una de las reivindicaciones
1 a 8, caracterizado porque cada vastago esta conec-
tado con la parte mévil a través de una articulacién
separada.
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