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Sposéb wytwarzania przyrzadu do otwierania puszek
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia przyrzadu do otwierania puszek, wykonanego
z drutu okraglego z plaskim zakonczeniem, ktéry
jest przytwierdzony do pokrywki puszki, np. przez
przylutowanie.

Jeden Kkoniec przyrzadu do otwierania ma
ksztalt oczka, drugi koniec jest splaszczony i tym
konicem przyrzad jest przylutowany miekkim lu-
tem do pokrywki puszki.

Wewnetrzne powierzchnie puszek i pokrywek
sa zwykle pokrywane specjalnym lakierem prze-
ciwdzialajgcym zniszczeniu zawarto§ci puszki.
W procesie wypelniania i zamykania puszek po-
krywki polakierowane od wewnatrz z przyrzada-
mi do otwierania przylutowanymi na zewnetrz-
nej stronie, poukladane sg jedna na drugiej. Mie-
dzy polakierowang powierzchnig jednej pokrywki
i przyrzadem przylutowanym do drugiej pokryw-
ki znajduja sie punkty styku. W miejscu zetknie-
cia sie przyrzadu do otwierania z polakierowang
powierzchnig drugiej pokrywki lakier ulega znisz-
czeniu, co moze pociggnaé za sobg podzniejsze ze-
psucie zawarto$ci puszki, ktére moze byé ujaw-
nione dopiero po otwarciu puszki przez konsu-
menta.

W znanych plaskich przyrzadach do otwierania
puszek zmniejszona jest ich wytrzymalto$¢é na
skrecanie.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
noSci.
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Zadanie techniczne polegalo na opracowaniu
sposobu wykonania przyrzadu do otwierania pu-
szek plaskiego na catej swej dlugo$ci, bez zmniej-
szania jego wytrzymatloSci na skrecanie.

Cel wynalazku zostal osiggniety w sposobie wy-
konania plaskiego przyrzadu do otwierania pu-
szek z drutu okraglego, ktérego istota polega na
tym, ze przyrzad splaszcza sie przez zgniatanie na
zimno na calej jego dlugo$ci. Skutkiem tego wy-
trzymalo§¢ przyrzadu na skrecanie zwieksza sie
o okolo 40% w poréwnaniu z podobnymi przyrza-
dami nieobrabianymi na zimno lub wytwarzany-
mi w inny spos6b. Przy obrébce przyrzagdu na
zimno jego grubo$¢é bez obnizenia wytrzymatosci
na skrecanie moze byé zmniejszona o okoto 40%.

Zmniejszenie gruboS$ci przyrzagdu do otwierania
puszek utatwia ich transport z magazynu Ilub
miejsca wytwarzania do stanowiska gdzie sg przy-
lutowywane do pokrywek. W pojemniku do trans-
portu przyrzadéw mieSci sie ich okolo 66%, co
utatwia i przyspiesza caly proces puszkowania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia fragment uloZonych na siebie
pokrywek w przekroju poprzecznym, fig. 2 —
przyrzad do otwierania puszek w widoku z goéry,
fig. 3 — przyrzad do otwierania puszek w widoku
z boku.

W procesie puszkowania pokrywki sa przeno-
szone i ukladane jedna na drugiej, jak to wska-
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zuje fig. 1. Pokrywki poukladane sg réwnolegle
jedna na drugiej i stykajg sie zawinietymi kra-
wedziami AK, bez ryzyka wywré6cenia stosu w
czasie transportu pokrywek lub w czasie ich ma-
gazynowania. Odleglo§¢ miedzy pokrywkami ulat-
wia rozdzielanie ich w dalszym procesie puszko-
wania, jak np: tloczeniu, zamykaniu, lutowaniu.

Nastepnie zawiniete krawedzie spryskiwane sg
substancjg kauczukowg. Pokrywki w czasie spry-
skiwania sg obracane a masa kauczukowa GM
wtryskiwana jest przez dysze do przewodu utwo-
rzonego przez zawiniete krawedzie pokrywek. Od-
leglo§¢é miedzy poukiadanymi w stosy pokrywkami
Wyznaczona jest lukiem zawiniecia krawedzi AH
i wynosi 1.8—2.2 mm. Calkowita szeroko$¢ miedzy
krawedziami pokryv:vki do konca wywinietych
krawedzi AK, wysoko§¢ wywiniecia AH i prze-
$wit wywiniecia s3 jednakowe we wszystkich po-
krywkach, umozliwiajgc lutowanie we wiaSciwym
miejscu. Jezeli teraz znany przyrzad do otwiera-
nia z metalowego drutu o przekroju kolowym
jest przylutowany do pokrywki, to bedzie on
znajdowat sie¢ w przestrzeni miedzy poukladanymi
pokrywkami. Odlegto§¢é miedzy poukladanymi w
stosy pokrywkami wynosi 1.8—2.2 mm i oznaczo-
na jest na fig. 1 odlegloScia AH. Grubos§é przy-
rzgdu do otwierania puszek przylutowanego do
pokrywki wynosi od 2.4—3.0 mm, co powoduje,
ze miedzy pokrywkami i przyrzadami do otwie-
rania bedg styki utrudniajace ukladanie pokry-
wek jedna na drugiej w stosy, utrudniajgc trans-
port i powodujac zniszczenie w miejscu styku
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powloki lakieru, co moze spowodowaé zniszczenie
zawartoSci puszki.

Azeby tego unikngé mozna zwigkszy¢é odleglo§é
miedzy pokrywkami przez zwiekszenie wysoko$ci
zawiniecia AH. Ale powiekszenie wysokosSci za-
winiecia AH spowoduje ze przeSwit otworu za-
winiecia krawedzi pokrywki AL bedzie mniejszy
i w. ten spos6b pokrywka nie bedzie mogla byé
przylutowana do puszki. )

Zgodnie z wynalazkiem proponowany jest inny
spos6b unikniecia tych niedogodnosci.

Fig. 2 i 3 przedstawiajg przyrzad do otwiera-
nia zgodnie z wynalazkiem, kt6ry jest plaski na
catej swej dlugosci, jak to pokazuje przekr6j po-
przeczny przyrzgdu na fig. 2. Przyrzad do otwie-
rania jest znanego ksztaltu, w jednym koncu jest
wygiety w ksztalcie oczka 2 a w drugim zakon-
czony jest przylutowang zakladka 6 z otworem 8.
Granice zakladki 6 stanowi rowek 4. Oczko 2
przyrzadu do otwierania posiada uchwyt 10 przy
pomocy ktérego przyrzad do otwierania przylega-
jacy do pokrywki puszki i przylutowany do niej
jest odrywany paznokciem przez zlamanie przy-
rzadu w rowku 4.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania przyrzadu do.  otwierania
puszek, wykonanego z drutu okragglego z ptaskim
zakonczeniem pozwalajgcym na przylutowanie go
do pokrywki puszki, znamienny tym, ze przyrzad
do otwierania sptaszcza sie na calej jego diu-
goSci.
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