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Zatizeni pro automatické upinéni néa-
stroju je urceno zejména pro vieteny s
kratkym v¥etenem, jaké se vyskytuji nap-
?iklad u revolverového vicevietenového
vieteniku. Zatizeni pro automatické upinéd-
ni nastroji je chavakterizovano stredovym
h¥idelem uloZenym v ose vietena. PPi axi=-
alnim pohybu stredového hiidele, vyvozova-
ném hydraulickym valcem, ovléda stredovy
h?idel upinaci pruZinu a zamek sloZeny ze
dvou trmeni s rozpinacimi kulidkami.
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Vyndlez se tykd zafizeni pro automatické upindni ndstrojd
ve v¥eteni, zejména pro vreteniky s krdtkym vietenem, na pti-
klad u univerzdlniho frézovaciho v¥eteniku.

Jednim z poZadevkd kladenych na obréb&ci stroj Jje moZnost
pouZit{ automatického upindni ndéstrojd, popripadé zédména rul-
niho upindni ndstrojd za automatické bez konstrukéniho zdsahu
do stroje. Zndme dvé zdkladni konstrukéni PeSeni automatického
upindni. V prvnim pripad® je vlastni upinaci mechanismus umistén
ve vietenu, upinaci{ silu vyvozuje pruZina nebo soustava pruzin
a upinaci zadtizeni je FeSeno pomoci kulidek, kle3tin nebo pdk,
které pres zadvésny 8roub prendSeji upinaci silu pruziny na
nastrojovy drZdk. Upindni rotuje s vietenem, uvolnovaci vélec
Je spojen s t&lesem, ve kterém je otoln& uloZeno vieteno. Pro
upindni a uvolnovéni je nutnd ur&itd velikost zdvihu upinaciho
mechanismu, tomu odpovidd velikost pruZiny, ktera limituje
velikost viPetena. Ve druhém p¥ipadé, kdy je upinaci zarizeni
umisténo mimo vieteno a Jje realizovdno rdznymi semostatnymi
upinali néstrojl, lze vieteno zkrétit na nejmen3i moZnou veli-
kost, ale upinaci za¥izeni jsou rozmé&rnéd a celé toto usporads-
ni vychdz{ délkové ve&t31 neZ upindni realizovené pruiinami
umisténymi ve viPetenu. Uvedend reBeni nelze pouZit u strojsd,
kde je nutné pouZit kratké vieteno jako napl. u revolverovych
vicevietenovych vietenikd, u kterych se pouZivd &elni upinaci
zaflzeni nebo u univerzdlnich frézovac1ch hlav s moZnosti
nastaveni vietena do libovolné polohy, (je jeho délka uUmé&rné
velikosti vyloZeni vretena od &ela vreteniku, se pouzivé
ruéni upinéni upinacim 3roubem. P¥i aplikaci sutomatického
upfnéni ne krétké v¥eteno je nutné bud prodlouzit vieteno, nebo
pouZit automatické upinaci zefizeni, umist&né nad vietenikem,
co¥ omezuje pracovni moZnosti vrtaci nebo frézovaci hlavy.

Vy8e uvedené nedostatky odstranuje za¥izen{ pro sutoma-
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tické upindni ndstrojd ve vreteni podle vyndlezu, jehoZ podsta-
ta spolivéd v tom, Ze ho tvoli centrdlni hiidel, uloZeny jednim
koncem volné oto¥né& v pistnici pistu hydrsulického ovlddaciho
vdlce a opatfeny tvarovym osazenim, které je pres tlatné ku-
li¢ky ve styku jednak s dkosovym pouzdrem, jednek s osszenou
gdsti nitrubku, jimZ centrdlni hi#idel prochdzi a na jehoZ

¢dsti mendiho primé&ru je uloZena upinaci pruZina, opirajici

se jednim koncem o osazenou &dst ndtrubku a‘drthm koncem o
pouzdro, ve kterém Jje uloZen vnit¥ni t¥men e vné&j&i timen s
kulidkemi, mezi kterymi je uloZen zdvé&sny Sroub ndstrojového
drZiéku. Celkovy zdvih automatického za¥izeni Jje aritmetickym
souétem zdvihu pro vtasZeni ndstrojového drzdku do dutiny viete-
ne a zdvihu silového upnuti nezakresleného ndstroje ve vieteni.

Ke¥eni dle vyndlezu umoZnuje pou?fit asutomstické upindni
nastrojd u krdtkych vieten v aplikaci na znémé upineci za¥izeni,
vyzadujici{ uréitou velikost zdvihu. Oproti stdvajicimu upindni
pruZinemi mé ze¥izeni vyhodu ve zvySeni tuhosti upnutého ndstro-
Jjového drizdku.

Prikladné provedeni za¥izeni pro automatické upindni
ndstrojd je schematicky zndzornéno v Fezu na pfipojeném vykre-
se.

Centrdlni h¥idel 14, umistény v ose vietena 1 je uloZen
voln& oto¥nd prostPednictvim oxidlnictn  loZisek 17 v pistnici
18 pistu 19 hydresulického ovléddaciho védlce 20. Ve své dalsdi
gdsti smérem k ndstrojovému drZdku 2 je centrdlni hi¥idel 14
opatfen tverovym osazenim 16, ve kterém spodivaji tladné ku-
li¢ky 12, které se opiraji ddle o dkosové pouzdro 13 a o &elo
ndtrubku 10 osazeného ne centrdinfm h¥fdeli 14. Na ndtrubku 10
Jje navlelena upineci pruZins 11, jejiZ jeden konec se opird

o roz8ifenou &&st ndtrubku 10 a druhy konec o Zelo pouzdra 9,
které je opPeno o dno dutiny ve v¥etenu 1. Upinaci pruZina 11
je stlalovéna nétrubkem 10, na ktery pisobi pfes tladné kulilky
12 udkosové pouzdro 13. Centrdlni h¥idel 14 zadahuje do vnitd-
niho tfmene ] s kulilkami 8, na ktery navazuje vn&j&i t¥men

6 s rozpérnymi kulidkami 5, mezi kterymi je uloZen zdvésny
S8roub 4 ndstrojového dridlu 2, ve kterém je vytvoren prostor
3 pro upindni. Vn&j3{ t¥men & je souddsti vlastniho upinaciho
zafizeni, vnit¥ni t¥men 7 je spojen pres kulilky 8 a nétrubek
10 s upinaci pruZinou 11. Kuli¥ky 8 jsou ovldddény centrdlnim
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h¥fdelem 14 s kuZelovou plochou tvarového osazeni 16. Ndstro-
jovy dridk 2 je pomoci zdvihu b v mechanickém zdémku vtaZen
upinacim mechenismem do kuZelové dutiny vretena tak, Ze mezi
néstrojovym drZdkem 2 a vietenem ]| je minimdlini vile. Silové
upnuti vyvozuje upineci pruZina 1! o zdvihu ¢, kterd se uvede
v ¢innost po uzavieni mechanického zdmku. Upinaci pruZzina 11
je ovléddéna ndtrubkem 10, o ktery se opiraji tladné kulidéky
12, které pies udkosové pouzdro 13 jsou ovlddédny kuZelem tvaro-
vého osazeni 16 centrélniho hiidele 14, ktery je v horni &dsti
pres loZiske 17 spojen pistnic{i 18 s pistem 19 hydraulického
ovlddaciho vdlce 20, Hydraulicky ovlddaci védlec 20 je spojen

s nosnou &dsti stroje, ve kterém Jje otoléné uloZeno vieteno 1.
P¥i uvolnovéni néstrojového dridku 2 z dutiny vietena 1 se
nejprve stladi pies natrubek 10 upinaci pruZina 11 pomoci ko~
sového pouzdra 13 s tladnymi kulidkami 12 a kuZele tvarového
osazeni 16 centrdlniho h¥idele 14, dojde k silovému uvolnéni
upinaciho mechenismu a zdvihem ¢ k uvoln&ni ndstrojového dria-
ku 2 z dutiny videna 1. Ndsleduje uvolnéni mechanického zdmku
kuZelovou plochou 15, vytvorenou na &ele centrdlniho hiidele
14 a k otevieni upinac{ho mechanismu, ktery umoZni vyjmuti
ndstrojového drZédku 2 z dutiny viretena 1. Upindni a uvolnovéni
nastrojd je tedy odvozeno od pohybu centrdlniho hi*idele 14,
ktery ovléada upinaci pruZinu 11 a mechanicky zdmek.

Na obrdézku je ddle vyznelen celkovy zdvih g, ktery je
aritmetickym soudtem zdvihu b pro vtaZeni ndstrojové jednotky
do dutiny vitetena 1 a zdvihu ¢ silového upnuti nezakreslené-
ho ndstroje ve v¥eteni 1. Zdvih b je dédn mechanickym zdédmkem
sloZenym ze t¥mend 6 a 7.
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LI Zatizeni pro sutomatické upindni ndstrojd ve v¥eteni,
zejména pro vietenik s krdtkym vietenem, nap¥. u univerzdl-
niho frézovaciho v¥eteniku, vyznadujici se tim, Ze ho tvo¥i
.centrdlni h¥idel /14/ ulofeny jednim koncem voln& oto¥né&

v pistnici /18/ pistu /19/ hydraulického ovlddaciho védlce /20/
a opatFeny tverovym osazenim /16/,které je pres tladné ku-
ligky /12/ ve styku jednak s udkosovym pouzdrem /13/, jednak
s osazenou &isti ndtrubku /10/ jimZ centrdlni h¥idel /14/
prochdzi a na jehoZ &désti men¥iho priméru je uloZens upinaci
pruZina /11/, opirajici se jednim koncem o osazenou &4st né-
trubku /10/ a druhym koncem o pouzdro /9/, ve kterém je ulo-
Yen vnit¥ni t¥men /7/ e vn&jsi t¥men /6/ s kulilkemi /8/

a upinacimi kulidkami /5/ mezi kterymi je uloZen z&évé&sny
&roub /4/ néstrojového drzdku /2/.

2. Zatizeni pro sutometické upinéni nastrojd podle bodu 1!,
vyznaénjici se tim, Ze celkovy zdvih (a) upinaciho zerizeni
je aritmetickym sou&tem zdvihu (b) pro vteZfeni ndstrojového
drZéku /2/ do dutiny v¥etena /1/ e zdvihu (c) silového upnuti
nezakresleného ndstroje ve vieteni /1/.

1 vykres
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