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Opis wynalazku

Dziedzina techniki

Wynalazek dotyczy dziedziny tulei slizgowych stosowanych powszechnie do teleskopowego ta-
czeniarur. Bardziej szczegdtowo, przedmiotem wynalazku jest tuleja slizgowa ze sprezystym rozpreznie
kotnierzem oraz zespdét teleskopowo taczonych rur.

Stan techniki

Obecnie znane i powszechnie dostepne na rynku sa rézne rodzaje tulei $lizgowych do taczenia
rur, ktére to tuleje umozliwiaja przesuwny oraz obrotowy ruch slizgowy potaczonych rur.

Tuleje Slizgowe umozliwiaja potaczenie rur o réznych srednicach w taki sposob, ze rura o $rednicy
mniejszej jest umieszczana wewnatrz rury o Srednicy wiekszej, przy czym pomiedzy potaczonymi rurami
pozostawiona jest niewielka przestrzen. Dzieki takiemu ustawieniu rury te moga wykonywac wzgledem
siebie osiowy ruch Slizgowy, a rura wewnetrzna moze wykonywaé wokot swojej osi rowniez swobodny
ruch obrotowy.

Tuleje slizgowe sa stosunkowo tanimi w produkcji elementami réznego rodzaju mechanizméw
i maszyn, zarébwno w przemysle samochodowym, maszynowym, stoczniowym, napedach elektrycz-
nych, jak i zabawkach oraz wielu innych. Ze wzgledu na swoja budowe i materiaty, z ktérych sa wyko-
nywane, sa one stosowane przewaznie do mechanizméw mniej wymagajacych pod wzgledem zacho-
wania osiowosci i przenoszacych raczej niewielkie obciazenia. Brak koniecznosci ich czestej konserwa-
cji i smarowania zapewnia wtasciwie bezobstugowa prace.

Tuleje Slizgowe dostepne sa w réznych odmianach, a ich konstrukcja rézni sie w zaleznosci od
zastosowania. Poniewaz jakos¢ materiatdw, z ktérych sa wytwarzane istotnie wzrosta, tuleje $lizgowe
w ostatnich latach znaczaco zyskaty na popularnosci. Jako przyktady materiatéw uzywanych do pro-
dukcji tulei slizgowych mozna wymieni¢ PTFE, POM, kompozyty i wtékna zwijane, czyli materiaty ce-
chujace sie duza wytrzymatoécia na uszkodzenia mechaniczne i dobrymi wtasciwo$ciami smarownymi.
Znane sa tuleje Slizgowe posiadajace kotnierz jak i nieposiadajace tego elementu.

Jak wspomniano powyzej, aby mozliwy byt wzajemny ruch slizgowy rur potaczonych tulejg sli-
zgowa, konieczne jest pozostawienie niewielkiego luzu na srednicy pomiedzy potaczonymirurami. Taka
konstrukcja sprawia, ze tuleje slizgowe po pewnym czasie ulegaja wyrobieniu i wielko$é luzéw zauwa-
zalnie wzrasta, powodujac znaczne niedopasowanie $cianek rur, co powoduje niestabilno$¢ osiowa po-
taczenia i stwarza istotna niedogodnosé w uzytkowaniu tulei.

Ze stanu techniki znana jest konstrukcja tulei slizgowych pozwalajaca na nieznaczne zniwelowa-
nie wielkosci luzéw pomiedzy rura wewnetrzna a zewnetrzna. Tego typu tuleje posiadaja rozciecie
wzdtuz catej swojej dtugosci, dzieki czemu lepiej dopasowuja sie do Scianek rur. Takie rozwiazanie
jednak nie jest zadowalajace miedzy innymi dlatego, ze moze spowodowac zbyt duze tarcie pomiedzy
rurami potaczonymi za pomoca tulei o takiej konstrukcji.

Istota wynalazku

W celu przezwyciezenia problemdw i niedogodnosci zwiazanych z pojawianiem sie nadmiernych
luzéw podczas uzytkowania tulei Slizgowych, opracowano tuleje $lizgowa posiadajaca sprezynujacy
rozpreznie kotnierz, co pozwala na dobre dopasowanie tulei slizgowej do rury oraz zmniejszenie luzéw
powstajacych pomiedzy rurami.

Przedmiotem pierwszego wynalazku jest tuleja slizgowa z kotnierzem do teleskopowego taczenia
rur, sktadajaca sie z czesci sprezystej i niesprezystej, przy czym wymiary zewnetrzne tulei $lizgowej
dopasowane sa do wymiaréw wewnetrznych rury tak, aby tuleja slizgowa mogta zosta¢ wsunieta do
wnetrza rury a kotnierz mogt oprzeé sie na koncu rury o jej powierzchnie czotowa. Czesé sprezysta
zakonczona jest kotnierzem i posiada co najmniej jedno wzdiuzne naciecie wykonane po stronie kotnie-
rza, przy czym czesc tulei slizgowej ponizej miejsca zakonczenia co najmniej jednego naciecia stanowi
czesc¢ niesprezysta, ktéra wsuwana jest do wnetrza pierwszej rury, a czesé sprezysta jest umieszczana
wewnatrz drugiej rury nasuwanej na pierwsza rure w taki sposéb, ze w trakcie wsuwania pierwszej rury
w druga rure, kotnierz wchodzi do wnetrza drugiej rury i ulega sprezystemu odksztatceniu. To sprezyste
odksztatcenie moze polegac na tym, ze w pierwszej fazie kotnierz ulega $cisnieciu i po przekroczeniu
pewnego punktu ulega rozprezeniu. W korzystnym przyktadzie kotnierz ulega $cidnieciu przez we-
wnetrzne scianki tulei umieszczonej w drugiej rurze, a nastepnie ulega rozprezeniu po minieciu tej tulei
i oparciu sie o scianki wewnetrzne drugiej rury, ktérej wymiary wewnetrze sa nieco wieksze od wymiarow
wewnetrznych tulei.
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W korzystnym przyktadzie wykonania tuleja slizgowa posiada dwa wzdtuzne naciecia przebiega-
jace osiowo, ale moze mie¢ ich wiecej, np. cztery naciecia przebiegajace wzdtuz czterech krawedzi tulei
slizgowej o przekroju kwadratowym. Przynajmniej czes¢ sprezysta, a korzystnie rowniez czesé niespre-
zysta, jest wykonana z trwatego materiatu odksztatcalnego sprezyscie i posiadajacego wtasciwosci sli-
zgowe. Wtasciwosci slizgowe mozna tez uzyskac przez pokrycie warstwa materiatu posiadajacego wia-
$ciwosci Slizgowe (np. teflon). Opcjonalnie tuleje $lizgowa mozna tez pokryé warstwag ochronna. Przy-
ktadowym materiatem bedacym tworzywem sztucznym jest poliamid, polipropylen, polietylen, poliwe-
glan. Alternatywnie materiatem moze by¢ metal, np. stal, mosiadz, braz. MozZliwa jest réwniez kombina-
cja réznych materiatéw, np. czes¢ niesprezysta wykonana ze stali, a cze$¢ sprezysta wykonana z two-
rzywa sztucznego. Dodatkowo materiat, z ktérego jest wykonana tuleja slizgowa moze zawierac inne
komponenty wptywajace na jego wtasciwosci fizyczne, jak np. wzmochienie w postaci widkien szklanych
lub weglowych.

Korzystnie, cze$¢ niesprezysta posiada na obwodzie wypust, ktéry po umieszczeniu tulei $lizgo-
wej w rurze wchodzi w otwér blokujacy w rurze dla ustalenia i zablokowania potozenia tulei $lizgowe;
wzgledem rury.

Przedmiotem drugiego wynalazku jest zespét teleskopowo taczonych rur, obejmujacy co najmniej
dwie rury, przy czym wymiary zewnetrzne przekroju poprzecznego pierwszej rury sa dopasowane do
wymiarow wewnetrznych przekroju poprzecznego drugiej rury tak, ze mozliwe jest wsuniecie pierwszej
rury w druga rure dla utworzenia potaczenia teleskopowego. Zespoét dalej posiada dwie tuleje slizgowe
osadzone wewnatrz kazdej rury na zwréconych do siebie koricach taczonych ze soba teleskopowo rur,
przy czym wymiary zewnetrzne kazdej tulei slizgowej dopasowane sa do wymiaréw wewnetrznych od-
powiedniej rury. Przynajmniej pierwsza tuleja $lizgowa sktada sie z czesci sprezystej i czesci niespre-
zystej oraz posiada kotnierz, ktérym opiera sie o powierzchnie czotowa konca odpowiedniej rury. Zgod-
nie z istota wynalazku pierwsza tuleja slizgowa osadzona jest czescia niesprezysta wewnatrz pierwszej
rury a jej czes¢ sprezysta zakonczona jest kotnierzem opartym o powierzchnie czotowa tej pierwszej
rury i posiada co najmniej jedno wzdtuzne naciecie wykonane po stronie kotnierza. Wymiary zewnetrzne
przekroju poprzecznego pierwszej tulei $lizgowej sa tak dobrane, Zze podczas wsuwania pierwszej rury
w druga rure, kotnierz pierwszej tulei Slizgowej jest $ciskany przez wewnetrzne $cianki drugiej tulei $li-
zgowej osadzonej wewnatrz drugiej rury, i po minieciu drugiej tulei slizgowej ulega on rozprezeniu opie-
rajac sie na $ciankach wewnetrznych drugiej rury.

W jednym z przyktadéw wykonania druga tuleja slizgowa jest taka sama tuleja slizgowa jak pierw-
sza i posiada réwniez czes¢ niesprezysta i czesé sprezysta zakoriczona kotnierzem z co najmniej jed-
nym wzdtuznym nacieciem od strony kotnierza.

Korzystnie, pierwsza tuleja $lizgowa lub druga tuleja slizgowa posiada dwa wzdtuzne naciecia
przebiegajace osiowo.

Przynajmniej czes¢ sprezysta, a korzystnie rowniez czesé niesprezysta, moze byé wykonana
z trwatego materiatu odksztatcalnego sprezyscie, posiadajacego wtasciwosci slizgowe lub pokrytego
warstwa innego materiatu posiadajacego wlasciwosci slizgowe (np. teflon), lub opcjonalnie wtasciwosci
ochronne. Przykladowym materiatem bedacym tworzywem sztucznym jest poliamid, polipropylen, po-
lietylen, poliweglan. Alternatywnie materiatem moze byé¢ stal, mosiadz, braz. Mozliwa jest rowniez kom-
binacja réznych materiatéw, np. czes¢ niesprezysta wykonana ze stali, a cze$é sprezysta wykonana
z tworzywa sztucznego. Dodatkowo materiat, z ktérego jest wykonana tuleja slizgowa moze zawieraé
inne komponenty wptywajace na jego witasciwosci fizyczne, jak np. wzmocnienie w postaci widkien
szklanych lub weglowych.

Dla tatwego ustalenia i zablokowania potozenia wzgledem rury, pierwsza tuleja slizgowa lub
druga tuleja slizgowa moze posiadaé na obwodzie wypust, ktéry po umieszczeniu tulei sprezystej w ru-
rze wchodzi w otwér blokujacy odpowiedniej rury.

Korzystne skutki wynalazku

Dzieki zastosowaniu tulei slizgowej wedtug wynalazku mozliwe jest teleskopowe potaczenie rur
o przekrojach w réznych ksztaitach, charakteryzujace sie dobrym dopasowaniem tulei $lizgowej do we-
wnetrznego ksztattu rury, wzgledem ktérej sie ona porusza, dzieki jej wlasciwosciom sprezysto-rozprez-
nym. Takie rozwiazanie zapewnia jednoczesnie dobre dopasowanie jak i wyeliminowanie zbednych lu-
z6w pomiedzy tuleja slizgowa a rura, dzieki czemu stabilnos¢ potaczenia w osi rur zostaje znacznie
zwiekszona.
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Krétki opis figur rysunku

Wynalazek zostanie teraz blizej przedstawiony w korzystnym przyktadzie wykonania w nawiaza-
niu do zataczonego rysunku, na ktérym:

Fig. 1 — przedstawia tuleje slizgowa wedtug wynalazku do teleskopowego taczenia rur o prze-

kroju kwadratowym, w widoku z géry (d), w przekroju A-A (c), w widoku z boku (b) oraz
w przekroju B-B (a).

Fig. 2 — przedstawia rzut izometryczny tulei slizgowej przeznaczonej do teleskopowego tacze-

nia rur o przekroju kwadratowym.

Fig. 3— przedstawia dwie tuleje $lizgowe zatozone na rurach kwadratowych przed ich potacze-

niem.

Fig. 4 — przedstawia widok zespotu teleskopowo taczonych rur po potaczeniu obu rur oraz prze-

kroj A-A.

Szczegotowy opis

W korzystnym przyktadzie wykonania pokazanym na Fig. 1-2 przedstawiono tuleje slizgowa ze
sprezysto-rozpreznym kotnierzem wedtug pierwszego wynalazku do teleskopowego faczenia rur.

Zgodnie z tym przyktadem tuleja slizgowa 1 ma korpus o przekroju kwadratowym dopasowanym
do wymiaréw wewnetrznych rury, w ktérej ma by¢é umieszczona.

Korzystnie korpus moze mieé réwniez przekrdj okragty lub dowolnie inny, pod warunkiem, Ze
tuleje slizgowa 1 mozna umiesci¢ w rurze, ktéra jest czescia potaczenia teleskopowego.

Tuleja Slizgowa 1 zbudowana jest z czesci sprezystej 2 i czesci niesprezystej 3 przeznaczonej do
umieszczania wewnatrz rury. Czes¢ sprezysta 2 zakoriczona jest sprezystym kotnierzem 4. Sprezysto$é
kotnierza 4 uzyskiwana jest dzieki wzdtuznym nacieciom 5. W korzystnym przyktadzie tuleja slizgowa 1
moze mieé tylko jedno wzdtuzne naciecie 5. W prezentowanym przyktadzie najlepszy efekt uzyskano
dzieki dwom wzdtuznym nacieciom 5 przebiegajacym wzdtuz przeciwlegtych krawedzi tulei slizgowe;j 1.
Wzdtuzne naciecie 5 ma posta¢ wybrania lub rowka, generalnie powstatego na skutek ubytku materia-
towego, a jego koniec wyznacza umowng granice, ponizej ktérej znajduje sie czes¢ niesprezysta 3, czyli
czes¢ ktéra przed i po umieszczeniu w rurze nie ulega sprezystemu odksztatceniu.

Czes¢ niesprezysta 3 moze dodatkowo posiadaé wypust 6 (lub wypusty), ktéry po umieszczeniu
tulei $lizgowej 1 czescig niesprezysta 3 w rurze wchodzi w otwér blokujacy 7 w tej rurze dla ustalenia
i zablokowania potozenia tulei slizgowej 1 wzgledem rury.

Tuleja slizgowa 1 jest wykonana z trwatego materiatu odksztatcalnego sprezyscie, ktéry posiada
wiasciwosci slizgowe dla utworzenia potaczenia slizgowego, np. tworzywo sztuczne lub metal i jego
stopy. Alternatywnie tuleja slizgowa 1 moze byc¢ tez pokryta warstwa innego materiatu posiadajacego
wiasciwosci slizgowe, np. teflonu, lub opcjonalnie wiasciwosci ochronne.

Przyktadem preferowanych tworzyw sztucznych jest poliamid, polipropylen, polietylen, poliwe-
glan, a preferowanych metali jest stal, mosiadz, braz. Mozliwe jest tez wykonanie tulei Slizgowej 1
z dwdch réznych materiatéw lub z kompozytu, np. czesci niesprezystej 3 z ocynkowanej stali a cze$ci
sprezystej 2 z poliamidu, lub nawet z dwéch réznych tworzyw sztucznych. Tworzywo sztuczne moze
posiadac tez inne komponenty, np. wzmocnienie z wtdkien szklanych lub weglowych.

W innym korzystnym przyktadzie wykonania na Fig. 3—4 przedstawiono zespét teleskopowo
taczonych rur obejmujacy pierwszg rure 8, druga rure 9, pierwsza tuleje slizgowa 1 i druga tuleje
slizgowa 1'.

Wymiary zewnetrzne przekroju poprzecznego pierwszej rury 8 sg dopasowane do wymiaréw we-
wnetrznych przekroju poprzecznego drugiej rury 9, aby mozliwe byto wsuniecie pierwszej rury 8 w druga
rure 8 dla utworzenia potaczenia teleskopowego.

Na zwréconych do siebie konicach pierwszej rury 8 i drugiej rury 9 zamontowana jest odpowiednio
pierwsza tuleja slizgowa 1 i druga tuleja Slizgowa 1'. Wymiary zewnetrzne kazdej tulei slizgowej 1, 1'
dopasowane sg do wymiarow wewnetrznych odpowiedniej rury 8, 9 tak, aby mozliwe byto umieszczenie
kazdej tulei $lizgowej 1,1' wewnatrz odpowiednio pierwszej rury 8 i drugiej rury 9.

Zgodnie z tym przyktadem pierwsza tuleja slizgowa 1 jest tuleja przedstawiona na Fig. 1-2 i jest
ona umieszczona w pierwszej rurze 8 w taki sposob, ze jej cze$¢ niesprezysta 3 znajduje sie wewnatrz
pierwszej rury 8, a sprezysty kotnierz 4 opiera sie na krawedzi czotowej pierwszej rury 8.

Zgodnie z prezentowanym przyktadem druga tuleja slizgowa 1' jest korzystnie doktadnie taka
sama tuleja $lizgowa jak ta przedstawiona na Fig. 1—-2 o wymiarach zewnetrznych dopasowanych do
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wymiaréw wewnetrznych drugiej rury 9. Druga tuleja $lizgowa 1' nie musi natomiast posiadac sprezy-
stego kotnierza 4 i moze byé zwykta tuleja slizgowa o przekroju kwadratowym, ktéra w catosci umiesz-
czona jest wewnatrz drugiej rury 9.

W celu utworzenia potaczenia slizgowego sprezysty kotnierz 4 pierwszej tulei slizgowej 1, dzieki
swojej sprezystosci wynikajacej z obecnosci nacie¢ 3, wsuwany jest do drugiej tulei $lizgowej 1', w wy-
niku czego jest on Sciskany przez wewnetrzne $cianki drugiej tulei 1', przechodzi nastepnie przez druga
tuleje slizgowa 1' i po jej minieciu ulega rozprezeniu, opierajac sie na $ciankach wewnetrznych drugiej
rury 9 i naciskajac na nie. W ten sposob powstaje potaczenie teleskopowe dwoch rur. Potaczone rury
8, 9 podparte sa w dwdch punktach: pierwsza rura 8 opiera sie na wewnetrznych sciankach drugiej tulei
$lizgowej 1' umieszczonej na drugiej rurze 9, natomiast druga rura 9 opiera sie na kotnierzu 4 pierwszej
tulei $lizgowej 1 umieszczonej na pierwszej rurze 8 (patrz Fig. 4). Dzieki tym podparciom luzy miedzy
dwoma rurami sa eliminowane przy jednoczesnym zachowaniu $lizgowych witasciwosci potaczenia rur
i zapewnieniu dobrego dopasowania.

Tuleje weditug wynalazku moga by¢ wykonane w réznych wariantach, takze innych niz przedsta-
wiony w przyktadzie wykonania, pozwalajacych na zastosowanie wraz z rurami o przekrojach o réznych
wielkosciach i ksztattach. Moga by¢ to zaréwno rury o przekroju okragtym, kwadratowym, prostokatnym
lub dowolnym innym od wyzej wymienionych. Tuleje wedtug wynalazku umozliwiaja ruch slizgowy prze-
suwny, obrotowy i/lub mieszany.

Opracowane tuleje slizgowe moga znalez¢ zastosowanie na przyktad w nogach krzeset o regu-
lowalnej wysokosci, takich jak krzesta rehabilitacyjne lub biurowe. Dzieki tulejom $lizgowym wedtug wy-
nalazku, po ustawieniu danej wysokos$ci nogi i zablokowaniu, rura nogi nie bedzie miata zbyt duzego
luzu, co zapewni odpowiednia stabilizacje urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Tuleja slizgowa (1) z kotnierzem (4) do teleskopowego taczenia rur, sktadajaca sie z czesci
sprezystej (2) i cze$ci niesprezystej (3), przy czym wymiary zewnetrzne tulei slizgowej (1)
dopasowane sa do wymiardw wewnetrznych rury tak, aby tuleja slizgowa (1) mogta zostaé
wsunieta do wnetrza rury a kotnierz (4) mogt oprze¢ sie na koncu rury o jej powierzchnie czo-
towa, znamienna tym, ze czes¢ sprezysta (2) zakoniczona jest kotnierzem (4) i posiada co
najmniej jedno wzdtuzne naciecie (5) wykonane po stronie kotnierza (4), przy czym czesc tulei
Slizgowej (1) ponizej miejsca zakohczenia co najmniej jednego naciecia (5) stanowi czes¢
niesprezysta (3), ktéra wsuwana jest do wnetrza pierwszej rury (8), a cze$¢ sprezysta (2)
przystosowana jest do umieszczenia wewnatrz drugiej rury (9) nasuwanej na pierwsza rure
(8) ze sprezystym odksztatceniem kotnierza (4).

2. Tuleja Slizgowa z kotnierzem wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze posiada dwa wzdtuzne
naciecia (5) przebiegajace osiowo.

3. Tuleja slizgowa wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienna tym, ze przynajmniej cze$¢ sprezysta (2),
a korzystnie rowniez cze$¢ niesprezysta (3), jest wykonana z trwatego materiatu odksztatca-
Inego sprezyscie, posiadajacego wiasciwosci slizgowe lub pokrytego warstwa innego mate-
riatu posiadajacego wiasciwosci Slizgowe, lub opcjonalnie wlasciwosci ochronne.

4. Tuleja Slizgowa wedtug zastrz. 3, znamienna tym, ze czes¢ sprezysta (2), a korzystnie row-
niez cze$¢ niesprezysta (3), wykonana jest z takich tworzyw sztucznych jak poliamid, polipro-
pylen, polietylen, poliweglan, lub z metali typu stal, mosiadz, braz, lub ich dowolnej kombinacji.

5. Tuleja $lizgowa wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, albo 4, znamienna tym, ze czes¢ nie-
sprezysta (3) posiada na obwodzie wypust (6), ktdry po umieszczeniu tulei slizgowej (1) w ru-
rze wchodzi w otwdr blokujacy (7) w rurze dla ustalenia i zablokowania potozenia tulei slizgo-
wej (1) wzgledem rury.

6. Zespodtteleskopowo taczonych rur, obejmujacy co najmniej dwie rury (8, 9), przy czym wymiary
zewnetrzne przekroju poprzecznego pierwszej rury (8) sa dopasowane do wymiaréw we-
wnetrznych przekroju poprzecznego drugiej rury (9) tak, ze mozliwe jest wsuniecie pierwszej
rury (8) w druga rure (9) dla utworzenia potaczenia teleskopowego, oraz dwie tuleje slizgowe
(1, 1') osadzone wewnatrz pierwszej i drugiej rury (8, 9) na zwréconych do siebie korcach
faczonych ze soba teleskopowo rur, przy czym wymiary zewnetrzne kazdej tulei slizgowej (1, 1)
dopasowane sa do wymiaréw wewnetrznych odpowiedniej rury (8, 9), a przynajmniej pierwsza
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tuleja Slizgowa (1) sktada sie z czesci sprezystej (2) i czesci niesprezystej (3) oraz posiada
kotnierz (4), ktérym opiera sie o powierzchnie czotowg konca odpowiedniej rury, znamienny
tym, ze pierwsza tuleja $lizgowa (1) osadzona jest czescig niesprezysta (3) wewnatrz pierw-
szej rury (8) a jej czes¢ sprezysta (1) zakonczona jest kotnierzem (4) opartym o powierzchnie
czotowa tej pierwszej rury (8) i posiada co najmniej jedno wzdtuzne naciecie (5) wykonane po
stronie kotnierza (4), przy czym wymiary zewnetrzne przekroju poprzecznego pierwsze;j tulei
$lizgowej (1) sa tak dobrane, ze podczas wsuwania pierwszej rury (8) w druga rure (9), kotnierz (4)
pierwszej tulei slizgowej (1) jest Sciskany przez wewnetrzne Scianki drugiej tulei $lizgowej (1')
osadzonej wewnatrz drugiej rury (9), i po minieciu drugiej tulei $lizgowej (1') ulega rozprezeniu
opierajac sie na $ciankach wewnetrznych drugiej rury (9).

Zespot wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze druga tuleja slizgowa (1') posiada rowniez cze$¢
niesprezysta (3) i cze$¢ sprezysta (2) zakorczong kotnierzem (4) z co najmniej jednym
wzdtuznym nacieciem (5) od strony kotnierza (4).

Zespot wedtug zastrz. 6 albo 7, znamienny tym, Zze pierwsza tuleja $lizgowa (1) lub druga
tuleja Slizgowa (1') posiada dwa wzdtuzne naciecia (5) przebiegajace osiowo, a korzystnie
posiada cztery naciecia (5).

Zespot wedtug zastrz. 6 albo 7, albo 8, znamienny tym, ze przynajmniej cze$¢ sprezysta (2),
a korzystnie réwniez cze$¢ niesprezysta (3), jest wykonana z trwatego materiatu odksztatca-
Inego sprezys$cie, posiadajacego wiasciwosci slizgowe lub pokrytego warstwa innego mate-
riatu posiadajacego wiasciwosci Slizgowe, lub opcjonalnie wlasciwosci ochronne.

Zespodt wedtug dowolnego z zastrzezen od 6 do 9, znamienny tym, ze czes$¢ sprezysta (2),
a korzystnie réwniez czes¢ niesprezysta (3), wykonana jest z takich tworzyw sztucznych jak
poliamid, polipropylen, polietylen, poliweglan, lub z metali typu stal, mosiadz, braz, lub ich
dowolnej kombinacji.

Zespo6t wedtug dowolnego z poprzednich zastrzezen od 6 do 10, znamienny tym, ze
pierwsza tuleja slizgowa (1) lub druga tuleja $lizgowa (1') druga posiada na obwodzie wy-
pust (6), ktéry po umieszczeniu tulei sprezystej w rurze wchodzi w otwor blokujacy (7)
odpowiedniej rury (8, 9) dla ustalenia i zablokowania potozenia tulei slizgowej (1, 1') wzgle-
dem rury (8, 9).



PL 241 794 B1

Rysunki

A-A{1:1)
B-B(1:1)

Fig. 1
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Fig. 2
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AA(T1)

Fig. 4
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