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It presente trovato concerne una apparecchiatura di confezio-
namento, in particolare per la realizzazione di sacchetti per prodotti
da infusione, quali ad esempio té, caffé, camomilla, ecc.

Tra i molteplici tipi di sacchetti utilizzati per l'infusione di pro-
dotti quali té, caffé o camomilla (i pil conosciuti conformati a mono
o bilobo), ve ne sono alcuni di particolare conformazione e che non
ricalcano le canoniche composizioni.attualmente in uso, ma utilizza-
no materiali e configurazioni di confezionamento non adattabili alle -
usuali apparecchiature automatiche realizzanti i tradizionali sacchet-
ti - filtro mono o bilobo di cui sopra.

| sacchetti realizzati dall'apparecchiatura di cui fa ogge;to ia
presente trattazione sono del tipo a "fagotto", ad esempio come

ilustrato nel brevetto GB - 450.703 e derivanc da uno spezzone di
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tessuto a trama preferibilmente di tipo largo (quale ad esempio gar-
za) su cui & deposta una dose di prodotto da infusione e che viene
poi racchiuso nello stesso spezzone grazie ad un sollevamento dei
lati dello spezzone stesso verso un unico punto, costituente la boc-
ca del sacchetto, cosi da definire un vero e proprio fagotto conte-
nente la dose di prodoito.

La bocca del sacchettc viene chiusa unendo i lembi liberi dei
lati e bloccandoli saldamente tra loro in tale posizione, per il tramite
di un anello metallico o di un filo annodato ed avvolgente Ia zona
sottostante, prossima al punto di unione dei lembi liberi.

Nel caso di unione con anello metallico, & previsto che, in con-
temporanea alla fase di unione tra sacchetto ed anello, venga a
quest'ultimo associato il capo di un filo dotato, ali'estremita opposta
libera, di una zona di presa ad etichetta atta a permettere una ma-
nipolazione del sacchetto per la fase di infusione nei liquido.

Nel caso invece di annodatura del sacchetto con filo, & una
porzione dello stesso filo di chiusura che, prolungandosi, viene uti-
lizzata per I'associazione all'estremita libera di questa porzione di
filo della zona di presa ad etichetta.

Attualmente, il sopra descritto sacchetto con chiusura a filp &
realizzato manualmente da operatori che prelevano lo spezzone di
tessuto su cui € depositato il prodotto, lo richiudono unendo i bordi
perimetrali ed infine operano I'annodatura dei filo e la relativa asso-
ciazione della zona di presa ad etichetta.

A tale scopo ia Richiedente ha ideato una apparecchiatura per
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la realizzazione di sacchetti per prodotti da infusione del tipo sopra
descritto, ovvero a fagotto e con elemento di chiusura a filo, in mo-
do del tutto automatizzato; il tutto con cicli estremamente veloci,
con elevata sicurezza in tutte le fasi di realizzazione del sacchetto e
con costi globali ridotti.

Le caratteristiche tecniche del trovato, secondo i suddetti sco-
pi, sono chiaramente riscontrabili dal contenuto delle rivendicazioni
sottoriportate ed i vantaggi dello stesso risulteranno maggiormente
evidenti dalla descrizione dettagliata che segue, fatta con riferimen-
to ai disegni allegati, che ne rappresentano una forma di realizza-
zione puramente esemplificativa e non limitativa, in cui:

- la figura 1 illustra una successione di fasi, sottoindicate
con le lettere da "a" ad "i", di realizzazione di un sacchetto per il
contenimento di prodotti da infusione realizzate con l'apparecchiatu-
ra per il confezionamento oggetto del presente trovato, tutte le fasi
sono illustrate in viste prospettiche schematiche;

- le figure 2, 3 e 4 itllustrano I'apparecchiatura per il confe-
zionamento dei sacchetti di cui a figura 1, in viste rispettivamente
frontale, in pianta dall'alto e laterale.

- la figura S illustra una stazione facente parte dell'appa-
recchiatura di cui afle figure 2, 3 e 4, ed in particolare di una stazio-
ne di definizione del sacchetto e relativo riempimento con prodotto:
if tutto in una vista laterale schematica con alcune parti asportate
per meglio evidenziarne altre;

- la figura 5a illustra un particolare ingrandito della stazione

ol
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illustrata nella figura 5 in una vista laterale schematica con alcune
parti in sezione ed altre asportate;

- la figura Sb illustra un particolare ingrandito riferito alla
figura 5a in una vista schematica in pianta dall'alto con alcune parti
asportate per meglio evidenziarne altre;

- la figura 6 illustra a stazione di definizione e dosaggio di
cul a figura 5 in una vista parziale dall'alto con alcune parti asporta-
te per meglio evidenziarne altre;

- la figura 7 illustra due ulteriori stazioni della suddetta ap-
parecchiatura di cui alle figure 2, 3 e 4, ed in particolare una stazio-
ne di presa e di movimentazione del sacchetto ed una stazione di
applicazione di un filo di annodatura dello stesso sacchetto; la figu-
ra & in una vista in pianta dall'alto schematica e con alcune parti
asportate per meglic evidenziarne altre;

- le figure 8 e 9 illustrano la stazione di annodatura di cui a
figura 7 rispettivamente in viste da C e da D rispetto a figura 7;

- la figura 10 iliustra una serie di fasi, sotto indicate con le
lettere da "a" ad "h", previste per l'annodatura del sacchetto attra-
verso la stazione di cui alle figure 7, 8 e 9, tutte le sottofasi sono
iliustrate in viste in pianta dall'alto schematiche;

- la figura 11 illustra una parte delle fasi di cui alla figura
10, sottoindicate con le corrispondenti lettere delia figura 10 e cioe
"c”, "d", "f' e "g", in cui & visibile parte del sacchetto ed i relativi
anelli di annodatura effettuati sullo stesso; tutte le fasi sono illustra-

te in una vista prospettica parziale del sacchetto:
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- la figura 12 illustra ulteriori stazioni dell'apparecchiatura
di cui alle figure 2, 3 e 4, ed in particolare una stazione di applica-
zione di una etichetta ad un filo del sacchetto ed una stazione di
innesto dell'etichetta sul sacchetto,

- la figura 13 illustra uno schema di definizione di un sac-
chetto realizzato con 'apparecchiatura in oggetto, ed in particolare
la situazione teorica di realizzazione del medesimo sacchetto alla
stazione illustrata nelle figure 7, 8, 9,

- la figura 14 illustra una stazione dell'apparecchiatura in
ocggetto, ed in particolare una stazione di taglio della parte di sac-
chetto non interessata all'annodatura, la figura essendo in una vista
frontale schematica con alcune parti asportate per megilio eviden-
ziarne altre;

- la figura 15 illustra una parte dell'apparecchiatura in og-
getto ed inerente ad una zona di intersezione tra due giostre di mo-
vimentazione del sacchetto tra le varie stazioni operative; la figura
essendo in una vista frontale schematica con alcune parti asportate
per meglio evidenziarne altre;

- la figura 16 illustra un particolare di cui a figura 15, e piu
precisamente una seconda pinza in una vista da R rispetto alla figu-
ra 15;

- la figura 17 illustra una parte di una stazione dell'appa-
recchiatura in cui si definisce la configurazione finale del sacchetto,
la figura essendo in una vista frontale con alcune parti asportate

per meglio evidenziarne altre;

i

Ing. Lucian oni
13265.12.17.7 Albo Pro 17



10

15

20

25

61/LL/VB

Ing. Lucian

1326512177 Albo Prot.

- la figura 18 illustra la stazione di annodatura illustrata
nelle figure 7, 8 e 9 in una vista prospettica con alcune parti aspor-
tate;

- le figure 19, 20 e 21 illustrano rispettive fasi di deposizio-
ne di un anello sul sacchetto effettuate dalla stazione di cui alle fi-
gure 7, 8, 9 e 18, tutte le figure risultano in una vista frontale con
alcune parti in sezione;

- la figura 22 illustra una variante realizzativa di alcuni par-
ticolari tecnici della stazione di annodatura di cui a figura 18 in una
vista laterale schematica con alcune parti asportate per meglio evi-
denziarne altre;

- la figura 23 illustra un pianetto di supporto facente parte
di una prima giostra illustrata in figura 7, il pianetto e illustrato in
una vista prospettica schematica in scala ingrandita;

- la figura 24 illustra una vista frontale schematica da V1
rispetto a figura 23 con alcune parti asportate per meglio eviden-
ziarne altre.

Conformemente alle figure dei disegni allegati, e con particola-
re riferimento alla figura 1, 'apparecchiatura per il confezicnamento
in oggetto & concepita per la realizzazione di sacchetti 1 per prodot-
ti da infusione guali, ad esempio, té, caffé, camomilla, ecc.

In particolare questi sacchetti 1 sono costituti, ciascuno, da
uno spezzone 2 di tessuto a trama che definiremo di tipo largo (ad
esempio garza) per generalita di trattazione, ma non escludiamo

con questo l'utilizzo di trame di tipo diverso.

oni
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All'interno dello spezzone 2 é disposta una dose 3 del suddet-
to prodotto; la dose 3 & racchiusa per il tramite di una ripiegatura
sui propri lati dello spezzone 2 fino ad unirne i bordi liberi in un pun-
to definente la bocca 4 del sacchetto, in corrispondenza della quale
& previsto un filo 5 di chiusura, per avvolgimento, dello stesso sac-
chetto. Al suddetto filo 5 & altresi associata, al'estremita opposta,
una etichetta 6 atta a permettere il supporto e la manipoiazione del
sacchetto 1 durante la fase di infusione.

L'apparecchiatura in oggetto, vedi in particolare le figure 2, 3 e
4, consta principalmente di una pluralita di stazioni, suddivise in un
numero di otto per semplicitd descrittiva, ma accorpanti, alcune di
queste (come vedremo meglio in seguito), pill elementi realizzanti il
suddetto sacchetto 1.

Durante la seguente trattazione la maggior parte degli elemen-
ti operativi che via via sono descritti presentano un movimento "a
passo” con pause necessarie per poter effettuare le operazioni di
realizzazione del sacchetto.

Queste otto stazioni sono disposte in successione e lungo una
linea di avanzamento A e verranno ora descritte secondo la "crono-
logia” operativa che le stesse attuano per poter realizzare il sac-
chetto 1.

La prima stazione, indicata con 7, permette I'alimentazione di
una striscia 8 continua del suddetto tessuto a trama verso una se-
conda stazione 9. La striscia continua 8 (vedi figura 2) & alimentata

da una bobina 77 per mezzo di un gruppo di presvolgitura 78a, mo-
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torizzato, ed un successivo gruppo di svolgitura a passo 78, en-
trambi di tipo noto. La bobina 77 & posta a monte, rispetto al senso
di avanzamento A, della seconda stazione 9.

Il gruppo a passo 78 permette alla striscia continua 8 di tessu-
to di arrivare alla seconda stazione 9; questa € dotata di un gruppo
10 di taglio trasversale della striscia 8 atto a definire una successio-
ne di spezzoni 2 di tessuto in configurazione piana (vedi figura 1b).
Questo gruppo di taglio 10 non & pienamente illustrato in quanto di
tipo noto ed é costituito, ad esempio, da una lama trasversale 79
supportata radialmente da un rullo 80.

Lo spezzone 2, a configurazione piana, viene portato in corri-
spondenza di una terza stazione 11 (vedi anche figure 5 e 6) previ-
sta di generici mezzi 12 di definizione dello spezzone 2 dalla sud-
detta configurazione piana ad una configurazione a sacchetto, ov-
vero presentante una conformazione tubolare superiormente aperta
e definente la suddetta bocca 4. Oltre a cio, la terza stazione 11
comprende mezzi 13 di alimentazione di una dose 3 del prodotto
all'interno del sacchetto cosi formato.

Piu precisamente, vedi sempre figure 5 e 6, i suddetti mezzi
12 di definizione del sacchetto di tessuto sono costituiti da un ele-
mento tubolare 25, aperto, disposto verticalmente rispetto alla sud-
detta linea di avanzamento A; questo elemento tubolare 25 & sup-
portato e mosso dall'estremita di un braccio orizzontale 26 vincolato
ad una struttura di supporto 27 dell'apparecchiatura. Questo brac-

cio 26 & mobile (vedi freccia F4 di figura 5) tra due posizioni estre-

oni
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me: una di avvicinamento alla struttura di supporto 27 (illustrata in
figura 5 in linea continua) e rispettivamente l'altra di allontanamento
dalla stessa struttura (illustrata in linea discontinua in figura 5), tale
movimentazione € necessaria per ragioni che vedremo successiva-
mente.

Con particolare riferimento alla figura schematizzata 5a, 'ele-
mento tubolare 25 &, infatti, mobile verticalmente rispetto ad un re-
lativo elemento interno 25q, fisso, tra due configurazione estreme
visibili in figura 5a, a tratto discontinuo la superiore, ed a tratto con-
tinuo quella inferiore. Durante la sua fase di discesa, operativa,
I'elemento tubolare intercetta lo spezzone 2 inizialmente piano, de-
formandolo a sacchetto, come visibile, con i lembi estremi 2b in ap-
poggio su un piano 25p di riscontro e scorrimento. Su questo piano
25p € anche ricavato un foro 25f di “imbutitura" dello spezzone 2.
Conseguentemente a questa fase, sulla porzione del sacchetto
prossima alla parte inferiore del piano 25p, ed indicata con 2c, agi-
scono relativi mezzi di ritegno 25r che provvedono a mantenere il
sacchetto nella configurazione di figura 5a durante la successiva
operazione di immissione della dose 3; questi mezzi 25r sono prefe-
renzialmente costituiti da mezzi a pinza riscontranti esternamente
l'elemento tubolare 25 (come visibile anche nella figura schematiz-
zata 5b).

Tale operazione di immissione della dose 3 viene effettuata da
un pressore od espulsore 28 coassiale all'elemento tubolare 25.

Questo pressore 28, comprendente un tampone 81 di estremita so-

-10 -

oni
17



10

18

20

25

61/LILVB

Ing. Lucian

13255 12.1T.7 Albo Prot.

lidale ad un'asta verticale 82, & mobile, tramite relativi mezzi 29, in
avvicinamento (e rispettivamente in allontanamento) dal! sacchetto
2s (vedi freccia F2 di figure 5 e 5a) cosi da ottenere !'immissione
della dose 3 alfinterno del medesimo sacchetto.

| suddetti mezzi 29 di movimentazione sono visualizzati in figu-
ra 5 con un cinematismo composto da una leva 83 vincolata all'asta
82 ed a sua volta collegata a relativi mezzi di movimentazione (qui
non illustrati in quanto di tipo noto) che permettono il sollevamento
e l'abbassamento del pressore 28.

| suddetti mezzi 13 di alimentazione di una dose 3 di prodotto
sono costituiti da una tramoggia 30 di alimentazione del prodotto,
superiormente disposta ad un tamburo 31 di contenimento e dosag-
gio del prodotto medesimo.

Questo tamburo 31 (conformato a revolver) pud ruotare attor-
no ad un proprio asse verticale Z3 (vedi freccia F3 di figura 6), e
presenta una pluralita di fori 33 (costituenti altrettanti vani di dosag-
gio del prodotto), passanti, disposti uniformemente distribuiti sulla
circonferenza del suddetto tamburo 31, che & chiuso inferiormente
da una base 32 dotata di un solo foro 32f, di passaggio e scarico
della dose disposto in corrispondenza verticale del pressore 28.

Sul tamburo 31, inoltre, agiscono dei mezzi 34 atti a permette-
re una distribuzione uniforme del prodotto in caduta all'interno dei
fori 33.

Questi mezzi 34 sono preferenzialmente costituiti da una plu-

ralita di pale mescolatrici 35 rotanti al disopra del tamburo 31 attor-

-11-
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no all'asse verticale Z3, ovvero solidali ad un albero disposto coas-
siale all'albero 36 di supporto del tamburo stesso.

Tornando ora al suddetto braccio 26 di supporto del'elemento
tubolare 25, lo stesso braccio, come gia accennato, & mobile se-
condo le suddette due posizioﬁi estreme con movimento lungo la
verticale per mezzo di un cinematismo composto da un perno verti-
cale 26a di supporto del braccio 26, il quale perno 26a & collegato e
mosso da un levismo 26b collegato a mezzi motorizzanti non illu-
strati.

In corrispondenza dell'allontanamento dell'elemento tubolare
25 dal sacchetto 2s, ovvero del suo ritorno nella posizione sollevata
(tratteggiata in figura 5a), questo rimane sostanziaimente SOSpeso
sui mezzi a pinza 25r, con la dose 3 al suo interno, in una posizione
tale da permettere il prelievo del sacchetto 2s da parte di primi
mezzi 15 di presa dello stesso sacchetto; piu precisamente, i mezzi
a pinza 25r realizzano una fase di prechiusura della bocca 4 del
sacchetto 1, tale da non impedire il successivo prelievo, tramite
azione di sfilamento, da parte dei suddetti primi mezzi 15, come
osservabile sempre nella figura 5b nella quale la direzione di sfila-
mento € stata indicata con SF. Il sacchetto completo di dose 3 d'o-
ra in avanti verra numerato con 1.

Come visibile nelle figure 3, 7 e 12, questi primi mezzi 15 di
presa fanno parte di una quarta stazione 14 di trasporto, la quale
ha il compito di portare ogni sacchetto 1 in corrispondenza di suc-

cessive stazione poste in prossimita e lungo il percorso della stessa

-12-
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quarta stazione: cio al fine di effettuare le relative operazioni di
chiusura del sacchetto appena configurato.

Piu in dettaglio, questa quarta stazione 14 & costituita da una
prima giostra 38 ad asse di rotazione verticale Z e dotata di una
pluralita di zone di lavoro 38 uniformemente distribuite sulla circon-
ferenza esterna della prima giostra 38.

Ogni zona di lavoro 39 pué comprendere una pinza 40 di bloc-
caggio del sacchetto 1 in corrispondenza della porzione sottostante
la bocca 4, definenti in pratica i suddetti primi mezzi 15 di presa, ed
un pianetto 41, realizzato su un piano sovrastante le pinze 40, i
quali pianetti 41 sono intervaflati alle stesse pinze. Ogpni pianetto
41 presenta una sede aperta 42 di alloggiamento di una relativa
etichetta 6 (come vedremo meglio in seguito) al fianco della quale
sono previsti dei pernetti 42p verticali che, come vedremo in segui-
to, trattengono un filo § continuo, utilizzato per unire sacchetto 1 ed
etichetta 6, che cosi definisce un semi arco a copiare la circonfe-
renza esterna della prima giostra 38 quando questa avanza a passi
verso le stazioni successive.

Come osservabile nelle figure 7, 12, 14, 15 e 18, ognuna di tali
pinze 40 e costituita da un corpc 40a presentante una coppia di
branche 40b, 40c ruotabili attorno all'asse verticaie 40Z del corpo
40a. Le branche 40b, 40c sono sagomate in modo da definire,
quando ruotate in configurazione di chiusura (posizione ben visibile
nelle figure 7, 12 e 18), una complementare sede 40s di supporto e

alloggiamento di parte delle bocca 4 non interessata alle fasi di

-13-
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chiusura descritte in seguito.

Osservando nuovamente la figura 3, con 16 & indicata una
quinta stazione dotata di primi mezzi 17 di taglio di una parte, pre-
determinata, dell'estremita superiore del sacchetto tubolare 1, ovve-
ro di una parte della bocca 4 posta al disopra e non interessata dal-
le suddette pinze 40 di presa.

Come visibile anche in figura 1d e 14, la &uinta stazione 16
puo essere costituita da uno o da una coppia di coltelli 43 supporta-
ti da una relativa struttura disposta in prossimita della quarta stazio-
ne 14 stessa. Questo coltello 43 risulta mobile, vedi freccia F43,
tra una posizione operativa avanzata, in cui il coltello 43 intercetta
la porzione di sacchetto 1 definente la bocca 4 ad una altezza H
predeterminata rispetto alle pinze 40, ed una posizione di riposo
arretrata ilustrata in linea continua in figura 14.

Come illustrato in figura 14 a livello schematico, al fine di otte-
nere un taglio corretto ed adatto alle successive operazioni di chiu-
sura (come vedremoc meglio in seguitc nella trattazione), la parte
terminale libera della suddetta bocca 4 viene racchiusa, durante la
fase di taglio ed al fine di definire il piU possibile una porzione cilin-
drica, da una coppia di ganasce 16g mobili al disopra della pinza
40.

Queste ganasce 16g si muovono tra due posizioni estreme
(vedi frecce F18) rispettivamente non operativa (illustrata in linea
discontinua in figura 14), in cui le stesse ganasce risultano alionta-

nate tra loro e rispetto alla bocca 4 ed una posizione operativa, in

-14.
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cui le ganasce 16g risultano avvicinate tra loro a bloccare la parte
sovrastante la bocca 4 (illustrata in linea continua nella figura 14).
In corrispondenza della posizione operativa, quindi, le ganasce 16g
serrano la parte finale della bocca 4 tendendola verso I'alto in con-
trapposizione alla fase di taglio. Preferenzialmente, ai disopra di
dette ganasce 16g sara disposto un gruppo di evacuazione dello
sfrido di taglio; tale gruppo pué preferibiimente essere costituito da
un condotto in depressione 16¢.

Nelle figure 3, 4, 7, 8, 9 e 18, con 18 & indicata una sesta sta-
zione disposta a valle della precedente quinta stazione di taglio 16
rispetto alla linea di avanzamento A. Questa sesta stazione 18 per-
mette I'avvolgimento, con relativa chiusura per annodatura, della
rimanente zona d'estremita della bocca 4 del sacchetto tubolare di
tessuto con filo 5 continuo, in modo da definire un sacchetto 1
chiuso, monodose, e presentante una porzione sporgente di filo 5.

Entrando piu nel dettaglio, questa sesta stazione 18 & costitui-
ta da un gruppo 44 disposto in prossimita della prima giostra 38, il
quale gruppo 44 & composto da un primo albero tubolare 45 moto-
rizzato tramite relativi mezzi 46 costituiti da un cinematismo che
prevede una coppia di ruote dentate 84 ed 85 tra loro ingranate,
delle quali una calettata al primo albero tubolare 45 e I'altra ad un
albero motorizzato 86.

I! primo albero 45 € quindi girevole attorno ad un proprio asse
verticale 21 ed & dotato, sulla propria estremitd superiore, di un

perno 47 verticale e parallelo al suddetto asse verticale Z1. Su
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quest'ultimo perno 47 & vincolato, scorrevolmente libero, il suddetto

filo 5 continuo, il quale si sviluppa da un relativo gruppo 48 di ali-
mentazione dello stesso filo.

Il gruppo 48 di alimentazione é disposto al difuori della sesta
stazione 18 (come visibile nelle figure 2 e 4) ed & composto da uno
o pit rocchetti 87 di filo 5 che viene prelevato e guidato, allinterno
del primo albero tubolare 45, da relativi mezzi di tensionamento 57
(vedi figura 9), disposti in prossimita dello stesso primo albero tubo-
tare; il filo § viene di fatto svolto principalmente ad opera dalla sud-
detta prima giostra 38 durante la sua rotazione {come vedremo me-
glio in seguito), in combinazione con la movimentazione del perno
47. | suddetti mezzi 57 di svolgimento possono essere costituiti da
una pluralita di rulii folli 88, calettati in prossimita di un'asta oscillan-
te 89, con la quale si mantiene in tensione il filo 5 durante le fasi di
annodatura del filo medesimo sul sacchetto 1 {che verranno descrit-
te meglio in seguito).

Contraffacciato al suddetto primo albero 45 ed al disopra dello
stesso & previsto un secondo albero 49, ad asse verticale, suppor-
tato da un primo braccio 50 orizzontale angolarmente orientabile
(vedi angolo B di figure 7, 10, 18) su un piano orizzontale tra una
posizione di definizione di anelli 51 (illustrata in figura 9, in figura 7,
in finea discontinua, ed in figura 18), in corrispondenza della quale il
secondo albero 49 risulta coassiale al primo albero 45 in modo da
permettere una fase rotazione del perno 47 attorno allo stesso se-

condo albero tale da definire una preformazione di una porzione di
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filo 5 ad anello 51, ed una posizione di deposizione dell'anello 51
cosi formato, in corrispondenza della quale il secondo albero 49
risulta contraffacciato al sacchetto 1 (vedi figura 7 in linea conti-
nua), ancora sostenuto dalle pinze 40 della prima giostra 38 in quel
momento ferma, e verticaimente allineato alla sua bocca 4, in modo
da depositare F'anello 51 sulla zona circostante la bocca 4. Queste
posizioni estreme vengono definite da relativi mezzi 55 di movimen-
tazione che vedremo meglio in seguito.

Con 58 sono indicati anche nelle figure 18, 19, 20 e 21, dei
mezzi di riscontro che agiscono sul secondo albero 49 e sono di-
sposti sulla verticale del sacchetto 1. Questi ultimi sono costituiti
da un ulteriore braccio orizzontale 60 supportato da un alberino 61
verticale vincolato al gruppo 44 e orientabile attorno al proprio as-
se in modo da orientare stabilmente ed angolarmente it braccio 60
in corrispondenza della zona di passaggio delle pinze 40.

Il braccio 60 inoltre presenta un'asola aperta 62 in corrispon-
denza della propria estremita libera 60a orientabile atta ad alloggia-
re parzialmente il secondo albero 49, quando questo si porta nella
posizione di deposizione dell'anello 51.

Sempre osservando la sesta stazione 18 nelle figure 8, 9, 18,
19, 20 e 21, il secondo albero 49 & suddiviso in un bicchiere ester-
no 52 cavo internamente ed alloggiante, assiaimente scorrevole
(vedi freccia F5 di figure 8, 9, 20 e 21), un cilindro 53 di presa e
ritascio dell'anello 51.

Questo cilindro 53 presenta, all'estremita inferiore, una testa

17 -
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54 operativa, fuoriuscente dal bicchiere 52, atta ad essere avvolta
dal filo 5 e presentante una cavita 54c, aperta verso l'esterno, av-
volgente la zona sovrastante la bocca 4, quando il secondo albero
49 si porta nelia posizione di deposizione dell'anelio 51: la testa 54
funge in pratica da "dito" di avvolgimento del filo 5.

Per poter effettuare questo avvolgimento della testa operativa
4, il bicchiere 52 & solidale al primo braccio 50, il quale & mobile
verticalmente (vedi freccia F6 di figura 9), oltreché ruotabile come
gia accennato pil sopra, tramite i suddetti mezzi 55, i quali sonc
costituiti da un'asta verticale 90 collegata ad un cinematismo a
camma 91 (mezzi illustrati in linea discontinua in figura 9).

Le posizioni assumibili dal primo braccio 50, quindi, sono cosi
riassumibili;

- una prima posizione estrema sollevata non operativa, in
cui la testa operativa 54 risulta allontanata dal primo albero 45, an-
che se verticalmente allineata stesso, e non interferisce con il perno
47 (vedi figura 7 in linea discontinua e figura 8);

- una seconda posizione intermedia operativa, in cui la te-
sta operativa 54 risulta su un piano orizzontale leggermente pit
basso dell'estremita libera del suddetto perno 47, grazie all'abbas-
samento del primo braccio 50, in modo da permettere la definizione,
sulla superficie cilindrica della testa 54, di un anello 51 attraverso la
rotazione del perno 47; in tale posizione it primo braccio 50 & nella
suddetta posizione di definizione di anelli 51 (vedi figura 7);

- infine una terza posizione operativa abbassata, in cui la
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testa operativa 54 avvolge, con la cavita 54c, la parte sovrastante
la bocca 4 del sacchetto 1, quando il primo braccio 50 si trova nella
suddetta posizione di deposizione dell'anello 51.

Piu in particolare, le fasi di deposizione dell'anello 51 sono
maggiormente illustrate nelle figure schematiche 19, 20 e 21: nella
figura 19 si pud osservare la posizione di arrivo del primo braccio
50 sulla verticale del sacchetto 1; nella figura 20, il braccio 50 ese-
gue una prima corsa di avvicinamento al sacchetto 1 (freccia F50)
fino al punto in cui la cavita 54c avvolge la maggior parte della boc-
ca 4 al suo interno, corsa che & verticalmente delimitata da un anel-
lo 54a, solidale all'estremita libera del cilindro 53, che giunge a bat-
tuta con il suddetto braccio 60. A questo punto l'ulteriore corsa ver-
so il basso del braccio 50 (vedi figura 21 e freccia F21) viene segui-
ta dal solo bicchiere 52 che cosi pud far scivolare verso il basso
I'anello 51 di filo 5, liberarlo dalla testa operativa 54 e depositarlo
sulla parte circostante la bocca 4.

Ovviamente il ritorno del primo braccio 50 in corrispondenza
del primo albero 47 prevede prima il sollevamento dello stesso pri-
mo braccio fino a ritornare nella configurazione di figura 19, poi la
rotazione dello stesso in senso contrario al precedente.

Tra il bicchiere 52 ed il cilindro 53 sono previsti mezzi a molla
56 (in pratica una molla elicoidale) atti a permettere la corsa di ritor-
no relativa tra bicchiere 52 e cilindro 53.

Nel caso servissero maggiori velocita operative di tutto il grup-

po di deposizione del nodo, alta soluzione illustrata utilizzante Ia
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molla 56 pud essere sostituita la soluzione a comando diretto illu-
strata schematicamente in figura 22. Qui i due elementi bicchiere
92 e cilindro 53 sono comandati da relativi elementi di comando
indipendenti 50, 50a e 60, 61, i quali, a loro volta fanno capo a rela-
tive movimentazioni indipendenti costituite da camme distinte 50c e
60c.

Per ottenere una corretta annodatura della zona circostante
ogni bocca 4 dei sacchetti 1 vengono realizzati, in questo specifico
caso e preferenzialmente, due dei suddetti anelli di annodatura,
indicati con 51 e 58, in due fasi successive sostanzialmente identi-
che tra la loro, come iilustrato nelle figure 1, 10 e 11 e relative lette-
re. )l primo anello 51 viene avvolto al sacchetto 1 e viene stretto
attorno alla zona circostante la bocca 4 grazie al tensionamento
effettuato dai suddetti mezzi 57, ovvero dali'oscillazione dell'asta
89.

Analogamente, il secondo anello 58 viene sovrapposto al pri-
mo 51 e stretto alla zona circostante la bocca 4 sempre grazie all'o-
scillazione dell'asta 89 ed in virth del successivo avanzamento, se-
condo un senso di rotazione F, della prima giostra 38: in tal modo si
realizza un annodatura con un nodo chiamato in gergo "nodo parla-
to semplice”.

Abbiamo in precedenza detto che preferenzialmente vengono
realizzati due anelli d'annodatura: cié & importante in quanto la pre-
senza di un solo anello non pud dar luogo ad una chiusura stabile,

mentre, invece, la realizzazione di una coppia di anelli sovrapposti
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da origine al suddetto nodo parlato semplice che, una volta stretto
attorno alla bocca 4, realizza una chiusura stabile ed irreversibile.

A maggior precisione, & da notare come la sovrapposizione
dei due anelli avvenga in senso contrario alla direzione di genera-
zione dell'elica definita dal perno 47 di passaggio del filo 5. Cioe,
supponendo che l'elica si sviluppi verso il basso, il secondo anello
viene posto al disopra del primo: solo con tale accorgimento si ot-
tiene la stabilita della chiusura del nodo.

Come visibile chiaramente nelle figure 7 e 10 il sacchetto 1
cosi definito presenta porzioni di filo 5 continue contrapposte e
sporgenti dalla zona di annodatura dello stesso sacchetto, le quali
porzioni collegano sacchetti 1 precedenti e successivi a quello ap-
pena realizzato: in tal modo si crea una continuita di collegamento
tra i sacchetti fino afla definizione finale del sacchetto singolo (come
vedremo meglio in seguito), continuitd del filo 5 mantenuta anche
dai suddetti perni 42p, previsti in prossimita di ogni pianetto 41, che
tensionano anche il filo 5 durante la rotazione delia prima giostra
38.

Con 19 é indicato, nelie figure 2, 3 e 12 una settima stazione
di alimentazione di una suddetta etichetta 6 verso la prima giostra
38 ferma e con un pianetto 41 in corrispondenza di questa settima
stazione 19.

Da notare che l'etichetta in questione, per motivi che meglio
vedremo in seqguito, presenta un'asola aperta 22 su un proprio lato,

la quale definisce, alla propria estremita piu interna, una sede 23

-21-

ni
7



10

15

20

25

61LVB

Ing. Lucia

1325512177 Albo Pr.

che nel caso illustrato ed a puro titolo esemplificativo, & di tipo se-
micircolare.

Questa settima stazione 19 di alimentazione delie singole eti-
chette 6 é costituita da un secondo braccio orizzontale 63 presen-
tante una estremita a pinza 64 atta a prelevare una singola etichet-
ta 6 da una striscia continua delle stesse.

Questo secondo braccio 63 & vincolato, all'altra estremita, ad
un terzo albero 65 verticale, angolarmente orientabile tra una posi-
zione di presa, in cui 'estremita a pinza 64 risulta disposta in corri-
spondenza della striscia continua di etichette 6 per poter operare il
prelevamento ed il bloccaggio della etichetta 6 (illustrata in linea
continua in figura 12), ad una posizione di rilascio, in cui 'estremita
a pinza 64 risuita ruotata di un angolo a, avvicinata alla quarta sta-
zione 14 in modo da permettere {'alloggiamento della etichetta 6
entro la suddetta sede 42 presente su ogni pianetto 41. Da notare
che ogni pianetto 41 & dotato di elementi a pinza (illustrati pit avan-
ti nella descrizione) con i quali viene momentaneamente bloccata
I'etichetta 6 al pianetto medesimo fino al momento di un successivo
rilascio dell'etichetta medesima descritto meglio in seguito.

La movimentazione di questo secondo braccio 63 & attuata
grazie ad un'asta orizzontale 91 collegata ad un cinematismo 92
composto da un ulteriore braccio 93 comandato da un profilo a
camma 94.

Questa settima stazione 19 risuita inserita all'interno di una

ottava stazione 20 afta a permettere |'unione dell'etichetta 6 in un
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predeterminato punto 6a del filo 5 continuo.

Oltre a cid, questa ottava stazione 20 & provvista di secondi
mezzi 21 di taglio della rimanente porzione di filo 5 prevista oltre il
punto di unione dello stesso filo alla etichetta 6 precedentemente
effettuata.

Nella ottava stazione sono altresi presenti dei mezzi 24 di in-
serimento dell'etichetta 6 in corrispondenza della suddetta zona di
annodatura in modo che quest'uitima risulti alloggiata entro la sud-
detta sede 23 semicircolare.

Come osservabile nella figura 13 schematizzata, per meglio
effettuare le relative giunzioni tra il filo 5, I'etichetta 6 ed il sacchetto
1 ed ii relativo taglio del filo medesimo, le suddette zone di lavoro
39 sono disposte in successione rettilinea con uno spazio S1 inter-
corrente fra le stesse pari sostanzialmente alla lunghezza de! filo 5
utile per la realizzazione del sacchetto 1 ed associabile, con la pro-
pria estremita, all'etichetta 6: in altre parole tra due sacchetti 1 suc-
cessivi vincolati ad una relativa pinza 40 vi & una distanza S pari
alla lunghezza S1 utile del filo 5 previsto tra una etichetta 6 ed il
relativo sacchetto 1, ovvero pari alla distanza tra due tagli succes-
sivi.

Partendo con un ordine derivato dalla linea di avanzamento A,
con 68 sono indicati dei mezzi di incollaggio dell'etichetta 6 al filo 5
nel suddetto predeterminato punto del filo 5.

Questi mezzi di incollaggio 68 (vedi figura 1h) possono essere

costituiti da uno spruzzatore 95 di collante liquido a freddo o a cal-
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do disposto in proséimité della zona di alloggiamento della etichetta
6 sul pianetto 41. Questo spruzzatore 95 pud avere un movimento
lungo il suo asse di sviluppo longitudinale, partendo dall'alto rispetto
ail'etichetta 6, per potersi avvicinare all'etichetta medesima solo
quando quest'ultima viene alloggiata nella sede 42 del pianetto 41.
Sempre in prossimita dei mezzi di incollaggio 68 sono previsti i
suddetti secondi mezzi 21 di taglio del filo 5 previsti in pratica subito
a monte dello spruzzatore 95 di incollaggio (rispetto alla linea di
avanzamento A) per poter operare il distacco quasi in contempora-
nea alla deposizione del punto di incollaggio tra etichetta 6 al filo 5.
Con riferimento alle figure 23 e 24, viene illustrato come il pia-
netto 41 sia dotato di una appendice 41p che definisce la suddetta
sede 42; al disotto di questa appendice & disposta una estremita di
un elemento a pinza 41h (gia citato in precedenza) mobile verso il
basso ed in allontanamento rispetto alla suddetta appendice 41p ad
opera di relativi mezzi illustrati genericamente con 41m.
Preferenzialmente ia detta appendice 41p & dotata inferior-
mente di un incavo 41i entro il quale pud alloggiare il filo 5; I'ele-
mento a pinza 41h, nella sua posizione di chiusura, effettua il ser-
raggio dell'insieme etichetta 6 - filo 5 al disotto della appendice 41p:
questa fase di trattenimento avviene per un tempo sufficiente a per-
mettere il consolidamento della colla tra filo 5 ed etichetta 6 durante
la fase di taglio, senza il rischio di un distacco relativo.
Questi secondi mezzi 21 di taglio (vedi sempre figura 1h) pos-

sono essere costituiti da una coppia di lame 96 inclinate e mosse
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verticalmente in modo da avvicinarsi ed allontanarsi rispetto al filo
5; tali lame 96 possono essere del tipo a forbice). |l filo 5, quindi,
viene interrotto in una zona esterna al pianetto 41 dove alloggia
I'etichetta 6.

Procedendo lungo Ia linea di avanzamento A, !'ottava stazione
20 comprende anche una seconda giostra 66 ruotabile attorno ad
un proprio asse verticale Z2 e secondo un senso F1 concorde alla
suddetta prima giostra 38 della quarta stazione 14.

La seconda giosira 66 & dotata di secondi mezzi 67 di presa
del solo sacchetto 1 intersecantisi, in una relativa prima zona PZ1,
con i suddetti primi mezzi 15 di presa, ovvero le pinze 40.

Questi secondi mezzi 67 di presa sono costituiti da delle se-
conde pinze 98 che prelevano un singolo sacchetto 1 in un punto
superiore alla zona di annodatura e diversa rispetto alla zona di
presa delle pinze 40; questo prelievo del sacchetto 1 da parte delle
seconde pinze 98 avviene durante una sosta della prima giostra 38
data dalle operazioni di annodatura, incollaggio e taglio su sacchetti
1 successivi.

Come meglic osservabile nella figura 15, le seconde pinze 98
prelevano dalf'alto il sacchetto 1 e lungo un asse verticale al sac-
chetto medesimo per non intercettare ia prime pinze 40 che tratten-
gono il sacchetto 1 secondo un piano orizzontale, come fino ad ora
visto.

Ogni seconda pinza 98, inoltre, comprende un gruppo di molti-

plica 989 (visibile nel particolare di figura 16) che, come vedremo
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meglio in seguito, permette la rotazione della corrispondente secon-
da pinza 98 attorno al suo asse verticale V in modo da definire {'at-
torcigliamento del filo 5 attorno alla bocca 4 del sacchetto 1. Ogni
gruppo di moltiplica 98g comprende una prima ruota dentata 98r
calettata su un alberino verticale 98a paralielo al corrispondente
albero 98b di supporto della pinza 98, sul quale albero 98b & calet-
tata una seconda ruota dentata 98c ingranata sulla prima 98r. Oltre
a cio, il gruppo di moltiplica 98g & provvisto di una sede 98s di inne-
sto di un gruppo frizione 69 che verra descritto meglio in seguito.

Tornando alla seconda giostra 66 ed alle seconde pinze 98, la
rotazione della stessa seconda giostra porta il sacchetto 1 in prossi-
mita dei suddetti mezzi 24 di inserimento della etichetta 6 in corri-
spondenza della zona di annodatura con il filo 5.

Questi mezzi 24 di inserimento dell'etichetta sono sostanzial-
mente disposti tra la zona dove operano i suddetti secondi mezzi 21
di taglio ed i mezzi 68 di incollaggio e la seconda giostra 66.

La rotazione deila seconda giostra 66 porta il sacchetto 1 ap-
pena prelevato in una zona, indicata nelle figura 12 con PZ2, suc-
cessiva alla prima zona di intersezione PZ1 rispetto al senso di ro-
tazione F1 della seconda giostra 66 e dove pud essere raggiunto
dai mezzi 24 di inserimento.

Superiormente alla seconda giostra 66 e sulla verticale alla
suddetta seconda zona PZ2 é disposto il suddetto gruppo frizione
69 (vedi figura 17). Questo gruppo frizione 69 & composto da un

innesto circolare 70 vincolato ad un alberc 70a supportato da una
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struttura a ponte 70p dove alloggiano gli elementi di movimentazio-
ne verticale in quota dell'innesto 70 e di rotazione dello stesso.

Questi elementi, a puro titolo esemplificativo, possono essere
costituiti da un bilanciere 70b e relative punterie di comando 70c e
da una coppia di pulegge 70m, 70n calettate su un rispettivo canot-
to rotante 70h ed al suddetto albero 70a e tra loro collegate da una
cinghia dentata 70e.

L'innesto 70 ha it compito di inserirsi all'interno delia corrispon-
dente suddetta sede 98s della seconda pinza 98 quando questa
viene a disporsi in corrispondenza della zona PZ2 (vedi freccia F70
di figura 17) ed ivi attivarsi in rotazione.

La movimentazione dell'innesto 70 permette la relativa rotazio-
ne della pinza 98, grazie al collegamento di quest'ultima con il grup-
po di moltiplica 98g, con conseguente attorcigliamento del filo 5
attorno alla zona di annodatura sulla bocca 4 del sacchetto 1, men-
tre in fase contemporanea avviene l'avvicinamento ed il relativo
inserimento deil'stichetta 6 nella medesima zona per il tramite dei
mezzi 24 di inserimento.

il gruppo di moltiplica permette alle seconde pinze 98 di effet-
tuare un numero di giri limitato per attorcigliare il filo attorno alla
bocca 4; tale numero di giri della seconda pinza 98 & preferenzial-
mente compreso tra i 2 e 4 gqiri.

La fase di prelevamento dell'etichetta 6 e la fase de! suo inne-
sto sul sacchetto 1 avvengono, la prima, durante la fase di passag-

gio del sacchetto 1 dalla prima giostra 38 alla seconda giostra 686,
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mentre la seconda durante I'attorcigliamento del filo 5 da parte delle
pinze 98; il tutto per non creare un eccessivo tensionamento del filo
5 durante le stesse movimentazioni di passaggio e di attorciglia-
mento.

i suddetti mezzi 24 di inserimento dell'etichetta 6 sono costitui-
ti da un braccio 72 orizzontale presentante un'estremita libera a
pinza 73 di presa e rilascio dell'etichetta 6.

Questo terzo braccio 72 € asservito a mezzi 74 a camma attia
permettere un movimento roto-trasiatorio a parallelogramma artico-
lato su un piano orizzontale del braccio stesso da una posizione di
presa dell'etichetta 6 posta sul pianetto 41 della prima giostra 38,
ad una posizione di innesto dell'etichetta 6, in cui il terzo braccio 72
effettua un movimento di arretramento, allontanandosi dalla prima
giostra 38, per poi deviare verso la pinza 98 (vedi freccia F7 di figu-
ra 12) ed ivi effettuare l'innesto deil'etichetta 6 sul sacchetto 1.

Per poter ottenere questo tipo di movimento da parte del terzo
braccio 72, i suddetti mezzi 74 a camma sono composti da una cop-
pia di aste orizzontali 74a e 74b vincolate a parallelogramma artico-
lato e comandate, a loro volta, da una ginocchiera 99 asservita ad
un profilo a camma 100 che determina ciclicamente il movimento
del terzo braccio 72 sopra descritto in entrambi i sensi.

Effettuato I'alloggiamento dell'etichetta 6 sul sacchetto 1, I'in-
nesto 70 del gruppo frizione 98g si solleva e permette alla seconda
giostra 66 la ripresa della propria rotazione F1.

La seconda giostra 66 quindi, ruotando, arriva in una zona di
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scarico PZ3, successiva ovviamente alla suddetta seconda zona di
intersezione PZ2 rispetto al senso di rotazione F1 della medesima
giostra. -

In corrispondenza di questa zona di scarico PZ3 é disposto un
nastro di trasporto 75, inferiormente disposto alla seconda giostra
66, e dove le seconde pinze 98 rilasciano i sacchetti 1 appena rea-
lizzati. Questo nastro di trasporto 75 porta i sacchetti 1 verso una
successiva stazione di confezionamento 76 di tipo noto e quindi non
illustrata e descritta in modo ampio.

Il trovato cosi concepito & suscettibile di numerose modifiche e
varianti, tutte rientranti nell'ambito del concetto inventivo. Inoltre,
tutti i dettagli possono essere sostituiti da elementi tecnicamente

equivalenti.
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RIVENDICAZIONI

1. Apparecchiatura per il confezionamento, in particolare per la

realizzazione di sacchetti (1) per prodotti da infusione, sacchetii (1)
costituti ciascuno da uno spezzone (2) di tessuto a trama entro cui
é disposta una dose (3) di detto prodotto; detta dose (3) essendo
racchiusa per il tramite di una ripiegatura sui propri lati di detto
spezzone (2) fino ad unire i bordi liberi degli stessi in un punto, defi-
nente la bocca (4) del sacchetto in corrispondenza della quale &
previsto un filo (5) di chiusura, per avvolgimento, dello stesso sac-
chetto; a detto filo (5) essendo altresi associata una etichetta (6)
atta a permettere il supporto e la manipolazione di detto sacchetto
(1) durante una fase di infusione, caratterizzata dal fatto di preve-
dere in successione e lungo una linea di avanzamento (A):

- una prima stazione (7) di alimentazione di una striscia (8) con-
tinua di detto tessuto verso

- una seconda stazione (9) dotata di un gruppo (10) di taglio
trasversale di detta striscia (8) atto a definire una successione di
detti spezzoni (2) di tessuto in configurazione piana;

- una terza stazione (11) prevista di mezzi (12) di definizione di
detto spezzone (2) da detta configurazione piana ad una configura-
zione a sacchetto presentante una conformazione tubolare supe-
riormente aperta e definente detta bocca (4); detta terza stazione
(11) comprendendo altresi mezzi (13) di alimentazione di una dose
(3) di detto prodotto all'interno di detto sacchetto;

- una quarta stazione (14) prevista di primi mezzi (15) di presa
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di detto sacchetto tubolare in corrispondenza della porzione di detto
sacchetto al disotto di detta bocca (4) ed atta, detta quarta stazione
(14), 2 muovere detto sacchetto tubolare in corrispondenza di

- una quinta stazione (16) dotata di primi mezzi (17) di taglio di
una parte, predeterminata, dell'estremita superiore di detto sacchet-
to tubolare, ovvero di detta bocca (4), non interessata da detti mez-
zi (15) di presa;

- una sesta stazione (18), disposta a valle della precedente, ed
atta ad avvolgere con relativa chiusura per annodatura, la rimanen-
te zona d'estremita di detta bocca (4) del detto sacchetto tubolare
di tessuto con un filo (5) continuo in modo da definire un sacchetto
(1) chiuso, monodose, presentanti porzioni contrapposte, sporgenti,
di detto filo (5) e colleganti sacchetti precedenti e successivi:

- una settima stazione (19) di alimentazione di una detta etichet-
ta (6) in prossimita di detto sacchetto (1), in avanzamento, dotato di
detta porzione sporgente di detto filo (5); |

- una ottava stazione (20) atta a permettere l'unione di detta
etichetta (6) in un predeterminato punto di detto filo (5) continuo;
detta ottava stazione (20) essendo provvista di secondi mezzi (21)
di taglio della rimanente porzione di filo (5) prevista oltre detto pun-
to di unione a detta etichetta (6).

2. Apparecchiatura secondo ia rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che detta etichetta (6) presenta un'asola aperta (22) su un
proprio lato e definente, alla propria estremita pil interna, una sede

(23) aperta, e che detta ottava stazione (20) presenta mezzi (24) di
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inserimento di detta etichetta (6) in corrispondenza di detta zona di
annodatura in modo che quest'ultima risulti alloggiata entro detta
sede (23) aperta.

3. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che detti mezzi (12) di definizione di detto spezzone (2) di
tessuto sono costituiti da un elemento tubolare (25), aperto, dispo-
sto verticalmente rispetto alla detta linea di avanzamento (A); detto
elemento tuboclare (25) essendo supportato e mosso dall'estremita
di un braccio orizzontale (26) vincolato ad una struttura di supporto
(27) di detta apparecchiatura; detto elemento tubolare (25) essendo
mobile verticalmente e assialmente rispetto ad un relativo elemento
interno di guida e supporto (25g) tubolare, fisso, tra due configura-
zione estreme rispettivamente sollevata, in cui detto elemento tubo-
lare (25) avvolge completamente detto elemento di guida (259), ed
una abbassata operativa, in cui detto elemento tubolare (25) defini-
sce un prolungamento inferiore del detto elemento di guida (25g)
cosl da intercettare detto spezzone (2) in configurazione piana ed in
modo da deformarlo a sacchetto.

4. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 1 e 3, caratterizza-
ta dal fatto di prevedere un pressore od espulsore (28) verticale
contraffacciato a detto elemento tubolare (25), mobile tramite relati-
vi mezzi (29), in avvicinamento ed allontanamento da detto sac-
chetto cosi da immettere detta dose (3) di prodotto nel medesimo
sacchetto in corrispondenza di detta posizione abbassata di detto

elemento tubolare (25).
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5. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 3, caratterizzata
dal fatto che detto spezzone (2) a configurazione piana risulta in
appoggio su un piano (25p) di riscontro e scorrimento presentante
un foro (25f) di imbutitura di detto spezzone (2) coassiale a detto
elemento tubolare (25); in prossimita di detto foro (25f) essendo
previsti agenti relativi mezzi di ritegno (25r) atti a bloccare la parte
di detto sacchetto (1) prossima alla zona inferiore di detto piano
(25p) in corrispondenza di dette posizioni abbassata e rispettiva-
mente sollevata di detto elemento tubolare (25).

6. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 1 e 3, caratterizza-
ta dal fatto che detti mezzi (13) di alimentazione di una dose (3)
sono costituiti da una tramoggia (30) di alimentazione di detto pro-
dotto superiormente disposta ad un tamburo (31) di contenimento e
dosaggio di detto prodotto ruotabile attorno ad un proprio asse ver-
ticale (£3); detto tamburo (31) presentando una pluralita di fori (33)
passanti, definenti vani di contenimento di detto prodotto, disposti
uniformemente distribuiti sulla circonferenza del medesimo tamburo
chiuso inferiormente da una base (32) dotata di un singolo foro
(32f) di passaggio e scarico di detta dose (3) disposto in corrispon-
denza verticale del detto pressore (28).

7. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 6, caratterizzata
dal fatto che su detto tamburo (31) agiscono mezzi (34) atti a per-
mettere una distribuzione uniforme di detto prodotto all'interno dei
detti fori (33).

8. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 6, caratterizzata
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dal fatto che detti mezzi (34) sono costituiti da una pluralita di paie
mescolatrici (35) rotanti attorno a detto asse verticale (Z3) e centra-
le a detto tamburo (31).

9. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 3, caratterizzata
dal fatto che detto braccio (26) di supporto di detto elemento tubo-
lare (25) mbbile tra due posizioni estreme di avvicinamento a det-
ta struttura di supporto (27) e rispettivamente di allontanamento
dalla stessa struttura in modo da posizionare, in corrispondenza di
detto avvicinamento, il detto elemento tubolare (25) in una posizio-
ne tale da permettere il prelievo di detto sacchetto da parte di primi
mezzi (15) di presa.

10. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che detta quarta stazione (14) & costituita da una prima
giostra (38) ad asse di rotazione verticale (Z) dotata di una pluralita
di zone di lavoro (39) uniformemente distribuite sulla circonferenza
esterna di detto prima giostra (38); ogni detta zona di lavoro (39)
comprendendo una pinza (40) di bloccaggio di detto sacchetto (1) in
corrispondenza di detta porzione al disotto di detta bocca (4), defi-
nentt i detti primi mezzi (15) di presa, ed un pianetto (41) realizzato
su un piano sovrastante dette pinze (40) ed intervallati alle stesse
pinze, ogni detto pianetto (41) presentando una sede aperta (42) di
alloggiamento di una reiativa detta etichetta (6).

11. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 10, caratterizzata
dal fatto che tra due dette pinze (40) intercorre uno spazio (S) pari

sostanzialmente alla lunghezza utile di detto filo (5) ed utilizzabile
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almeno tra detto sacchetto (1) e detta etichetta (6).

12. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che detta quinta stazione (16) & costituita da almeno un
coltello (43) supportato da una relativa struttura disposta in prossi-
mita di detta quarta stazione (14); detto almeno un coltello (43) es-
sendo mobile tra una posizione operativa avanzata, in cui detto col-
tello (43) intercetta la porzione di sacchetto (1) definente la detta
bocca (4) ad una altezza (H) predeterminata rispetto a detti primi
mezzi (15) di presa, ed una posizione non operativa, in cui detto
coltello (43) risulta allontanato da detto sacchetto (1).

13. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che detta quinta stazione & provvista di almeno una cop-
pia di ganasce (16g) di bloccaggio della parte terminale libera della
detta bocca (4) in modo da definire una porzione cilindrica con la
medesima parte; dette ganasce (16g) essendo disposte e mobili al
disopra di detti primi mezzi (15) di presa tra due posizioni estreme
rispettivamente non operativa, in cui le dette ganasce (16g) risulta-
no allontanate tra loro e rispetto a detta bocca (4), ed una posizione
operativa, in cui detta ganasce (16g) risultano avvicinate tra loro a
bloccare la parte sovrastante detta bocca (4) cosi da permettere un
tensionamento della stessa parte terminale verso 'alto in contrap-
posizione a detta posizione operativa avanzata di taglio di detto
coltello (43).

14. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 13, caratterizzata

dal fatto che dette ganasce (16g) sono dotate di un gruppo di eva-
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cuazione dello sfrido di taglio disposto al disopra delle stesse e co-
stituito da un condotto in depressione (16c¢).

15. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che detta sesta stazione (18) & costituita da un gruppo
(44) disposto in prossimita di detta quarta stazione (14) e composto
da un primo albero tubolare (45), motorizzato tramite relativi mezzi
(46), girevole attorno ad un proprio asse verticale (Z1) e dotato,
sulla propria estremita superiore di un perno (47) verticale e paral-
lelo a detto asse verticale (21); su detto perno (47) essendo pas-
sante detto filo (5) continuo sviluppantesi da un relativo gruppo (48)
di alimentazione dello stesso filo; contraffacciato a detto primo aibe-
ro (45) essendo previsto un secondo albero (49) ad asse verticale
supportato da un primo braccio (50) orizzontale angolarmente orien-
tabile tra una posizione di definizione di anelli (51), in cui detto se-
condo aibero (49) risulta coassiale a detto primo albero (45) in mo-
do da permettere una rotazione di detto perno (47) attorno alio
stesso secondo albero tale da definire un preformazione di una por-
zione di filo (5) ad anello (51), ed una posizione di deposizione di
detto anello (5§1), in cui detto secondo albero (49) risulta contraffac-
ciato a detto sacchetto (1) disposto in detta quarta stazione (14), in
modo da depositare il detto anello (51) su detta zona circostante a
detta bocca (4).

16. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 15, carattgrizzata
dal fatto che su detto primo braccio (50} agiscono mezzi di riscon-

tro (59) atti a definire la detta posizione di deposizione di detto
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anello (51), detti mezzi di riscontro (59) essendo costituiti da un
braccio orizzontale (60) supportato da un atberino (61) verticale
vincolato a detto gruppo (44) in modo da orientare stabiimente detto
braccio (60) in corrispondenza di detto quarto gruppo (14); detto
braccio (60) presentando un'asola aperta (62) in corrispondenza
della propria estremita libera orientabile su detta quarta stazione
(14) atta ad alioggiare parzialmente detto secondo albero (49).

17. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 15 e 16, caratteriz-
zata dal fatto che detto secondo albero (49) & suddiviso in un bic-
chiere (52) alloggiante, assiaimente scorrevole, un cilindro (53) di
presa e rilascio di detto anello (51); detto cilindro (53) presentando,
al’estremita inferiore, una testa (54) operativa, fuoriuscente da det-
to bicchiere (52), dotata di una cavita (54¢) aperta verso I'esterno
ed avvolgente la detta zona circostante detta bocca (4), ed atta ad
essere avvolta da detto filo (5); detto bicchiere (52) essendo solida-
le a detto primo braccio (50) mobile verticalmente, tramite relativi
mezzi (55), tra piu posizioni operative di cui:

- una prima posizione estrema sollevata non operativa, in cui
detta testa operativa (54) risulta aliontanata da detto primo albero
(45) e non interferisce con detto perno (47);

- una posizione intermedia operativa, in cui detta testa operativa
(54) risulta su un piano orizzontale inferiore rispetto all'estremita
libera di detto perno (47) in modo da permettere detta definizione di
un detto anelio (51) in corrispondenza di detta posizione di defini-

zione di anelli di detto primo braccio orizzontale (50), e
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- una posizione operativa abbassata, in corrispondenza di detta
posizione ruotata di deposizione di anello del detto primo braccio
orizzontale (50), in cui detta testa operativa (54) avvolge, con detta
cavita (54c), la parte circostante di detta bocca (4) e permette il
rilascio di detto anello (51) sulla parte circostante alla medesima
bocca in corrispondenza di uno scorrimento di detto bicchiere (52)
su detto cilindro (53) verticaimente ed assialmente bloccato da un
anello (54a) di fine corsa, disposto sull'estremita libera di detto cilin-
dro (53), ed atto a riscontrare la detta parete (60) durante I'avvici-
namento a detta posizione operativa abbassata di detto braccio
orizzontale (50).

18. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 17, caratterizzata
dat fatto che tra detto bicchiere (52) e detto cilindro (5§3) sono pre-
visti mezzi a molla (56) atti a permettere una corsa di ritorno relati-
va tra detto bicchiere (52) e detto cilindro (53) in corrispondenza di
un ritorno in detta posizione estrema soflevata del medesimo bic-
chiere.

19. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 15, caratterizzata
dal fatto che detto filo (5) continuo & alimentato da una relativa
detta stazione (48) disposta al difuori di detta sesta stazione (18) e
viene guidato e tensionato alf'interno di detto primo albero tubolare
(45) da relativi mezzi di tensionamento (57) disposti in prossimita
dello stesso primo albero tubolare.

20. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 17, caratterizzata

dal fatto che su ogni detto sacchetto (1) vengono realizzati due
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detti anelli (51, 58) di annodatura, in due fasi successive con detto
filo continuo (5), uno sovrapposto all'altro e bloccati su detta zona
circostante a detta bocca (4) in corrispondenza di ogni ritorno di
detto primo braccio (50) in detta posizione di definizione di anelli.
21. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che detta settima stazione (19) di alimentazione di una
detta etichetta (6) & costituita da un secondo braccio orizzontale
(63) presentante una estremita a pinza (64) atta a prelevare una
singola etichetta (6) da una striscia continua delle stesse; detto se-
condo braccio (63) essendo vincolato, all'altra estremita, ad un ter-
zo albero (65) verticate ed angolarmente orientabile tra una posizio-
ne di presa, in cui detta estremita a pinza (64) risulta disposta in
corrispondenza di detta striscia continua di etichette (6) ed in una
configurazione di prelevamento e bloccaggio di detta etichetta (6),
ad una posizione di rilascio, in cui detta estremita a pinza (64) risul-
ta ruotata di un angolo (a) ed avvicinata a detta quarta stazione
(14) in modo da permettere I'alloggiamento di detta etichetta (6)
entro una relativa detta sede (42).

22 Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che detta ottava stazione (20) comprende una seconda
giostra (66) ruotabile attorno ad un proprio asse verticale (Z2) e
secondo un senso (F1) concorde ad una prima giostra (38); detta
seconda giostra (66) essendo dotata di secondi mezzi (67) di presa
di detto sacchetto (1) intersecantisi, in una relativa prima zona di

intersezione (PZ1), con detti primi mezzi (15) di presa ed atti a pre-

-39.



10

15

20

25

61LL/VB

13255.12.47.7 Albo Pro

Ing. Luci1

levare, superiormente ad una zona di annodatura e iungo un asse
verticale al detto sacchetto (1), il sacchetto medesimo da questi
ultimi ed a portarlo in prossimita di mezzi (24) di inserimento di det-
ta etichetta (6) in corrispondenza di detta zona di annodatura con
detto filo (5).

23. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 1 e 22, caratteriz-
zata dal fatto che tra detta settima stazione (19) e detta seconda
giostra (66) sono previsti mezzi (68) di incollaggio del detto prede-
terminato punto di detto filo (5) a detta etichetta (6) precedente-
mente a detto passaggio di detto sacchetto (1) in detta seconda
giostra (66).

24. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 1 e 23, caratteriz-
zata dal fatto che in prossimita di detti mezzi (68) di incollaggio e
di detta seconda giostra (66) sono previsti detti secondi mezzi (21)
di taglio di detto filo (5) successivamente al detto punto di incollag-
gio dello stesso filo a detta etichetta (6).

25. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 2 e 23, caratteriz-
zata dal fatto che tra i detti mezzi (68) di incollaggio e la detta se-
conda giostra (66) sono previsti i detti mezzi (24) di inserimento di
detta etichetta (6) in corrispondenza di detta zona di annodatura.
26. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 22, caratterizzata
dal fatto che i detti secondi mezzi (67) di presa di detta seconda
giostra (66) sono ruotabili attorno al proprio asse verticaie (V) ed
intersecano una relativa seconda zona di intersezione (PZ2) con

detti mezzi (24) di inserimento, in corrispondenza di una movimen-
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tazione di detta seconda giostra (66), successiva a detta prima zo-
na di intersezione (PZ1) rispetto a detto senso di rotazione (F1) in
modo da realizzare un contemporaneo attorcigliamento di detto filo
(8) attorno a detta zona di annodatura ed il relativo inserimento di
detta etichetta (6) nella medesima zona.

27. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 1 e 2, caratteriz-
zata dal fatto che detti mezzi (24) di inserimento di detta etichetta
(6) sono costituiti da un terzo braccio (72) orizzontale presentante
un‘estremita libera a pinza (73) di presa e rilascio di detta etichetta
(6); detto terzo braccio (72) essendo asservito a mezzi (74) a cam-
ma atti a definire un movimento roto-traslatorio dello stesso terzo
braccio su un piano orizzontale da una posizione di presa di detta
etichetta (6) in prossimita di una quarta stazione (14) dotata di una
relativa zona di lavoro (39) in cui detta etichetta (6) risulta alloggia-
ta, ad una posizione di innesto di detta etichetta (6), in cui detto
terzo braccio (72) risulta allontanato da detta quarta stazione (14) e
permette un innesto di detta etichetta (6) in detto sacchetto (1).

28. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 22, caratterizzata
dal fatto che sul detto secondo mezzo (67) di presa di detta secon-
da giostra (66), disposto in corrispondenza di detto secondo punto
di intersezione (PZ2), agisce un gruppo frizione (69) atto ad attivare
in rotazione il detto secondo mezzo (67) di presa in modo da per-
mettere il detto attorcigliamento di detto filo (5).

29. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 28, caratterizzata

dal fatto che detta seconda giostra (66) prevede una zona di scari-
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co (PZ3), successiva a detta seconda zona di intersezione (PZ2)
rispetto al detto senso di rotazione (F1) delle medesima giostra; in
corrispondenza di detta zona di scarico essendo previsto un nastro
di trasporto (75), inferiormente disposto a detta seconda giostra
(66), ed atto a portare detti sacchetti (1) verso una stazione di con-
fezionamento (76).

30. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 10, caratterizzata
dal fatto che ognuna di dette prime pinze (40) & costituita da un
corpo (40a) presentante una coppia di branche (40b, 40c¢) ruotabili
attorno all'asse verticale (40Z) del detto corpo (40a); dette branche
(40b, 40c) essendo sagomate in modo da definire, in una in confi-
gurazione di chiusura, una complementare sede (40s) di supporto e
alloggiamento delia porzione al disotto di detta bocca (4).

31. Apparecchiatura secondo ia rivendicazione 10, caratterizzata
dal fatto che ogni detto pianetto (41) & provvisto di almeno una
coppia di pernetti (42p) verticali, disposti accanto alla relativa detta
sede aperta (42), ed atti a trattenere un filo (5) continuo di unione di
detti sacchetti (1) e dette etichette (8) in successione in modo da
definire un semi arco a copiare la circonferenza esterna della detta
prima giostra (38) in corrispondenza di una rotazione della medesi-
ma prima giostra lungo la detta linea di avanzamento (A).

32. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 10, caratterizzata
dal fatto che ogni detto pianetto (41) & dotato di una appendice
(41p) definente la detta sede (42); al disotto di detta appendice

(41p) essendo disposta una estremita di un elemento a pinza (41 h)
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mobile verso il ed in allontanamento rispetto alla detta appendice
(41p), tramite relativi mezzi (41m); detta appendice (41p) essendo
altresi dotata, inferiormente, di un incavo (41i) atto ad alloggiare il
detto filo (5) continuo.

33. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 17 e 20, caratteriz-
zata dal fatto che detta coppia di anelli (51, 58) viene realizzata
con una sovrapposizione dei medesimi due anelli in senso contrario
alla direzione di generazione deil'elica definita dal detto perno (47)
di passaggio di detto filo (5).

34. Metodo per la realizzazione di un sacchetto (1) per prodotti da
infusione, caratterizzato dal fatto che detto sacchetto (1) é forma-
to secondo una successione di fasi comprendenti:

- una prima fase di deposizione di una dose (3) di detto prodotto
Su uno spezzone (2) di tessuto a trama presentante una configura-
zione piana;

- una seconda fase di pre-formatura di detto spezzone (2) me-
diante una ripiegatura sui propri lati, in modo da racchiudere detta
dose (3) fino ad unire i lembi liberi degli stessi lati a definire una
bocca (4) del detto sacchetto (1) ed in modo realizzare una configu-
razione a fagotto del sacchetto medesimo:

- una terza fase di chiusura di detto sacchetto (1) con una por-
zione di filo (§) avvolto in corrispondenza di detta bocca (4) secon-
do un percorso realizzante un doppio anello (51, 58) di chiusura,
uno sovrapposto e contiguo alt'altro;

- una quarta fase di associazione di una etichetta (6) ad una
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estremita sporgente di detto filo (5) da detto sacchetto (1):;

- una quinta fase di attorcigliamento delle porzione di unione di
detto filo (5) con detta etichetta (6) attorno a detto bocca (4), ed, in
contemporanea al termine di questa:

- una sesta fase di unione stabile di detta etichetta (6) a detto
sacchetto (1) in corrispondenza della propria bocca (4).

35. Metodo secondo la rivendicazione 34, caratterizzato dal fatto
che in detta terza fase il detto filo (5) & avvolto in corrispondenza di
detta bocca (4) secondo un percorso realizzante un nodo pariato
semplice.

36. Metodo secondo la rivendicazione 34, caratterizzato dal fatto
che detta sesta fase di unione stabile di detta etichetta (6) a detto
sacchetto (1) avviene mediante un innesto ad incastro della mede-
sima etichetta su detta bocca (4) per il tramite di una sede aperta
(23), presentata daila medesima etichetta, ed avvolgente detta boc-
ca (4).

37. Metodo secondo la rivendicazione 34, caratterizzato dal fatto
che detta quinta fase di attorcigliamento di detto filo (5) avviene
attraverso una rotazione di detto sacchetto sul proprio asse vertica-
le parallelo a detta bocca (4), in modo da recuperare la lunghezza
di filo ed avvicinare I'etichetta.

38. Metodo secondo la rivendicazione 34, caratterizzato dal fatto
che precedentemente a detta terza fase di chiusura di detto sac-

chetto (1) & prevista una fase di taglio di una parte della porzione

libera di detta bocca (4), cosi da realizzare la stessa in una configu- |
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razione cilindrica atta ad essere successivamente avvolta da detto
filo (5) in detta fase di chiusura.

39. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni da 1 a 33 e metodo
secondo le rivendicazioni da 34 a 38 e secondo quanto descritto ed
illustrato con riferimento alle figure degli uniti disegni e per gli ac-
cennati scopi.

Bologna, 22.04.1997 In fede

Il Mandatario .
. ano ZON| 7

ALBO Prot.- N. 217
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