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(57) Abstract

A self-driving, self-tapping screw for screwing into porous concrete has an outer diameter
at least one and half times greater than the diameter of the root. The screw thread profile is asym-
metrical about a plane perpendicular to the screw axis. The screw thread flank (7) facing the
screw head is delimited by a circular or parabolic generatrix extending at least partially from the
outer limits of the screw thread to the root (12). The screw thread flank (9) facing the drilling tip
(4) is delimited by an essentially linear generatrix inclined at an angle of approximately 0 to 25°
to a plane (11) perpendicular to the screw axis. The screw thread section (5) extends over a part
of the screw shaft (2), which also comprises an unthreaded shaft section (6), a screw head (3), and
a drilling tip (4). The screw can be screwed directly into porous concrete, and the special screw
thread profile permits increased anti-withdrawal values.

(57) Zusammenfassung

Zum FEindrehen in Gasbeton ist eine selbstbohrende und -gewindeschneidende Schraube
(1) vorgesehen mit einem gegeniiber dem Kerndurchmesser wenigstens 1,5-fachen AuBendurch-
messer. Das Gewindeprofil ist in bezug auf eine rechtwinklig zur Schraubenachse gefiihrten Ebe-
ne asymmetrisch ausgefiihrt. Die dem Schraubenkopf zugewandte Gewindeflanke (7) ist von ei-
ner zumindest abschnittsweise von der Gewindeaussenbegrenzung zum Kern (12) hin {iberge-
hend kreis- oder parabelformig verlaufenden Erzeugenden begrenzt. Die der Bohrspitze (4) zuge-
wandte Gewindeflanke (9) ist von einer im wesentlichen geraden Erzeugenden begrenzt, welche
mit einer rechtwinklig zur Schraubenachse gefiihrten Ebene (11) einen Winkel von annéhernd 0
bis 25° einschliedt. Der Gewindeabschnitt (5) fiihrt iiber einen Teil des Schraubenschaftes (2),
wobei auch noch ein gewindefreier Schaftabschnitt (6), ein Schraubenkopf (3) und eine Bohrspit-
ze (4) vorgesehen sind. Die Schraube (1) ist zum direkten Eindrehen in Gasbeton geeignet, wobei
durch das besondere Gewindeprofil die Ausreifwerte erhoht werden konnen.
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Die Erfindung betrifft eine selbstbohrende und -gewindeschneidende Schraube
zum Eindrehen in Gasbeton, mit einem gegeniiber dem Kerndurchmesser wenigstens
1,5-fachen AuBendurchmesser, wobei das von zwei Erzeugenden begrenzte Gewinde-

profil in Bezug auf eine rechtwinklig zur Schraubenachse qefiihrte Ebene asym-

metrisch ausgefihrt ist.

Es ist bereits eine Porenbetonschraube (DE-0S 29 12 924) bekanntgeworden, bei
der die Gewindegdnge zwischen den Graten kreisformig eingezogen sind. Bei gro@er
Zugbelastung auf diese Schrauben wird sich gerade in Porenbeton bzw. Gasbeton

kein groBer liderstand ergeben, da die Gewindeginge zu wenig stark in das Ha-

terial eingreifen.

Es ist auch eine selbstfurchende Schraube (DE-0S 31 14 138) bekanntgeworden,
bei welcher die tragenden, dem Séhraubenkopf zugewandten Gewindeflanken in
radialer Richtung lénger sind als die nichttragenden Gewindeflanken, welche
dem Schraubenende zugewandt sind. Der mittlere Flankenneigungswinkel der dem
Schraubenkopf zugewandten Gewindeflanken ist dabei relativ flach, so daf3 die
Kraftresultierende bei Zugbelastung auf die eingesetzte Schraube den gleichen
Winkel zur Schraubenmittelachse einschliefit. Dies verringert um ein wesentli-
ches die nitige Kraft zum Ausreifen einer solchen Schraube, falls diese in Po-

renbeton bz, Gasbeton eingesetzt wiirde.

lleiters ist es aus der DIN-Norm 58813 bekannt, ein Gewindeprofil bei Schrauben
oder fiuttern vorzusehen, welches beziiglich einer senkrecht zur Schraubenachse
geflihrten Ebene asymmetrisch ausgefihrt ist. Die in Richtung zum Schraubenkopf
weisende Gewindeflanke ist von einer in dieser Ebens liegenden Erzeugenden be-
grenzt, wogegen die Erzeugende der der Schraubenspitze zugewandten Gewindeflan-
ke entsprechend einem Kreisbogen in den Kernabschnitt iibergeht. Es soll dadurch
eine rechtwinklig zur Schraubenachse verlaufende Anlagefldche in Zugrichtung
der Schraube erreicht vierden. Beim Einsatz in Gasbeton wdre eine solche Anord-
nung v8llig verfehlt, da praktisch bei einer Zuabelastuna auf die Schraube die
Krédfte achsparallel zur Schraubenachse verlaufen, so da3 die zwischen den Ge-
windegédngen liegenden Gasbetonabschnitte ohne allzu arofien itliderstand abae-

schert wiirden.

Die vorliegende Erfindung hat sich daher zur Aufaabe gestellt, eine speziell
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fiir den Einsatz in Gasbeton geeignete, selbstbohrende und -gewindeschneidende
Schraube zu schaffen, welche gerade in den die Zugbelastung aufzunehmenden Be-
reichen im Gasbeton eine besondere Verdichtung des Haterials bewirkt und aufler-
dem einen relativ groBen gegenseitigen Verzahnungseingriff zwischen der Schrau-

be und dem umgebenden Haterial gewshrleistet.

ErfinduhgsgeméB wird dazu vorgeschlagen, dafl die Erzeugende der dem Schrauben-
kopf zugewandten Gewindeflanke zumindest abschnittweise von der GewindeauBen-
begrenzung zum Kern hin Ubergehehd kreis- oder parabelftirmig verlauft oder aus
einer Vielzahl, gegebehenfalls abgestuft aneinander anschlieflenden, geraden oder
gekrimmten Linienabschnitten gebildet ist, welche einer Kreis-oder Parabelform
anndhernd folgen, und daB die Erzeugende der der Bohrspitze zugewandten Gewin-
deflanke im wesentlichen von einer Geraden gebildet ist, welche mit einer recht-
winklig zur Schraubenachse gefiihrten Ebene einen Winkel von anndhernd 0 bis 25 °

einschlieflt.

Durch diese erfindungsgemaBen Mafnahmen wird gerade in jenem Bereich, welcher
bei Zugbelastung auf die eingesetzte Schraube besonders belastet ist, wesent-
lich starker verdichtet als derjenige Bereich, welcher der der Schraubenspitze
zugewandten Gewindeflanke zugeordnet ist. Da solche Schrauben praktisch immer
nur einer Zugbelastung ausgesetzt sind, soll ja auch nur eine entsprechende Si-
cherheit in Auszugsrichtung erzielt werden. Es ist daher trotz der einseitig
kreis- oder parabelfdrmig verlaufenden Erzeugenden fir die eine Gewindeflanke
ein im Querschnitt schlankes Gewinde gegeben, so dafB relativ groBe Abschnitte

des umgebenden Materials zwischen den Gewindegdngen eingreifen konnen.

Durch die besondere Ausbildung der dem Schraubenkopf zugewandten Gewindeflanke
ist auch gewdhrleistet, daB sich die Kraftresultierenden, die bei einer Zugbe-
lastung auf die Schraube vom umgebendeh Material im Gasbeton aufgenommen wer-
den missen, in einem relativ groBen Yinkel gegeniiber der Schraubenmittelachse
nach auBen gerichtet sind und somit eine Krafteinleitung in die seitlich neben
der eingesetzten Schraube liegenden Haterialabschnitte ermdglicht wird. Es hat
sich qgezeigt, daf trotz des durch die besondere Gewindeform doch etwas ver-
gréBerten Gewindevolumens und etwa gleichem, gesamtem Befeétigervolumen geaen-
Uber veraleichbaren bekannten Schrauben die AusreifBwerte wesentlich erhdht wer-

den konnten.
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Weitere erfindungsgemédBe Merkmale und besondere Vorteile werden in der nach-

stehenden Beschreibung anhand der Zeichnung noch nsher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemédBe Schraube in Seitenansicht;
Fig. 2 das in Fig. 1 bezeichnete Detail A, vergroBert dargestellt;
Fig. 3 einen Teil des Gewindeabschnittes der Schraube gemd8 Fig. 1, vergrdBert

dargestellt;
die Fig. 4 bis 6 Teile von Gewindeabschnitten bekannter Schrauben.

Bei der vorliegenden Schraube geht es um eine spezielle Konstruktion, um eine
optimale Ausfiihrung gerade fiir das Eindrehen in Gasbeton zu erreichen. Infolge
der gegeniiber anderen Materialien doch geringeren Druckfestigkeit und Scherfe-
étigkeit bedarf es der Ausniitzung auch kleinster Details, um die optimale lirk-
samkeit und Sicherheit einer Schraubenbefestigung zu erreichen. AuBerdem ist

es dabei zweckm#Big, die M8glichkeit auszunutzen, eine solche Schraube direkt,

also ohne Vorbohren und ohne Diibel, in einen Gasbetonkdrper einzudrehen,

Die Schraube nach den Fig. 1 bis 3 besteht aus einem Schaft 2 und einem Schrau-
benkopf 3 sowie einer Bohrspitze 4. Der Schraubenschaft 2 ist ber einen Teil
dessen Ldnge oder Uber dessen ganze Ldnge mit einem Gewindeabschnitt 5 verse-
hen. Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsform ist zwischen Schraubenkopf 3

und dem Gewindeabschnitt 5 ein gewindefreier Abschnitt 6 vorgesehen.

Damit das Gewinde 5 relativ weit in das Gasbetonmaterial eindringt, ist der

AuBendurchmesser D_ wenigstens 1,5-fach grdBer als der Kerndurchmesser D, .

Die dem Schraubenkopf zugewandte Gewindeflanke 7 ist beim gezeigten Beispiel

von der GewindeauBenbegrenzuﬁg 8 zum Kern hin Ubergehend von einer kreisfor-

mig verlaufenden Erzeugenden begrenzt, wobei dieser Ubergang entsprechend dem
Radius R in Fig. 3 verlduft. Diese Gewindeflanke 7 ist dem Schraubenkopf 3 zu-
gewandt. Die der Bohrspitze 4 zugewandte Gewindeflanke 9 wird von einer im we-
sentlichen geraden Erzeugenden begrenzt, welche mit einer senkrecht zur Schrau-
benachse 10 geflUhrten Ebene 11 einen spitzen Winkel ol von etwa 10 © einschlieBt.
Dieser linkel o 1liegt zweckm#Big im Bereich von anndhernd O bis 25 °. Es ist

also hier darauf geachtet, daB gerade im Bereich der zur Schraubenspitze wei-
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senden Gewindeflanke nur ein geringes Volumen des Gewindeabschnittes 5 anfidllt, \
so daf3 der zwischen den Gewindegdngen hineinragende Gasbeton-Abschnitt einen
relativ groBen Querschnitt beibeh&lt. Durch die besondere Ausbildung der dem
Schraubenkopf 3 zugewandten Gewindeflanke 7 ergibt sich ein mittlerer Flanken-

neigungswinkel /3 von etwa 60 ° zu der senkrecht zur Schraubenachse gefiihrten

Ebene 11. Damit ist auch die bei einer Zugbelastung auftretende Kraft FZ opti-

mal in das die Schraube umgebende Gasbeton-Material einzuleiten, da die Kraft-
resultierende Fa in einem relativ flachen llinkel ¥ von anndhernd 30 ° zur quer

zur Schraubenachse gedachten Ebene 11 ausgerichtet ist.

Bei einem durchgehenden zylindrischen Schraubenschaft 2 ist der Kernabschnitt
12 deé Gewindeabschnittes zwischen den Gewindeflanken zylindrisch ausgefiihrt,
so daB eine sichere, umfangsgeschlossene Anlage des Gasbeton-Materials am Kern-
abschnitt gewdhrleistet ist. Je nach Ausbildung der Gewindeflanke 7 reicht der
zylindrische Kernabschnitt 12 iiber einen kleineren oder grtBeren Bereich zwi-
schen jeweils zwei Gewindegé@ngen, wenigstens jedoch iiber eine der halben Gewin-

desteigung S entsprechende L&nge.

In der vorstehenden Beschreibung wurde davon ausgegangen, daB die Gewindeflan-
ke 7 von einer kreisbogenfdrmigen Erzeugenden mit dem Radius R gebildet wird.
Es wire auch denkbar, daB die Erzeugende der Gewmindeflanke 7 zum Kern hin {ber-
gehend parabelftrmig auslduft. Auch wdre es denkbar, den Verlauf der Erzeugen-
den derrGemindeFlanke.7 aus einer Vielzahl, gegebenenfalls abgestuft aneinan-
der anschlieBenden, geraden oder gekriimmten Linienabschnitten zu bilden, wobei
Jedoch die so gebildete Erzeugende wiederum einer Kreis- oder Parabelform an-

nihernd folgt.

Ein weiteres zweckmé@Biges Merkmal der erfindungsgemé@Ben Schrauben liegt darin,
daB die Gewindesteigung exakt dem Materialverhdltnis bei Gasbeton angepaBt wer-
den kann. Bei einem gegebenen Kerndurchmesser Dk und einem gegebenen AuBendurch-

messer Da wird somit die Gewindesteigung S aus dem anndhernd 4 bis 5 betragen-
den Verhdltnis der Druckfestigkeit und der Scherfestigkeit von Gasbeton abge-

~ leitet. Dabei ist der gleiche Verh#ltniswert dem Vergleich der Scherfliche pro

Gewindesteigung S und der Druckfléche pro Gewindesteigung zuarunde gelegt. Die

- Druckfléche ist dabei jene Kreisringfldche, die pro Gewindesteicoung zwischen

dem Kern 12 des Gewindeabschnittes des Schraubenschaftes 2 und der Gewinde-
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spitze 8 gebildet wird. Die Scherfléche pro Gewindesteigung entspricht einer
umfangsgeschlossenen Hiillflache zwischen zwei Gewindegédngen {iber die Hohe ei-
nes Gewindeganges. Gerade durch die besondere konstruktive Ausgestaltung der
erfindungsgemdBen Schraube und die mégliche Krafteinleitung in das umgebende
Material des Gasbetons in einem relativ flachen Winkel ergibt sich diese Be-
rechnﬁngsmﬁglichkeit fir die Steigung, da eben gerade durch die besondere Kon-

struktion eine relativ groBe Gewindesteigung ermdglicht wird.

Trotz wesentlich verbesserter Ausreifwerte der erfindungsgem#Ben Schraube ge-
geniiber bekannten Konstruktionen ist eine wirtschaftlichere Herstellung durch
eienen relativ geringen Materialaufwand méglich und auBerdem ergibt sich die

Méglichkeit, trotzdem relativ viel Gasbeton-Material zwischen den Gewindegén-
gen zu belassen. Durch die relativ geringe Materialverdrdngung beim Eindrehen

einer solchen Schraube wird auch eine Sprengwirkung im Gasbeton-HMaterial ver-

hindert.

DaB gerade durch diese besondere Konstruktion einer Schraube verbesserte Aus-
reiBuerte erzielt werden, kann der nachstehend angeflihrten Vergleichstabelle
entnommen werden, welche die Mittelwerte aus mehreren Versuchen darstellen.
In dieser Vergleichstabelle werden Schraubenausfithrungen mit Gewindeformen

nach den Fig. 1 bis 3 bzw. 4, 5 und 6 der Zeichnung verglichen.

Bei diesen Versuchen hatten die Schrauben folgende gemeinsame und damit Uber-

einstimmende Abmessungen:

Kerndurchmesser: 5 mm

AuBendurchmesser: 8 mm

Gewindesteigung: 5,8 mm

Gewindelénge: 60 mm

Eindringtiefe: 80 mm

Gewindeform Ausreif3- Verdrangtes Gewinde- Verdréangtes Befesti-
gemdB Fig.: werte Fz N volumen Vg m’ gervolumen Vb m’
Fig. 1-3 3152 420,34 1991,14

Fig. & 2733 260,34 ' 1831,14

Fig. 5 2918 721,36 2292,16

Fig. 6 2737 308,19 1878,983
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Es wurde in der obigen Beschreibung erldutert, daB durch die besondere Ausbil-
dung des Gewindeprofils ein asymmetrischer Aufbau desselben gegeben ist. Da es
unter Umst#dnden zur Herstellung bzw. zum Eindrehen der Schraube zweckmdBiger
sein kinnte, ein symmetrisches Gewindeprofil zu haben, kénnte das asymmetri-
sche Gewindeprofil iliber den grdBten Teil des Gewindeabschnittes verlaufen, wo-
bei die ersten paar auf die Bohrspitze 4 folgenden Gewindegénge ein symmetri-
sches Gewindeprofil aufweisen. Falls (berhaupt notwendig, wiirde es dabei geni-
gen, wenn die ersten eineinhalb Gewindegange, welche auf die Bohrspitze folgen,

ein symmetrisches Gewindeprofil aufweisen.

Eine Ausfiihrungsvariante der Schfaube 1 liegt noch darin, wenn der AuBlen- und
der Kerndurchmesser des Gewindeabschnittes des Schraubenschaftes 2 von der Bohr-
spitze &4 ausgehend zum Schraubenkopf 3 hin konisch zunehmen. Es wire dann also
auch der Kernabschnitt 12 jeweils zwischen zwei Gewindegdngen nicht zylinder-
formiger ausgebildet, sondern eben kegelig bzw. kegelstumpfférmig. Das Verh&lt-
nis von AuBendurchmesser zu Kerndurchmesser und weiters die Gewindesteigung {iber
die ganze Linge des Schraubenschaftes wiirden in einem solchen Falle konstant
bleiben. Gerade fir eine Befestigung in Gasbeton kdnnte sich gine solche Aus-
filhrung bewdhren, da bei entsprechend tieferem Einschrauben das die Schraube

umgebende Gasbeton-Material stédndig weiter verdichtet wiirde.

In Fig.1 ist ein versenkbarer Schraubenkopf 3 mit eimer Angriffstffnung fir

einen Sechskantschliissel gezeigt. Die Ausbildung des Schraubenkaopfes 3 kann
natiirlich auf die verschiedenste Art und Weise je nach Einsatzzweck der Schrau-
be 1 gewdhlt werden. Es kommt ja lediglich auf die besondere Ausbildung des
Gewindes an, zumal diese Schraube speziell zum Eindringen in Gasbeton geeignet

sein muB.

A
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Patentanspriche:

1. Selbstbohrende und -gewindeschneidende Schraube zum Eindrehen in Gasbeton,

mit einem gegeniiber dem Kerndurchmesser wenigstens 1,5-fachen AuBendurch-
messer, wobei das von zwei Erzeugenden begrenzte Gewindeprofil in Bezug auf
eine rechtwinklig zur Schraubenachse gefihrte Ebene asymmetrisch ausgefihrt
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Erzeugende der dem Schraubenkopf (3)
zugewandten Gewindeflanke (7) zumindest abschnittweise von der GewindeauBen-
begrenzung zum Kern (12) hin Ubergehend kreis- oder parabelfdrmig verlduft
oder aus einer Vielzahl, gegebenenfalls abgestuft aneinander anschliefBenden,
geraden oder gekriimmten Linienabschnitten gebildet ist, welche einer Kreis-
oder Parabelform annghernd folgen, und daB die Erzeugende der der Bohrspitze
(4) zugewandten Gewindeflanke (9) im wesentlichen von einer Geraden gebildet
ist, welche mit einer rechtwinklig zur Schraubenachse (10) gefiihrten Ebene

(11) einen Winkel von anndhernd O bis 25 © einschlieBt.

Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der mittlere Neigungs-
winkel (f3) der Erzeugenden der dem Schraubenkopf (3) zugewandten Gewinde-
flanke (7) anndhernd 60 ° zu der rechtwinklig zur Schraubenachse (10) ge-

fuhrten Ebene (11) betrigt.

Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Kern (12) des Ge-
windeabschnittes des Schraubenschaftes (2) zwischen benachbarten Gewindegin-

gen (5) in an sich bekannter Weise -zylindrisch ausgefiihrt ist.

Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der zylindrische Kern-
abschnitt (12) zwischen zwei benachbarten Gewindegingen (5) wenigstens iber

die halbe Gwindesteigung (S) fiihrt.

Schraube nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der AuBen- und der Kerndurchmesser des Gewindeabschnittes
des Schraubenschaftes (2) von der Bohrspitze (4) ausgehend zum Schraubenkopf

(3) hin konisch zunehmen.

Schraube nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhiltnis von
AuBendurchmesser zu Kerndurchmesser iber die ganze Linge des Gewindeab-

schnittes des Schraubenschaftes (2) konstant bleibt.
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7. Schraube nach den Anspriichen 1 bis é, dadurch gekennzeichnet, daB bei gege-
benem Kerndurchmesser (Dk) und AuBendurchmesser (Da) des Gewindeabschnittes
des Schraubenschaftes (2) die Gewindesteigung (S) aus dem anndhernd 4 bis
5 betragenden Verh&ltnis der Druckfestigkeit und der Scherfestigkeit von

5 Gasbeton abgeleitet ist, wobei der gleiche Verh&ltniswert dem Vergleich der
| Scherflédche pro Gewindesteiqung (S) und der Druckfliche pro Gewindesteigung

(S) zugrundegelegt ist.

»
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“E" earlier document but published on or after the international ux" document of particular relevance; the claimed invention
filing date cannot be considered novel or cannot be considered to
u d%cu';ﬂlent i\tvlgcp may ;?r%wt#oub!g' on prio;ltty cI?im(s)hor involve an inventive step
which is cited to establish the publication date of another "y document of .
i : particular relevance; the claimed invention
citation or other special reason (as specified) cannot be considered to involve an inventive step when the

document is combined with one or more other such docu-
mar’l\ts. such combination being obvious to a person skilled
in the art.

document member of the same patent family

“Q" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means
upr document published prior to the international filing date but
{ater than the priority date claimed ng"
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen PCT/EP 89/00042

. KLASSIFIKATION DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (bei mehreren K!assifikationssymbolen sind aile anzugeten)6

Int Cl 4. _F 16 B 25/00

Nach der Internationaien Patentkiassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

Il. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE

Recherchierter Mindestprifstoff?

Klassifikationssystem

Klassifikationssymboie

int. Cl.4 7 16 B

Recherchierta nicht zum Mindestprifstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese
unter die recherchierten Sachgebiete failen

i1l EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGENS

Art® Kennzeichnung der Veraffentlichung?l,soweit erforderlich unter Angabe der maGgeblichen Teile12

Betr. Anspruch Nr.13

29, Mdrz 1984,

Figuren 1,2

siehe Anspriiche 8-11,13;

15. September 1983, siehe Zusammenfassung;

X DE, A, 3235352 (EBERHARD JAEGER GmbH) 1,2

Figuren 1,2

A 3,5

A |FR, A, 2449225 (GUTSHALL) 12. September 1980, 1-4,6
siehe Seie 2, Zeilen 10-20; Seite 3, Zeile
29 - Seite 4, Zeile 20; Figuren 1-3

A AU, B, 53702/86 (FUJIBYORA CO. LTD) 1,2,6
3. September 1987, siehe Seite 6, Absatz 2 -
Seite 7, Absatz 2; Figuren 4,5

A |DE, A, 3207975 (RICHARD BERGNER GmbH) 1,3

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungenw:

“A" Vertffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik
definiert, aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

“E" ilteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem interna-
tionalen Anmeldedatum veroffentlicht worden ist

" Verbffentlichung, die geeignet ist, sinen Priorititsanspruch
zwaeifelhaft erscheinen zu lassen, oder durch die das Verdf-
fentiichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht ge-
namten \Brdffentlichung belegt werden soli oder die aus einem
anderen besonderen Grund angegeben ist {wie ausgefiihrt)

Q" Veroffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Malnahmen
bezieht

vpr Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldeda-
tum, aber nach dem beanspruchten Priorititsdatum veroffent-
licht worden ist

“T Spitere Verdffentlichung, die nach dem internationalen An-
meldedatum oder dem Prioritatsdatum ver6ffentlicht worden
ist und mit der Anmeidung nicht kollidiert, sondern nur zum
Verstindnis des der Erfindung zugrundeliegenden Prinzips
oder der ihr zugrundeliegenden Theorie angegeben ist

X" Verofentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Tatig-
keit beruhend betrachtet werden

ny« yersffentlichung von besonderer Badeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht ais auf erfinderischer Tatigkeit be-
ruhend betrachtet werden, wenn die Verdffentlichung mit
einer oder mehreren anderen Veroffentlichungen dieser Kate-
garie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
ginen Fachmann naheliegend ist

»g" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten internationalen Recherchenbericht angeftihrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben iber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europiischen Patentamts am 18/04/89
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

Mitglied(er) der

Im Recherchenbericht Datum der Datum der
angefiilirtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
VDE-A- 3235352 29-03-84 EP-A- 0104552 04-04-84
JP-A- 59131014 27-07-84
DE-U- 8226885 02-01-86
FR-A- 2449225 12-09-80 AU-A- 4427179 21-08-80
AU-B- 524810 07-10-82
GB-A,B 2042120 17-09-80
DE-A- 2906295 28-08-80
AU-B- 53702 Keine
DE-A- 320797 15-09-83 EP-A,B 0088366 14-09-83
, Us-A- 4527932 09-07-85

Fiir néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siche Amtsblatt des Europdischen Patentamts, Nr.12/82
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