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“CONJUNTO MESA DESLIZANTE E PRENSA E SEU METODO DE
OPERACAO E METODO DE OPERACAO DO CONJUNTO INJETORA MOVEL,
MESA CENTRAL E PRENSA”

CAMPO DE APLICACAO

[001] A presente invengdo apresenta um conjunto
mesa deslizante e prensa assim como o método do conjunto mesa deslizante e
prensa, o qual se desenvolve através de etapas singulares, as quais resultam em
inUmeras vantagens frente ao estado da técnica, tais como aumento da
produtividade em até 50%, reducao no custo dos equipamentos utilizados, maior
seguranca ao operador no que tange o manuseio dos equipamentos e maior
eficiéncia na producdo das embalagens, sendo tais vantagens decorrentes do
aumento de espaco para o operador, resultante da utilizagdo de uma mesa central
de deslocamento lateral.

DESCRICAO DO ESTADO DA TECNICA

[002] O estado da técnica busca ja ha algumas décadas

solugdes sustentaveis que visem a reducao do consumo de matérias-primas nao-
renovaveis na fabricacao de utensilios domésticos, como por exemplo as matérias-
primas derivadas do petréleo.

[003] Os utensilios descartaveis formados por materiais
plasticos sdo de dificil reaproveitamento, pois acumulam residuos pés-uso. Por
outro lado, utensilios de louga podem se quebrar facilmente, tém custo elevado e
necessitam de limpeza ap6s a sua utilizacdo, o que demanda recursos hidricos,
mao-de-obra e produtos quimicos frequentemente nocivos ao meio ambiente.

[004] Atualmente, existem opcbes mais sustentaveis e
biodegradaveis, compostas por fibras naturais, como bambu ou papeldo.
Entretanto, tais opg¢des sdo geralmente importadas, o que acarreta em altos custos
para o consumidor final.

[005] O documento de patente BR102017020370-0
apresenta uma dessas alternativas, sendo esta uma composicao comestivel e

biodegradavel compreendendo gel de amido, fécula de mandioca e sementes de
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aditivos, denominada de biomassa, a qual pode ser utilizada para a fabricacao de
diversos utensilios domésticos, tais como potes, copos, mexedores, colheres,
formas, entre outros.

[006] A biomassa apresentada no documento de
patente BR102017020370-0 é obtida através de um processo de fabricagédo
compreendendo as etapas de formacgéao de um gel; adigao de fécula de mandioca,
sementes e aditivos de gel de amido, formando uma biomassa; conformacao da
biomassa em molde aquecido e acabamento do produto.

[007] Entretanto, o processo atual de fabricagao quanto
as etapas de formacéo da biomassa, conformacdo da mesma em molde aquecido
e acabamento do produto apresentam algumas limitagdes decorrentes das
prensas, uma vez que tanto a alimentacdo quanto a extragdao ocorrem no espacgo
entre o molde macho e o molde fémea e tendo em vista que a manufatura da
biomassa é realizada a quente, o risco de acidentes aumentam.

[008] Outro fator presente no atual processo de
manufatura de biomassa reside nos equipamentos envolvidos e no desempenho
limitado destes o que eleva o tempo de producao, gerando uma baixa produtividade
e afetando o valor final do produto a ser manufaturado.

[009] Desta maneira, é perceptivel que o estado da
técnica seria impactado positivamente com a introdu¢cdo de um conjunto mesa
central e prensa bem como de um método de operagao para tal conjunto o qual
geraria mais espaco para alimentagdo de biomassa nos moldes e na etapa de
extracdo das pecas, onde tais pecas poderiam ser retiradas ja prontas por meio de
ventosas ou automaticamente.

BREVE DESCRICAQ DA INVENCAQ

[0010]A presente invengdo tem como objetivo

apresentar um conjunto compreendendo uma mesa central deslizante € uma
prensa, sendo que tal conjunto apresenta a vantagem proporcionar um maior

espaco de trabalho para o operador em virtude do afastamento da prensa.



WO 2020/163934 PCT/BR2020/050040

[0011] A presente invencao tem como objetivo também
apresentar o método de operacdo do conjunto compreendendo mesa central e
prensa.

[0012] Para tanto, a presente invencao apresenta um
conjunto o qual proporciona a alimentacdo da biomassa nos moldes, de maneira
que enquanto parte dos moldes é alimentado, outra parte é prensada, aumentando
assim, a produtividade do processo.

[0013] Outro objetivo da presente invengao € apresentar
uma mesa central deslizante a qual movimenta-se lateralmente de maneira que o
molde alimentado seja levado a prensa permitindo que parte dos moldes seja
prensado enquanto outra parte esteja disposto para a retirada da biomassa ja
curada.

[0014] Outro objetivo da presente invencao € utilizar um
sistema de ventosas para realizar a extracdo das pecas ja curadas dos moldes,
liberando o operador para realizar apenas a alimentagdo da biomassa, reduzindo,
assim, os custos de producgao.

[0015] Também é um objetivo da presente invencao
apresentar um método de operagao do dito conjunto compreendendo mesa central
e prensa.

BREVE DECRICAO DOS DESENHOS

[0016] A matéria objeto desta Invencdo ficara
totalmente clara em seus aspectos técnicos a partir da descricdo pormenorizada

que sera feita com base nas figuras abaixo relacionadas, nas quais:

a figura 1 apresenta uma vista em perspectiva frontal do

conjunto mesa deslizante e prensa;

a figura 2 apresenta uma vista frontal do conjunto mesa

deslizante e prensa;

a figura 3 apresenta uma vista lateral esquerda do

conjunto mesa deslizante e prensa; e
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a figura 4 apresenta uma vista superior do conjunto

mesa deslizante e prensa.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO
[0017] De conformidade com os objetivos apresentados

por meio da breve descricdo, o presente pedido de patente “CONJUNTO MESA
DESLIZANTE E PRENSA E SEU METODO DE OPERACAO E METODO DE
OPERACAO DO CONJUNTO INJETORA MOVEL, MESA CENTRAL E PRENSA”
apresenta um conjunto compreendendo uma fonte de alimentac&o de biomassa,
podendo ser automatico ou manual, manuseado ou controlado por um operador.

[0018]O conjunto compreende ainda uma mesa
deslizante (M) a qual apresenta um sistema de movimentacédo lateral, de maneira
que dita mesa deslizante (M) movimenta um molde fémea (4) entre a fonte de
alimentacdo da biomassa e a uma prensa (P). A referida mesa central (M) dispbe
de posicdes de parada, sendo estas, uma posicdo onde os moldes fémeas (4)
estejam dispostos abaixo da prensa (P) e outra onde o0 molde fémea (4), ap6s a
prensagem € as pecas ja curadas sejam retiradas do referido molde fémea (4).

[0019] O conjunto apresenta também uma prensa (P), a
qual movimenta-se verticalmente, possuindo uma posicdo de abertura € uma
posicado de fechamento, sendo que a posicao de fechamento consiste do cabecgote
da dita prensa (P) na posigao inferior da prensa e a posi¢ao de abertura do cabecote
na posicao superior da referida prensa (P). No cabecgote da prensa (P) sao
dispostos os moldes machos, por meio de um magazine, 0s quais encaixam-se no
interior do molde fémea (4).

[0020] A prensa (P) utiliza preferencialmente um atuador
hidropneumatico, permitindo a reducdo do consumo de energia elétrica e ruido, e
contém, em seu interior, 6leo hidraulico comestivel.

[0021]O conjunto apresenta, por fim, um sistema de
extracdo das pecas conformadas, dotado de robO6s que movimentam bracos
articulados, onde tais bragos sdo dotados de ventosas dispostos uniformemente de

maneira que se encaixam perfeitamente nos compartimentos internos do molde
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fémea (4). A quantidade de ventosas varia conforme a quantidade de
compartimentos internos do molde fémea (4).

[0022] Por sua vez o molde fémea (4) apresenta
compartimentos internos, sendo estes em pares, podendo variar entre dois e seis
pares. Os compartimentos podem apresentar diversos formatos distintos,
dependendo da aplicagao e do formado requerido para a biomassa.

[0023]J4 o molde macho apresenta a mesma
conformacdo que o molde fémea (4) e também com a mesma quantidade de
compartimentos internos, entretanto com dimensdes ligeiramente inferiores,
permitindo ao dito molde macho, conformar a biomassa no interior do molde fémea
(4).

[0024]O conjunto descrito tem a finalidade de ser
utilizado em um processo de producdo de biomassa, operando em um método de
operacao (MO) o qual realiza a manufatura de biomassa para diversas finalidades,
sendo que as etapas do método de operacgao (MO):

(@) dosagem da biomassa nos molde fémea (4),
podendo ser automatizada ou manual;

(b)  transporte dos moldes fémea (4) para a prensa
(P) por meio da mesa central (M);

(c) prensagem na prensa (P), prensando o molde
macho no interior do molde fémea (4) ja preenchido com biomassa;

(d)  deslocamento do molde fémea (4) contendo a
biomassa curada, para posicdo de retirada do produto final, por meio da mesa
central (M);

(e)  extracdo do produto final por meio do robd.

[0025] Na etapa de dosagem manual, a biomassa esta
armazenada no interior de um reservatorio.

[0026] Na etapa de transporte dos moldes fémeas (4) ja
abastecidos de biomassa, a mesa central (M) é controlada por meio de um CLP ou
software proprio, o qual controla as posi¢coes de parada da dita mesa central (M).
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[0027] Na etapa de prensagem, a prensa (P) apresenta
um tempo de cura, o qual varia de acordo com a finalidade da biomassa, sendo tal
tempo controlado, também pelo CLP ou software de controle da mesa central (M),
consistindo do tempo em que o cabecgote da dita prensa (P), contendo o molde
macho, exerce pressédo sobre o molde fémea contendo a biomassa.

[0028] Na etapa de extracdo do produto final, ou seja,
aquele ja prensado e curado no interior do molde fémea (4), o robd aproxima o
bracgo articulado do dito molde fémea (4) de maneira que as ventosas se aproximem
dos compartimentos do referido molde fémea (4), exercendo a succao das pecas e
movimentando-as para a posi¢cao desejada.

[0029] A grande vantagem do conjunto consiste do
distanciamento do meio de abastecimento de biomassa por parte do operador para
a posicdo de prensagem, através da utilizagdo da mesa central (M). Esse
distanciamento resulta em um maior espago para o0 operador, aumentado a
seguranca para este, bem como permitindo a realizacdo de operagdes em paralelo,
aumentando a produtividade final tanto do operador quanto do equipamento como
um todo.

[0030] Outra vantagem do conjunto descrito reside na
facilidade de operacdo do mesmo, uma vez que apenas com um operador
consegue operar o dito conjunto de forma rapida, precisa € segura, bem como o
referido conjunto concentra em si todas as operagbes necessdrias para a
manufatura da biomassa.

[0031]Mais uma vantagem decorrente do conjunto
reside em seu método de operacao (MO), o qual reduz sensivelmente o tempo de
manufatura da biomassa, bem como o0s custos relativos a essa manufatura,
resultando em um produto economicamente mais viavel.

[0032] Deve ficar entendido que a presente descrigao
nao limita a aplicacdo aos detalhes aqui descritos e que a invengédo é capaz de
outras modalidades e de ser praticada ou executada em uma variedade de modos,
dentro do escopo das reivindicagdbes. Embora tenham sido usados termos
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especificos, tais termos devem ser interpretados em sentido genérico e descritivo,

e ndao com o propdosito de limitacao.
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REIVINDICACOES

1. “CONJUNTO MESA DESLIZANTE E PRENSA”, utilizado na manufatura de
biomassa e contendo um meio de alimentacdo e dosagem de biomassa, seja

automatizado ou manual, caracterizado pelo fato de o conjunto compreender uma

mesa central (M), uma prensa (P) e um sistema de retirada dotado de robds que
movimentam bragos articulados, onde tais bragos sdo dotados de ventosas, sendo
que a mesa central (M) apresenta um sistema de movimentacao lateral, de maneira
que dita mesa central (M) movimenta um molde fémea (4) entre 0 meio de
alimentacao de biomassa e a prensa (P).

2. “CONJUNTO MESA DESLIZANTE E PRENSA”, conforme a reivindicagcao

1, caracterizada pelo fato de a mesa central (M) dispor de posi¢cbes de parada

controlas por CLP ou software préprio.
3. “CONJUNTO MESA DESLIZANTE E PRENSA”, conforme a reivindicagao

1, caracterizada pelo fato de o cabegote da prensa (P) dispor de moldes machos,

0S quais encaixam-se no interior do molde fémea (4).
4, “CONJUNTO MESA DESLIZANTE E PRENSA”, conforme a reivindicagcao

1, caracterizada pelo fato de a prensa (P) utiliza preferencialmente um atuador

hidropneumatico, e contém, em seu interior, éleo hidraulico comestivel.
5. “CONJUNTO MESA DESLIZANTE E PRENSA”, conforme a reivindicagcao

1, caracterizada pelo fato de as ventosas estarem dispostas uniformemente de

maneira que se encaixam nos compartimentos internos do molde fémea (4).
6. “CONJUNTO MESA DESLIZANTE E PRENSA”, conforme a reivindicagcao

1, caracterizada pelo fato de que a quantidade de ventosas (V) varia conforme a

gquantidade de compartimentos internos do molde fémea (4).
7. “METODO DE OPERAGAO DO CONJUNTO MESA DESLIZANTE E

PRENSA”, caracterizado pelo fato de o método de operacédo (MO) compreender as

seguintes etapas:

alimentacdo da biomassa nos molde fémea (4), de

maneira automatizada ou manual;
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transporte dos moldes fémea (4) para a prensa (P) por
meio da mesa central (M);

prensagem na prensa (P), pressionando o molde macho
no interior do molde fémea (4) ja preenchido com biomassa;

deslocamento do molde fémea (4) contendo a biomassa
curada, na posi¢ao de retirada do produto final, por meio da mesa central (M); e

extracao do produto final por meio do robd.
8. “METODO DE OPERAGAO DO CONJUNTO INJETORA MOVEL, MESA
CENTRAL E PRENSA”, de acordo com a reivindicagao 7, caracterizado pelo fato

de que na etapa de prensagem, a prensa (P) apresenta um tempo de cura, o qual
varia de acordo com a finalidade da biomassa, sendo tal tempo controlado, por CLP
ou software de controle da mesa central (M).

9. “METODO DE OPERAGAO DO CONJUNTO INJETORA MOVEL, MESA
CENTRAL E PRENSA”, de acordo com a reivindicagao 7, caracterizado pelo fato

de que na etapa de extracdo do produto final do interior do molde fémea (4), o robd
aproxima o braco articulado do dito molde fémea (4) de maneira que as ventosas
se aproximem dos compartimentos do referido molde fémea (4), exercendo a

succao das pecas e movimentado para a posi¢cao desejada.
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Documentagio minima pesquisada (sistema de classificagio seguido pelo simbolo da classificac8o)

B29C, B30B, C08L, C08J

Documentagfio adicional pesquisada, além da minima, na medida em que tais documentos estZo incluidos nos dominios pesquisados

Base de Patentes INPI-BR

Base de dados eletrdnica consultada durante a pesquisa internacional (nome da base de dados ¢, se necessério, termos usados na pesquisa)

ESPACENET, DERWENT INNOVATION INDEX

C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES

Categoria* Documentos citados, com indicag3o de partes relevantes, se apropriado I;eiﬁ:;?z:;za;i
X US 6336805 B1 (ISAP OMV GROUP SPA [IT]) 1a 9
08 janeiro 2002 (2002-01-08)
Resumo, reivindicago 1, figuras 1,9, 11, 13, 29, 30, 32.
X CN 101879741 A (GUANGXI FUYUAN SISAL CO LTD) 1a9

10 novembro 2010 (2010-11-10)
O documento inteiro

] Documentos adicionais estdo listados na continuagdo do quadro C

[X] Ver o anexo de familias das patentes

* Categorias especiais dos documentos citados:

“ A” documrento que define o estado geral da técnica, mas ndo é considerado de
particular relevincia.

“E” pedido ou patente anterior, mas publicada apds ou na data do depésito
internacional

“L” documento que pode langar davida na(s) reivindicagio(des) de prioridade ou
naqual € citado para determinara data de outra citagéo ou por outra razio
especial

“0” docutrento refrente a uma divulgag3o oral, uso, exibi¢do ou por outros meios.

“P” documento publicado antes do depdsito internacional, porém posterior a data
de prioridade reivindicada.

“T” documrento publicado depois da data de depdsito internacional, ou de
prioridade e que nfio conflita como depdsito, porémcitado para entender o
principio ou teoria na qual se baseia a invengfo.

“X” docunento de particular relevncia; a invengéo reivindicada n8o pode ser
considerada nova ¢ ndo pode ser considerada envolver umma atividade
inventiva quando o documento é consideredo isoladamente.

“Y” documento de particular relevéncia; a invengfo reivindicada néo pode ser
considerada envolver atividade inventiva quando o documento é combinado
comum outro docunento ou neis de um, tal conbinagfio sendo dbvia para
umtécnico no assunto.

“ &” documento membro da mesnma fam{lia de patentes.

Data da conclusio da pesquisa internacional

11 de marco de 2020

Data do envio do relatorio de pesquisa internacional:

26/03/2020

Nome e endereco postal da ISA/BR
I '” INSTITUTO NACIONAL DA
cep: 20090-910, Centro - Rio de Janeiro/RJ

PROFRIEDADE INDUSTRIAL
N° de fax: +55 21 3037-3663

Funciondrio autorizado

Shalimar Pimenta Cheble Caplan
+55 21 3037-3493/3742

N° de telefone:

Rua Mayrink Veiga n°® 9, 6° andar
Formuléario PCT/ISA/210 (segunda pégina) (Julho 2009)




RELATORIO DE PESQUISA INTERNACIONAL

Iuforrmacdo refativa a membros da familia da pateates

Depésito internacional N°
PCT/BR2020/050040

Documentos de patente
citados no relatério de pesquisa

Data de publicagiio

Membro(s) da familia de patentes

Data de publicagio

US 6336805 B1

CN 101879741 A

2002-01-08

AT 253445 T
BR 9801810 A
CA 2239306 Al
CN 1202411 A
CN 1089665 C
DE 69819409 D1
DK 0884162 T3
ES 2210620 T3
IL 124926 DO

IT VR970049 DO
IT 1293955 B1
JP H1190978 A
JP 4195739 B2
PL 326783 Al
PL 186290 B1
PT 884162 E

RU 2204481 C2

CN 101879741 B

2003-11-15
1999-09-14
1998-12-13
1998-12-23
2002-08-28
2003-12-11
2004-03-01
2004-07-01
1999-01-26
1997-06-13
1999-03-11
1999-04-06
2008-12-10
1998-12-21
2003-12-31
2004-03-31
2003-05-20

Formulario PCT/ISA/210 (anexo da familia de patentes) (Julho 2009)
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