AR AATAR

F 12002912338
(B) (11) KUULUTUSJULKAISU

UTLAGGNINGSSKRIFT 91299
SO0 Dol Uiyl
Tt 0000t 10 00 1000

(51) Kv.1k.5 - Int.c1.5
D 21K 23/58 // B 05C 11/02, B 05D 1/28

SUOMI-FINLAND (21) Patenttihakemus - Patentansdkning 914327
(Fl) (22) Hakemispdivd - Ansdkningsdag 16.09.91
(24) Alkupdivd - Ldpdag 16.09.91
(41) Tullut julkiseksi - Blivit offentlig 17.03.93

Patentti- ja rekisterihallitus

- reqgisterstyreisen (44) Nihtiviksipanon ja kuul.julkaisun pvm. -
Patent- och reg Y Anstkan utlagd och utl.skriften publicerad 28.02.94

(71) Hakija - Stkande
1. Valmet Paper Machinery Inc., Punanotkonkatu 2, 00130 Helsinki, (FI)
(72) Keksijd - Uppfinnare
1. Rantanen, Rauno, Oksalanmiki, 40950 Muurame, (FI)
(74) Asiamies - Ombud: Forssén & Salomaa Oy
(54) Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Menetelmi ja p3allystyslaite liimapuristimen telan, paperin tai kartongin pddllystdmiseksi
Férfarande och bestrykningsanordning for bestrykning av vals i en limpress, papper eller
kartong

(56) Viitejulkaisut - Anfdrda publikationer

FI A 905624 (D 21H 25/08), FI A 911345 (D 21H 23/56) PL 2 § 2 mom. 3. virke,
Wochenblatt 13. 1987, pp 563-570, Tappi Journal, December 1990, pp 69-75,
Paperi ja Puu 73 (1991):9, pp 833-839

(57) Tiivistelmd - Sammandrag
Keksinndn kohteena on pdillystyslaite liimapuristimen
telan, paperin tai kartongin tai vastaavan liikkuvan alustan
paillystimiseksi. Paillystyslaite kisittdd liikkuvaa alus-
taa (4,5) vasten nojaavan, koneleveyden yli ulottuvan py6-
rivdn piillystyssauvan (11,21), joka on olennaisesti koko
pituudeltaan tuettu kehtoon (12,22). Paillystyssauva on
sovitettu levittimdan ja tasoittamaan liikkuvan alustan
(4,5) kulkusuunnassa ennen pdillystyssauvaa (11,21)
pdillystyslaitteeseen  (10,20) tuodun pddllystysaineen
liikkkuvalle alustalle (4,5) Keksinnén mukainen pdillystys-
sauva (11,21) on suurihalkaisijainen siled sauva, joka on
sovitettu liikkuvaa alustaa (4,5) vasten siten, ettd paallys-

temédirdprofiili on hallitusti sdddettavissd.
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Uppfinningen avser en beldggningsanordning for beligg-
ning av en vals i en limpress, av papper eller kartong eller
av motsvarande rdrlig underlag. Belidggningsanordningen
innefattar en roterande beliggningsstav (11,21) som
stracker sig over hela maskinbredden mot det rorliga
underlaget (4,5) som &r visentligen dver hela sin lingd
stddd med en hylsa (12,22). Belaggningsstaven dr anord-
nad breda ut och jimna ut beliggningsimne som inforts
Over det rorliga underlaget (4,5) 1 beldggningsanordningen
(10,20) i 16priktningen av det rorliga underlaget (4,5) fore
beldggningsstaven (11,21). Beldggningsstaven (11,21)
enligt uppfinningen 4r en slit stav med stor diameter som
dr anordnad mot det rdrliga underlaget (4,5) p4 s&dant
sdtt, att profilen av mangden beldggningsdmne kan regle-

ras pé ett kontrollerat satt.
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Me ctelmd ja pﬁéillystyélaite liimapuristimen telan,

paperin tai kartongin pdéllystimiseksi

Forfarande och bestrykningsanordning for bestrykning av vals
i en limpress, papper eller kartong

Keksinnén kohteena on menetelmi liimapuristimen telan, paperin tai kartongin tai
vastaavan liikkuvan alustan paillystimiseksi, jossa menetelmdssd liikkkuvaa alustaa
vasten nojaa koneleveyden yli ulottuva pyoriva péillystyssauva, joka tukeutuu olennai-
sesti koko pituudeltaan kehtoon ja jolla piillystyssauvalla levitetdlin ja tasoitetaan
liikkuvan alustan kulkusuunnassa ennen pidillystyssauvaa padllystyslaitteeseen tuotu

paillystysaine liikkuvalle alustalle.

Keksinnon kohteena on myds menetelmin toteuttamiseen tarkoitettu paillystyslaite
liimapuristimen telan, paperin tai kartongin tai vastaavan liikkuvan alustan pdallystimi-
seksi, joka paillystyslaite kisittad liikkuvaa alustaa vasten nojaavan, koneleveyden yli
ulottuvan pyorivin padllystyssauvan, joka on olennaisesti koko pituudeltaan tuettu
kehtoon ja joka piillystyssauva on sovitettu levittimiin ja tasoittamaan liikkuvan
alustan kulkusuunnassa ennen pdillystyssauvaa péillystyslaitteeseen tuodun pail-
lystysaineen liikkuvalle alustalle.

Nykyisin paperin tai kartongin padllystyksessd kiytetdin yleisesti kahta vaihtoehtoista
menetelmdd ja laitetta, nimittdin terdpdillystintd tai sauvapiillystintd. Nyt esilld
oleva keksint6 liittyy nimenomaan viimemainittuihin sauvapdallystimiin, jotka ovat
erityisesti filmiliimapuristintekniikassa osoittautuneet erittdin hyviksi. Nykyisin kdytet-
tiviat padllystyssauvat ovat materiaaliltaan yleensd terdsti ja sauvan kestoidn pi-
dentimiseksi on ne varustettu kromipinnalla. Paperin pintaliimauksessa ei tdysin
siledpintaisia sauvoja ole kiytetty, vaan sauvan pinta on varustettu joko urituksella tai
sitten voi sauvan paille olla kiedottu terdslankaa, joka muodostaa sauvan pinnalle
uritusta vastaavan ratkaisun. Uritetun sauvan kiyttiminen paperin pintaliimaukseen
perustuu siihen, ettd urituksen syvyydelld mddrdtddn paillystettdvdlle alustalle

tulevan liimafilmin paksuus. Uritettu sauva soveltuu kuitenkin huonosti ohuiden
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liimafilmien tekoon, koska on erittiin vaikea valmistaa riittivédn pienimittakaavaisia uria
ja toisaalta nimé urat likaantuvat helposti. Uritettujen sauvojen erittdin merkittava
haittapuoli on lisiksi se, ettd ne kuluvat nopeasti. Korkean kuiva-ainepitoisuuden
pigmentointi on myds tysin mahdotonta uritetuilla sauvoilla, koska sauvojen kuluminen
on tissi yhteydessd liiallista. Nykyisin kéytetyt paallystyssauvat ovat halkaisijaltaan
olleet erittiin pienid siten, ettd halkaisijan suuruusluokka on yleensd noin 10 mm.
Pienihalkaisijaisia sauvoja kiytetdin sen johdosta, ettd sauvan on pystyttivd mukautu-
maan liimapuristimen telan pinnan muotoon, jotta liimafilmin profiili saataisiin sopivaksi

ja oikeaksl.

Tekniikan tason osalta viitataan erityisesti US-patenttiin n:o 2 970 564, josta tunnetaan
ennestidn ratkaisu liimafilmin tai pigmenttipaillystefilmin levittimiseksi liimapuristi-
men teloille, jotka filmiliimapuristimen nipissd siirtyvdt paperiin. Taman julkaisun
mukaisessa menetelmissd kiytetddn liimafilmin annosteluun sileitd tai uritettuja
sauvoja. Tdssd julkaisussa on mahdollisuus kiyttdd pintaliimauksessa siledpintaista ja
pienildpimittaista sauvaa (halkaisija noin 9 mm), mutta se ei ole osoittautunut riittdvén
hyviksi, eikd vastaavaa ratkaisua timén johdosta olekaan otettu koskaan kaytantoon.
Tekniikan tason osalta viitataan lisiksi FI-patenttiin n:o 30 147.

Tekniikan tason osalta viitataan lisiksi hakijan aikaisempaan FI-patenttihakemukseen n:o
901967, josta tunnetaan ennestéin ratkaisu, jossa suurihalkaisijaisella sauvalla voidaan
liima- ja/tai pigmenttipddllystemédrdd hallita profiilien suhteen kiyttamdlld erikoisra-
kenteita itse sauvassa tai vastaavasti telassa, jonka pinta padllystetddn ja jolta pdillyste
siirretiin liimapuristimen nipissd paperiin. Tdmén julkaisun mukaisista sauvaa
koskevista erikoisratkaisuista voidaan mainita mm. sovellutus, jossa sauva kasittdd
pienihalkaisijaisen rungon, jonka pélle on sovitettu esim. holkkeja, jotka on sopivalla
tavalla kiinnitetty toisiinsa pyorimattdmdsti. Vastaavasti telaa koskevista erikoisrat-
kaisuista voidaan mainita telat, jotka on varustettu erityisen poikkileikkausmuodon
omaavilla pinnoitteilla ja toisaalta sellaiset liimapuristintelat, jossa kumpikin nippiteloista

on taipumakompensoitu tela.
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Nyt esilli olevan keksinnén paamiirdnd on saada aikaan ratkaisu, jolla viltetddn
tekniikan tasoon littyvit haittapuolet ja jolla saadaan aikaan merkittdva parannus
erityisesti paperin pigmentoinnissa. Tavoitteena on lisiksi aikaansaada toteutus, jolla FI-
patenttihakemuksen n:o 901967 mukaisen ratkaisun teknistd tehoa edelleen lisitdan.
Keksinnén paimairiin pazisemiseksi on keksinnon mukaiselle menetelmdlle padasias-
sa tunnusomaista, etti padllystyssauvana kiytetdan siledd sauvaa, jonka halkaisija on
vihintdin 18 mm ja joka on sovitettu liikkuvaa alustaa vasten siten, ettd paillyste-
mairdd siddetdin poikkisuunnassa eri kohdista sauvan kuormituspainetta eri suuruisil-

la voimilla tai kuormitusletkun litteyden astetta poikkisuunnassa sddtimalla.

Keksinnén mukaisen menetelmin toiselle toteuttamismuodolle on padasiassa tun-
nusomaista, etti menetelmissi kiytetddin lyhytviipymatyyppistd péillystyslaitetta, jo-
hon paillystysaine tuodaan ennen péillystyssauvaa olevaan paineenalaiseen pdallys-
tysainekammioon ja ettd péillystyssauvana kiytetdén suurihalkaisijaista siledd sauvaa,
joka on sovitettu liikkuvaa alustaa vasten siten, ettd paillystemdarad saddetddn
poikkisuunnassa eri kohdista sauvan kuormituspainetta eri suuruisilla voimilla tai

kuormitusletkun litteyden astetta poikkisuunnassa sdatimalla.

Keksinnén mukaiselle laitteelle on puolestaan tunnusomaista, ettd pdillystyssauva on
siled sauva, jonka halkaisija on vihintién 18 mm ja joka on sovitettu liikkuvaa alustaa
vasten siten, ettd paillystemairéprofiili on poikkisuunnassa eri kohdista sdadettdvissa
pallystyssauvan kuormituspainetta eri suuruisilla voimilla tai kuormitusletkun litteyden

astetta poikkisuunnassa sdatimalld.

Keksinnén merkittivin etu tunnettuun tekniikkaan ndhden on siind, ettd keksinnon
mukaisella paillystyslaitteella suurihalkaisijaista paillystyssauvaa kdyttdmélld on voitu
ajaa erittdin ohuita liimafilmejd ja korkean kuiva-ainepitoisuuden omaavia paallystys-
pastoja suurillakin nopeuksilla. Keksinnén mukaisella laitteella on paillysteméiran taso
seki paillysteen profiili olleet erittdin hyvit. Suoritetuissa tehdaskoeajoissa on todettu,
etti profilointi voidaan varsin tyydyttdvésti suorittaa kdyttimdlld halkaisijaltaan esim.

35 mm olevaa sauvaa, joka on seinimapaksuudeltaan 3 mm vahvaa putkea, sddtimalld
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sauvan kuormituspaineprofiilia sindnsi tunnetuilla ratkaisuilla. Keksinnén muut edut ja
ominaispiirteet kdyvit ilmi jdljempdnd seuraavasta keksinnon yksityiskohtaisesta

selostuksesta.

Seuraavaksi keksintdd selitetddn yksityiskohtaisesti oheisen piirustuksen kuvioihin

viittaamalla.

Kuvio 1 on tiysin kaaviomainen, sivultapdin otettu kuvanto filmiliimapuristimesta, jossa

on sovellettu keksinndn mukaista padllystyslaitetta.

Kuvio 2 on suuremmassa mittakaavassa esitetty ja yksinkertaistettu esitys keksinnén

mukaisen paillystyslaitteen paallystyssauvan erdistd suoritusmuodosta.

Kuvio 3 esittdd tidysin kaaviomaisena kuvantona eréstd sovellutusta keksinnén mukai-

sen sauvaratkaisun profiilinsdadosta.

Kuvio 1 esittdi kaaviomaisesti filmiliimapuristinta, jota on yleisesti merkitty viitenume-
rolla 1. Filmiliimapuristin 1 Késittda liimapuristimen telat 2 ja 3 siten, ettd ensimmai-
nen tela 2 ja toinen tela 3 muodostavat keskendin nipin N, jonka ldpi paperi- tai
kartonkiraina W on pantu kulkemaan. Filmiliimapuristimessa 1 ensimmdisen telan
pintaan annostellaan ensimmiinen liimafilmi F; ensimmdiselld pééllystyslaitteella 10
ja vastaavasti toisen telan pintaan 5 annostellaan toinen liimafilmi F, toisella paallystys-
laitteella 20. Liimafilmit F; ja F, siirtyvit telanipissd N nipin 1dpi kulkevaan paperi- tai

kartonkirainaan W. Piillystettyd rainaa on kuviossa 1 merkitty viitemerkinndllda W’.

Kuvion 1 mukaisessa filmiliimapuristimessa 1 pédllystyslaitteina 10 ja 20, joilla
liimafilmit F ja F, levitetdén liimapuristimen telojen 2 ja 3 pinnoille 4 ja 5, kaytetdan
sauvapaallystimid, jotka kuvion 1 mukaisesti ovat toisiaan vastaavat. Paillystyslaitteet
10 ja 20 ovat ns. lyhytviipymityyppisid pallystyslaitteita, joissa paillystysaine tuo-
daan ennen péillystyssauvaa 11,21 olevaan paineenalaiseen péillystysainekammioon

16,26, jota mainitun piallystyssauvan 11,21 lisdksi rajoittavat telan pinta 4,5, paallys-



10

15

20

25

30

91299

5

tysainekammion etuseind 14,24 sekd mahdolliset reunatiivisteet (ei esitetty). Paillystys-
sauva 11,21 on sovitettu sopivaa materiaalia, esim. polyuretaania olevaan kehtoon
12,22, joka tukee paillystyssauvaa 11,21 koko pituudelta. Paéllystyssauva 11,21 on
varustettu tarkoituksenmukaisella kiyttolaitteella (ei esitetty), jolla péillystyssauvaa
11,21 pyoritetddn telojen 2,3 pinnan liikesuuntiin nihden vastakkaisiin suuntiin.
Kuviossa 1 on lisiksi paillystyssauvojen kehdon pitimid merkitty viitenumeroilla 13 ja
23 sekd etuseindn pitimid viitenumeroilla 15 ja 25. Pdillystyssauvan 11,21 kehdon
12,22 ja pitimen 13,23 viliin on lisdksi sovitettu tavanomainen kuormitusletku tai
vastaava (ei esitetty), jonka avulla paillystyssauvaa 11,21 voidaan kuormittaa vasten

telan pintaa 4,5 halutun kuormituspaineen aikaansaamiseksi.

Keksinndn mukaisesti kidytetddn kuviossa 1 esitetyissd pdallystyslaitteissa 10,20
siledpintaista paallystyssauvaa 11,21. Sen lisdksi, ettd keksinnén mukainen péillystys-
sauva 11,21 on siledpintainen, on pdillystyssauvan 11,21 halkaisija tekniikan tason
ratkaisuja olennaisesti suurempi. Keksinnon mukaisessa paillystyslaitteessa pdillystys-
sauvan 11,21 halkaisija on vihintian 18 mm ja erittdin hyvid tuloksia on koeajoissa

saavutettu paillystyslaitteella, jossa paillystyssauvan halkaisija oli 35 mm.

Etenkin leveilld koneilla on tarpeen pédllystyslaitteella aikaansaatavan pdillystemaira-
profiilin sidté. Tehdaskoeajoissa on todettu, ettd ennestddn tunnetuista pienihalkaisijai-
sista sauvoista tunnetut rakenteet, joissa pddllystemadrdprofiilia voidaan hallita
saatamalla sauvan kuormitusta paikallisesti, jolloin kuormitusprofiili siirtyy pdallystys-
sauvan taipuessa pdillystystapahtumaan, ovat kdyttokelpoisia myds varsin jdykén
suurihalkaisijaisen sauvan profiloinnissa. Tdmédn johdosta on keksinnén mukaiseen

laitteeseen kehitetty vaihtoehtoisia ratkaisuja profiilin sddtdmistd varten.

Kuviossa 2 on esitetty erds vaihtoehtoinen ratkaisu, jolla keksinndén mukaisen suurihal-
kaisijaisen pdillystyssauvan avulla voidaan pdillystemdirdn profiilin sddtd suorittaa.
Kuviossa 2 on liimapuristimen telaa merkitty viitenumerolla 6. Tela 6 on tavanomaiseen
tapaan varustettu pinnoitteella 7, joka on esim. kumia tai vastaavaa. Keksinndn mukaista

pdillystyssauvaa on kuviossa 2 merkitty viitenumerolla 31 ja kuvion 2 suoritusmuodossa
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paillystyssauva 31 kdsittdd pienihalkaisijaisen rungon 32. Sauvan runko 32 on
varustettu sopivalla pailikerroksella 33, jonka avulla sauvan 31 halkaisija saadaan
riittivin suureksi. Pailikerros 33 voi olla muodostettu esim. putkesta, jonka ulkohal-
kaisija on suuruusluokkaa 35 mm ja seinimipaksuus 3 mm. Toisaalta voi padlikerros
33 koostua myds sauvan rungon 32 péille sovitetuista holkeista, jotka on sopivalla
tavalla kiinnitetty toisiinsa pyOrimattomasti. Erdissd tapauksissa voidaan sauva 31
kokonaisuudessaan muodostaa yllamainitun kokoisesta putkesta ilman runko-osaa. Sauva
31 on tavanomaiseen tapaan asennettu pyoOrivdsti esim. polyuretaania olevaan kehtoon
34, joka on kiinnitetty kehdon pitimeen 35. Kehdon pitimen 35 ja kehdon 34 viliin on
jrjestetty esim. kuormitusletku 36 tai vastaava kuormituselin, jolla sauvaa 31 voidaan
halutulla tavalla kuormittaa telaa 6 vasten. Kuvion 2 mukaisen ratkaisun ideana on se,
ettd kiyttimalld halkaisijaltaan pientd sauvan runkoa 32, voidaan kuormitusletkun 36
avulla sauvaa 31 profiloida vastaavalla tavalla kuin tekniikan tason mukaisten halkaisijal-

taan pienten sauvojen tapauksessa.

Kuviossa 3 on esitetty vaihtoehtoinen ratkaisu sille, miten keksinndén mukaisilla pallys-
tyssauvoilla saadaan paallysteméirdn profiili oikeaksi esim. liimapuristimen teloilla.
Kuviossa 3 on piillystyssauvaa merkitty viitenumerolla 31 ja vastatelaa, kuten esim.
liimapuristimen telaa, viitenumerolla 6. Viitenumero 34 tarkoittaa sauvan kehtoa ja
viitenumerolla 36 on merkitty sauvaa kuormittavaa kuormitusletkua. Kuvion 3 mukaises-
ti profiilinsditd suoritetaan sauvaa 31 kuormittavan kuormitusletkun 36 litteyden astetta
sddtamilld mekaanisesti. Tdtd on kuviossa 3 havainnollistettu esim. nuolilla P, ja P,,
jotka kuvaavat letkua 36 kuormittavia voimia. Voima P on suurempi kuin P,. Littedm-
miksi puristetulta kohdalta (voima P;) kuormittava linjapaine on suurempi, koska
kuormitusletkun 36 paine kohdistuu suuremmalle kuormitusletkun pinta-alalle. Sauvan
31 aikaansaamaa linjapaineprofiilia voidaan myos sditdd muilla tunnetuilla tekniikoilla,
esim. kuormittamalla sauvaa 31 mekaanisesti eri kohdista eri suuruisilla voimilla.
Kuvioon 3 nihden tillainen toteutus eroaa siten, ettd voimat P, ja P, vaikuttaisivat
suoraan sauvan kehtoon 34 ilman kuormitusletkua 36. Kuormittavien voimien P, ja P,
aikaansaama vaikutus pdillystemadrédprofiiliin on luonnollisesti se, ettd suuremman

kuormitusvoiman P, kohdalla linjapaine on suurempi, jolloin vastaavasti tilld kohdalla
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on paillystemairdkerroksen paksuus D, pienempi. Vastaavasti saadaan pienemman

kuormitusvoiman P, kohdalla aikaan paksumpi paillystemaarédkerros D,.

Vaikka halkaisijaltaan 35 mm oleva péaillystyssauva 31 on sindnsd varsin jdykki,
saadaan jo varsin pienilld taipumamuutoksilla aikaan selvd vaikutus, koska liima- tai
pigmenttipddllystyksen paksuus on hyvin pieni. Tyypillisesti ovat pédillystemééraker-
roksen paksuudet suuruusluokkaa 4-20 pm.

Filmiliimapuristimessa, jossa liima tai pigmenttipdéllyste levitetddn sauvalla 31 ensin
liimapuristimen telalle 6 ja vasta nipissd paperille, profiloinnin suhteen hyva tulos on

saavutettavissa profiloinnissa kdyttien sellaisia telapinnoitteita, jotka ovat kovuudeltaan

esim. 30-40 P & J.

Edelld on keksintdd selitetty esimerkinomaisesti oheisen piirustuksen kuvioihin viittaa-
malla. Keksintdd ei kuitenkaan ole rajoitettu koskemaan pelkistddn kuvioissa esitettyjd
esimerkkejd, vaan monet muunnokset ovat mahdollisia oheisissa patenttivaatimuksissa

mddritellyn keksinnollisen ajatuksen puitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi liimapuristimen telan, paperin tai kartongin tai vastaavan liikkuvan
alustan piillystimiseksi, jossa menetelmdssd liikkuvaa alustaa (4,5,7) vasten nojaa
koneleveyden yli ulottuva pyoriva paallystyssauva (11,21,31), joka tukeutuu olennaises-
ti koko pituudeltaan kehtoon (12,22,34) ja jolla pdillystyssauvalla levitetdén ja
tasoitetaan liikkuvan alustan (4,5,7) kulkusuunnassa ennen péillystyssauvaa (11,21,31)
paillystyslaitteeseen (10,20) tuotu paallystysaine liikkuvalle alustalle (4,5,7), tun -
nettu siiti, ettd paillystyssauvana (11,21,31) kiytetddn siledd sauvaa, jonka
halkaisija on vahintdin 18 mm ja joka on sovitettu liikkuvaa alustaa (4,5,7) vasten
siten, ettd paillystemédrda sdddetdsn poikkisuunnassa eri kohdista sauvan kuormitus-
painetta eri suuruisilla voimilla (P,,Pp) tai kuormitusletkun (36) litteyden astetta

poikkisuunnassa sdatimalld.

2. Menetelmi liimapuristimen telan, paperin tai kartongin tai vastaavan liikkuvan
alustan piillystimiseksi, jossa menetelméssd liikkuvaa alustaa (4,5,7) vasten nojaa
koneleveyden yli ulottuva pydrivé pdillystyssauva (11,21,31), joka tukeutuu olennaises-
ti koko pituudeltaan kehtoon (12,22,34) ja jolla paillystyssauvalla levitetddn ja
tasoitetaan liikkuvan alustan (4,5,7) kulkusuunnassa ennen paallystyssauvaa (11,21,31)
paillystyslaitteeseen (10,20) tuotu paillystysaine liikkuvalle alustalle (4,5,7), tun -
nettu siiti, etti menetelmissd kiiytetiin lyhytviipymatyyppistd pddllystyslaitetta
(10,20), johon piillystysaine tuodaan ennen paillystyssauvaa (11,21,31) olevaan
paineenalaiseen paallystysainekammioon (16,26) ja ettd paallystyssauvana (11,21,31)
kiytetddn suurihalkaisijaista siledd sauvaa, joka on sovitettu liikkuvaa alustaa (4,5,7)
vasten siten, ettd padllystemdirdd sdidetdadn poikkisuunnassa eri kohdista sauvan
kuormituspainetta eri suuruisilla voimilla (P,,P,) tai kuormitusletkun (36) litteyden

astetta poikkisuunnassa sddtdmalla.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmid, tunnettu siitd, ettd paillys-
tyssauvaa (11,21,31) kuormitetaan mekaanisesti eri kohdista eri suuruisilla voimilla

(P,,Py).
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4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd
paillystemairiprofiilia sdddetddn sddtimilld mekaanisesti paallystyssauvan

(11,21,31) kuormitusletkun (36) litteyden astetta.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukaisen menetelman toteuttamiseen tarkoitettu
péillystyslaite liimapuristimen telan, paperin tai kartongin tai vastaavan liikkuvan
alustan paillystimiseksi, joka paallystyslaite kdsittdd liikkuvaa alustaa (4,5,7) vasten
nojaavan, koneleveyden yli ulottuvan pyorivdn pdillystyssauvan (11,21,31), joka on
olennaisesti koko pituudeltaan tuettu kehtoon (12,22,34) ja joka péillystyssauva on
sovitettu levittimiin ja tasoittamaan liikkuvan alustan (4,5,7) kulkusuunnassa ennen
padllystyssauvaa (11,21,31) pédllystyslaitteeseen (10,20) tuodun pdillystysaineen
liikkuvalle alustalle (4,5,7), tunnettu siitd, ettd padllystyssauva (11,21,31) on
siled sauva, jonka halkaisija on vdhintdan 18 mm ja joka on sovitettu liikkuvaa alustaa
(4,5,7) vasten siten, ettd paillystemidrdprofiili on poikkisuunnassa eri kohdista
saadettivissd paallystyssauvan (11,21,31) kuormituspainetta eri suuruisilla voimilla tai

kuormitusletkun (36) litteyden astetta poikkisuunnassa sddtamalla.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen pdillystyslaite, tunnettu siitd, ettd paillys-
tyssauva (11,21,31) on varustettu mekaanisin voimalaittein (P;,P,), joilla paillystyssau-
va (11,21,31) on kuormitettavissa eri kohdista eri suuruisilla voimilla tai joilla pddllys-

tyssauvan (11,21,31) kuormitusletkun (36) litteyden méird on sdidettdvissa.
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Patentkrav

1. Forfarande for beldggning av en vals i en limpress, av papper eller kartong eller av
motsvarande rorligt underlag, vid vilket forfarande en roterande beldggningsstav
(11,21,31) som strdcker sig 6ver hela maskinbredden lutar mot det rérliga underlaget
(4,5,7), vilken beldggningsstav stoder sig mot en hylsa (12,22,34) visentligen 6ver
hela sin lingd och med vilken beldggningsstav man breder ut och jimnar ut beligg-
ningsdmnet pa det rorliga underlaget (4,5,7) som inforts i beldggningsanordningen
(10,20) i l6priktningen av det rorliga underlaget (4,5,7) fore beliggningsstaven
(11,21,31), kdnnetecknat dirav, att en slit stav, diametern av vilken ir
minst 18 mm, anvinds som en beldggningsstav (11,21,31), som ir sdlunda anordnad
mot det rorliga underlaget (4,5,7) att beliggningsmingden regleras i tvirriktningen
genom att reglera belastningstrycket av staven i olika stillen med olika krafter (P,,P,)

eller plattheten pd belastningsslangen (36) i tvarriktningen.

2. Forfarande for beldggning av en vals i en limpress, av papper eller kartong eller av
motsvarande rorligt underlag, vid vilket forfarande en roterande beldggningsstav
(11,21,31) som stricker sig over hela maskinbredden lutar mot det rérliga underlaget
(4,5,7), vilken beldggningsstav stoder sig mot en hylsa (12,22,34) visentligen Sver
hela sin langd och med vilken beldggningsstav man breder ut och jimnar ut beligg-
ningsdmnet pd det rorliga underlaget (4,5,7) som inforts i beldggningsanordningen
(10,20) i lopriktningen av det rorliga underlaget (4,5,7) fore beldggningsstaven
(11,21,31), kdnnetecknat dirav, att man vid férfarandet anvinder sig av en
beldggningsanordning (10,20) med kort drojtid, och i vilken beliggningsimnet infors
1 en beldggningsimneskammare (16,26) under tryck fére belidggningsstaven (11,21,31)
och att en slét stav med stor diameter anvinds som beldggningsstav (11,21,31), vilken
stav ar anordnad mot det rorliga underlaget (4,5,7) pA sadant sitt, att beliggnings-
méngden regleras i tvirriktningen genom att reglera belastningstrycket av staven i olika
stdllen med olika krafter (P;,P,) eller plattheten p4 belastningsslangen (36) i tvirrikt-

ningen.
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3. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kdnnetecknat dirav, att beligg-

ningsstaven (11,21,31) belastas mekaniskt frdn olika stillen med krafter (P;,P,) av
olika storlek.

4, Forfarande enligt nigot av foregdende patentkrav, kdnnetecknat déirav,
att profilen pd beldggningsmingden regleras genom att mekaniskt reglera plattheten av

belastningsslangen (36) av beldggningsstaven (11,21,31).

5. Beldggningsanordning avsedd att genomfora forfarandet enligt ndgot av féregdende
patentkrav for beldggning av en vals i en limpress, papper eller kartong eller motsva-
rande rorligt underlag, vilken beldggningsanordning innefattar en roterande belagg-
ningsstav (11,21,31) som stracker sig Over hela maskinbredden och lutar mot det
rorliga underlaget (4,5,7), vilken beldggningsstav dr vésentligen 6ver hela sin liangd
stodd mot en hylsa (12,22,34) och vilken beldggningsstav dr anordnad att breda ut och
jamna ut beldggningsidmne som infOrts i beldggningsanordningen (10,20) i 10prikt-
ningen av det rorliga underlaget (4,5,7) fore beldggningsstaven (11,21,31) och 6ver det
rorliga underlaget (4,5,7), kdnnetecknad dirav, att belaggningsstaven
(11,21,31) &r en sldt stav, diametern av vilken dr minst 18 mm och som dr anordnad
mot det rorliga underlaget (4,5,7) pa sddant sitt, att profilen av mangden beldggnings-
dmne kan regleras 1 tvérriktningen i olika stdllen genom att reglera belastningstrycket
av beldggningsstaven (11,21,31) med olika krafter eller plattheten pé belastningsslangen
(36) i tvdrriktningen.

6. Beldggningsanordning enligt patentkrav 5, kdnnetecknad darav, att
beldggningsstaven (11,21,31) dr forsedd med mekaniska kraftanordningar (P;,P,), med
vilka beldggningsstaven (11,21,31) kan belastas frdn olika stillen med krafter av olika
storlek eller med vilka plattheten pad belastningsslangen (36) av beldggningsstaven
(11,21,31) kan regleras.
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