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Vynélez se tyka oboru vyroby sklené&né
biZuterie. Resi problém uvoltiovani tvarova-
cich rotatnich forem na h¥ideli tvarovacich
strojii pfi jejich ohfevu b&hem technolo-
gického procesu tvarovani skla z natékaji- 2
ciho prouZku skloviny a problém jejich de- 1
formaci, pFfipadné i destrukci, pfi jejich
chladnuti po ukonceni pracovnich operaci,
jakoZ i problém sniZeni v§robnich néakladit 7
a tspory drahych materiald. 5
Podstatou vynalezu je to, Ze tvarovaci
krouZek ve tvaru plochého mezikruZi je u- I
loZen na stiedicim krouZku a k nému pfi-
tlafovan pfitlatnym krouZkem, pfiCemZ jak 7
stiedici, tak pfitlaény krouZek jsou opatfe-
ny Celnimi kruhovymi drdZkami, které jsou S
jednak vyuZity ke vzdjemnému stf¥edéni téch- ’
to krouZkd, jednak omezuji pfestup tepla 4
do centralni c¢asti krouZki, ¢imZ pFiznive
ovliviiuji uloZeni formy na hiideli tvarova- - /

2 fo

cfho stroje. Pro zvétSeni pruZnosti stfedici
a plitlatné ¢4asti krouzkl jsou tyto asti s 9
vihodou rozdéleny pficnymi Stérbinami. : Obr. 1
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Vynélez se tyka rotadni formy pro tvaro-
véani skla z pfimého nétoku prouZku sklo-
viny, sloZené z tvarovaciho krouZku, stfedi-
ctho krouZku a piitlaéného krouZku.

Dosud pouZivané rota¢ni formy jsou opa-
tfeny kuZelovym otvorem k nasazeni na ku-
Zelovy Cep hridele tvarovaciho stroje, na
némz jsou téZ upnuty. BEhem technologické-
ho procesu tvarovédni se formy ohfivaji na
vy$3i teplotu neZ kuZelové konce hridelt a
v disledku zvétSeni priméru jejich otvorl
vlivem dilatace dochédzi k jejich uvolnéni,
coZ vyZaduje postupné upevilovdni na hfi-
delich dotahovanim za tepla. Po skonleni
pracovnich operaci dochdzi vlivem ochlaze-
ni ke smr§téni forem a v dbsledku toho k
jejich deformaci a &asto i k destrukci tva-
rovacich krouZki, které jsou vyrobeny z
velmi tvrdych a kFehkych materidlfi, na-
piiklad ze slinutych karbidd. Preventivni
uvolnéni rotadnich forem na hFidelich po
skondéeni pracovnich operaci se neprovadi,
vzhledem k obtiZnosti jejich pFesného na-
staveni a sefizeni.

Znamé jsou také rotatni fermy podle Cs.
autorského osvéddeni &islo 192179, jejich%
konstrukce je vhodnd zejména pro vyuZiti
tvarovacich krouZk@ sklddanych ze segmen-
t&. Jejich vyroba je v3ak znadn&€ narocnd
jak na piesnost zhotoveni tak na spotfebu
drahého materidlu vlastniho tvarovaciho
krouZku.

Uvedené nedostatky odstrailuje rotaéni
forma podle vyndlezu, sestdvajici z tvarova-
ciho krouZku, stifediciho krouZku a pfitlac-
ného krouzku. Podstata vynélezu spoCiva
v tom, Ze tvarovaci krouZek mé tvar mezi-
kruZi s plochymi rovnob&Znymi &ely, profi-
lové tvarovanym vnéjSim obvodem a vélco-
vym stfedicim otvorem, jimZ je uloZen na
valcovou stiedici C&st strediciho krouZku
a soufasné je pritladovan k jeho <Celni ploSe
pritladnym krouZkem. Stiedici krouZek je
opatfen vélcovym otvorem, ktery slouZi k
uloZeni formy na vélcovou upinaci ¢4st hii-
dele tvarovaciho stroje.

Pfi technologickém procesu tvarovdni skla
z natékajicitho prouZku skleviny dochdazi k
ohievu tvarovaciho krouZku na vysokou
teplotu, jeZ je vyS8i neZ teplota ostatnich
dasti formy. V diisledku f&chto teplotnich
rozdilt a téZ v ditsledku pouZiti réiznych ma-
teridlfi na jednotlivé Zasti formy dochdzi k
nestejnym dilatacti.

K zamezeni moZnosti uvoliiovéni tvaro-
vaciho krouZku pfi jeho ohievu b¥hem tech-
nologického procesu a naopak jeho defor-
mace ¢i dokonce destrukce pFi jeho chlad-
nuti po skondeni pracovnich operaci je
védlcovd stifedici &ast strediciho krouZku
opatfena ¢&elni kruhovou dréZkou, Xkterd

v

ji déli na vnitfni a vnéj8i vénec, prifemZ

4

vin&j3i vénec maZe byt pro zvySeni pruz-
nosti s vyhodou rozdélen jednou nebe vice
pfiénymi §térbinami, a taktéZ p¥itlatnd &el-
ni C¢ast p¥itlaéného krouZzku fé opatfena
gelni kruhovou drazkou, kterd ji déli na
viitfni stfedici a wvn&jsi pfFitlaény vénec,
pfiemZ vnéjsi vénec mlZe byt pro zvySeni
pruznosti s vyhodou rozdélen jednou nebo
vice piiénymi Stérbinami.

Pritom vnit¥niho st¥ediciho vénce p¥itlac-
ného krouzku a Celni kruhové dréZky stie-
dictho krouZku je vyuZito ke vzdjemnému
stfedéni téchto dvou krouZkl a soucasné
¢elni kruhové draZky obou kKrouZkidl omezuji
piestup tepla do centrdlni ¢4sti krouzkd a
tim pfiznivé ovliviiuji uloZeni formy na hii-
deli tvarovaciho stroje. S vyhodou lze do
vnitFniho vénece piitlaéného krouZku uloZit
vodici kdmen, ktery zapadd do p¥iéné Stér-
biny vné&j§iho vénce stfediciho krouZku a
zabratiuje tak vzdjemnému pooto€eni obou
krouzk b&hem dotahovani matice p¥i mon-
tdZi formy na hfidel tvarovaciho stroje a
sefizovani polohy tvarovaciho krouZku.

Vyhodou rota&ni fermy pro tvarovani skla
podle vyndlezu je, Ze b&hem provozu nedo-
chézi k uvolilovani tvarovaciho krouZku ani
k jeho deformaci & dokonce destrukci pfi
chladnuti, nebot ve smérech dilatace je jeho
uloZeni pruZné.

Stiedici a pritlatny krouZek lze pouZit
vicekrat i p¥i vyméné tvarovaciho krouZku,
¢imZ dochdzi ke sniZeni nédkladd na vyrobu
forem.

P¥edmét vyndlezu je zfejmy z popisu a z
pFiloZeného vykresu, na némZ je schematic-
ky zobrazena rotaéni forma v piikladném
provedeni.

Obr. 1 znézeoriinje rotaéni formu pro tvé-
rovéni skla v poloviénim Yezu, obr. 2 Zn4-
zorituje st¥edici krouZek v poloviénim Mezu.

Tvarovaci krouZek 1 je uloZen na vndjBi
vénec stfedici #édsti stiedictho krouZku 2
& opird se o jeho &elni plochu, ke které je
pFitlagovan vn&jim pFitlaénym vénecem pii-
tladného KrouZzku 3, jehoZ vhiténi stfedicl
vénec 5 zapadd do delni kruhové drdZky 4
st¥edicitio krouZku 2. Vné&j¥i vénec stiedi-
c¢iho krouZki 2 je rozd&len pro zvySeni
pruZnesti jednou nebo vice pFiEnymi §tér-
binami 7. Pro zabrénéni vzéjemného pooto-
¢eni KrouZku 2 a 3 pii montaZi formy na
h¥idel 9 tvarovaciho stroje a deotahovani
matice 10 je do vnitiniho st¥edictho vénce
5 p#ftlaéného krouZku 3 uloZen vodicl ké&-
men 8, ktery zapadd do p¥itné §t&rbiny 8
ve vnéjSim vénci stFedictho krouZku 2.
K pevnému upnuti tvarovaciho krouZku 1
mezi stfedici krouZek 2 a piitlatng krouZek
3 dojde po nasazeni formy na upinaci konee
h¥idele 9 tvarovaciho stroje a dataZeni ma-
tice 10.
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PREDMET VYNALEZU

1. Rotadni forma pro tvarovani skla z pii-
mého natoku prouZku skloviny, ktera se-
stava z tvarovaciho krouZku s profilové
tvarovanym vn&j§im obvodem, sttediciho
krouzku a pfitlatného krouZku vyznacujict
se tim, ¥e tvarovaci krouZek (1} je uloZen
na véalcovou stFedici ¢ast st¥edictho krouz-
ku (2) a k jeho &elni plo3e je pfitlatovan
piitladnym krouZkem (3), pfifemZ vélcova
stifedici ¢ast st¥edicitho krouZku (2) je opa-
t¥ena Gelni kruhovou drazkou (4) rozdélu-
jici ji na vnitini a vnéj3i vénec a Celni p¥i-
tladna &é4st pritlatného krouZku (3) je
opatfena &elni kruhovou dréZkou rozd&lujict
ji na vnitfni stfedici vénec (5) a vné&jsi
pritlacny vénec.

2. Rotacni forma podle bodu 1 vyznalujici
se tim, Ze vnitini stfedici vénec (5) pri-
tla¢ného krouZku (3) zapadd do cCelni kru-
hové draZky (4) stfediciho krouZku (2).

3. Rotatni forma podle bodd 1 a 2 vy-
znadujici se tim, Ze vné&jSi vénec stfediciho
krouzku (2] je rozdélen jednou nebo vice
pfiénymi §térbinami (6) a vné&jsi pFitlacny
vénec pritlatného krouzku (3) je rozdélen
jednou nebo vice pFiénymi Sté€rbinami (7).

4. Rotatni forma podle bodl 1, 2 a 3 vy-
znatujici se tim, Ze do vnit¥niho vénce (5)
pfitlagného krouZku (3) je uloZen vodici
kémen (8) zapadajici do pri¢né Stérbiny 18]
ve vnéj¥im vénci stfediciho krouzku (2).
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Obr. 1

Obr. 2
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