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Macchina impacchetiatrice ¢ metodo di incarte per realizzare un pacchetto di articoli da fumo comtenente
cue gruppt di articols da fumo tra loro distinti,




DESCRIZIONE

dell'invenzione industriale dal titolo:

"Maechina impacchettatrice e metodo di incarto per realizzare un pacchetto
di articoli da fumo contenente due gruppi di articoli da fumo tra loro
distinti,"”

a nome di G.D S.p.A., di nazionalitd italiana, con sede a 40134 BOLOGNA, Via

Battindarno, 91.
Inventori designati:Massimo FORTINI, Franco FALCINELLI, Luca FEDERICI
Depositata il ..o Pomanda N (...

SETTORE DELLA TECNICA

La presente invenzione ¢ relativa ad una macchina impacchettatrice ¢ ad un
metodo di incarto per realizzare un pacchetto di articolt da fomo contenente due
gruppi di articolt da fumo tra lore distintt,

La presente invenzione trova vantaggiosa applicazione alla realizzazione di un
pacchetto di sigarette contenente due gruppi di sigarette tra loro distinti, cui la
trattazione che segue fard esplicito riferimento senza per guesto perdere di
generaliti.

ARTE ANTERIORE

Da diversi anni sono ¢ noto un pacchetto di sigarctie  denominato
commercialmente “TWIN” ¢ comprendente un contenitore esterno rigido che
alloggia al proprie interno due gruppi di sigarette identict {ovvere “gemelli” da
cui la denominazione commerciale del pacchetto di sigarette), 1 quali sono
disposti uno di franco all’altro e sono avvolti in corrispondenti foglt di incarto. 1l
brevetto US4258528A1 descrive parte di una macchina impacchettatrice per
produrre un pacchetto di sigarette “TWIN™; tale macchina impacchettatrice

comprende due linee di incarto rettilinee, gemelle ed affiancate per realizzare in



parallelo doe incarti interm (costituiti ciascuno da gruppo di sigarette avvolto in
un foglio di incarto di carta metallizzata) che vengono successivamente
accoppiatt ad uno sbozzalo comune che vicne ripiegate attorno ai duc mncarti
interni per formare il corrispondente contenitore esterno rigido. Ciascuna linea di
incarto rettilinea st origina in corrispondenza di una tramoggia dalle cui boeche

gruppi di sigarette e termina in corrispondenza di una ruota di

L

vengono estratti
incarto provvista di tasche atte ad alloggiare gli shozzati.

Tuttavia, la macchina impacchettatrice descritta nel brevetto US4258328A1 ¢
adatta ad operare solo con un molo intermittente (ovvero un moto ¢che alterna
ciclicamente fasi di sosta © fasi di moto) ¢ quindi sottopone la meccanica a
continue accelerazionydecclerazioni che non permettono di ottencre una elevata
produttivitd oraria {ovvero un elevato numero di pacchetti di sigarette prodottd
nell unitd di tempo)} mantenendo nel contempo una ottima qualith di produzione.

DESCRIZIONE DELLA INVENZIONE

Scopo della presente invenrione € fornire una macchina impacchettatrice ed un
metodo di incarto per realizzare un pacchetto di articolt da fomo contenente due
gruppi di articolt da fumo tra loro distinti, i gquali macchina mpaccheltatrice ¢
metodo di incarto siano privi deglt inconvenienti sopra descritti e siano, nel
contempeo, di facile ed cconomica realizzazione,

In accorde con la presenle invenzione vengono formitt una  macchina
impacchettatrice ed un metodo di incarto per realizzare un pacchetto di articoli da
fumo contenente due gruppi di articoli da fumeoe tra loro distinti, sccondo guanto
rivendicato nelle rivendicazioni allegate.

BREVE DESCRIZIONE DEI DISEGNI

La presente invenzione verrd ora descritfa con riferimento a disegni annessi, che
ne ilustrano un esempio di attuazione non limitative, in cut

-

¢ Ja figura 1 & una vista prospettica anteriore ed in una configurazione

[



chinsa di un pacchetto di sigarette “TWIN™;

¢ la figura 2 & una vista prospettica anteriore ed in una configurazione
aperta del pacchetto di sigarette “TWIN™ della figura 1;

¢ la figura 3 & una vista prospettica di un incarto interno contenuto nel
pacchetto di sigarctie “TWIN™ della figura 1;

® Ja figura 4 & una vista prospettica di un gruppo di sigarefte contenuto
nell’incarto interno della figura 3;

* Ja figura 3 ¢ una vista schematica e frontale di parte di una macchina
impaccheltatrice che produce il pacchetto di sigarette “"TWIN” della
figura 1 ed & realizzata in accordo con la presente invenzione;

* la figura 6 © una vista in scala ingrandita di una coppia & tasche di
accoppiamento della macchina impacchettatrice della figura §;

¢ la figura 7 € una vista in scala ingrandita di una tasca di alimentazione
della macchina impacchettatrice della figura 5;

* Ja figura 8§ ¢ una vista in scala ingrandita di una festa di presa della
macchina impacchettatrice della figura 5; ¢

* e figure 9-13 sono cingue viste schematiche ¢ frontali di una ruota di
accoppiamento della macchina impacchettatrice della figura 5 in cinque
diversi istanti di funzionamento,

FORME DI ATTUAZIONE PREFERITE DELLTINVENZIONE

Nelle figure 1 e 2, con il numero | & indicato, nel suo complesso, un pacchetto di
sigarette rigido comprendente un contenitore 2 esterno rigide provvisto di un
coperchio incernierate ed una coppia di incarti 3 infernt, 1 quali sono disposti uno
di fianco all’altro e sono alloggiati nel contenitore 2 esterno. Ciascun incarto 3
interno {meglio illustrato nella figwra 3} racchiude wn gruppe 4 di sigarette

{{llustrato nella figura 4) di forma parallelepipeda ¢ presenta superiormente una



porzione asportabile a strappo che viene rimossa per permettere 1'accesso alle
sigarette. Clascun incarto 3 interno viene realizzato piegando in modo noto un
togho di incarto di forma rettangolare attorno al gruppo 4 di sigarette. Ciascun
incarto 3 mterno pud essere privo di stabilizzazione {ovvero i corrispondente
foglio dt ncarto non presenta collegamenti tra le parti soveapposte ¢ quindi deve
sempre venire fermamente teauto per evitare che le pieghe st sfaldino per ritorno
elastico), pud essere stabilizzato mediante 'utilizzo di colla. oppure pud essere
stabilizzate mediante termosaldatura (in questo ultime caso Mincarto 3 interno &
normalmente sigillato a tenuta stagna). Secondo una alternativa forma &
attuazione, gli incarti 3 interni sono assenti ¢ ciascun gruppo 4 di sigarette &
direttamente  alloggiato nel contenitore 2 esterno senza Ninterposizione del
corrispondente incarto 3 interno.

Secondo una preferita forma di attuazione llustrata nella figura 2. 1l contenitore 2
esterno rigido comprende due collarini 5, clascuno dei qualt & piegato ad “U™ per
abbracciare un corrispondente incarto 3 interno ed ¢ collegato (mediante
incollatura) al contenitore 2 esterno per sporgere parzialmente all’esterno di una
estremnitd  superiore aperta del contenttore 2 esterno ed impegnare una
corrispondente superficie interna del coperchio quando il coperchio stesso €
disposto nella citata posizione di chiusura. Secondo una alternativa forma di
attuazione non ilustrata, il contenitore 2 esterno rigido comprende un unico
collarmo, i quale € piegato ad “U” per abbracciare entrambi gli incartt 3 interni.
Nella figora 5, con il numero 6 ¢ indicata nel suo complesso una macchina
impacchettatrice {solo parzialmente Hlustrata nella figura §) che ¢ afta a
realizzare il pacchetto 1 di sigarette sopra descritto.

La macchina 6 impacchelfatrice comprende una mnitd 7 di formazione {(nota e
solo schematicamente illustrata nella figura 53 in cui vengono formatt in

successione §ogruppt 4 di sigarette, una unitd 8 di mcarto (sota e solo



schematicamente illustrata nella figura 5) in cui attorno a ciascun gruppo 4 di
sigarette viene ripiegato un foglio di incarto {noto ¢ non Hlustrato) per formare il
corrispondente incarto 3 interno, una unitd 9 d accoppiamento {Hlustrata con
completezza nella figura 5) in cut a due a due gli incarti 3 interni {ovvero 1 gruppt
4 di sigarette contenuti negli ncartt 3 interni) vengono accoppiatt per formare i
contenuto det pacchetti 1 di sigarette, ed una unitd 10 &t incarto (nota ¢ solo
schematicamente illustrata nella figura 5) in cut attorno a ciascuona coppia di
incartt 3 wnterni {ovvero a ciascuna coppia di gruppt 4 di sigarelte contenuti negl
incarti 3 interni) viene ripiegato uno shozzato (noto ¢ non illustrato) per formare
il corrispondente contenitore 2 esterno.

Secondo quante illustrate nella figura 5, 'unith 9 di accoppiamento della
macchina 6 impacchettatrice comprende vna ruota 11 di accoppiamento che gira
con moto continuo {(ovvero con moto prive di fast di sosta in cui le varie parti in
movimento si spostano con velocitd costante) attorne ad un asse 12 di rotazione
centrale che & disposto orizzontalmente ed & perpendicolare al piano della figura
5. Lamota 11 di accoppiamento porta sei corpt 13 di supporto (solo due det quali
sono illustrat nella figura 5 per semplicitd), ctascuno det quali ¢ incernierato alla
ruota 11 di accoppiamento per ruotare rispetto alla roota 11 di accoppiamento
stessa attorno ad un asse 14 di rotazione parallelo all’asse 12 di rotazione sotfto il
controllo di un dispositivo attuatore a camme che sfrutta la rotazione della ruota
11 di accoppiamento attorno all’asse 12 di rotazione.

Ciascun corpo 13 di supporta una coppia di teste 15 di alloggiamento disposte
una di flanco all’altra; clascuna testa 135 di alloggiamento ¢ icernierata al corpo
13 di supporto per ruotare rispetto al corpo 13 di supporto stesso attorno ad un
proprio asse 16 di rotazione parallelo all”asse 14 di rotazione sotto il controllo del
dispositivo  attuatore a camme. Inoltre, ciascuna testa 15 di alloggiamento

supporta una corrispondente tasca 17 di accoppiamento che ¢ atta ad alloggiare



(conteners) un incarto 3 interno (ovvero un groppo 4 di sigarette contenuto in un
incarto 3 interno}; di conseguenza, ciascun corpo 13 di supporto supporta una
coppia di tasche 17 di accoppiamento disposte in prossimitd una dell’altra,
Seconde quanto illustrato nella figura 5, Tunitd 9 di accoppiamento della
macchina 6 impacchettatrice comprende una stazione S1 di alimentazione in cut
un incarto 3 inferno {ovvero un gruppo 4 di sigaretfe contenuto in un incarto 3
interno} viene alimentato in una tasca 17 di accoppiamento di un corpo 13 &
supporto e, successivamente, un ultertore incarto 3 interno (ovvero un gruppo 4
di sigarette contenuto in un incarto 3 interno) viene alimentato nell’altra tasca 17
di accoppiamento dello stesso corpo 13 di supporto. In altre parole, nella stazione
S1 di alimentazione la coppia di tasche 17 di accoppiamento di uno stesso corpo
13 & supporto riceve in successione (ovvero prima uno ¢ dopo altro) due
corrispondenti incarti 3 interni {ovvero due groppt 4 di sigarette contenuti in
corrispondenti incarti 3 inlerni).

Secondo guanto illostrato nella figura 5, onith 9 di accoppiamento della
macchina 6 impacchettatrice comprende una roota 18 di alimentazione, la quale ¢
disposta di fianco alla ruota 11 di accoppiamento in cornspondenza della
stazione S1 di alimentazione, gira con moto continno attorno ad un asse 19 di
rotazione centrale parallelo all’asse 12 di rotazione, ¢ supporta sei tasche 20 di
alimentazione (solo quattro delle gualt sone illustrati nella figura 5 per
semplicitd} atte ad accogliers i corrispondenti incarti 3 internt (ovvero § gruppi 4
di sigarette contenuti in corrispondenti incarti 3 interni). Ciascuna tasca 20 di
alimentazione ¢ incernicrata alla ruota 18 di alimentazione per ruotare, rispetio
alla ruota 18 di alimentazione stessa, attorno ad un corrispondente asse 21 di
rotazione parallelo all’asse 19 di rotazione sotte il controlle di un dispositivo
attuatore a camme. Ciascuna tasca 20 di alimentazione riceve un incarto 3 interno

(ovvero un gruppo 4 di sigarette contenuto i un incarto 3 imterno) dalla unita §



di incarto ¢ successivamente cede incarto 3 interno {ovvero un gruppo 4 &
sigarette contenuto in un incarto 3 interno} ad una tasca 17 di accoppiamento
nella stazione S1 di alimentazione.

Seconde quanto illustrato nella figura 5, Tunitd 9 di accoppiamento della
macchina 6 impacchettatrice comprende una stazione 82 di alimentazione che &
disposta a monte della stazione S1 di alimentazione rispetto al verso di rotazione
della ruota 11 di accoppiamento ed in cui un collarino 5 viene alimentato a
clascuna tasca 17 di accoppiamento. In particolare, nella stazione S2 di
alimentazione un collarine § viene alimentato in una tasca 17 di accoppiamento
di un corpo 13 di supporto e, successivamente, un ulteriore un collarino 5 viene
alimentato nell’altra tasca 17 di accoppiamento dello stesso corpo 13 di supporto.
In altre parole, nella stazione 52 di alimentazione 1a coppia di tasche 17 di
accoppiamento di uno stesso corpo 13 di supporto riceve in successione (ovvero
prima uno ¢ dope Maltro} due corrispondenti collarint 5. Secondo una diversa
forma di attuazione, la stazione S2 di alimentazione potrebbe alimentare un altro
tipo di insertt (ad esempio det coupon) alle tasche 17 di accoppiamento al posto
del collarini 5 (tipicamente quando ciascun pacchetio 1 di sigarette comprende un
unico collarino che abbraceia entrambi glt incarti 3 interni); in altre parole, i
collarini 3 costituiscono un particolare tipe dt insertt che possone vemre
accoppiati agli incarti 3 interni {ovvere ai gruppi 4 di sigarctic contenuti in
corrispondentt mcarti 3 interni) nella stazione S2 di alimentazione, ma secondo
altre forme di attvazione i collarint 3 possono venire sostituiti da alin tipo &
inserti (ad esempio det coupon).

Secondo guanto illostrato nella figura 5, onith 9 di accoppiamento della
macchina 6 impacchetiatrice comprende una ruota 22 di alimentazione, la quale ¢
disposta di fianco alla ruota 11 di accoppiamento in cornspondenza della

stazione S2 di alimentazione, gira con moto continno attorno ad mn asse 23 di



rotazione centrale parallelo all’asse 12 di rotazione, e supporta sei teste 24 &
presa aspiranti {solo guattro delle guali sono illostrati nella figura 5 per
semplicitd) afte a trattenere i corrispondenti inserti {ovvero i collarini 3 ed
incernierate alla roota 22 di alimentazione per ruotare, rispetto alla ruota 22 &
alimentazione stessa, attorno a corrispondentt asst 25 di rotazione paralleli
all’asse 23 di rotazione sotto il controlle di un dispositive attuatore a camme,
Ciascuna testa 24 di presa aspirante riceve un inserto (ovvero un collarino 3) da
un dispositivo di alimentazione (non illusirate)y di tipo noto ¢ successivamente
cede Uinserto (ovvero il collarino 5) ad una tasca 17 di accoppiamento nella
stazione S$2 di alimentazione,

Secondo quante illustrate nella figura 5, 'unith 9 di accoppiamento della
macchina 6 impacchettatrice comprende una stazione 83 di cessione, in cut 1 due
incartt 3 interni {ovvero i due gruppi 4 di sigarette contenuti in corrispondenti
incartt 3 interni) contenuti nelle due tasche 17 di accoppiamento di uno stesso
corpo 13 di supporto vengono estratti insieme {ciod contemporaneamente) da
entrambe le tasche 17 di accoppiamento stesse in modo tale che { due incarti 3
interm {ovvero i due gruppi 4 di sigaretle contenuli in corrispondentt incartt 3
interni } escano nsieme disposti fianco a fianco e vengano trasferiti alla unita 10
di incarto,

Secondo guanto illustrate nella figura 6, ciascuna testa 15 di alloggiamento
presenta una forma “a goceta” delimitata da un lato da una superficie cilindrica
(avente una ampiczza di circa 270°) e dal ato opposte da due parcti piane che si
incontrano tra lore in uno spigolo. In uno stesso corpo 13 di supporto, le due teste
15 di alloggiamento sono disposte specularmente una rispetto all’altra in modo
tale che 1 corrispondenti spigoli tra le pareti piane si guardino. Inelire, in uno
stesso corpo 13 di supporto, una tasca 17 di accoppiamento (a sinistra nella

“

figura 6) ¢ disposta in corrispondenza dello spigolo tra le parett piane della



propria testa 15 di alloggiamento, mentre 1altra tasca 17 di accoppiamento {a
destra nella figura 6} & disposta relativamente lontana dallo spigolo tra le paret
piane della propria testa 15 di alloggiamento {in particolare & disposta
corrispondenza della transizione tra una parete piana e la parete cilindrica).
Secondo quanto illustrato nella figora 6, clascuna tasca 17 di accoppiamento
comprende una parele 26 di fondo che & montata radialmente mobile sulla
corrispondente testa 153 & alloggiamento per spostarsi radialmente softo i
controllo del dispositivo attuatore a camme (ra una posizione estratta (ovvero
radialmente pitt esterna) ed una posizione rifratta (ovvere radialmente pilt
interna). Inoltre, ciascuna tasca 17 di accoppiamento comprende due parett 27
laterali, le quali sono incernierate per ruotare attorno a corrispondentt assi 28 di
rotazione paralleli all’asse 12 di rotazione per spostarst sotto il contrello del
dispositivo attuatore a camme tra una posizione aperta (illostrata ad esempio
aclle figura 9 ¢ 10) in cui le due parett 27 laterali sono tra loro divergentt {ciod
assumono una forma a V") ed una posizione chiusa (illustrata nella figura 6) in
cut le due pareti 27 lateralt sono tra loro parallele.

Secondo una preferita, ma non vincolante, forma di attuazione lostrata nella
figura 6, per ciascuna tasca 17 di accoppiamento il dispositivo attuatore a camme
comprende un collegamento 29 meccanico snodabile, 1l quale € incermerato sia al
corrispondente corpe 13 di supperte, sia alla cornspondente testa 15 di
alloggiamento ¢ sfrutta il movimento relativo tra il corpo 13 di supporto ¢ la testa
1§ di alloggiamento per comandare {a rotazione delle parett 27 laterali della tasca
17 di accoppiamento {ovvero per spostare le parett 27 lateralt tra la posizione
aperta © la posizione chivsa); in altre parole, i collegamento 29 meccanico
comanda la rotazione delle pareti 27 laterali sfrottando il movimento relativo tra
il corpo 13 di supporto e la testa 15 di alloggiamento per comandare. Secondo

una alternativa forma di attuazione, il collegamento 29 meccanico comanda
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anche lo scorrimento assiale della parete 26 di fondo della tasca 17 di
accoppiamento {cioe comanda sia la rotazione delle parett 27 laterali della tasca
17 di accoppiamente, sia lo scorrimento assiale della parete 26 di fondo della
tasca 17 di accoppiamento). Secondo una ulteriore forma di attwazione, il
collegamento 29 meccanico comanda solo lo scorrimento assiale della parcte 26
di fondo della tasca 17 di accoppiamento,

Secondo guanto illustrato nella figura 7. ciascuna tasca 20 di alimentazione
comprende una parcte 30 di fondo che ¢ montata radialmente mobile per
spostarsi radialmente tra una posizione estratta {ovvero radialmente pit esterna)
ed una posizione ritratta (ovvero radialmente pit interna). Inoltre, ciascuna tasca
20 di alimentazione comprende due pareti 31 laterali fisse e due clementi 32 di
trattenimento, @ quali sono conformati ad “L”, sono incernicrati per ruotare
attorno a corrispondentt assi 33 di rotazione paralleli all’asse 19 di rotazione per
spostarsi tra una posizione di lavoroe (lusirata nella figora 7 in cw 1 due
elementt 32 di trattenimento mantengono il corrispondente incarto 3 interno
(ovvero 1l gruppo 4 di sigarette contenuto in un incarto 3 interno) all’interno della
tasca 20 di alimentazione ed una posizione di riposo {(non lustrata) in cm 1 due
elementt 32 di trattenimento permettono ingressofuscita del corrispondente
incarto 3 interno {ovvere il gruppo 4 di sigarctte conteputo in un incarto 3
interno) nella/dalla tasca 20 di alimentazione.

Nella figura § ¢ illustrata una vista in scala ingrandita testa 24 d&i presa aspirante
della una ruota 22 di alimentazione.

Secondo guanto tlustrato nella figura §, Uunttd 10 di incarto comprende {(tra le
altre cose) una ruota 34 di incarto che gira con moto continuo attorno ad un asse
35 di rotazione centrale parallelo all’asse 12 di rotazione, La ruota 34 di incarto
supporta sei tasche 36 di incarto, ciascuna delle gquali © incernierata alla ruota 34

di mcarto per ruotare rispetto alla roota 34 di incarto stessa attorno ad on asse 37
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di rotazione parallelo all’asse 35 di rotazione sotto il controllo di un dispositivo
attvatore a camme. Clascuna tasca 36 di incarto riceve wun corrispondente
sbozzato in una stazione S4 dt alimentazione disposta a monte della stazione 83
di cessione rispetto al verso di rotazione della roota 34 di incarto; lo sbozzato st
dispone ripiegato ad U7 all’interno della tasca 36 di incarto. Inoltre, nella
stazione 83 di cessione e dalla ruota 11 di accopptamento clascuna tasca 36 &
incarto riceve una coppia di incarti 3 interni (ovvero di gruppt 4 di sigarette
contenuti negli incarti 3 interni) affiancatt ed accoppiati ai corrispondenti
collarini 5 che st dispongono all’interno dello sbozzato ripiegato ad “U™; a valle
della stazione S3 di cessione, lo sbozzato viene piegato attorno alla coppia di
incartt 3 intermi (ovvero di gruppt 4 di sigarctte contenuti neglt incarti 3 interni)
per formare il contenitore 2 esterno (la piegatura dello shozzato inizia nella roota
34 di incarto ¢ viene completato a valle della ruota 34 di incarto).

Con riferimento a quanto illustrato nelle figare 9-13, viene di seguito desernitto i
funzionamento dell onitd 9 di accoppiamento seguendo accoppiamento di due
incartt 3 interni (ovvero 1 due groppi 4 di sigarette contenuti neglt incarti 3
interni ) nelle due tasche 17 di accoppiamento di uno stesso corpo 13 di supporto.
Inizialmente ¢ come illustrato nelle figure 9, 10 ¢ 11 (corpo 13 di supporto di
sipistra), la rotazione della ruota 11 di accoppiamento attorno all’asse 12 &
rotazione porta le due tasche 17 di accoppiamento di uno stesso corpo 13 di
supporto a transitare attraverso la stazione §2 di alimentazione, in cw le due
tasche 17 di accoppiamento ricevono in successione due nsertt {ovvero due
collarini 3) da altrettante teste 24 di presa della ruota 22 & alimentazione. Nella
stazione 82 di alimentazione, la parete 26 di fondo di ciascuna tasca 17 di
accoppiamento ¢ disposta ¢ mantenuta nella posizione estratta ¢ trattiene i
corrispondente inserto (ovvero il corrispondente collarino 15} per aspirazione.

Durante i trasferimento di un inserto (ovvero di un collarino 15 nella stazione

it



S2 di alimentarione, la corrispondente tasca 17 di accoppiamento ruota rispetto
alla ruota 11 di accoppiamento attorno all’asse 16 di rotazione {assieme alla
propria testa 15 di alloggiamento) ¢ la corrispondente testa 24 di presa ruota
rispetto alla roota 22 di alimentazione attorno all’asse 25 di rotazione per
mantenere la tasca 17 di accoppiamento e la testa 24 di presa tra loro allineate per
gualche istante.

Successivamente ¢ come illustrato nelle figure 10 e 11 (corpo 13 di supporto di
destra), la rotazione della ruota 11 di accoppiamento attorno all’asse 12 di
rotazione porta le due tasche 17 di accoppiamento di uno stesso corpo 13 di
supporto a transitare attraverso la stazione 51 di alimentazione, in cut le due
tasche 17 di accoppiamento ricevono in successione due incartt 3 internt (ovvero
di gruppi 4 di sigarette contenuti negli incarti 3 internt} da altrettante tasche 20 di
alimentazione della ruota 18 di alimentazione. Ovvero inizialmente (come
tllustrato nella figura 10} la tasca 17 di accoppiamento disposta a monte riceve da
una tasca 20 di alimentazione vn incarto 3 interno {ovvero un gruppo 4 di
sigarette contenuto in un incarto 3 interno) e successivamente {come illustrato
aclla figura 11) la tasca 17 &i accoppiamento disposta a valle nceve da una
stecessiva tasca 20 di alimentazione un altro incarto 3 interno (OVVEro tn gruppo
4 di sigarette contenuto in un incarto 3 interno ).

Nella stazione S1 di alimentazione, la parete 26 di fondo di ciascuna tasca 17 di
accoppiamento ¢ inizialmente disposta nella posizione estratta € si sposta
gradualmente verso la posizione ritratta mano a mano che i cornspondente
incarte 3 interno (ovvero il gruppo 4 di sigarettc contenuto in un incarto 3
interno) da fumo entra nella tasca 17 di accoppiamento stessa; analogamente,
nella stazione S1 di alimentazione, la parcte 30 di fondo di ciascuna tasca 20 di
alimentazione ¢ imzialmente disposta nella posizione ritratta © st sposta

gradualmente verso la posizione estratta mano a mano che i cornspondente
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incarto 3 interno (ovvero il gruppo 4 di sigarette contenuto in un incarto 3
interno) esce dalla tasca 20 di alimentazione stessa ed entra nella tasca 17 di
accoppiamento. In guesto modo, nel trasferimento dalla tasca 20 di alimentazione
alla tasca 17 di accoppiamento Uincarto 3 interno {ovvero il gruppo 4 di sigarette
contenuto in un incarto 3 interno) & sempre contenuto (Mpinzate”) radialmente (ra
le parett 26 ¢ 30 di fondo delle due tasche 17 ¢ 20

Nella stazione S1 di alimentazione, le pareti 27 lateralt di ciascuna tasca 17 &t
accoppiamento sono inizialmente disposte nella posizione aperta ¢ st spostano
gradualmente verso la posizione chiusa mane a mane che i cornspondente
(ovvero 1 groppo 4 di sigarette contenuto in un incarto 3 interno) entra nella
tasca 17 di accoppiamento stessa. Nella stazione S1 di alimentazione, t due
elementi 32 di trattenimento di ciascona tasca 20 di alimentazione vengono
disposti nella  posizione di  riposo  per permettere  ingressofuscita  del
corrispondente incarto 3 interno {(ovvero il gruppo 4 di sigarctte contenuto in un
mncarto 3 interno} dalla tasca 20 di alimentazione.

Durante 1] trasferimento di un incarto 3 interno (ovvero di un groppo 4 &
sigarelte contenuto in un incarto 3 interno) nella stazione S1 di alimentazione, la
corrispondente tasca 17 di accoppiamento ruota rispetto alla ruota 11 di
accoppiamento attorno all’asse 16 di rotazione (assieme alla propria testa 15 d
alloggiamento) ¢ la corrispondente tasca 20 di alimentazione ruota rispetto alla
ruota 18 di alimentazione attorno all’asse 21 di rotazione per mantenere la tasca
17 di accoppiamento ¢ la tasca 20 di alimentazione tra loro allineate per qualche
istante.

A valle della stazione S1 di alimentazione rispetto al verso di rotazione della
ruota 11 di accoppiamento, le due fasche 17 di accoppitamento di uno stesso
corpo 13 di supporto st spostano una  rispetto  all’altra  (assieme  alle

corrispondenti teste 15 di alloggiamento) sotte la spinta del dispositivo attuatore
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a camme in modo tale da avvicinarsi reciprocamente per disporre le due tasche
17 di accoppiamento fianco a fianco (a contatto reciproco) come illustrato nella
tigura 13 (corpo 13 di supporto di sinistra). In altre parole, a valle della stazione
S1 di alimentarione le due teste 15 di alloggiamento di uno stesso corpo 13 di
supporto st orientano in modo tale da affiancare 'una all’altra le corrispondenti
tasche 17 di accoppiamento.

Nella stazione S3 di cessione, 1 due incarti 3 intermi {ovvero 1 due gruppt 4 di
sigarette contenuli neglt incartt 3 interni) alloggiat nelle due tasche 17 di
accoppiamento di uno stesso corpe 13 di supporto ¢ disposti fianco a fianco
vengono estratti  insieme  {ovvero contemporaneammente € con  movimenti
sincronizzati) dalle tasche 17 di accoppiamento stesse; i questo modo, 1 due
incartt 3 intermi (ovvero 1 due gruppi 4 di sigarette contenuti neglt incarti 3
interni) escono insieme ¢ disposti fianco a fianco dalle due tasche 17 di
accoppiamento di uno stesso corpo 13 di supporio per entrare insieme e disposti
fianco a fianco in una stessa tasca 36 di incarto della ruota 34 di incarto e st
inseriscono gquindi in vno shozzato piegato ad “U” precedentemente alimentato
alla tasca 36 di tncarto stessa.

Nella stazione S3 di cessione, la parete 26 di fondo di ciascuona tasca 17 di
accoppiamento ¢ inizialmente disposta nella posizione rifratta ¢ st sposta
sradualmente verso la posizione estratta mano a maneo che il corrispondente
incarto 3 interno (ovvero il gruppo 4 di sigarette conteauto in un incarto 3
interno ) da fumo esce dalla tasca 17 di accoppiamento stessa. Nella stazione 83
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di cessione, le pareti 27 lateralt di ciascuna tasca 17 di accoppramento sono
inizialmente disposte nella posizione chiusa e s spostano gradualmente verso la
posizione aperta mano a mano che il cornspondente (ovvere il gruppo 4 di

sigarette contenuto in un mearto 3 interno) esce dalla tasca 17 di accoppiamento
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La macchina 6 tmpacchettatrice sopra descritta presenta numerosi vantaggi.
In primo loogo, la macchina 6 impacchettatrice sopra descritta pud operare con
molo continuo {(ovvero un moto prive di fast di sosta in cui le varie parti in
movimento i spostano con velocita costante) che riduce in modo sostanziale le
sollecitazioni meccaniche a cut sono sottoposti gl incartt 3 internt {e quindi lo
sigarette contenute negli incarti 3 interni) permettendo di operare ad una clevata
produttivita oraria {ovvero un elevato numero di pacchettt di sigarette prodott
acll’unita di tempo) maniencndo nel contempo una ottima qualitd di produzione,
Inoltre, 1a macchina 6 impacchettatrice sopra descritta & relativamente semplice ¢
compatta ¢ pud venire ottenuta modificando una macchina impacchettatrice
esistente con a sola aggiunta sostanziale della unitd 9 di accoppiamento,

La tforma di attuazione illustrata nelle figure allegate si riferisce alla realizzazione
di un pacchetto di sigarette, ma la presente invenzione ¢ applicabile senza
modifiche sostanziali anche alla realizzazione dt un qualunque altro tipo di
pacchetto di articoli da fumo {ad esempio un pacchetto di sigari, un pacchetto di
sigarette eletroniche del tipo a vaporizzazione di liguido, un pacchetto di

sigarette di nuova gencrazione senza combustione del tabacco.. ).
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RIVENDICAZIONI

1) Macchina {(6) impacchettatrice per realizzare un pacchetto (1) di articoli da

fumo contenente due gruppt (4) di articoli da fumo tra loro distinti; la macchina
(6} impacchettatrice comprende:

una ruota {11) di accoppiamento che gira con molo continuo attorno ad un primo
asse {12} di rotazione ¢ supporta una coppia di tasche (17) di accoppiamento atte
ciascuna a conteners un gruppo (4} di articoli da fumo;

una prima stazione (S1) di alimentazione in cui un primo gruppoe (4 di articoli da
fumo viene alimentato in una prima tasca (17) di accoppiamento e,
stecessivaments, un secondo gruppo (4} di articolt da fumo viene alunentato in
una seconda tasca {173 di accoppiamento;

un dispositivo attnatore che avvicina, a valle della prima stazione (81} &
alimentazione, le due tasche (17) di accoppiamento fino a disporre le due tasche
(17) di accopptamento fianco a fianco; ed

una stazione {S3) di cessione, in ol t due gruppi {4} di articoli da fumo vengono
estrattt insteme da entrambe le tasche (17) di accoppiamento disposte fianco a
tianco in modo tale che 1 due gruppi (4) di articoli da fumo escano disposti flanco
a fianco dalle tasche {17) di accoppiamento stesse.

2) Macchina (6) impacchettatrice secondo la rivendicazione 1, in cui la ruota (11)
di accoppiamento comprende un corpo (13} di supporto, il guale supporta le due
tasche (17) di accoppiamento ed ¢ meernierato alla ruota (11) di accoppiamento
per ruotare rispetto alla ruota (11) di accoppiamento stessa attorno ad un secondo
asse (14} di rotazione parallelo al primo asse (12} di rotazione.

3} Macchina {6} impacchettatrice secondo la rivendicazione 2, in cut il corpo (13)
di supporto comprende due teste (15) di alloggiamento, ciascona delle quali
supporta una corrispondente tasca (173 di accoppiamento ed & incernterata al

corpoe (13) di supporto per ruotare rispetto al corpo (13) di supporto stesso



attorno ad un proprio terzo asse (16} di rotazione parallele al secondo asse (14} di
rotazione,

4) Macchina {6) impacchettatrice secondo la rivendicazione 3, in cui per ciascuna
tasca (17) di accoppiamento, il dispositivo atteatore comprende un collegamento
{29) meccanico snodabile, il gquale ¢ incernterato sia al corpo {13} di supporto, sta
alla corrispondente testa (15) di alloggiamento ¢ sfrutta il movimento relative tra
il corpo (13) di supporto ¢ la corrispondente testa (15} di alloggiamento.

§) Macching {6) impacchettatrice secondo una delle rivendicazionida 1 a 4, in
cui clascund tasca (173 di accoppiamentoe comprende una parete (26) di fondo che
& montata radialmente mobile sulla corrispondente testa (13) di alloggiamento
per spostarst radialmente tra una posizione estratta ed una postzione ritratta.

6) Macchina (6) impacchettatrice secondo la rivendicazione 5, in cwi la parcte
(26) di fondo di ciascuna tasca (17) di accoppiamento & aspirante.

7} Macchinag {63 impacchettairice secondo la rivendicazione § o 6, in cui, nella
prima stazione {S1) di alimentazione, la parete (26} di fondo di ciascuna tasca
(17) di accoppiamento © inizialmente disposta nella posizione estratta ¢ si sposta
gradualmente verse la posizione riratia mano a mano che il corrispondente
gruppo (4) di articoli da fumo entra nella tasca (17} di accoppiamento stessa.

8) Macchina (6) impacchettatrice secondo una delle rivendicaziom da 1 a 7, n
cut ciascuna tasca (17) di accoppiamento comprende due parcti (27) laterali, le
guali sono incernierate per ruotare attorno a corrispondenti guarti assi (28) di
rotazione paralleli al primo asse (12} di rotazione per spostarsi tra una posizione
aperta in ot lo due pareti (273 laterali sono tra loro divergentt ed una posizione
chiusa in cui le due pareti (27) laterali sono tra loro parallele.

9} Macchina (6) impacchettatrice secondeo la rivendicazione 8, in cu, nella prima
stazione (S1)} di alimentazione, le pareti (27) laterali di ciascuona tasca (17} i

accoppiamento sono inizialmente disposte nella posizione aperta e st spostano
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gradualmente verso la posizione chiusa mano a mano che i corrispondente
gruppo (4) di articoli da fumo entra nella tasca (17} di accoppiamento stessa.

1t Macchina {6 impacchettatrice secondo una delle nivendicazioni da 1 a 9 ¢
comprendente una prima ruota {18) di alimentazione, la quale ¢ disposta di fianco
alla ruota {11} di accoppiamento in corrispondenza della prima stazione (S1) di
alimentazione, gira con moto continuo attorno ad un quinto asse (19 di rotazione
parallelo al primo asse (12) di rotazione, ¢ supporta due tasche (20) &
alimentazione atte ad accogliere i corrispondenti grappt {4 di articoli da fumo ed
incernierate alla prima rpota (18} di alimentazione per ruotare, rispetto alla prima
ruota {18} di alimentazione stessa, attorno a corrispondenti sesti assi {(21) &
rotazione paralleli al gquinto asse {19) di rotazione.

11} Macchina (6) impacchettatrice secondo una la rivendicazione 10, in cui
ciascuna tasca {20y di alimentazione comprende uvna parete (30) di fondo che ¢
montata radialmente mobile per spostarsi radialmente tra una posizione estratta
ed una posizione ritratta ¢, nella prima stazione {S1) di alimentazione, la parete
(30) di fondo di ciascuna tasca {20y di alimentazione © inizialmente disposta nella
posizione ritralta e si sposta gradualmente verso la posizione estratta mano a
mano che il cornspondente gruppo (4) di articoli da fumo esce dalla tasca (20) di
alimentazione stessa.

123 Macching (6) impacchettatrice secondo una la rivendicazione 10 o 11, in cui
ciascuna tasca {20) di alimentazione comprende due pareti (31) laterali fisse ¢
due clementi (32) di trattenimento, 1 quali sono incernicratt per ruotare attorno a
corrispondenti settimi asst (33) di rotazione parallelt al quinto asse (19) di
rotazione per spostarsi tra una posizione di lavoro in cwi & due elementi (32) di
trattenimento mantengono i corrispondente gruppe {43 di articolt da fumo
all’interno della tasca (20} di alimentazione ed una posgzione di riposo in cwi i

due clementi (32 &1 trattenimento  permettono ingressofuscita del



corrispondente gruppo (4} di articoli da fomo nella/dalla tasca (20) di
alimentazione.

13) Macchina (6) impacchettatrice secondo una delle rivendicaniont da 1 a 12 ¢
comprendente una seconda stazione (S2) di alimentazione che € disposta a monte
della prima stazione (S1) di alimentazione rispetto al verso di rotazione della
ruota (11) di accoppiamento ed in cui un primo inserto (5} viene alimentato alla
prima tasca (17) di accoppiamento e, successivamente, un secondo inserto {5)
viene alimentate alla seconda tasca (17) di accoppiamento.

14} Macchina (6) impacchettatrice secondo la rivendicazione 13, in cm ¢iascuna
tasca (17} di accoppiamento comprende una parete (26) di fondo che & aspirante,
¢ montata radialmente mobile sulla corrispondente testa (15) di alloggiamento
per spostarsi radialmente tra una posizione estratta ed una posizione ritratta, €
riceve ¢ ftrattiene per aspirazione il corrispondente inserto (5} nella seconda
stazione (S2) di alimentazione,

15} Macchina (6) impacchettatrice secondo la rivendicazione 13 o 14 ¢
comprendente una seconda ruota {22} di alimentazione, la quale ¢ disposta di
fianco alla ruota (11} di accoppiamento in corrispondenza della seconda stazione
(82 di alimentazione, gira con moto continno attorno ad un ottavo asse (23} di
rotazione parallele al prime asse (12) di rotazione, ¢ supporta due teste (24) di
presa aspiranti atie a tratlencre 1 corrispondenti nsertt ed incermerate alla
seconda ruota {22} di alimentazione per rootare, rispetto alla seconda ruota {22)
di alimentazione stessa, attorno a corrispondentt noni asst (23) di rotazione
paralleli all’ ottave asse (23) di rotazione.

16} Macchina {6} impacchettatrice secondo una delle rivendicazionida 1 a 15 ¢
comprendente una unith (103 di incarto, la quale ¢ disposta di fianco alla ruota
{11) di accoppiamento, riceve i due gruppt {4) di articoli da fumo disposti fianco

a fianco nella stazione {§3) di cessione, ed avvolge uno shozzato attorno at due



gruppi {4y di articoli da fumo stessi per formare un contenitore (2} esterno del
pacchetto (1) di articoli da fumo.

17y Metodo di incarto per realizzare un pacchetto (1) di articoh da fumo
contenente due gruppi {4 di articoli da fume tra loro distinti; il metodo di incarto
comprende le fast di:

alimentare, in una stazione (S1) di alimentazione, un primo grappo (4) di articolt
da fumo in upa prima tasca {17) di accoppiamento di wna ruota {11} &
accoppiamento che gira con moto continuo attorno ad un asse {12} di rotazione;
altmentare, successivamente ¢ nella stazione (S81) di alimentazione, un secondo
gruppo (4) di articoli da fumeo in una seconda tasca {17} di accoppiamento della
ruota (11) di accoppiamento che ¢ indipendente ¢ separata dalla prima tasca (17)
di accoppiamento;

avvicinare, a valle della stazione {S1) di alimentazione, le due tasche (17) di
accoppiamento fino a disporre le due tasche (17) di accoppiamento fianco a
franco; ed

estrarre insieme, in una stazione (83) di cessione, i due gruppi (4) di articoli da
fumo da entrambe le tasche (17) di accoppiamento disposte fianco a fianco in
modo tale che 1 due gruppi {4} di articoli da fumo escano disposti fianco a fianco

dalle tasche {(17) di accoppiamento stesse,
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