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(54)  Verfahren zum Abdichten von Baufugen

(55) Isolierungs- oder sonstige SchutzmaBnahmen, Feuchtigkeitsschutz, Dichtungen, von Fugen, von Dehnungsfugen
(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abdichten von Baufugen, sowohl von Horizontal- als auch.von
Vertikalfugen nach der Montagebauweise von Bauelementen. Ziel ist es, die Eigenschaft des selbstandigen und
verzdgerten Riickstellvermégens nach einer Kompression bei elastischen Dichtungsprofilen zum Abdichten der
Baufuge zu nutzen. Das wird dadurch erreicht, daB nach Abschiu3 der Montagearbeiten der Bauelemente die
Fugenflanken des von den Bauelementen gebildeten offenen Fugenraumes mit einem massenausgleichenden
_Klebstoff, der iiberhdht aufgetragen wird, versehen werden, daR das aus einem wérmedédmmenden Werkstoff
bestehende Dichtungsprofil mit einem hohen verzégerten Riickstellvermdgen nach seiner Kompression zusammen
mit seiner aus einem alterungsbestandigen Werkstoff bestehenden Umhtilung komprimiert wird, daR die
Fugendichtung so angebracht wird, daR die Umhillung und der Klebstoff Kontaktfldchen bilden, dal sich das
Dichtungsprofil selbstindig bis zum Formschlu® der Umhiillung mit den Fugenflanken entspannt, wobei durch den
Klebstoff ein Masseausgleich zwischen Umhiillung und Fugenflanken stattfindet, daR die nachfolgende
- Erhartungsphase des Klebstoffes mit der Bildung einer doppelschiaufigen Fugendichtung abgeschlossen wird.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Abdichten von Baufugen mit einem von einer Hiille umgebenen elastischen flexiblen
Dichtungsprofil, dadurch gekennzeichnet, daR nach AbschiuR3 der Montagearbeiten der
Bauelemente (1) die Fugenflanken (2) des von den Bauelementen (1) gebildeten offenen
Fugenraumes mit einem masseausgleichenden Klebstoff (3), der iberhéht aufgetragen wird,
versehen werden, dal das aus einem warmeddmmenden Werkstoff bestehende Dichtungsprofil (4)
mit hohem verzdgerten Riickstellvermégen nach seiner Kompression zusammen mit seiner aus
einem alterungsbestandigen Werkstoff bestehenden Umhiillung (5) komprimiert wird, daR die
Fugendichtung derart eingebracht wird, daR die Umhdillung (5) und der Klebstoff (3) Kontaktflichen ‘
bilden, daR sich das Dichtungsprofil (4) selbsténdig aus einem verzogerten Rickstellvermdgen aus
der Kompression bis zum FormschluB der Umhdllung (5) mit den Fugenflanken (2) entspannt,
wobei durch den Klebstoff (3) ein Masseausgleich zwischen Umhiillung (5) und Fugenflanken (2)
stattfindet, da erst nach erfolgter Entspannung des Dichtungsprofils (4) die Erhartungsphase des
Klebstoffes (3) beginnt, die mit der Bildung einer doppelschaligen Fugendichtung abgeschiossen
ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die zeitliche Verzégerung des
Rickstellvermdgens des komprimierten Dichtungsprofils (4) (iber die Masseanteile der das
Dichtungsprofil (4) bildenden Werkstoffe einstelibar ist.

AHierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abdichten von Baufugen sowie von Horizontal- als auch von Vertikalfugen nach der
Montagebauweise von Bauelementen. :

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Nach WP 159094 ist ein Verfahren und ein Material zum Abdichten von Baufugen bekannt, nachdem wahrend der Montage auf
das bereits montierte Bauelement auBenseitig ein mit einer nichtzelligen Hiille umgebener Polyurethanweichschaum aufgelegt
wird und danach das weitere Bauelement aufgesetzt und montiert wird. )

Nachteilig an diesem Verfahren ist, daR das Einbringen der Baufugendichtung wihrend des Montageabiaufes der Bauelemente
erfolgt, was einer kontinuierlichen und effektiven Montagetechnologie hinderlich ist. Das Verfahren ist nur zum Abdichten von
Horizontalfugen geeignet. Durch das Nachlassen der Elastizitat im AlterungsprozeR ist die Lebensdauer der Fugenabdichtung
begrenzt. k

Des weiteren tritt keine Adhasionsverbindung zwischen dem Dichtungsmaterial und den Fugenflanken ein.

Ziel der Erfindung

Zielder Erfinduhg ist es, ein 0konomisches Verfahren zum Abdichten von Baufugen zu finden, mit dem Baufugen nach AbschiuR
der Montagearbeiten der Bauelemente ausreichend und langzeitig abgedichtet werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, die Eigenschaft des selbsténdigen und verzégerten Rickstellvermdgens-nach einer Kompression
bei elastischen flexiblen Dichtungsprofilen zum Abdichten von Baufugen zu nutzen, das Abdichten der Baufugen soll nach der
Montage der Bauelemente realisierbar sein.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, daR nach Abschiuf der Montagearbeiten der Bauelemente die Fugenflanken
des von den Bauelementen gebildeten offenen Fugenraumes mit einem masseausgleichenden Klebstoff, der iberhéht
aufgetragen wird, versehen werden, daR das aus einem wirmedammenden Werkstoff bestehende Dichtungsprofil mit einem
hohen verzigerten Riickstellvermégen nach seiner Kompression zusammen mit seiner aus einem alterungsbestédndigen
Werkstoff bestehenden Umhiiilung komprimiert wird, daR die Fugendichtung so eingebracht wird, daf die Umhiillung und der
Klebstoff Kontaktflachen bilden, da@ sich das Dichtungsprofil selbstindig aus seinem Ruckstellvermdgen nach der Kompression
bis zum Formschlu der Umhdillung mit den Fugenflanken entspannt, wobei durch den Klebstoff ein Masseausgleich zwischen
Umbhiillung und Fugenflanken stattfindet, daB nach erfolgter Entspannung des Dichtungsprofils die Erhdrtungsphase des
Klebstoffs einsetzt, die mit der Bildung einer doppelschlaufigen Fugendichtung abgeschlossen wird. Die zeitliche Verzégerung
der Riickstellung des komprimierten Dichtungsprofils ist (iber die Masseanteile der das Dichtungsprofil bildenden Werkstoffe
einsteltbar.

Die Vorteile des Verfahrens bestehen darin, daR durch das nachtrégliche Abdichten der Baufugen, ein witterungsunabhangiger
kontinuierlicher Montageablauf der Bauelemente gewahrleistet ist, da das Verfahren sowohl fiir Horizontal- als auch
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Vertikalfugenabdichtung anwendbar ist, daf3 bei maximaler Fugenbewegung keine Dehnung in der alterungsbesténdigen
Umhiillung eintritt, da eine doppelschlaufige Fugendichtung geschaffen ist, daR das Einbringen des Dichtungsprofils in den
Fugenraum einfach und effektiv ist.

Ausfiithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiithrungsbeispiel néher erldutert werden.
In den dazugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1 bis Fig.4: die Zustandsformen der Fugendichtung nach dem Verfahren

Die Fugendichtung besteht aus einem Dichtungsprofil 4 z. B. Polyathylenschaum, das von einer Umhiillung 5 z.B. Thioplast,
Elastbaufolie, Silikongewebe umgeben ist. Das Dichtungsprofil 4 besteht aus einem elastischen, flexiblen, wirmedammenden
Werkstoff mit hohem verzégertem Riickstellvermdgen nach einer Kompression.

Die Umhiillung 5 besteht aus einem alterungsbesténdigen Werkstoff. :

Nach AbschluR der Montagearbeiten der Bauelemente 1 wird an die Fugenflanken 2 des von den Bauelementen 1 gebildeten
offenen Fugenraumes ein masseausgleichender Klebstoff 3 z.B. Thioplast, Silikonkautschuk aufgebracht. )
Vorteilhafterweise wird der Klebstoff 3 iberhoht aufgebracht, damit ausreichend Masse vorhanden ist, um Unebenheiten und
Toleranzen im Fugenflankenbereich ausgleichen zu kénnen.

Das Dichtungsprofil 4 wird zusammen mit seiner Umhiillung 6 komprimiert, wobei sowohl die Umhiillung 5 als auch das
Dichtungsprofil 4 zundchst im komprimierten Zustand verharren.

In diesen Zustinden wird die Fugendichtung in den offenen Fugenraum strangférmig oder abschnittsweise so eingebracht, dad
die Umhiillung 5 und der Klebstoff 3 eine Kontaktflache bilden.

Nachfolgend entspannt sich das Dichtungsprofil 4 aus dem verzdgerten Riickstellvermdgen nach der Kompression, wobei sich
ein FormschluR der Umhillung 5 mit den Fugenflanken 2 einstellt. Unebenheiten oder Toleranzen im Fugenflankenbereich
werden durch den Klebstoff 3 ausgeglichen. .

Die zeitliche Verzégerung der Rickstellung ist (iber die Masseanteile der das Dichtungsprofil 4 bildenden Werkstoffe
einstellbar.

Nach erfolgter Entspannung des Dichtungsprofils 4 setzt die Erhartungsphase des Klebstoffes 3 ein, die mit der Bildung einer
doppelschlaufigen Fugendichtung abgeschlossen ist. )
Auch bei maximaler Fugenbewegung tritt keine Dehnung in der Umhillung 5 ein.
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