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Sposdb zabezpieczania przed korozja powierzchni metalowych,
poddawanych dzialaniu wody i/lub pary, zwlaszcza zewnetrznych
powierzchni opakowan blaszanych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b zabezpie-
czania przed korozja metalowych powierzchni, po-
ddawanych dzialaniu goracej wody i/llub pary,
zwlaszeza — zewmetrznych powierzchni opakowan
blaszanych.

Korozja puszek i wieczek blaszanych, majgcych
katodowe powloki cynowe mna stali, jest aktywo-
wana goraca wodg, w ktérej odbywa sie steryliza-
cja. Proces poteguja wycieki z konserw. Zapoczat-
kowana korozja poglebia sie w okresie magazyno-
wania konserw w zalezno$ci od temperatury, wil-
gotnoSci i atmosfery Srodowiska.

Dotychczas w procesie sterylizacji konserw nie
stosuje sie inhibitor6w hamujacych procesy koro-
zyjne. Znane jest natomiast sbosowanie w réznych
dziedzinach przemysiu dla ukladéw wodnych zam-
knietych mieszanin inhihitoréw nieox:ganicznych i
organicznych z réinymi dodatkami, powodujacy-
mi efekt synergiczny. Mieszaniny te dobrane sa
przewaznie na drodze doS§wiadczalnej.

Znane sposoby czasowej ochrony puszek sg nie-
wystarczajace, a wymagaja duzego nakladu pracy
i kosztow.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu za-
pobiegania korozji powierzchni metalowych, ktére
poddawane sg dzialaniu goracej wody i/lub pary
w procesach technologicznych.

Cel ten zostal osiggniety przez dodanie do wody
o temperaturze mie nizszej miz 100°C, fosforanu
jedno- i dwusodowego, hydrazydu kwasu izoniko-
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tynowego oraz merkaptobenzotiazolu, przy czym
fosforan jedno- i dwusodowy dodaje sie korzystnie
w iloSci od 0,01% do 5% wagowych a hydrazydu
kwasu izonikotynowego i merkaptobenzotiazol w
ilosci od 0,001% do 0,5% wagowych w stosunku do
masy wody.

Fosforan jedno- i dwusodowy tworza z powloka
cynowsg lub stalowa nierozpuszczalne zwigzki che-
miczne. Hydrazyd kwasu izonikotynowego i mer-
koptobenzotiozol jako substancje organiczne mo-
dyfikujg te zwigzki.

Wiszystkie razem reagujg z powierzchnia metalu
tworzac na miej warstewke blokujgcg dzialanie
ogniw korozyjnych.

Proces tworzenia warstewek ochronnych zalezy
od temperatury oraz czasu zetkniecia powierzchni
metalu z roztworem sterylizacji. W autoklawach
przy podwyizszonych ciSnieniach uzyskuje sie
trwalsze warstewki niz w pasteryzatorach.

Przyklad: Do 1000 litr6w wody o twardosci 10°
niemieckich, stosowanej podczas sterylizacji 2400
blaszanych pudelek 250 g konserwowych, dodaje
sie 150 g Na,HPO,, 10 g NaH,PO, 50 g hydrazydu
kwasu izonikotynowego, 10 g merkaptobenzotia-
zolu. Sterylizacje konserw prowadzi sie przez okres
1,5 godzin w temperaturze 115° C.

Otrzymuje sie warstewki pb6iprzewodnikowe
blokujace dzialanie ogniw korozyjnych.

Zabezpieczone w ten spos6b opakowania blasza-
ne nie podlegaja korozji w okresie ich magazyno-
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wania. Zmniejsza sie ré6wniez korozja autoklawéw
i armatury uzywanej w procesie sterylizacji. Po-
nadto opakowania nie muszg byé pokrywane sma-
rem lub emulsjami, co stwarza lepsze warunki na-
lepiania etykiet i podnosi estetyke opakowan.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb zabezpieczenia przed korozja powierz-
chni metalowych poddawanych dzialaniu gorgcej
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wody i/lub pary, zwilaszcza zewnetrznych powierz-
chni opakowan blaszanych, znamienny tym, ze do
wody o temperaturze mie mizszej niz 100°C dodaje
sie fosforan jedno- i dwusodowy, hydrazyd kwasu
izonikotynowego oraz merkaptobenzotiazol.

2. Spos6éb wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze
fosforan jedno i dwusodowy dodaje sie w iloSci
od 0,01% do 5% wagowych, a hydrazyd kwasu izo-
nikotynowego i merkaptobenzotazol w iloSci od
0,001% do 0,5% wagowych.

Kart., C/139/70 r., 270, A4
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