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(54) Verfahren zum schadlosen Entfernen von GieBlosungs-Riickstanden bei der Herstellung optischer Bau-
teile

(57) Die Erfindung bezieht sich auf das schadlose Entfernen von GieBlosungs-Riickstanden an den GieRformen bei
der Herstellung von Bauteilen, insbesondere Brillenlinsen, aus wiarmehirtbarem GieRharz. Es wird davon
ausgegangen, daB die Riickstdnde in einer Spiilkabine mit gerichteten Strahldiisen und temperiertem Wasser mit
Wasch- oder Spiimittelzusatz unmittelbar nach dem Fiillen der GieRformen abgespiilt werden und das Abwasser
einem Sammelbehalter zugefiihrt wird, Die abgesetzten GieRldsungsreste werden von Zeit zu Zeit abgelassen und in
einem weiteren Behilter mit entsprechend temperiertem Wasser in deponie- oder weiterverwendungsfahigen
Zustand auspolymerisiert und so der schédlichen Abfiihrung im Abwasser entzogen.
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Erfindungsénspruch:

Verfahren zum schadlosen Entfernen von GieRl&sungs-Riickstanden bei der Herstellung optischer Bauteile, dadurch
gekennzeichnet, daR die Giel3formen nach ihrem VerschlieBen und Fiillen mit auf etwa 50°C erwdrmtem Wasser, dem etwa 0,59
eines handelsiblichen Wasch- oder Spiimittels je 10 Liter zugesetzt sind, in einer an sich bekannten Kabine mit genchteten
Strahidisen gesplit wird und da das mit ungeldsten GieRldsungs-Riickstdnden durchsetzte Splilwasser einem
Sammelbehalter zum zeitweisen Ablassen der abgesetzten Giel3l6sungs-Riickstédnde zugefiihrt wird, die ihrerseits in einem
weiteren Behélter mit Wasser bei einer Temperatur von 40°C bis 100°C, vorzugsweise 60°C, in deponie- oder
weiterverwendungsfahigem Zustand als Block bzw. durch stindiges oder zeitweises Rihren als Granulat polymerisiert werden.

Anwéndungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Herstellung von Bauelementen, insbesondere optischen Bauelementen, aus
wérmehéartbarem GieRharz wie z. B. Diathylenglykol-bis-allyl-carbonat, bekannt unter der Bezeichnung CR-39. Sie ist vorteilhaft
auch (berall dort anwendbar, wo andere Gegensténde aus wérmehértbarem Gie3harz hergestellt werden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Beider Herstellung von insbesondere fiir optische Zwecke vorgesehenen Bauelementen wie Linsen, Prismen oder Spiegeln aus
wiérmehértbarem GieRharz wird die angesetzte Ldsung, in der als Zusatz ein Katalysator und eventuell auch ein Stabilisator
homogen verteilt sind, in den Hohlraum einer meist aus Glas bestehenden zwei- oder mehrteiligen Form eingebracht und dann.
nach einem ganz bestimmten Temperatur-Zeit-Programm ausgehartet.

Das Fiillen der GieRformen erfolgt maschinell oder manuell. Damit die im Formenhohlraum vor dem Einflillen vorhandene Luft
vollstandig verdrangt wird und dadurch nicht zur Blaschenbildung im GieRling fiihrt, ist in jedem Fall eine Uberdosierung der
GieRBharzldsung vorzunehmen, was unvermeidlich zur mehr oder weniger starken duReren Verschmutzung der GielRformen
fiihrt. Diese Verschmutzung wirkt sich nachteilig und stérend aus fiir den Ablauf der folgenden Arbeitsstufen wie z.B.
Einsortieren in Paletten, Ein- und Ausbringen in den bzw. aus dem Polymerisationsofen oder Reinigen vor dem Offnen der
GieRformen, weil auch infolge der thermischen Behandlung der GieRlinge Verdunstungen mit mehr oder weniger
-gesundheitsschadlichen Wirkungen stattfinden.

. Einemaschinelle oder handmechanische Reinigung der soeben geflllten Gie3form ist nicht zu empfehlen wegen der unmittelbar
nach dem Flllvorgang noch vorhandenen Empfindlichkeit der Formenteile gegentibér dem Beibehalten ihrer definierten Lage
zueinander. AulRerdem wiirde hierbei die, die Formenteile mit zwischengelegtem Dichtring zusammenhaltende Federklammer
storend wirken. Man reinigt daher die Formen nach dem Ausbringen aus dem Polymerisationsofen und nimmt das Risiko der
gesundheitsschidlichen Verdunstung zugunsten einer besseren Gutausbeute an GieRlingen in Kauf.

Beildnger einwirkendem Hautkontakt mit der Gieldsung hat sich gezeigt, da® Hautreizungen eintreten, die im Extremfall bis zur
Abldsung von Hautpartien fihren kédnnen. Man trédgt deshalb im allgemeinen bei derartigen Arbeiten Schutzbekleidung und
Schutzhandschuhe und benutzt Hautschutzsalben. Abgesehen davon, daB die Schutzkleidung, hier insbesondere die
Handschuhe, die Arbeiten erschwerend beeinflussen, ist ein Hautkontakt nie ganz ausgeschlossen.

Ziel der Erfindung

Durch die Erfindung soll ein Verfahren zum schadlosen Entfernen von GieBIdsungs-Rickstdnden angegeben werden, durch das
die genannten Nachteile weitgehend vermieden werden kénnen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die aus der Zielstellung hervorgehende Aufgabe wird gemaB der Erfindung so geldst, daR die GieRform nach ihrem VerschlieRen
und Ftillen mit auf etwa 50°C erwdrmtem Wasser, dem etwa 0,59 eines handelsiiblichen Wasch- oder Spllmittels pro zehn Liter
zugesetzt sind, in einer an sich bekannten Kabine mit gerichteten Strahidiisen gespiilt wird und daR das mit ungeldsten
GieBlosungs-Riickstdnden durchsetzte Splilwasser einem Sammelbehalter zum zeitweisen Ablassen der abgesetzten
GieRldésungs-Riickstande zugefiihrt wird, die ihrerseits in einem weiteren Behalter mit Wasser bei einer Temperatur von 40°C bis
100°C, vorzugsweise 60°C, in deponie- oder weiterverwendungsfahigem Zustand als Block bzw. durch sténdiges oder zeitweises
Rihren als Granulat polymerisiert werden.

Durch diese Verfahrensweise sind nicht nur die unangenehmen Begleiterscheinungen der Gief8ldsungs-Rickstande beseitigt,
sondern sie sind damit als Abprodukt auch deponiefahig oder kdnnen einer Weiterverwertung, z.B. als Flillmasse, Formstlicke
oder in der Hydrokultur zugefiihrt werden. AuRerdem ist durch die Erfindung die Mdglichkeit gegeben, einen geschlossenen
Splilwasser-Kreislauf ohne Abwasseranfall zu realisieren bzw. bei Abwasseranfall keine Schaden verursachenden
GieBlosungsreste abzufiihren.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel aus dem Gebiet der Herstellung von Brillenlinsen aus
warmehértbarem Gie3harz noch einmal erldutert werden.
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Die aus zwei Glasformschalen und einem Dichtring zusamimengesetzten GieR3formen werden maschinell mit GieBl6sung gefiillt
und abgelegt. Hierbei luft durch gezielte Uberdosierung etwas GieRl6sung Gber die AuBenflachen der Formschalen. Die
GieRform wird nun von der Ablage der GieBmaschine in eine Abspiileinrichtung Giberfiihrt, wo definiert angebrachte Diisen die
Giefsform mit etwa 50°C warmem Wasser, das mit ca. 0,6 g Wasch- oder Spiilmittel pro 10 Liter Wasser versetzt ist, abspiilen. Die
-Gieformen werden danach in Kassetten einsortiert und durchlaufen den weiteren technologischen ProzeB.

Das Spiilwasser fliefSt aus der Spiilkabine in einen groRen Sammelbehalter mit trichterférmigen Boden, wo sich die
GieRlésungsreste in Ruhe absetzen kénnen.

Bei einem Tagesdurchsatz von z.B. 15000 GieRlingen und einer durchschnittlichen Verschmutzung von 0,2ml pro GieRling
sammeln sich pro Tag etwa 3kg GieRlésung an. In diesem Fall ist es ausreichend, etwa nach jeweils 2 Stunden die
Giel3ldsungsreste abzulassen und einem weiteren Behalter zuzufiihren, in dem das Auspolymerisieren unter Anwesenheit von
etwa 3 Teilen Wasser mit einer Temperatur von 60°C in etwa 4 bis 8 Stunden erfolgt. Soll ein kdrniges Polymeres erhalten
werden, sofern es fiir Deponie- oder Weiterverwendungszwecke geeigneter erscheint, ist wahrend des
Polymerisationsprozesses ein an sich bekanntes Riihrwerk in Tatigkeit.
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