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Sposéb wytwarzania walcow gfanitowych, zvs;l:aszcza do maszyn
’ papierniczych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-

nia walcow granitowych, zwlaszcza do maszyn
papierniczych. ]

Znane sposoby wytwarzania walcow granito-
wych, polegajg na wstepnej, recznej obrébce uda-
rowej, a nastepnie mechanicznej wykanczajacej
obrobce blokéw granitowych. Przewidziany do
produkeji walu blok granitowy, po wytrasowa-
niu osi geometrycznej jest przewiercany wzdiluz
tej osi, a nastepnie poddawany recznej obrébce
udarowej dla madania zewnetrznego ksztattu po-
wierzchni pobocznic walca.

Nastepnie do otworu w obrabianym wstepnie
walcu zamontowuje sie wal stalowy, ktory taczy
sie z materialem kamiennym walca za pomocg
zalewki cementowej.

Tak przygotowany walec poddaje sie wykan-
czajacej obrobce szlifowania i polerowania w ce-
lu otrzymania wymaganej dokladno$ci wymiaro-
wo-ksztattowej.

Otrzymane w wyniku wstepnej recznej obroéb-
ki udarowej walce bardzo czesto pekaja w dal-
szych fazach wytwarzania, oraz w czasie eksploa-
tacji w maszynach papierniczych.

Niedogodnosci tych i wad nie ma sposéb wy-
twarzania wedlug wynalazku, ktérego istota po-
lega na tym, ze eliminuje sie wstepna reczng ob-
rébke udarowg pobocznic walca.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym poéHabrykatowi w postaci blo-
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ku granitowego 1 osadzonego na czopach osi sta-
lowej 2, nadaje sie ruch obrotowy woko! tej osi
i. pionowy ruch ustawczy w kierunku liny tna-
cej 3, ré6wny co najmniej promieniowi podstawy
walca.

Lina tnaca 3 przewija sie przez znang tarcze
napedowa 4, krazek napinajgcy 5 i tarcze zwrot-
ng 6.

Ciecie odbywa sie za pomocg liny tngcej 3, po-
ruszajacej sie z predko$cig liniowg rzedu 20 m/sek
wzdluz tworzgcej walca w kierunku réwnoleglym
do osi, przy czym, pomiedzy line a obrabiany
blok kamienny wprowadza sie $cierniwo.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b  wytwarzania walcow  granitowych,
zwlaszcza do maszyn papierniczych, znamienny
tym, Ze blokowi kamiennemu (1), osadzonemu na
czopach osi stalowej (2), nadaje sie ruch obroto-
wy woko6t tej osi i ruch ustawczy pionowy, réw-
ny co najmniej promieniowi podstawy walca w
kierunku liny tngcej (3), przewijajacej sie przez
znang tarcze napedowsg (4), znany krgzek napina-
jacy (5) i znang tarcze zwrotna (6), przy czym
ciecie przeprowadza sie za pomoca liny tnacej (3),
pod ktéra podsypuje sie $cierniwo, poruszajacej
sie z predkos$ciag liniowa rzedu 20 m/sek wzdluz
tworzacej walca, ré6wnolegle do osi.
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