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Przedmiotem wynalazku jest spos6b przygotowy-
wania masy Sciernej dla wytwarzania wyrobow
Sciernych o spoiwie ceramicznym z mikroziarna
elektrokorundu i weglika krzemu, lub innych ma-
terialow §ciernych o wielkoSci ziarna 1 do 40 pm,
metodg prasowania, majacy zastosowanie zwlasz-
cza do wytwarzania narzedzi $ciernych na przy-
klad oselek do dogladzania i gladzenia.

Powszechnie stosowany sposob wykonywania
wyrob6éw Sciernych metodg pélmokra, polega na
jednokrotnym mieszaniu sktadnikéw masy z woda,
a nastepnie prasowaniu, suszeniu, wypalaniu i ob-
rébce ostatecznej. Wyroby jednak wytworzone z
mikroziarna tym sposobem, nie odznaczajg sie
wysoka jakoScia z punktu widzenia eksploatacji,
nie maja réwnomierno$ci wilasciwosci fizycznych
czerepu, maja nier6wnomierng twardo$é, na sku-
tek czego cechuja sie miernymi wlasciwo§ciami
uzytkowymi.

Znany jest réwniez spos6b wytwarzania wyro-
béw Sciernych o spoiwie ceramicznym z mikro-
ziarna $ciernego, polegajacy na przygotowaniu ma-
sy metoda mokrag, wylewaniu do form, suszeniu,
uformowaniu ksztattek i wypalaniu ich w wyso-
kich temperaturach. Sposéb ten jednak na sku-
tek sedymentacji nie pozwala na uzyskanie wy-
robu o jednorodnej strukturze, twardosci i wy-
trzymaloSci mechanicznej. Niezaleznie od tego spo-
s6b ten nie pozwala na uzyskanie regulowanych
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struktur oraz na uzyskanie duzych twardo$ci przy
zachowaniu zadanej struktury wyrobu.

Znany jest réwniez inny sposéb wytwarzania
wyrobow Sciernych metoda odlewania, polegajacy
na tym, ze do gestwy skladajgcej sie ze znanych
komponentéw w czasie jej mieszania wprowadza
sie skrobie ro$linng. Skrobia ta pod wplywem
wody pecznieje zapobiegajac sedymentacji. Spo-
s6b ten réwniez nie pozwala na uzyskanie zada-
nych réznych struktur, poniewaz tworzy sie¢ ona
samoistnie. Réwniez utrudnione jest prawidlowe
uzyskanie wyzszych twardo$ci narzedzi §ciernych,
poniewaz moze sie to odbyé jedynie przez wpro-
wadzenie wiekszej ilo§ci spoiwa kosztem zmniej-
szenia ilo$ci ziarna, a wiec kosztem zmiany struk-
tury obnizajgc tym samym wtasnoSci skrawne na-
rzedzia.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
przygotowywania masy S$ciernej dla wytwarzania
metodg prasowania wyrob6éw S$ciernych, zwlaszcza
narzedzi opartych na spoiwie ceramicznym z mi-
kroziarna $ciernego, ktéra by pozwalala na uzy-
skanie regulowanej twardo§ci przy zachowaniu zg-
danej struktury, regulowanej porowatosci i regu-
lowanej wielko$ci por, oraz wysokiej wytrzyma-
loSci mechanicznej wyrobu. Zapewni to wysokie
wlasno$ci uzytkowe narzedzi, a glownie duza zZy-
wotno$é i wydajno§é narzedzi przy réwnoczesnym
zapewnieniu minimalnej chropowatosci powierzch-
ni obrabianych przedmiotéw. Cel ten zostal osiag-
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niety przez zastosowanie sposobu wedlug wyna-
lazku i jego odmiany, ktére daja powtarzalnosé
wyrobu, lepsza kontrole procesu produkcji pod
wzgledem uzyskiwanych zgdanych struktur, twar-
dosci, porowato$ci i wytrzymalo§ci mechanicznej.

Cecha charakterystyczng sposobu wedilug wy-
nalazku jest przygotowywanie masy $ciernej w ten
spos6b, Ze spoiwo i mikroziarno zalewa sie woda
z ewentualnym dodatkiem ulynniacza i dysperga-
tora, a po wymieszaniu wylewa sie i suszy, po
czym wysuszong mase Kkruszy sie ponownie i mie-
sza z dodatkiem plastyfikatora, formuje sie wy-
praski i poddaje suszeniu.

Odmiana sposobem wedlug wynalazku charak-
teryzuje sie tym, ze zaladunki masy $ciernej mie-
sza sie na sucho i w czasie mieszania wprowadza
sie do niej plastyfikator, przy czym masa $§cierna
moze by¢é podgrzana do odpowiedniej temperatury
i z tak przygotowanej masy formuje sie wypraski,
ktoére nie podlegaja juz suszeniu. Otrzymane spo-
sobem i jego odmiang wedlug wynalazku wypras-
ki poddaje sie wypalaniu i cieciu na zgdane wy-
miary.

Mase do wytwarzania narzedzi S$ciernych we-
dlug wynalazku przygotowywuje sie¢ w ten spos6b,
ze najpierw spoiwo i mikroziarno zalewa sie woda
z ewentualnym dodatkiem uplynniacza (elektiroli-
tu), a nastepnie w celu uzyskania odpowiedniej
zawiesiny stosuje sie dyspergator, na przyklad
magnezyt lub gips. Po wymieszaniu tak otrzyma-
nej masy wylewa sie ja i suszy. Nastepnie wy-
suszong mase Kkruszy sie ponownie i miesza z
dodatkiem plastyfikatora sztucznego lub natural-
nego na przykiad dekstryny lub zywicy, w iloSci
zaleznej od zgdanej charakterystyki wyrobéw.
Po wymieszaniu masy formuje sie z niej wypraski
na prasie i poddaje suszeniu. Mase do wytwarza-
nia narzedzi $ciernych wedlug wynalazku mozna
réwniez przygotowaé na sucho, w ten sposéb, ze
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skladniki masy S$ciernej miesza sie wprowadzajac
do niej plastyfikatory sztuczne lub naturalne w
ilo$ci zaleznej od zadanej charakterystyki wyrobu,
przy czym masa S$cierna w czasie przygotowania
moze byé podgrzewana do odpowiedniej tempe-
ratury. Wypraski z tak przygotowanej masy §cier-
nej nie podlegaja juz suszeniu. Zar6wno w pierw-
szym jak i drugim sposobie przygotowania masy
§ciernej wykonane z niej wypraski poddaje sie
wypalaniu i tnie na zgdane wymiary.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przygotowywania masy S$ciernej dla
wytwarzania metodg prasowania wyrob6éw §cier-
nych o spoiwie ceramicznym z mikroziarna elek-
trokorundu i weglika krzemu lub innych materia-
16w $ciernych o wielko$ci ziarna od 1 do 40 um,
majacym zastosowanie zwlaszcza do wytwarzania
narzedzi $ciernych na przyklad oselek do dogla-
dzania i gladzenia, znamienny tym, Ze spoiwo i
mikroziarno zalewa sie woda z ewentualnym do-
datkiem uplynniacza, a nastepnie w celu uzyska-
nia odpowiedniej zawiesiny stosuje sie dysperga-
tor i po wymieszaniu wylewa sie i suszy, przy
czym wysuszong mase kruszy sie ponownie i mie-
sza z dodatkiem plastyfikatora sztucznego Ilub
naturalnego i z tak przygotowanej mieszanki for-
muje sie wypraski na prasie i poddaje suszeniu,
a nastepnie otrzymane wypraski poddaje sie wy-
palaniu i tnie na zagdane wymiary.

2. Odmiana sposobu przygotowywania masy
Sciernej wedlug zastrz. 1 znamienna tym, ze sklad-
niki masy Sciernej miesza sie na sucho i wpro-
wadza do niej w czasie mieszania plastyfikator
sztuczny lub naturalny, przy czym mase S$cierng
podgrzewa sie do odpowiedniej temperatury i z
tak przygotowanej masy $ciernej formuje sie wy-
praski ktére wypala si¢ bez suszenia, a nastep-
nie tnie na zgdane wymiary.

PZG w Pab., zam, 917-71, nakl. 240 egz.
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