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(57) Abstract

The invention relates to a casting chamber, especially for die—casting metal, comprising an outer shell (2) and an inner cylinder (3)
which is placed in said outer shell (2) and connected thereto, especially with a shrink fit. The invention is characterised in that at least one
coolant channel (5, 9, 11) is configured between the outer shell (2) and the inner cylinder (3), said coolant channel extending over at least
part of the axial length of the casting chamber (1).

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Giesskammer, insbesondere fiir das Druckgiessen von Metall, mit einem Aussenmantel (2) und einem in den
Aussenmantel (2) eingesetzten und mit ihm insbesondere durch Schrumpfsitz verbundenen Innenzylinder (3), die dadurch gekennzeichnet
ist, dass zwischen Aussenmantel (2) und Innenzylinder (3) wenigstens ein Kithimittelkanal (5, 9, 11) ausgebildet ist, der sich zumindest
itber einen Teil der axialen Linge der Giesskammer (1) erstreckt.




LEDIGLICH ZUR INFORMATION

Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbdgen der Schriften, die internationale Anmeldungen gemiiss dem

PCT verdffentlichen.

AL Albanien

AM Armenien

AT Osterreich
AU Australien

AZ Aserbaidschan

BA Bosnien-Herzegowina
BB Barbados

BE Belgien

BF Burkina Faso

BG Bulgarien

BJ Benin

BR Brasilien

BY Belarus

CA Kanada

CF Zentralafrikanische Republik
CG Kongo

CH Schweiz

CI Cote d’Tvoire

CM Kamerun

CN China

CU Kuba

CZ Tschechische Republik
DE Deutschland

DK Dinemark

EE Estland

ES
FI
FR
GA
GB
GE
GH
GN
GR
HU
IE
IL
IS
IT
JP
KE
KG
KP

KR
KZ
LC
LI

LK
LR

Spanien
Finnland
Frankreich
Gabun
Vereinigtes Kénigreich
Georgien
Ghana

Guinea
Griechenland
Ungarn

Trland

Israel

Island

Ttalien

Japan

Kenia
Kirgisistan
Demokratische Volksrepublik
Korea
Republik Korea
Kasachstan

St. Lucia
Liechtenstein
Sri Lanka
Liberia

LT
LU
LV
MC
MD
MG
MK

ML
MN
MR
MW
MX
NE
NL
NO
NZ
PL

RO
RU
SD
SE
SG

Lesotho

Litauen

Luxemburg

Lettland

Monaco

Republik Moldau
Madagaskar

Die ehemalige jugoslawische
Republik Mazedonien
Mali

Mongolei
Mauretanien

Malawi

Mexiko

Niger

Niederlande
Norwegen
Neuseeland

Polen

Portugal

Ruminien

Russische Foderation
Sudan

Schweden

Singapur

SI
SK
SN
Sz
TD
TG
TJ
™
TR
TT
UA
uG
Us

Uz
VN
YU
YA

Slowenien

Slowakei

Senegal

Swasiland

Tschad

Togo

Tadschikistan
Turkmenistan

Tirkei

Trinidad und Tobago
Ukraine

Uganda

Vereinigte Staaten von
Amerika

Usbekistan

Vietnam
Jugoslawien
Zimbabwe




WO 00/51764 ’ PCT/EP00/01237

Beschreibung:

GieBkammer, insbesondere fiir das DruckgiefBen von Metallen

Die vorliegende Erfindung betrifft eine GieBkammer, ins-
besondere fir das Druckgieflen von Metallen, mit einem
Auflenmantel und einem in den AuBenmantel eingesetzten und
mit ihm insbesondere durch einen Schrumpfsitz verbundenen

Innenzylinder.

GieBkammern der vorstehend genannten Art (DE 44 40 933
Cl) werden in erster Linie in Druckgiefimaschinen zum
DruckgiefBBen von Metallen wie beispielsweise Aluminium,
Magnesium und Messing eingesetzt. Dabei werden hauptsédch-
lich horizontale GieBkammern verwendet, die an ihrem ei-
nen, maschinenseitigen Ende obenseitig eine GuBmateri-
aleinfiilléffnung und an ihrem anderen, formseitigen Ende,

eine GuBmaterialauslaBdffnung aufweisen.

Im Betrieb sind die GieBkammern zum Teil hohen Belastun-
gen ausgesetzt, die in erster Linie auf die hohen Tempe-
raturen des GuBlmaterials zurickgehen. So herrschen in der
GieBkammer zwischen der Maschinenseite, wo das heifBe GuB-
material in die GieBkammer eingefiillt wird, und der Form-

seite, an der das GuBmaterial die GieBkammer verlidBt,
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Temperaturunterschiede von bis zu 300°C, die dazu fiihren

kénnen, daB sich die GieBkammer bananenfdrmig verzieht.

Ein weiteres Problem besteht darin, daB aufgrund der un-
terschiedlichen Fiillhohen des GuBmaterials die GieBkammer
beim DruckgieBen unterschiedlich heiB wird, mit der Fol-
ge, daB sie sich unrund verformt. Weiterhin werden beim
Einfiillvorgang unterhalb der Einfiilléffnung Temperaturen
von mehr als 600°C erzielt. Bei dieser Temperatur kénnen
Eisenatome aus der Oberfliche des GieBkammer-Stahlkérpers
diffundieren, wodurch die Oberfliche sprdde wird und ab-

platzt, so daB Auswaschungen entstehen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine GieBkammer der
eingangs genannten Art so auzubilden, daB Verformungen
aufgrund von Temperaturspannungen sowie Auswaschungen im

Bereich der Einfiilléffnung weitgehend verhindert werden.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemiB daduréh gelost, daB
zwischen Auflenmantel und Innenzylinder wenigstens ein
Kihlmittelkanal ausgebildet ist, der sich zumindest iiber
einen Teil der axialen Ldnge der GieBkammer erstreckt.
Durch die erfindungsgemdB vorgesehenen Kiihlmittelkandle
kann im Betrieb ein Kithlmittel wie beispielsweise 01 oder
Wasser gefiihrt werden, das die GieBkammer zumindest in
den Bereichen, in denen besonders hohe Temperaturen auf-
treten, kiihlt. Hierdurch 148t sich ein gleichmdBiges Tem-
peraturprofil in der GieBkammer einstellen, so daB die
Gefahr von Verspannungen bzw. Verformungen der GieBkammer

aufgrund von zu hohen Temperaturunterschieden deutlich
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herabgesetzt wird. Im Bereich der Einfiilldffnung wird
aufgrund der Kihlung das Auftreten von Auswaschungen

aullerdem verzdgert.

Es kann ausreichend sein, Kiihlmittelkanile nur in einem
axialen Teilabschnitt der GieBkammer vorzusehen. Bei-
spielsweise ist es nicht unbedingt erforderlich, daB noch
im Bereich der AuslaBdffnung eine Kiithlung stattfindet, so
da3 hier Kithlmittelkandle nicht notwendigerweise vorhan-
den zu sein brauchen. GemdB einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist jedoch vorgesehen, daB sich der wenigstens
eine Kiihlmittelkanal im wesentlichen iiber die gesamte
axiale Ldnge der Giefkammer erstreckt, da so in optimaler
Weise das Temperaturprofil iiber die gesamte GieBkammer

hinweg eingestellt werden kann.

Die Kihlmittelkandle konnen praktisch beliebig in dem
Ringspalt zwischen Aufenmantel und Innenzylinder ausge-
bildet sein. Beispielsweise k&nnen sie sich wendelférmig
um die Léngsachse der GieBkammer erstrecken, wobei dann
die Kihlleistung in einfacher Weise iiber die Steigung und
damit den Abstand def Wendel voneinander festgelegt wer-
den kann. Gem&dB einer Ausfithrungsform der Erfindung ist
dabei vorgesehen, daB die Steigung der Wendel konstant
bleibt. Genauso ist es aber mdéglich, die Steigung
und/oder den Abstand der Wendel zu variieren, um auf die-
se Weise in bestimmten Bereichen eine hohere und in ande-
ren Bereichen eine niedrigere Kithlleistung zu erzielen.
Beispielsweise kann es zweckmdfig sein, daB die Wendel am

maschinenseitigen Ende der GieBkammer, wo auch die Ein-



WO 00/51764 PCT/EP00/01237

filloffnung liegt und dementsprechend die GieBkammer be-
sonders stark erwarmt wird, eng zusammenliegen bzw. eine
geringe Steigung aufweisen, um auf diese Weise eine hohe
Kihlleistung zu erzielen, widhrend am formseitigen Ende
der GieBkammer eine solch hohe Kithlung nicht erforderlich
ist, so daB dort die Steigung der Wendel entsprechend

groBer sein kann.

Der Kihlmittelkanal kann sich auch zumindest in einen
axialen Teilabschnitt der GieBkammer mianderfdrmig mit in
Richtung der Formseite und wieder zuriick verlaufenden
Abschnitten um den Umfang der GieBkammer erstrecken.
Genauso konnen auch wendelfdrmige Abschnitte mit mdander-

formigen Abschnitten im Wechsel kombiniert werden.

Gemafl einer Ausfithrungsform der Erfindung ist vorgesehen,
dafB3 der EinlaB des Kilhlmittelkanals auf der Maschinensei-
te und der AuslaB auf der Formseite der GieBRkammer liegt,
wobei dann der wenigstens eine Kiihlmittelkanal so ausge-
bildet sein kann, daB das Kithlfluid den Kihlmittelkanal
in einer Richtung von der Maschinenseite zur Formseite
hin durchstroémt. Alternativ koénnen der EinlaB und der
AuslafBl des Kilhlmittelkanals auch beide auf der Maschinen-
seite der GieBkammer liegen, wobei dann der Kithlmittelka-
nal gemdB einer bevorzugten Ausfithrungsform einen vom
EinlaB3 in Richtung des formseitigen Endes der GieBkammer
verlaufenden ersten wendelfdrmigen Abschnitt und einen
daran anschlieBenden und sich zuriick zum AuslaB erstrek-

kenden zweiten wendelfdrmigen Abschnitt aufweist, so daB
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der Kilhlmittelkanal nach Art eines zweigdngigen Gewindes
ausgebildet ist. Wesentlich ist, daB der EinlaB auf der
heiflen Maschinenseite liegt, damit hier das noch kalte

Kihlmittel die groBte Kihlwirkung erzielen kann.

In an sich bekannter Weise kann die GieBkammer axial in
einen Grundkorper und eine die Einfiilléffnung fir das
GuBmaterial aufweisende Wechselbuchse unterteilt sein. In
diesem Fall sollte zumindest im Grundkdrper ein Kiithl-
mittelkanal ausgebildet sein, wobei in der Wechselbuchse
ebenfalls ein Kithlmittelkanal ausgebildet sein kann, aber
nicht muf. Der Kihlmittelkanal in der Wechselbuchse kann
entweder unabhdngig von dem Kiithlmittelkanal im Grund-
kérper mit Kihlmittel versorgt werden, oder sein AuslaB
kann mit dem EinlaB des Kiihlmittelkanals im Grundkdrper
verbunden sein, so daB das Kiithlmittel zunichst durch die
Wechselbuchse und anschliefend durch den Grundkdrper ge-

fihrt wird.

Hinsichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestaltungen der
Erfindung wird auf die Unteranspriiche sowie die nachfol-
gende Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels unter Be-

zugnahme auf die beiliegende Zeichnung verwiesen. In der

Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine erste Ausfilhrungsform einer einteilig aus-
gefihrten GieBkammer gemdB der vorliegenden Er-
findung in Seitenansicht mit einem wendelfdrmig

ausgebildeten Kihlmittelkanal,
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Fig. 2
Fig. 3
Fig. 4
Fig. 5
Fig. 6
Fig. 7
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eine zweite Ausfithrungsform einer einteilig
ausgebildeten GieBkammer gemdfB der vorliegenden
Erfindung in Seitenansicht mit einem mdander-

formigen Kiihlmittelkanal,

eine dritte Ausfithrungsform einer einteilig
ausgefiihrten GieBkammer gemdB der vorliegenden
Erfindung in Seitenansicht mit einem zum Teil
wendelfdrmigen und zum Teil mdanderférmigen

Kilhlmittelkanal,

eine vierte Ausfilhrungsform einer einteilig
ausgebildeten GieBkammer gemdB der vorliegenden
Erfindung in Seitenansicht mit einem nach Art
eines zweigdngigen Gewindes ausgebildeten Kiihl-

mittelkanal,

eine finfte Ausfihrungsform einer einteilig
ausgefiihrten GieBkammer gemdB der vorliegenden

Erfindung in Vorderansicht,

eine sechste Ausfihrungsform einer GieBkammer

gemdf der vorliegenden Erfindung,

einen Grundkdrper einer geteilt ausgefiihrten
GieBkammer gemdf der vorliegenden Erfindung mit
einem wendelfdrmig ausgebildeten Kithlmittel-

kanal,
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Fig. 8
Fig. 9
Fig. 10
Fig. 11
Fig. 12
Fig. 13
Fig. 14
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einen Grundkdrper einer geteilt ausgefiihrten
GieBkammer gemdf der vorliegenden Erfindung mit
einem nach Art eines zweigdngigen Gewindes aus-

gebildeten Kihlmittelkanal,

einen Grundkorper einer geteilt ausgefiihrten
GieBkammer gemdf der vorliegenden Erfindung mit
einem mdanderfdrmig ausgebildeten Kiithlmittel-

kanal,

eine weitere Ausfilhrungsform eines Grundkdrpers
mit einem mdanderfdrmig ausgebildeten Kihlmit-

telkanal,

eine Wechselbuchse zum AnschlufB an einen Grund-
korper nach den Figuren 7 bis 10 in Seitenan-

sicht,

die Wechselbuchse im Schnitt entlang der Linie

I-I in Fig. 11,

die Wechselbuchse im Schnitt entlang der Linie

II-TI in Fig. 11,

eine weitere Ausfilhrungsform einer Wechselbuch-
se zum AnschluB an einen Grundkdrper nach den

Figuren 7 bis 10 in Seitenansicht,
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Fig. 15 die Wechselbuchse entlang des Schnitts I-I in
Fig. 14 und

Fig. 16 die Wechselbuchse entlang des Schnitts II-II in
Fig. 14.

In den Figuren 1 bis 6 sind verschiedene Ausfilhrungsfor-
men einer horizontalen GieBkammer 1 gemdB der vorliegen-
den Erfindung dargestellt, wie sie in DruckgieBmaschinen
fir das DruckgiefBen von Metallen wie beispielsweise Alu-
minium, Magnesium oder Messing verwendet wird. Die GieB-
kammern 1 sind einteilig ausgefiihrt, d. h. in ihrer
Axialrichtung nicht unterteilt, und umfassen einen AuBen-
mantel 2 und einen in den AuBenmantel 2 eingeschrumpften
Innenzylinder 3. An dem maschinenseitigen Ende der GieB-
kammer 1 ist eine Einfiilléffnung 4 vorgesehen, durch wel-
che in den Innenraum des GieBzylinders 1 fliissiges oder
verfestigtes Metall eingefiillt bzw. eingelegt werden
kann, und an dem anderen, formseitigen Ende der GieBkam-

mer 1 ist eine nicht dargestellte AuslaBéffnung vorgese-

hen.

In dem Ringspalt zwischen AuBenmantel 2 und Innenzylinder
3 ist bei allen Ausfilhrungsformen ein Kithlmittelkanal 5
ausgebildet, durch den im Betrieb ein Kithlmittel wie 01,
Wasser oder dergleichen gefiihrt werden kann, um die GieB-
kammer 1 zu kithlen und auf diese Weise Verformungen der
GieBkammer 1, die sonst aufgrund von Temperaturunter-
schieden auftreten, zu verhindern bzw. diesen zumindest

entgegenzuwirken. Der Kithlmittelkanal 5, der in der In-
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nenwandung des AuBenmantels 2 und/oder in der AuBenwan-
dung des Innenzylinders 3 ausgebildet sein kann, ist bei
den verschiedenen in den Figuren 1 bis 6 dargestellten

Ausfihrungsformen unterschiedlich ausgebildet:

Bei der in Fig. 1 dargestellten ersten Ausfithrungsform
liegt der EinlaB 6 des Kiihlmittelkanals 5 am maschinen-
seitigen Ende und der AuslaB 7 am gegeniiberliegenden,
formseitigen Ende der GieBkammer 1 und erstreckt sich der
Kihlmittelkanal 5 wendelférmig vom EinlaB 6 zum AuslaB 7.
Die Steigung der Wendel des Kithlmittelkanals 5 ist dabei
Uber die gesamte Linge der horizontalen Kiithlkammer 1 kon-
stant. Alternativ kann die Steigung aber auch iiber die
axiale Lange der Kihlkammer 5 variieren. Beispielsweise
kann vorgesehen sein, daB im Bereich der Einfilldffnung
4, wo die Temperatur der GieBkammer 1 im Betrieb am h&ch~
sten ist, die Steigung der Wendel geringer ist, so daB
die Wendel ndher zusammenliegen und damit eine stirkere

Kihlung erfolgt.

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsform 1liegen
der EinlaB 6 und der AuslaB 7 des Kiithlmittelkanals 5
ebenfalls an den gegeniiberliegenden Enden der GieBkammer
1. Der Kuhlmittelkanal 5 erstreckt sich jedoch hier mian-
derfdrmig mit von der Maschinenseite zu der Formseite und
wieder zurick verlaufenden Abschnitten A, B um die Giep-
kammer 1 herum, so daB das Kithlmittel zwischen den axia-

len Endbereichen der GieBkammer 9 hin und her strémt.
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Die in Fig. 3 dargestellte dritte Ausfiilhrungsform einer
erfindungsgemdBen GieBkammer 1 stellt eine Kombination
der zuvor beschriebenen Ausfithrungsformen dar, bei der
der Kihlmittelkanal 5 einen ersten Abschnitt 5a im Be-
reich der EinlaBeinfiilldéffnung 4 aufweist, der mdander-
férmig mit von der Maschinenseite zur Formseite und wie-
der zuriick verlaufenden AbschnittenvA, B ausgebildet ist.
An den mdanderfdrmigen ersten Kanalabschnitt 5a schlieBt
sich ein zweiter Kanalabschnitt 5b an, in dem der Kiihl-
mittelkanal 5 wendelfdrmig ausgebildet ist. Diese Ausfiih-
rungsform hat den Vorteil, daB im Bereich der Einfiilloéff-
nung 4 aufgrund der mdanderartigen Ausbildung und eng
beieinanderliegenden Abschnitte A, B eine hohe Kiihllei-

stung erzielbar ist.

Bei der in Fig. 4 dargestellten GieBkammer 1 liegen der
EinlaB 6 und der AuslaB 7 des Kithlmittelkanals 5 beide am
maschinenseitigen Ende der GieBkammer 1. Der Kithlmit-
telkanal 5 ist dabei nach Art eines zweigidngigen Gewindes
ausgebildet und besitzt einen ersten Abschnitt 5a, der
sich vom EinlaB zum formseitigen Ende der GieBkammer 1
erstreckt, und einen zweiten Abschnitt 5b, der sich an
den ersten Abschnitt 5a anschlieft und zum maschinensei-
tigen Ende zuriicklauft. Diese Ausfihrungsform, bei der
EinlaB 6 und AuslaB 7 des Kithlmittelkanals 5 beide am ma-
schinenseitigen Ende der GieBkammer 1 liegen, hat den
Vorteil, daB3 die DruckgieBmaschine, fiilr welche die Gief-
kammer 1 bestimmt ist, am formseitigen Ende nicht spezi-

ell fiir das Abfiihren des Kithlmittels ausgebildet zu sein

braucht.
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Die in Fig. 5 dargestellte Ausfiihrungsform entspricht im
wesentlichen der in Fig. 2 dargestellten Ausfilthrungsform,
da der Kihlmittelkanal 5 auch hier mdanderférmig mit von
der Maschinenseite zu der Formseite und wieder =zuriick
verlaufenden Abschnitten A, B ausgebildet ist. Im Unter-
schied zu der in Fig. 2 dargestellten Ausfilhrungsform
liegen aber EinlaB3 6 und AuslaB 7 des Kithlmittelkanals 5
wie bei der in Fig. 4 dargestellten GieBkammer 1 beide am

maschinenseitigen Ende.

Die in Fig. 6 dargestellte Ausfilhrungsform stellt eine
Kombination der beiden Ausfithrungsformen aus den Figuren
4 und 5 dar. Der Kihlmittelkanal 5 besitzt hier in einem
ersten Abschnitt 5a, der im wesentlichen im Bereich der
Einfiill6ffnung 4 gelegen ist, eine Mianderform mit von
der Maschinenseite zu der Formseite und wieder =zuriick
verlaufenden Abschnitten A, B, und ist in einem daran an-
schlieBenden =zweiten Kanalabschnitt 5b nach Art eines
zweigdngigen Gewindes ausgebildet, wobei sich der Kiihl-
mittelkanal 5 vom ersten Kanalabschnitt 5a zunichst bis
zum formseitigen Ende und dann wieder zuriickerstreckt.
Das AuslafBende des zweiten Kanalabschnitts 5b ist dann
mit dem AuslaB 7 verbunden, wobei der Verbindungsab-

schnitt ebenfalls maanderartig ausgebildet sein kann.

In an sich bekannter Weise kann die GieBkammer 1 auch
axial unterteilt ausgebildet sein, wobei sie dann einen
Grundkdrper 8 und eine daran maschinenseitig anschlief-

bare Wechselbuchse 10 mit der Einfiilldéffnung 4 aufweist.
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In diesem Fall ist zumindest in dem Grundkdrper 8 ein
Kihlmittelkanal 5 vorgesehen, wobei in der Wechselbuchse
10 ebenfalls ein Kihlmittelkanal ausgebildet sein kann,
aber nicht muB. In den Figuren 7 bis 10 sind jeweils
Grundkdérper 8 mit verschieden ausgebildeten Kilhlmittel-
kandlen 9 dargestellt, wobei jeweils vorgesehen ist, daB
dieser Kihlmittelkanal 9 separat von einem mdglicherweise
in der Wechselbuchse 10 vorgesehenen Kithlmittelkanal mit

einem Kihlmittel versorgt wird.

Bei der in Fig. 7 dargestellten Ausfilhrungsform erstreckt
sich der Kiihlmittelkanal 9 &hnlich wie bei der in Fig. 1
dargestellten GieBkammer 1 zwischen einem am maschinen-
seitigen Ende vorgesehenen EinlaB 12 und einem am form-
seitigen Ende vorgesehenen AuslaB 13 wendelfdrmig, so daB
ein Kithlmittel den Grundkdrper 8 in einer Richtung durch-

stromt.

Bei der in Fig. 8 dargestellten Ausfiihrungsform liegen
EinlaB3 12 und AuslaB 13 des Kiihlmittelkanals 9 beide am
maschinenseitigen Ende des Grundkorpers 8 und ist der
Kihlmittelkanal 9 nach Art eines zweigidngigen Gewindes
mit einem ersten Abschnitt 9a, der sich von dem EinlafB 12
zum formseitigen Ende des Grundkdrpers 8 erstreckt, und
einem daran anschlieBenden zweiten Abschnitt 9b, der sich

zurick zum AuslaB 13 erstreckt, ausgebildet.

Bei den in den Figuren 9 und 10 dargestellten Ausfiih-
rungsformen erstreckt sich der Kithlmittelkanal 9 jeweils

mdanderfdrmig zwischen den beiden axialen Enden des
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GrundkOrpers 8 entlang des Umfangs der GieBkammer 1, wo-
bei der EinlaB 12 und der AuslaB 13 bei der in Fig. 10
dargestellten Ausfithrungsform beide am maschinenseitigen
Ende des Grundkorpers 8 liegen, wdhrend bei der in Fig. 8
dargestellten Ausfithrungsform der Einlaf3 12 am maschinen-
seitigen Ende und der AuslaB 13 am formseitigen Ende des

Grundkdrpers 8 vorgesehen sind.

In den Figuren 11 bis 13 und 14 bis 16 sind zwei Ausfiih-
rungsformen von Wechselbuchsen 10 dargestellt, die an die
Grundkdrper 8 der Figuren 7 bis 10 angeschlossen werden
konnen. Die beiden Wechselbuchsen 10 sind mit einem sich
zwischen Auflenmantel 2 und Innenzylinder 3 erstreckenden
Kihlmittelkanal 11 versehen, der sich mdanderfdrmig zwi-
schen den axialen Enden entlang des Umfangs der Wechsel-
buchse 10 erstreckt. Die beiden Wechselbuchsen 10 unter-
scheiden sich nur insofern, als bei der in den Figuren 14
bis 16 dargestellten Ausfithrungsform EinlaB 14 und AuslaB
15 des Kihlmittelkanals 11 beide am maschinenseitigen En-
de der Wechselbuchse 10 liegen, wdhrend in den Figuren 11
bis 13 dargestellten Ausfithrungsform der EinlaB 14 und
der AuslafB 15 des Kihlmittelkanals 11 an den sich gegen-
iberliegenden axialen Enden der Wechselbuchse 10 vorgese-

hen sind.
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Anspriiche:

GieBkammer, insbesondere fiir das DruckgiefBen von Metallen

1. GieBkammer, insbesondere fiir das DruckgieBlen von
Metall, mit einem AuBenmantel (2) und einem in den
AuBenmantel (2) eingesetzten und mit ihm insbesondere
durch Schrumpfsitz verbundenen Innenzylinder (3),
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen AuBllenmantel
(2) und Innenzylinder (3) wenigstens ein Kihlmit-
telkanal (5, 9, 11) ausgebildet ist, der sich zumin-
dest iiber einen Teil der axialen Lange der GieBkammer

(1) erstreckt.

2. GieBkammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB sich der Kiihlmittelkanal (5, 9, 11) im
wesentlichen iber die gesamte axiale Lange der GieB-

kammer (1) erstreckt.

3. GieBkammer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kihlmittelkanal (5, 9) iiber zumin-
dest einen axialen Teilabschnitt der GieBkammer (1)

wendelfoérmig verlauft.
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4.
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GieBkammer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

daBB die Steigung der Wendel konstant ist.

GieBkammer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Steigung der Wendel iber die axiale Ldnge der

GieBkammer (1) variiert.

GieBkammer nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Wendel am maschinenseitigen Ende n&her zusam-
menliegen als am formseitigen Ende der GieBkammer

(1).

GieBkammer nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Kiihlmittelkanal
(5, 9, 11) sich zumindest in einem axialen Teilab-
schnitt der GieBkammer (1) mdanderfdrmig mit in Rich-
tung der Formseite und wieder zuriick verlaufenden Ab-
schnitten (A, B) um den Umfang der GiefBkammer (1) er-

streckt.

GieBkammer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB der mdanderfdrmige Abschnitt (5, 5a, 9, 11)
des Kihlmittelkanals (5, 9, 11) im Bereich einer GuB-
materialeinfiilléffnung (4) der GieBkammer (1) ausge-

bildet ist.

GieBkammer nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der EinlaB (6, 12, 14)

des Kithlmittelkanals (5, 9, 11) auf der Maschinensei-
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10.

11.

12,

13.

14.

16

te und der AuslaBl (7, 13, 15) auf der Formseite der

GieBkammer (1) liegt.

GieBkammer nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dafll der EinlaB (6, 12, 14) und der
AuslaB (7, 13, 15) des Kihlmittelkanals (5) auf der

Maschinenseite der GieBkammer (1) liegen.

GieBkammer nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dafl der Kiithlmittelkanal (5, 9) einen vom EinlaB (6,
12) in Richtung des formseitigen Endes der GieBkammer
(1) verlaufenden wendelfdrmigen ersten Abschnitt (5a,
9a) und einen daran anschlieBlenden und sich =zuriick
zum AuslaB (7, 13) erstreckenden wendelfdrmigen zwei-

ten Abschnitt (5a, 9b) aufweist.

Gief3kammer nach einem der vorherigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB die Giefl)kammer (1) axial
in einen Grundkdrper (8) und eine die GuBmaterialein-
fiilloffnung (4) aufweisende Wechselbuchse (10) unter-

teilt ist.

Giefkammer nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, daB zumindest im Grundkorper (8) ein Kihlmit-

telkanal (9) ausgebildet ist.

GieBkammer nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, daB in der Wechselbuchse (10) ein Kihlmittelka-

nal (11) ausgebildet ist, dessen AuslaBl mit dem Ein-
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15.

16.

17

laB des Kithlmittelkanals im GrundkSrper (8) verbunden

ist.

GieBkammer nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in Grundkorper (8) und/oder Wech-
selbuchse (10) unabhdngig mit Kihlmittel versorgte

Kiilhlmittelkandle (9, 11) ausgebildet sind.

GuBkammer nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kihlmittelkandle (5,
9, 11) an der Innenseite des AuBenmantels (2)
und/oder an der AuBenseite des Innenzylinders (3)

ausgebildet sind.
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