POLSKA
RZECZPOSPOLITA

OPIS PATENTOWY

100813

Cb '] _'.;QIA

LUDOWA

Patent dodatkowy

do patentu mr ——
Zgloszomo: 23.04.76 (P. 189024)

Ur'Qdu Puten'oweqo
Pbat) Recanpospde o Luswy)

Pierwszenstwo: Int. C1.2 C10M 5/06
URZAD
PATENTOWY Zgloszenie ogloszomo: 07.11,77
PH L Opis patentowy opublikowano: 30.04.1879
Twércy wynalazku: Adam Gut, Jozefa Zamecka
‘Uprawniony z patentu: Przedsigbiorstwo Doswiadczalne ,Naftochem”,

Krakéw (Polska) -

Smar do stykow stahopradowych i sposb jego wytwarzania
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Przedmiotem wymalazku jest smar plastyczny
przeznaczony do smarowania stykéw staboprado-
wych w urzadzeniach elektrycznych elektronicz-
rych a zwlaszcza przelacznikéw klawiszowyeh i
spos6b jego wytwarzania. Smar spelnia role $rod-
ka smarnego i ochronnego oraz posiada zdolno$é
przewodzenia pradu elektrycznego.

Znane sg smary plastyczne przeznaczone do
smarowania styk6w stabepradowych, w ktérych
przewazajaca cze§é staroewia stale weglowodory
typu cerezyn, wazelin, otrzymywanych w trakcie
przerobu ropy naftowej. Zname i stosowane sg
réwniez jako smary do styk6éw stabopradowych
kompozycje smarowe ze stalych weglowodoréw i
grafitu koloidalnego.

Stale weglowodory naftowe stanowiagce prze-
wazajacqg cze$é kompozycji smarowych przezna-
czonych do smarowania stykéw slabopradowych
rie zapewniaja jednak, ze wzgledu na swo6j cha-
rakter fizyko-chemiczny odpowiedniego, przewi-
dzianego wymaganiami technicznymi ,czasu za-
dzialania” stykéw slabopradowych klawiszowych
w temperaturach wujemnych, zwlaszcza ponizej
—20°C. Stale weglowodory naftowe. jako sktadmi-
ki smaréw plastycznych nie zapewniaja réwriez
odpowiedniej, niezmiennej liczby kwasowej goto-
wego produktu, zwlaszcza po jego dluzszym skla-
dowaniu. Niekiére wlasnosci reologiczne kompo-
zycji smarowej opartej na stalych weglowodorach
naftowych sa nieodpowiednie, zwlaszcza w tempe-
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raturach ujemr.ych. Stabilno§é strukturalna do-
tychczas znanych kompozycji smarowych do sty-
kéw elektrycznych stabopradowych jest niska i
nie zapewnia trwatego filmu smarowego na po-
wierzchni stykéw, co powoduje zabrudzenie ele-
mentéw urzadzen elektrycznych i trudnoséci w wy-
twarzaniu styké6w na tasmie produkcyjr.ej.

Celem wynalazku bylo usuniecie przytoczonych
niedogodnosci przez wytworzenie smaru odpowia-
dajacego wymaganiom przemystu elektryczmego i
elektronicznego.

Istota wynmalazku jest smar plastyczny do sty-
k6w stabopradowych skladajacy sie z wazeliny

‘farmaceutycznej bialej, oleju wazelinowego nisko-

krzepnacego lub wysokorafinowanego alkilatu, ce-
rezyny granulowanej rafinowanej, lanoliny spe-
cjalnie zobojetrionej i bezwodnej oraz dodatku
uszlachetniejgcego o wilasno$ciach antyutleniajg-
cych. Najkorzystniejszy udzial oleju wazelinowego
lub alkilatu rafinowanego w smarze zawarty jest
w granicach 10—15% wag., natomiast lanoliny zo-
bojetnionej 8—10P/o0 wag.

Smar wedlug wynalazku przygotowuje si¢ przez
stopienie w temperaturze 60—90°C skladnikéw
smaru wprowadzanych do warnika w ustalonej
kolejno$ci i wstepnie odpowiednio przygotowa-
nych. Cerezyne granulowang wysokorafinowang
ogrzewa sie do temperatury 90°C az do catkowi-
tego stopnia. Stosujac intensywne mieszanie, wpro-
wadza sie nastepnie do warnika calo$é wazeliny
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o znanej, bardzo niskiej liczbie kwasowej i olej
wazelinowy ltb alkilat rafinowany o temp. krzep-
niecia nie wyzej —40°C zmieszany z dodatkiem
uszlachetniajacym. Po obnizeniu temperatury do
60°C wprowadza sie powoli porcjami zobojetniona
bezwodng lanoline. Calo$é miesza sie intensywmie
0,5 do 1,0 godziny w temperaturze 60°C a nastep-
nie gotowy predukt chlodzi sie powoli do tempe-
ratury otoczenia. Gotowego produktu nie egalizu-
je sie. :

W sposobie wedlug wynalazku przygotowuje sie
wstepnie lanoline bezwodna zobojetniong. Lar.o-
line surowsa, bezwodng o oznaczonej wezeéniej
liczbie kwasowej zobojetnia sie w temp. 65—70°C
podgrzanym 10% roztworem wodnym wodorotlen-
ku litu. Po zobojetnieniu lanoling suszy sie na ta-
cach w temperaturze nieprzekraczajacej 28°C lub
barbotuje sie cieplym powietrzem w celu calkowi-
tego usuniecia z miej wody.

Smar wedlug wynalazku odznacza sie jednolita,
mastowata struktura barwa jasng zéito-kremowsq
oraz nastepujgcymi parametrami jakoSciowymi:
penetracja w granicach 280—320 w temp. 25°C po
60-krotnym ugniataniu, penetracja nie nizszg od
100 w temp. —25°C bez ugniatania, temp. krople-
nia nie nizsza od 50°C, nie zawiera zwigzkéw siar-
kowych i posiada zawarto§¢ wolnych zasad nie
wiecej niz 0,008% NaOH.

Smary wedlug wynalazku przedstawiono
przykladach.

Przyklad I. Lanoline surowa bezwodng sto-
piono w ten.p. nieprzekraczajacej T0°C i zobojet-
niono podgrzanym do ok. 50°C wodnym, 10%
roztworem wodorotlenku litu (w przeliczeniu na
100°/0 LiOH).

Lanoline wysuszono na drodze barbotowania
cieptym powietrzem o temp. do 80°C. Lanoling zo-
bojetniong zastosowano do wytworzenia smaru
plastycznego. Smar przygotowano uzywajac 12%
wag. oleju wazelinowego niskokrzepngcego, 10%
wag. cerezyny granulowanej, 9,8% lanoliny wecze-
$niej zobojetnionej i odwodnionej, 68% wag. wa-
zeliny farmaceutycznej biatej i 0,2% wag. dodat-
ku antyutleniajgcego. Otrzymano smar o wlasno-
$ciach: -

— penetracja po ugniataniu 60X w temp. 25°C —
300, :
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— penetracja bez ugniatania w temp. —25°C —
105,
— temperatura kroplenia, °C — 57,
— zawarto$é wolnych zasad, /o NaOH — 0,001.
Przyktad II. Do wytworzenia smaru uzyto
9,8% wag. lanoliny zobojetnionej jak w przykla-
dzie I, 70% wag. wazeliny, 10% wag. cerezyny,
100 wag. rafinowanego alkilatu po alkilowaniu
benzenu chloroparafing Cy9 do Cy4 i 0,2% wag.
antyutleniacza. Otrzymano smar o wlasnosciach:’
penetracja po ugniataniu 60X w temp. 25°C —
290,
penetracja bez ugniatania w temp. —25°C —
102, )
temperatura kroplenia, °C — 52,
zawarto$é wolnych zasad lub liczba kwasowa —
obojetny. )

Zastrzezenia patentowe

1. Smar do stykéw stabopradowych, znamienny
tym, . ze zawiera w swoim skiadzie 10—25% wag.
oleju wazelinowego niskokrzepnacego lub rafino-
wanego alkilatu po alkilowaniu benzenu chloro-
wang parafing o Cyp do Cjy4, 5—15% wag. lano-
liny zobojetnionej bezwodnej, 0,1—1,00/0 wag. do-
datku antyutleniajacego, 5—15% wag. cerezyny o-
raz 54,0—69,9% wag. wazeliny farmaceutycznej.

2. Sposéb wyttwarzania smaru do stylkéw stabo-
pradowyeh, znamienny {ym, Ze cerezyme ogrzewa
si¢ w warniku do temp. 90°C az do calkowitego
stopienia, po czym przy intensywnym mieszaniu
wprowadza sie wazeline farmaceutyczng razem z
iolejem wazelinowym lub alkilatem zmieszanym z
antyutleniaczem a po obniZzeniu temperatury do
60°C wprowadza sie powoli, porcjami zobojetnio-
na bezwodng lanolire, kontynuuje sie intensywme
mieszanie przez 0,5 do 1,0 godziny i nastepnie
schtadza powoli do temp. otoczenia.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
stosuje sie lamoline zobojetniong bezwodng, wy-
tworzong przez zobojetnierie lanoliny surowej
10%-owym roztworem wodnym wodorotlenku litu
w temp. 656—70°C a nastepnie suszenie znanymi

sposobami.

ERRATA

jest: nieprzekraczajacej 28°C
powinno byé: nieprzekraczajacej 80°C
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