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(57)摘要

本实用新型涉及一种管道焊接式轴流止回

阀，包括管道、固定座、阀座，所述固定座焊接在

管道内，所述阀座焊接在管道内，所述阀座上安

装有橡胶座，所述橡胶座上安装有橡胶压板，所

述橡胶压板上安装有阀芯，所述阀芯和橡胶压板

通过螺钉紧固，所述阀芯上安装有弹簧，所述弹

簧上安装有平面滚动轴承，所述平面滚动轴承上

安装有压力调整座，所述压力调整座上安装有防

松螺母，本实用新型结构简单，安装空间紧凑，整

个结构安装在管道内，所以外形简单美观，制作

成本低，止回密封性能好，经济实用。
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1.一种管道焊接式轴流止回阀，包括管道（3）、固定座（9）、阀座（4），所述固定座（9）焊

接在管道（3）内，所述阀座（4）焊接在管道（3）内，所述阀座（4）上安装有橡胶座（5），所述橡

胶座（5）上安装有橡胶压板（2），所述橡胶压板（2）上安装有阀芯（6），所述阀芯（6）和橡胶压

板（2）通过螺钉（1）紧固，所述阀芯（6）上安装有弹簧（7），所述弹簧（7）上安装有平面滚动轴

承（8），所述平面滚动轴承（8）上安装有压力调整座（11），所述压力调整座（11）上安装有防

松螺母（10）。

2.根据权利要求1所述的一种管道焊接式轴流止回阀，其特征在于：所述管道（3）两端

加工成焊接坡口。

3.根据权利要求1所述的一种管道焊接式轴流止回阀，其特征在于：所述阀座（4）密封

面处设计为导流斜坡。

4.根据权利要求1所述的一种管道焊接式轴流止回阀，其特征在于：所述阀芯（6）与弹

簧（7）连接处设计为凹槽结构。

5.根据权利要求1所述的一种管道焊接式轴流止回阀，其特征在于：所述固定座（9）中

间有三个支撑筋。

6.根据权利要求1所述的一种管道焊接式轴流止回阀，其特征在于：所述防松螺母

（10）、固定座（9）与压力调整座（11）通过螺纹进行连接。

7.根据权利要求1所述的一种管道焊接式轴流止回阀，其特征在于：所述压力调整座

（11）与平面滚动轴承（8）连接处设计为凹槽结构。
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一种管道焊接式轴流止回阀

技术领域

[0001] 本实用新型涉及阀门技术领域，尤其涉及一种管道焊接式轴流止回阀。

背景技术

[0002] 随着城市化的发展，城镇人口越来越多，城镇基础设施建设也在加快发展，特别是

对智慧集成泵站要求越来越高。针对集成泵站安装空间要求越来越紧凑，因此集成泵站中

使用的止回阀的结构需要更为紧凑，且对止回阀的止回功能要求更为苛刻；目前市场上带

止回功能的角阀，结构复杂，成本高，流阻大，阀座泄漏量大的诸多缺点。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是为了克服现有技术的不足，提供了一种管道焊接式轴流止回

阀，本实用新型是通过以下技术方案实现：一种管道焊接式轴流止回阀，包括管道、固定座、

阀座，所述固定座焊接在管道内，所述阀座焊接在管道内，所述阀座上安装有橡胶座，所述

橡胶座上安装有橡胶压板，所述橡胶压板上安装有阀芯，所述阀芯和橡胶压板通过螺钉紧

固，所述阀芯上安装有弹簧，所述弹簧上安装有平面滚动轴承，所述平面滚动轴承上安装有

压力调整座，所述压力调整座上安装有防松螺母，所述防松螺母、固定座与压力调整座通过

螺纹进行连接，现场使用时，可以根据工况中介质压力大小，进行调整设定压力调整座的行

程，当介质从阀座端流向固定座端时，介质推动阀芯，打开阀芯到设定开度；当介质从固定

座端流向阀座时，阀芯由于受到弹簧力和介质推力作用，使橡胶座仅仅密封住阀座，对管道

内的介质具有止回功能；与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：本实用新型结构简

单，安装空间紧凑，整个结构安装在管道内，所以外形简单美观，制作成本低，止回密封性能

好，经济实用。

附图说明

[0004] 图1为本实用新型的整体结构图；图中：  1.螺钉；2.橡胶压板；3.管道；4.阀座；5.

橡胶座；6.阀芯；7. 弹簧；8.  平面滚动轴承；9. 固定座；10. 防松螺母；11.  压力调整座。

具体实施方式

[0005] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施

例，对本实用新型进行进一步详细说明，应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释

本实用新型，并不用于限定本实用新型，请参阅图1，图1为本实用新型的整体结构图，所述

一种管道焊接式轴流止回阀，包括管道3、固定座9、阀座4，所述固定座9焊接在管道3内，所

述阀座4焊接在管道3内，所述阀座4上安装有橡胶座5，所述橡胶座5上安装有橡胶压板2，所

述橡胶压板2上安装有阀芯6，所述阀芯6和橡胶压板2通过螺钉1紧固，所述阀芯6上安装有

弹簧7，所述弹簧7上安装有平面滚动轴承8，所述平面滚动轴承8上安装有压力调整座11，所

述压力调整座11上安装有防松螺母10，所述防松螺母10、固定座9与压力调整座11通过螺纹
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进行连接，现场使用时，可以根据工况中介质压力大小，进行调整设定压力调整座11的行

程，当介质从阀座4端流向固定座9端时，介质推动阀芯6，打开阀芯6到设定开度；当介质从

固定座9端流向阀座4时，阀芯6由于受到弹簧7弹力和介质推力作用，使橡胶座5密封住阀座

4，达到零泄漏，对管道内的介质具有止回功能，以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而

已，并不用以限制本实用新型，凡在本实用新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替

换和改进等，均应包含在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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