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Sposob wytwarzania katod miedzianych

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
katod miedzianych o gladkiej bezdendrytycznej po-
wierzchni i drobnokrystalicznej strukturze. Do za-
sadniczych probleméw elektrolitycznej rafinacji
miedzi nalezy dob6ér najwazniejszych warunkéw
prowadzenia procesu. Elekitrolize pnowadzi sie
w wannach ze stalym przeplywem elektrolitu. Po
przejSciu przez wanny splywa on do zbionnikéw
zagrzewaczy, a stamtgd pompami kierowany jest
do zbiornikéw naporowych i grawitacyjnie zasila
wanny elektrolityczne.

Staly, réwnomierny przeplyw elektrolitu przez
wanny pozwala miedzy innymi na utrzymanie jego
wlasciwej temperatury i na stale doprowadzenie
do katod substancji organicznych powierzchniowo-
-aktywnych. Zadaniem tych ostatnich jest rozdrab-
nianie struktury miedzi i hamowanie wzrostu den-
drytycznych wzglednie guzowatych narost6w na
powierzchni katod. Istotnym czynnikiem do ktérego
nalezy prawidlowe dzialanie substancji powierzch-
niowo-aktywnych w procesie elektrolitycznej rafi-
nacji miedzi jest zapewnienie warunkéw pozwala-
jacych na réwnomierne rozprowadzanie tych sub-
stancji w masie elektrolitu.

W dotychczasowych sposobach prowadzenia pro-
cesu elektrolitycznej rafinacji miedzi nie docenia
sie¢ zaréwno wyboru punktu dozowania i metod
sporzadzania roztworéw substancji organicznych
powierzchniowo-aktywnych to jest kleju i tiomocz-
nika, jak réwniez i wplywu temperatury elektro-
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litu na aktywno$é tych substancji. Roztwory kleju
i tiomocznika dozuje sie¢ do centralnej rynny sply-
wowej przed zbiornikiem zagrzewaczem regulujac
ich doplyw przy pomocy zaworéw.

Sporzgdzanie roztwor6w odbywa sie w zbiorni-
kach zbyt malych co zmusza do dozowania ich do
elektrolitu w zbyt duzym stezeniu to jest okolo
13 graméw kleju na litr Toztworu i okolo 9 gra-
moéw tiomocznika ma litr roztworu. Ponadto pod-
czas rozpuszczania kleju i tiomocznika stosuje sie
bezposrednie ogrzewanie parg.

Dotychczasowy sposéb dozowania roztworéw sub-
stancji organicznych powierzchniowo-aktywnych
prowadzony niewystarczajaco sprawnie, nie zapew-
nia cigglego, ro6wnomiernego ich doprowadzania do
elektrolitu. W wyniku stosowania dotychczasowego
sposobu droga substancji organicznych powierzch-
niowo-aktywnych na odcinku od punktu dozowania
do wanien jest stosunkowo dluga, przy czym
w zbiornikach zagrzewaczach w poblizu wezownic
parowych jak réwniez w zbiornikach przygotowaw-
czych wspomniane substancje ulegajg przegrzewa-
niu i tracg wskutek tego swojg aktywnoéé czyli
zdolno$é rozdrabniania struktury katod. Wplywa
to ujemnie na jako$é katod, powodujgc powstawa-
nie na ich powierzchniach dendrytycznych i guzo-
watych marosli oraz wywolujgc wahania w mikro.
strukturze katod od drobno do grubokrystalicznej.
Rowniez dotychczasowy sposéb sporzgdzania roz-
tworéw tych substancji przy bezposrednim ogrze-
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waniu parg jest niekorzystny ze wzgledu na lokal-
ne przegrzewanie tych substancji, w wyniku czego
w tak sporzgdzonym roztworze mozna zaobserwo-
waé unoszgce sie czastki stale.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
noéci i opracowanie sposobu wytwarzania katod
miedzianych o gladkiej powierzchni i drobno kry-
stalicznej strukturze.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia podanych
niedogodnosci zostalo rozwigzane zgodnie z wymna-
lazkiem w ten sposob, ze substancje organiczne po-
wierzchniowo-aktywne 4o jest wodne roztwory
kleju i tiomocznika dozuje si¢ bezpoérednio do
strugi elektrolitu wyplywajgcego ze zbiornika na-
porowego do wanien, przy czym temperatura elek-
trolitu nie moze byé wyzsza niz 65°C. Niezaleznie
od powyzszego zmieniono sposéb sporzadzania roz-
tworéow kleju i tiomocznika. Roztwér wodny kleju
sporzadza sie przy ogrzewaniu przeponowym parg,
w temperaturze nie wyzszej niz 65°C.

Klej stolarski rozpuszcza sie w wodzie przy ste-
zeniu 30 do 60 graméw kleju na litr roztworu,
w ciggu 8 godzin, a nastepnie przed rozpoczeciem
dozowania do elektrolitu ofrzymany roztwér noz-
ciencza sie wodg do stezenia 1 do 3 graméw Kkleju
na litr roztworu. Tiomocznik rozpuszcza si¢ w zim-
nej wodzie i wprowadza do elektrolitu przy zacho-
waniu stezenia 1 do 2 graméw na litr. IloSci
poszczegblnych dozowanych substancji organicznych
powierzchniowo-aktywnych mieszcza sie w grani-
cach od 50 do 150 gram6w na tone miedzi kato-
dowej.

Sposéb wedlug wynalazku zwieksza aktywnosé
dzialania substancji organicznych powierzchniowo-
-aktywnych i polepsza znacznie warunki réwno-
miernego ich rozprowadzania w masie elektrolitu.
W wyniku uzyskuje sie katody o gladkiej po-
wierzchni i bardziej jednolitej i drobnokrystalicz-
nej strukturze oraz o wyzszej czysto$ci i przewiod-
nosci elektrycznej.

Ponizszy przyklad przedstawiony schematycznie
na rysunku blizej wyjasnia sposéb wedlug wyna-
lazku. Klej stolarski rozpuszcza sie w wodzie przy
stezeniu 60 gramow kleju na litr roztworu w cig-
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gu 8 godzin w zbiorniku 2 umieszczonym w lazni
wodnej 1 w temperaturze 60°C. Otrzymany roz-
twoér rozciencza sie wodg w zbiorniku 3 do steze-
nia -3 gramy Xkleju na litr roztworu. Tiomocznik
rozpuszcza sie w zimnej wodzie w zbiorniku 4
mieszajgc roztwér sprezonym powietrzem.

Stezenie tiomocznika w roztworze przygotowa-
nym do dozowania wynosi 2 gramy na litr. Sporza-
dzone w opisany sposob roztwory kleju i tiomocz-
nika doprowadza sie przy uzyciu pompki 5 do
zbiornikéw dozujacych 6 odpowiednio wykalibro-
wanych i zaopatrzonych w specjalne plywaki, co
pozwala na stalg kontrole ich stanu napelniania.
Ze zbiornikéw dozujgcych 6 roztwory kleju i tio-
mocznika Kieruje sie bezposrednio do strugi elek-
trolitu wyplywajgcego ze zbiornika naporowego 7
przez kolektor 8 do wanien 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania katod miedzianych, zna-
mienny tym, ze substancje organiczne powierzch-
niowo-aktywne, to jest wodne roztwory kleju i tio-
mocznika dozuje sie bezposrednio do strugi elektro-
litu wyplywajacego ze zbiornika naporowego do
wanien, przy czym tempertaura -elektrolitu nie
moze byé wyzsza niz 65°C.

2. SposO6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
roztwory wodne substancji organicznych powierzch-
niowo-aktywnych sporzadza sie przy ogrzewaniu
przeponowym parg w temperaturze nie wyzszej miz
65°C, przy czym Kklej stolarski rozpuszcza sie w wo-
dzie przy stezeniu od 30 do 60 graméw ma litr
roztworu w ciggu 8 godzin i przed rozpoczeciem
dozowamia do elektrolitu otrzymany roztwér roz-
cieficza sie wodg do stezenia od 1 do 3 gramoéw
kleju na litr roztworu, a tiomocznik rozpuszcza
sie w zimmej wodzie i wprowadza do elektrolitu
przy zachowaniu stezenia od 1 do 2 graméw na litr,
z tym, ze iloSci dodawanych substancji organicz-
nych Kkleju i tiomocznika wynoszg od 50 do 150
gramow na tone miedzi katodowej.
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