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(54)(57) СПОСОБ ПРОИЗВОДСТВА НЕРЖА­
ВЕЮЩИХ СТАЛЕЙ по авт. св. Ж 647340, 
отличающийся тем, что, с 
целью повышения степени десульфурации, 
пластичности и полируемости сталей, 
в процессе вакуумирования жидкий 
расплав дополнительно рафинируют отра­
ботанным порошкообразным известково­
глиноземистым шлаком, который в 
количестве 0,3-1,02 от массы метал­
ла вместе с титаном до начала neper 
лива помещают на дно ковша, находя­
щегося в вакуумной камере.
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Изобретение относится к черной 

металлургии, а именно к способу про­
изводства нержавеющих сталей.

По основному авт. св. '№ 647340 из­
вестен способ производства нержа- ί
веющих сталей с применением вакууми­
рования нераскисленного металпа ме­
тодом перелива из ковша в ковш с 
последующей разливкой его при 1520- 
154ОеС С11. ’<

Недостатком известного способа 
является наличие в вакуумированном 
металле единичных скоплений неметал­
лических (карбонитридных) включений 
(3-4 балла) и низкая степень десуль- I: 
фурации нераскисленного жидкого рас­
плава, в результате чего при содер­
жании серы в металле перед выпуском 
плавки более 0,030% вынуждены обнов­
лять шлак. 2!

Цель изобретения повышение степе­
ни десульфурации, пластичности и по- 
лируемости сталей.
'. Поставленная цель достигается тем, 
что при способе производства нер- 2' 
жавеющих сталей в процессе вакуумиро­
вания жидкий расплав дополнительно 
рафинируют отработанным порошкооб­
разным известково-глиноземистым шла­
ком, который в количестве 0,3-1,0% зс 
от массы металла вместе с титаном до 
начала перелива помещают на дно ков­
ша, находящегося в вакуумной камере.

Такое техническое" решение повышает 
десульфурацию металла и обеспечивает 
содержание серы в вакуумированном ме­
талле в пределах 0,008-0,012%.

Кромё того, рафинирование металпа 
в вакууме порошкообразным известко­
во-глиноземистым шлаком позволяет
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снизить неметаллические (карбонит- 
ридные) включения до 2,0 баллов, по­
высить на 25% пластичность металла 
что дает возможность получать полиро-

5 ванные листы, пластины и трубы выс-· 
шего качества при пониженном содер­
жании никеля(9,0-10,0%, вместо 10,Ο­
Ι 1,0% по действующим техническим 
условиям).

7 Количество порошкообразного из­
вестково-глиноземистого шлака менее 
0,3% не обеспечивает необходимую 
десульфурацию, а количество шлака 
более 1,0% затрудняет расплавления

5 его.
Высокая технологичность и эффек­

тивность способа достигается при 
вводе в ковш до вакуумирования 
вместе с титаном отработанного порош- 

) кообразного шлака в количестве 0,6% 
от массы металла.

Приме р. Опыты проводят при 
выплавке нержавеющей стали 12X18Н10Т 
в электродуговых печах с основной

> футеровкой по известному способу. 
Перед вакуумированием на дно ковша, 
находящегося в вакуумной камере, 
вместе с.титаном вводят 0,6% отрабо­
танного порошкообразного известково-

I глиноземистого шлака. Содержание се­
рь! в вакуумированном металле полу­
чают в пределах 0,008-0,012% при 
исходной 0,030-0,035%, а неметалли­
ческие включения (карбонитридные) 
в пределах 2,0-2,5 балла. Качество 
полированного ' металла при понижен­
ном на 1,0% содержании никеля хорошее. 

Экономический эффект только от ' 
снижения содержания никеля соста­
вит 369000 руб.
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