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Sposéb wytwarzania przewodzacej folii grafitowej
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
przewodzacej folii grafitowej stosowanej do pro-
dukeji ogniw i baterii galwanicznych.

Folia taka powinna odznaczaé sie dobra przewod-
no$cig elektryczng i by¢é odporna na dzialanie soli
i kwasow. Poza tym powinna ona mieé ré6wnomier-
ng grubo$é i gtadkg powierzchnie nie zanieczysz-
czong cialami obcymi. Przy przewijaniu, lekkim
nacigganiu i kilkakrotnym zaginaniu folia nie po-
winna sie lama¢ ani rozdzielaé.

Wedlug wynalazku przewodzacg folie grafitowg
wytwarza sie przez mieszanie na dwuwalcarce
kauczuku butylowego i poliizobutylenu jako plasty-
fikatora, a po uzyskaniu wymaganej plastycznosci
kauczuku dodaje sie matymi porcjami grafit i sa-
dze, w iloSci potrzebnej do uzyskania zgdanej ma-
tej opornosci wiasciwej masy. Calo§é ugniata sie
na dwuwalcarce niskofrykcyjnej. Z uwagi na to,
ze podczas mieszania kauczuku z grafitem naste-
puje niepozgdane w tym procesie zagrzewanie sie
waléw, nalezy walce chlodzié tak, zeby tempera-
tura ich nie byla wyzsza niz 70°C. Proces walco-
wania prowadzi sie do chwili, gdy mieszanka prze-
staje klei¢ sie do watu roboczego walcarki, nato-
miast nie powinna odstawaé wzglednie zwisaé pod
walem. Nastepnie mase poddaje sie walcowaniu na
kalandrze do uzyskania Zzadanej grubo$ci folii.
Temperatura waléw kalandra powinna podczas
kalandrowania wynosié 90—100°C.

Do wytwarzania folii sposobem wedlug wyna-
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lazku stosuje sie kauczuk butylowy w iloSci 15—
250 wagowych, korzystnie 19,69, wagowych, poli-
izobutylen w ilogei 0,5—1,5%/0 wagowych, korzyst-
nie 0,99, wagowych, grafit w iloSci 70—85% wa-
gowych korzystnie 78,5°/0 wagowych, oraz sadze
w iloSci 0—39, wagowych, korzystnie 1°/0 wago-
wy. Uzyskana folia calkowicie odpowiada stawia-
nym wymogom i ma wlasciwosci plastyczne, co
jest szczegdlnie korzystne z uwagi na to, ze przy
produkeji ogniw tloczy sie jag na ksztalt panwi,
kubkow itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania przewodzacej folii grafito-
wej przez zmieszanie lepiszcza i plastyfikato-
row z grafitem i weglem, znamienny tym, ze
na dwuwalcarce ugniata sie¢ kauczuk butylowy
i poliizobutylen az do uzyskania masy plastycz-
nej, po czym dodaje sie nie przerywajac wal-
cowania grafit i sadze w ilo§ci potrzebnej do
uzyskania zadanej opornosci wlaSciwej chlo-
dzgc réwnocze$nie walce robocze dwuwalcarki,
a po zakonczeniu ugniatania uzyskang mase
walcuje sie w znany sposéb na kalandrze na
folie o zgdanej grubosci.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
walce robocze dwuwalcarki chlodzi sie w cza-
sie procesu walcowania masy tak, zeby ich
temperatura nie przekraczata 70°C.
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3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze wagowych, korzystnie 19,6°/0 wagowych, poli-
podczas kalandrowania masy na folie tempe- izobutylen w iloSci 0,5—1,5%, wagowych, ko-
rature watéw kalandra utrzymuje sie w gra- rzystnie 0,9% wagowych. grafit w ilosci 70—
nicach 90—100°C. . ' 85% wagowych, korzystnie 178,5% wagowych,
4. Sposob wedlug zastrz. 1—3 znamienny tym, ze 5 oraz sadzg w iloSci 0—3%% wagowych, korzyst-
stosuje sie kauczuk butylowy w ilosci 15—259, nie 1%, wagowy.
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