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Urzadzenie napgedowo-posuwowe do obrabiarek
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie napedo-
wo-posuwowe do obrabiarek z marzedziami dlugi-
mi takimi jak narzedzia do glebokiego wiercenia
lub podobne do obrébki widrowej.

Znane sg obrabiarki, na ktérych mocuje sie wy-
taczadla, narzedzia @o glebokiego wiercenia lub
drggi marzedziowe przeznaczone dla glowic do
gladzenia, ktére mocuje sie konhcami trzpieni
w uchwycie mocujgeym na wrzecienniku.

Wrzeciennik nadawal przedmiotowi obrabianemu
ruch obrotowy, mniezbedny dla przeprowadzenia
operacji sterowania, przy czym sam wrzeciennik
przesuwal sie ruchem posuwowym. Wrzeciennik
taki byl umieszczany na prowadnicach saniowych,
prowadnicach slupowych lub tez innych elemen-
tach §lizgowych, przy czym dlugosé narzedzi byla
tak wymiarowana by umozliwiala osigganie wy-
maganej glebokosei Toboczej. Sila czynma przemo-
szona jest od koticé6wki wrzecienmika do miejsca
skrawania przez calg dlugo$s¢ zamocowanego
uchwytu narzedzia.

Drgania wystepujace przy dtugich, wrazliwych
na skrecanie wytaczadlach i podobnych mnarze-
dziach, powodowaly ujemny wplyw na wynik
obrébki., W ocelu unikmiecia silniejszych drgan,
w szczegblno$ci przy rozpoczeciu glebokiego wier-
cenia, oraz Ww celu zapobiezenia wyboczeniu
uchwyté$w marzedzi stosowano tzw. podtrzymki wy-
magajgce dokladnego osiowego ustawienia miedzy
koncéwka wrzeciennika a tuleja wiertniczg, ktére
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zapobiegaly powstawaniu dodatkowych naprezen
wyboczeniowych w wytaczadtach. Pomimo tego ja-
ko$¢é wiercenia w odniesieniu do tolerancji i mie-
réwnosci powierzchni byla niezadowalajgca.

Celem wynalazku jest wykonanie takiego urzg-
dzenia dla obrabiarek, przy pomocy ktérego obréb-
ka wiérowa, za pomocg dlugich narzedzi, zostala-
by ulepszona, budowa za$ samej obrabiarki uprosz-
czona i korzystnie uksztaltowana, a w urzgdzenia
te moglyby byé wyposazone rdowniez istmiejgce
obrabiarki.

Cel ten osiggnieto dzieki temu, ze urzgdzenie
mocujgce ma co najmniej dwa zbiezne ku sobie
elementy mocujgce ulozyskowane obrotowo mna sa-
niach posuwowych oraz ma urzgdzenia sterowni-
cze, sterujgce czasowo-zmiennym mocowaniem ele-
mentéw mocujgcych oraz sterujgce ruch osiowy
san posuwowych z wirujgcym mnarzedziem. Narze-
dzie, np. wytaczadlo, jest poruszame przez zamon-
towane urzgdzenie napedowo-posuwowe. Zgodnie
z +wynalazkiem element mocujgcy sktada sig
z czeSci mocujgcej poruszanej osiowo przez prze-
suwny tlok mocujgcy poruszajacy sie w korpusie
noénym, korpus nos$ny umieszczony w lozyskach
san posuwowych ma napedowe kolo zebate wsp6l-
pracujgce z 'walem napedowym.

Urzadzenie sterujgce pracuje tak, ze w listocie
posuw narzgdzia przejmuje na przemian raz jeden
a raz drugi element mocujgcy. Podczas wykonywa-
nia posuwu przez atakujacy element mocujacy, in-
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ny element mocujgcy wykonuje ruch powrotny do
swojej pozycji wyjsciowej. Tylko podczas krétkie-
go czasokresu, w poblizu polozen kraricowych, ruch
posuwowy wykonuja oba elementy mocujgce réw-
noczesnie.

Urzadzenie sterujace do uruchamiania posuwu
osiowego tloka mocujacego moze sie skiadaé¢ z od-
powiedniego walka napedzanego z zewngtrz, zaopa-
trzonego w tarcze krzywkowe atakujgce samie po-
suwowe i z wylgcznikéw krancowych, umieszczo-
nych w pozycji uzaleznionej od san posuwowych.
Do wuzyskania réwnomiernego ruchu mnarzedzia
w obu kierunkach, jak to jest konieczne przy gla-
dzeniu, malezy po osiggnieciu gleboko$ci roboczej
jedymie odwrécié kierunek obrotu waltka napedo-
wego posuwu przez co automatycznie zmieni sie
spos6b pracy, wzglednie kierunek posuwu tak, ze
narzedzie bedzie sie poruszalo w kierunku odwrot-
nym do kierunku mnapedowo-posuwowego z Szyb-
koscig odpowiadajgca szybkoéci poruszania sie¢ we
wlasciwym Kkierunku posuwu.

' W przypadku, gdy narzedzie nie wykonuje
w drodze powrotnej operacji skrawajgcej, a wiec
gdy powré6t ma mastgpié mozliwie szybko, urzadze-
nie ma mechanizm powrotny, skladajacy sie
z dwoéch molek  zakleszczajacych i poruszajgcych
narzedzie. W innych przypadkach dogodniejsze jest
zastosowanie jako mechanizmu powwroimego linki
obcigzonej ciezarkiem. Jesli powrohpy szybki bieg
ma byé uzyskiwany przez zastosowanie silnika
o zmiennych ilo$ciach obrotéw, wiedy zgodnie
z wynalazkiem 1gczy sie tavcze kmzywkowe poprzez
elementy réwnolegle do marzedzia, w sposéb zam-
kniety ksztaltowo, z saniami posuwowymi. Mecha-
niczny system posuwowy moze by¢ zastapiony
przez system hydrauliczny.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, przy czym poszcze-
golne rysunki przedstawiajg: fig. 1 przedstawia
zasadniczy schemat przebiegu pracy, fig. 2 — prze-
kréj podluzny przez urzgdzenie napedowo-posuwo-
we zgodnie z linig II—II w fig. 3, fig. 3 — prze-
kréj poprzeczny do tego, zgodnie z linig III—III
w fig. 2, fig. 4 — widok urzadzenia zwrotnego,
fig. 5 — widok do tego od strony czotowej wedlug
pierwszego wykonania, fig. 6 — widok do tego od
strony czolowej wedlug drugiego wykonania,
fig. 7 — widok mechanizmu zwrotnego wedlug
drugiego wykonania, fig. 8 — widok mechanizmu
zwrotnego wedlug trzeciego wykonamia, fig. 9 —
widok dalszego uksztaltowania mechanizmu poru-
szajacego.

Na korpusie obrabiarki 1 jest umocowany przed-
miot 2 i bedgce przedmiotem wymnalazku urzgdze-
nie napgdowo-posuwowe 3.

Narzedzie 4 ma przyklad wytaczadlo, poruszane
jest za pomocg zamontowanego urzgdzenia mnape-
dowo-posuwowego 3. Do tego celu w urzgdzeniu 3
przeznaczone s3 elementy mocujgce 5 i 6, ktoére
w zasadzie pracujg na zmiane. :

Na fig. 1 element mocujgcy 5 mocuje narzedzie
4 poruszajgce sie w kierunku posuwu, to jest
w kierunku strzatki 7. Uprzednio bedacy w przy-
porze element 6 jest rozlgczony i przesuwa sie
w kierunku strzalki 8 do swej pozycji wyjsciowej
w kierunku odwrotnym do kierunku posuwu. Po
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osiggnieciu tego polozenia, mocuje on ponownie
narzedzie 4 i porusza sie w tym momencie réw-
niez w kierunku strzatki 7. Nastepnie zwalnia sie
element mocujacy 5 i wraca do swej pozycji wyi-
$ciowej. ' W ten sposéb zabezpieczony jest staly po-
suw marzedzia 4, a elementy mocujgce 5 i 6 poru-

" szaja si¢ o stosunkowo male wartodci tam i z po-

‘wrotem.

Konstrukcyjne rozwigzanie urzgadzemia napedo-
wo-posuwowego 3 przedstawiaja przekroje fig. 2
i 3. W obudowie 9 spoczywa na drazZkach prowad-
niczych 10 i 11 dwoje san posuwowych 12 i 13,
w ktérych sg ulozyskowane obrotowo w lozyskach
kulkowych 14 elementy mocujace 5 i 6. Samie po-
suwowe 12 i 13 i elementy mocujgce 5 i 6 s3 w ce-
lu ulatwienia ich wykonania jednakowo rozwigza-
ne z tym, ze ostatnie sg osadzone w saniach po-
suwowych, jednak wzgledem siebie przekrecone
o 180°. Elementy mocujgce 5 i 6 skladajg sie kaz-
dorazowo z korpusu nosnego 15, w ktérym ulozys-
kowany jest element mocujacy 16.

Do mocowania i zwalniania sluzy hydraulicznie
poruszany tlok mocujgcy 17 przesuwajgcy sie po
powierzchni stozkowej. Za pomocg suwakéw hy-
draulicznych 18 i 19 posuwane sg tloki mocujace
17 w lewo lub w prawo tak, Ze elementy mocujg-
ce 16 chwytajg przedmiot obrabiany lub go.zwal-
niajg. W fig. 2 czes¢ mocujgca 16, elementu mocu-
jacego 5 jest zaciggnieta, zas$ czg§¢ mocujgca 16
elementu mocujgcego otwarta. Na wydluzeniach 20
korpuséw 15, sg masadzone napedowe kola zebate
21, napedzane z zewngtrz od walka mapedowego
22.

Dzialanie cze$ci mocujgcych 16 i ruch posuwowy
elementéw mocujgcych 5 i 6 wzglednie san posu-
wowych 12 i 13 muszg byé zsynchronizowane przy
pomocy urzgdzenia sterujgcego. W szczegllnie do-
godny sposéb posuw dokonywany jest mechanicz-
nie przez watek 23, na kiérym umieszczone sg tar-
cze krzywkowe 24 i 25 wspoélpracujace z krgzkami
26 i 27 zmajdujgcymi si¢ na saniach posuwowych
12 i 13. Do systemu hydraulicznego przeznaczone
sg wylgcezmiki krancowe, nie przedstawione szcze-
gotowo, ktoére przy okresSlonych polozeniach san
posuwowych 12 i 13 dajg impuls do uruchomienia
suwakow hydraulicznych 18 i 19. Tak walek nape-
dowy 22, jak i walek 23 wprpwadzone sg z zew-
ngtrz do obudowy 9 i sg napedzane przez tarcze
napedows 28 wzglednie przez $limak 29.

Na przedstawionej fig. 2 pozycji element mocu-
jacy 5, ktory przy pomocy swojej czesci mocuja-
cej 16 przytrzymuje narzedzie 4 — porusza sie
w lewo przez naprowadzenie molki 26 ma obracajg-
cq sie tarcze krzywkowsg 24, narzedzie 4 wglebia
s‘ié w cobrabiany przedmiot, walek napedowy 22
przenosi Tuch obrotowy za pomocg napedowego
kolka zebatego 21. W miedzyczasie element mocu-
jacy 6 jest zwolniony i przy pomocy tarczy krzyw-
kowej 25 i rolki 27 przesuwaja sie¢ sanie posuwowe
13 i tym samym element mocujacy 6 w kierunku
odwrotnym do wtasciwego ruchu posuwowego do
swojej pozycji wyjsciowej. Oba elementy mocuja-
ce 5 i 6 zmieniajg sie stale w. swoich funkecjach.
Gdy cze$¢é mocujgca 16 elementu 6 znajdzie sie
W pozycji zamocowania nastepuje przy [pomocy
tarczy krzywkowej 25 automatyczne wlaczenie ru-
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chu posuwowego, ktéry przy elemencie mocujg-
cym 5 jeszcze sie utrzymuje. 4

Podczas krétkiego czasokresu przeprowadzajg
wiec ruch posuwowy oba elementy mocujgce 5 i 6.
Nastepnie po osiagnieciu polozenia krancowego
w kierunku posuwu otwiera sie cze§é mocujgca 16
elementu mocujgcego 5 i za pomocg tarczy krzyw-
kowej 24 przesuwa sie z powrotem element mocu-
jacy 5 do swojej pozycji wyjsciowej. W tej pozycji
cze$¢ mocujgca 16 ponownie mocuje i zmowu na
krétki czas nastepuje wspdlny transport w kierun-
ku posuwu. Jak tylko element mocujgcy 6 osiggnie
swoja pozycje krancowg w kierunku posuwu
otwiera sie cze§é mocujgca 16 i nastepuje znowu
ruch powrotny. Te operacje powtarzajg sie ciggle.

Jesli marzedzie 4 nie wykonuje w drodze po-
wrotnej operacji skrawajgcej powinno po osiggnie-
ciu glebi moboczej mozliwie szybko wrécié do po-
zycji wyjsciowej.

CzeSci mocujgce 16 elementéw mocujacych 5 i 6
sg otwarte, przy wykonaniu wedlug fig. 4, przy
czym mechanizm zwrotny sklada sie z dwu rolek
30 i 31, ktére miedzy siebie chwytajg narzedzie 4
i ktérych profil jest dopasowany do narzedzia 4.
Te rolki 30 i 31, mogg by¢ napedzane dowolnie
tak, by narzedzie 4 moglo by¢é poruszane wprzéd
i w tyl.

Rolki mogg byé¢, jak przedstawiono na fig. 6, od-
powiednio do.ksztaltu marzedzia 4 réznie uksztal-
towane, przy czym przez odpowiednie uksztaltowa-
nie przekroju narzedzia 4 wosigga sie bezpieczne
przeniesienie sily i zabezpiecza sie swobodny ruch
narzedzia.

Przy wykonaniu wedlug fig. 7 narzedzie 4 prze-
ciggane jest z powrotem za pomocag linki 32, pro-
wadzonej przez rolke zwwotng 33 i zwijanej przy
pomocy silnika z reduktorem. Przy wykonaniu
wedlug fig. 8 konstrukcja jest prostsza, tutaj linka
32 obcigzona jest ciezarkiem 35, tak, ze ruch po-
wrotny narzedzia 4 nastepuje automatycznie mna-
tychmiast po zwolnieniu marzedzia przez elementy
mocujgce 5 i 6.

Przeciggniecie powrotne narzedzia, a wiec przy-
$pieszony bieg powrotny, moze nastgpié przez na-
ped walka posuwowego 23 za pomocg silnika
o zmiennych biegunach, ktérego predkosé przy
zmianie kierunku obrotéw umozliwia przy$pieszo-
ny ruch powrothy. W tym przypadku czes$ci prze-
noszgce sg uksztaltowane ma przyklad tak jak po-
daje fig. 9. Na waltku 23 umocowane sg réwniez
dwie tarcze krzywkowe 24 i 25, pomiedzy ktérymi
znajdujg sie dzwignie 36 i 37, ktére wspolpracuja
z saniami posuwowymi 12 i 13. Za pomocg tych
dzwigni 36 i 37 sanie posuwowe 12 i 13 sg pola-
czone poprzez mrolki prowadzace 38 z krazkami
krzywkowymi 24 i 25 tak, ze przy obrocie walka
23 nastepuje wymuszony ruch mnarzedzia 4 w obu
kierunkach. Zamiast mechanicznego ruchu posu-
wisto-zwrotnego moga byé zastosowane réwnmiez
elementy hydrauliczne lub pneumatyczne.

Zalety wymalazku polegajg W szczegblnosSci na
tym, ze cala obrabiarka moze byé w istotny spo-
s6b uproszczona, poniewaz niezbedna diugosé loza
jest zupelnie niezalezna od dlugoéci\ narzedzia.
Urzadzenie napedowo-posuwowe moze byé umiesz-
czone w bezpoSredniej bliskoéci przedmiotu obra-
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bianego przez co osigga sie :dobre, pod wzgledem
drgann warunki robocze, w szczegélnoéci przy roz-
poczeciu wiercenia. Urzadzenie nadaje sie do T6Z-
nego rodzaju proceséw obrobki jak glebokie wier-
cenie, wytaczanie, przecigganie itp.

Moze ono byé w prosty sposéb zamontowane na
kazdej istniejgcej obrabiarce, w sposob taki, ze
rézne operacje ‘mogg byé zgrupowane na jednej
obrabiarce, np. na tej samej obrabiarce mogj by¢
obrabiane tuleje do cylindréw roboczych bez ko-
niecznoSci wykonywania trudnych robét przezbro-
jeniowych.

Przez dogodne przeniesienie niezbednych sil na-
pedowych i posuwowych ma narzedzie mozna pod-
nie$é wydajnosé narzedzi.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie napedowo-posuwowe do obrabia-
rek z narzedziami o dluzszych wymiarach takich
jak marzedzia do glebokiego wiercenia i obrébki
wiérowej przedmiotéw, znamienne tym, ze ma
urzadzenie mocujace zawierajagce przynajmniej
dwa lezgce w jednej plaszczyznie elementy mocu-
jace (5, 6) ulozyskowane obrotowo w saniach po-
suwowych (12, 13) oraz -urzgdzenie sterownicze,
sluzgce do sterowania czasowo-zmiennego i moco-
wania elementéw mocujgcych (5, 6) oraz ruchu
w kierunku wosiowym san posuwowych (12, 13)
z narzedziem (4).

2. 'Urzadzenie mnapedowo-posuwowe wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze samie posuwowe {12,
13) sg przesuwmne na drgzkach prowadniczych (10,
11) w obudowie (9) i elementy mocujace (5, 6) po-
przez naped w czasie ruchu obrotowego sg réwniez
przesuwne, przy czym drazki prowadnicze (10 i 11),
walek napedowy (22) elementéw mocujgcych (5, 6)
i narzedzie (4) sg réwmolegle do siebie.

3. Urzgdzenie mapedowo-posuwowe -wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze element mocujacy
(5, 6) sklada sie z korpusu nosnego (15), czeSci mo-
cujgcej (16) mocowanej za pomocg oOsiowo [prze-
suwnego itloka mocujgcego (17) i ze korpus noSny
(15) wulozyskowany w lozyskach Kkulkowych (14)
w samiach posuwowych (12, 13) ma koélko zebate
napedowe (21) wspélpracujgce z walem mapedo-
wym (22). .

4. Urzadzenie mnapedowo-posuwowe wedlug
zastrz. 3, znamienne tym, zZe oba elementy mocu-
jace (5, 6) sa identycznie uksztaltowane, ale usy-
tuowane w pozycji przesunietej wzgledem wsiebie
o 180°. '

5. Urzadzenie napedowo-posuwowe wediug
zastrz. 4, znamienne tym, ze kola zebate (21) wspdl-
nie napedzane od walu napedowego (22) osadzone-
sg mna wydluzeniach (20) korpus6w mosnych - (15)
i lezg w §rodku obudowy (9).

6. Urzgdzenie napedowo-posuwowe wedlug
zastrz. 1 do 3, znamienne tym, ze urzgdzenie ste-
rownicze sklada sie z polaczonego z napedem wal-
ka (23) z tarczami krzywkowymi (24, 25) atakujg-
cymi sanie posuwowe (12, 13) i wylgcznik6w krarn-
cowych ustawtionych w pozycji uzaleznionej od san
posuwowych (12, 13) dla wuruchamiania osiowego
ruchu tloké6w mocujgcych (17).

7. Urzadzenie mnapedowo-posuwowe wediug
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zastrz. 1, znamienne tym, ze do szybkiego powrot-
nego ruchu narzedzia sluzy mechanizm zwrotny
skladajacy sie z dwoéch rolek (30, 31) zakleszczajg-
cych sie miedzy sobg i wspdlpracujgcych z mnarze-
dziem.

8. Urzgdzenie napedowo-posuwowe  wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze dla szybkiego ruchu
powrotnego mnarzedzia stuzy mechanizm zwrotny,

8
skladajgcy sie z linki (32) obcigzonej w Kkierunku
ruchu powrotnego.

9. Urzadzenie napedowo-posuwowe  wedlug
zastrz. 6, znamienne tym, ze tarcze krzywkowe
(24, 25) polgczone sg w sposob zamkniety ksztalto-
wo z saniami posuwowymi (12, 13) za pomocg mig-
dzy-czlonéw (36, 37) w obu kierunkach, réwno-
legle do marzedzia (4).
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