AT 519407 A2 2018-06-15

dsterreichisches

(19) patﬁ-ntamt (10) AT 519407 A2 2018'06'15
(12) Osterreichische Patentanmeldung
(21) Anmeldenummer: A 438/2017 (51) Int.Cl.: B27C 9/00 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 09.11.2017 B27B 5/00 (2006.01)
(43) Veroffentlicht am: 15.06.2018 B27C 3/00 (2006.01)
B27C 5/00 (2006.01)
(30)  Prioritat: (71)  Patentanmelder:
28.11.2016 IT 102016000120284 beansprucht. SCM Group S.P.A.
47921 Rimini (IT)
(74) Vertreter:

Haffner und Keschmann Patentanwélte GmbH

1010 Wien (AT)
(54) Bearbeitungsanlage fir Platten und dergleichen und mit dieser Anlage verwirklichte Produktionslinie

(57)

Die vorliegende Erfindung betrifft eine
Bearbeitungsanlage (1), insbesondere fur die
Bearbeitung von Holzwerksticken (P) mit vorwiegend
flachiger Ausdehnung, beinhaltend einen Tragrahmen
(2), der zumindest einen ersten (2') und einen zweiten
(2H) Abschnitt aufweist, die l6sbar miteinander
gekoppelt werden koénnen, wobei der erste (2") und
zweite (2H) Abschnitt des Tragrahmens (2), wenn sie
aneinander gekoppelt sind, eine Arbeitsflache (21)
bilden, die relativ zu der Auflageflache der
Bearbeitungsanlage (1) geneigt angeordnet ist und fir
das Auflegen eines zu bearbeitenden Werksticks (P)
dient, sowie eine Bearbeitungsbriicke (3), die derart
angeordnet ist, dass sie Uber der Arbeitsflache (21)
positioniert ist, und die relativ zu dem Tragrahmen (2)
beweglich ist, wobei die Bearbeitungsbriicke (3) einen
Bearbeitungskopf (31) beinhaltet, der gleitend mit der
Bearbeitungsbriicke (3) gekoppelt ist und der mit
einem oder mehreren Bearbeitungswerkzeugen (31"
bestuckt ist. Die vorliegende Erfindung betrifft auch
eine Produktionslinie (L) fur die Bearbeitung von
Holzwerkstiicken (P).
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Zusammenfassung:

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Bearbeitungsanlage
(1), insbesondere fiir die Bearbeitung von Holzwerksticken (P)
mit vorwiegend flidchiger Ausdehnung, beinhaltend einen
Tragrahmen (2), der zumindest einen ersten (2’) und einen
zweiten (2”) Abschnitt aufweist, die lésbar miteinander
gekoppelt werden kénnen, wobei der erste (27) und zwelte (27)
Abschnitt des Tragrahmens (2), wenn sie aneinander gekoppelt
sind, eine Arbeitsfldche (21) bilden, die relativ zu der
Auflagefliche der Bearbeitungsanlage (1) geneigt angeordnet
ist und fir das Auflegen eines zu bearbeitenden Werkstiicks (P)
dient, sowie eine Bearbeitungsbriicke (3), die derart
angeordnet ist, dass sie Ulber der Arbeitsflache (21)
positioniert ist, und die relativ zu dém Tragrahmen (2)
beweglich ist, wobel die Bearbeitungsbricke (3) einen
Bearbeitungskopf (31) beinhaltet, der gleitend mit der
Bearbeitungsbriicke (3) gekoppelt ist und der mit einem oder

mehreren Bearbeitungswerkzeugen (31’) bestickt ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft auch eine Produktionslinie

(L) fiur die Bearbeitung von Holzwerkstlicken (P).

Fig. 1
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Die Vorliegehde Erfindung betrifft eine Bearbeitungsanlage fur
Platten und dergleichen und eine mit dieser Anlage

verwirklichte Produktionslinie.

Genauer gesagt betrifft die Erfindung eine Anlage der
genannten Gattung, die insbesondere entwickelt und hergestellt
wurde, um auf kleinem Raum die Bearbeitung von Werkstiicken aus
Holz mit groBen Abmessungen und einer Uberwiegend flachigen
Ausdehnung zu ermoglichen, wie beispielsweise Wande, Platten

und dergleichen, vorzugsweise aus Holz.

In der Folge wird die Erfindung mit Bezug auf die Bearbeitung
von Platten und Wanden aus Holz beschrieben, aber es liegt auf
der Hand, dass diese Beschreibung nicht als auf diese

spezifische Anwendung beschrankt anzusehen ist.

Wie hinreichend bekannt ist, sind gegenwdrtig Anlagen zur

Bearbeitung von fldchigen Holzwerkstucken mit sehr groflen

Oberfliachen bekannt.

Diese Anlagen werden im Allgemeinen fir die Bearbeitung von
Wanden fir Fertighduser oder im Allgemeinen fir im Bauwesen

verwendete Platten eingesetzt.

Solche Bearbeitungsénlagen umfassen Ublicherweise ein Gestell,
eine Arbeitsfliche, auf der die zu bearbeitende Platte gleiten
kann, uhd einen Stander, der auf Fihrungen beweglich ist, die

im Allgeméinen seitlich neben der Arbeitsfldche angeordnet

sind. Dieser Stander ist iiber der Arbeitsfldche angeordnet.
Die Bearbeitungsanlagen sind auch mit einer

Bearbeitungseinheit ausgestattet, die mittels eines Schlittens

entlang des Stédnders beweglich ist.
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Die Bearbeitungseinheit weist einen Kopf mit 5 Achsen auf, ist
also mit funf Freiheitsgraden, drei translatorischen und zwel
rotatorischen, ausrichtbar, um die verschiedenen Bearbeitungen

auf der Plattenoberfldche ausflihren zu kénnen.

Diese Anlagen werden iblicherweise zum Schneiden und Frédsen

der Plattenoberfldachen eingesetzt.

Ein technisches Problem solcher Anlagen besteht in ihrem
erheblichen Platzbedarf, eben weil sie, wie erwdhnt, fiir die
Aufnahme und Handhabung von Platten mit auch sehr groben

Oberflichen ausgelegt sein miissen.

AuBerdem missen die Platten oder Wande nach ihrer Bearbeitung
auf eine weitere Bearbeitungsstation verschoben und
schlieBlich fir ihren Transport auf Lastkraftwagen verladen
werden. Fir diese weiteren Arbeitsvorginge sind geeignete |
Mittel erforderlich, die ebenfalls zusadtzlichen Platz

beanspruchen.

Es liegt auf der Hand, dass dieses Verfahren sowohl im

Hinblick auf wirtschaftliche als auch auf logistische Aspekte

aufwidndig ist.

7ur Reduzierung des Platzbedarfs existieren in anderen
Branchen, wie beispielsweise bei der Glasbearbeitung, Anlagen
mit geneigtem Rahmen, wobei solche Anlagen im Allgemeinen mit
einem Bearbeitungsaggregat mit nur 3 linearen
Translationsachsen, bisweilen in Kombination mit nur einer
Rotationsachse, ausgestattet sind und sich daher als weniger
flexibel bei den Bearbeitungen und somit ungeeignet flr

Linienbearbeitungen an Holzwdnden sind. Die genannten Anlagen
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weisen Systeme zum Aufspannen des Werksticks auf, die nicht
dafiir gedacht sind, Frasbearbeitungen zu ermégiichen, die
durch die Arbeitsfldche nach unten fithren, w&hrend solche
Bearbeitungen im Sektor der Bearbeitung von Holzwdnden haufig

vorkommen.

Ferner wirden sich bei diesen Anlagen die dort eingesetzten
Auswurfschutzvorrichtungen als ungeeignet oder unwirksam fdr
den Sektor der Bearbeitung von Holzwdnden erweisen, da dieser
durch Platten mit grdBerer Dicke und Bearbeitungen
gekennzeichnet ist, die nicht nur das Trennschneiden und
Bohren vorsehen, sondern auch Bohren und Schlitzschneiden.
SchlieBlich sind in baulicher Hinsicht diese Anlagen durch
ihre Monoblock-Bauweise gekennzeichnet, die aus technischen
Gfunden keine leichte Erweiterbarkeit ermoglicht, falls
eventuell der Bedarf entsteht, Werkstiicke mit den fir

Holzwinde typischen gréBeren Abmessungen auflegen zu kdnnen.

In Anbetracht der obigen Ausfiihrungen besteht die Aufgabe der
vorliegenden Erfindung also darin, eine Bearbeitungsanlage

vorzuschlagen, die einen geringeren Platzbedarf aufweist.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, eine
Bearbeitungsanlage vorzuschlagen, die geeignet ist, in

flexibler Weise in eine Produktionslinie eingefligt zu werden.

Ein spezifischer Gegenstand dieser Erfindung ist daher eine
Bearbeitungsanlage, insbesondere fir die Bearbeitung von
Holzwerkstiicken mit vorwiegend flachiger Ausdehnung,
pbeinhaltend einen Tragrahmen, der zumindest einen ersten und
einen zweiten Abschnitt aufweist, die losbar miteinander
gekoppelt werden koénnen, wobel der erste und zweite Abschnitt

des Tragrahmens, wenn sie aneinander gekoppelt sind, eine
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Arbeitsfliche bilden, die relativ zu der Auflagefldche der
Bearbeitungsanlage geneigt angeordnet ist und fir das Auflegen
eines zu bearbeitenden Werkstilicks dient, sowie eine
Bearbeitungsbriicke, die derart angeordnet ist, dass sie tber
der Arbeitsfliche positioniert ist, und die relativ zu dem
Tragrahmen beweglich ist, wobei die Bearbeitungsbriicke einen
Bearbeitungskopf beinhaltet, der gleitend mit der
Bearbeitungsbriicke gekoppelt ist und der mit einem oder

mehreren Bearbeitungswerkzeugen bestiickt ist.

Vorteilhafterweise kann die Anlage erfindungsgemdR eine
Steuer—- und Versorgungseinheit umfassen, die in dem zweiten
Abschnitt des Tragrahmens installiert ist, wobel die Steuer-
und Versorgungseinheit dafir ausgelegt ist, den
Bearbeitungskopf fiir die Bearbeitung des zu bearbeitenden

Werkstiicks zu versorgen und dessen Steuerung zu ermdglichen.

Ebenso erfindungsgemidB kann die Arbeitsfldche eine Vielzahl
von zueinander parallelen Auflagestdben beinhalten, sowie
Spannorgane, wie Saugndpfe und dergleichen, zur Fixierung des
»u bearbeitenden Werkstiicks auf der Arbeitsfldche, wobei diese
Spannorgane l&sbar an die Auflagestdbe gekoppelt sind, sowie
Anschlagstidbe, die am unteren Abschnitt der Arbeitsfléche
befestigt sind und auf denen die Kante des zu bearbeiltenden
Werkstiicks aufliegt, wenn dieses auf der Arbeitsflédche

angeordnet 1ist.

Ebenfalls erfindungsgemiB kann die Anlage zumindest eine
Gleitfihrung umfassen, vorzugsweise zwei zueinander parallele
Gleitfiihrungen, wobei die zumindest eine Gleitfihrung an dem
Tragrahmen befestigt ist, und die Bearbeitungsbricke kann
seitliche Gleitschuhe beinhalten, die mit der zumindest einen

Gleitfithrung in Eingriff treten kdénnen.

5/26



Vorteilhafterweise kann erfindungsgemidB die zumindest eine
Gleitfihrung auf beiden der genannten ersten und zwelten

Abschnitte ausgebildet sein.

zudem kann die Bearbeitungsbriicke erfindungsgemdf einen
Stander, einen Schlitten, der gleitend mit dem Stander
gekoppelt ist, und einen an dem Schlitten befestigten
Bearbeitungskopf beinhalten, der mit den
Bearbeitungswerkzeugen wie beispielsweise einer Kreissage,
’einem Bohrer, einer Frdse und dergleichen ausgestattet ist,
wobei der Bearbeitungskopf, in Zusammenwirkung mit dem
Schlitten, in der Lage ist, die Werkzeuge mit zumindest fiunf

Freiheitsgraden auszurichten.

Ebenso erfindungsgemdB kann die Bearbeitungsbricke eine
Schutzverkleidung beinhalten, um den Bearbeitungskopf so
abzudecken, dass der Auswurf von Splittern, Sdgespdnen und
shnlichen Abfillen, die bei der Bearbeitung des Werksttlicks
durch den Bearbeitungskopf entstehen, vermieden wird, sowie
eine Stange und eine Vielzahl von starren Bandern, die in die
Stange eingesetzt sind, wobei diese Stange und die Bé&nder
derart angeordnet sind, dass sie den Raum zwischen dem zu

bearbeitenden Werkstiick und der Schutzverkleidung abdecken.

Ebenfalls erfindungsgemaf kann die Schutzverkleidung einé
platte aus durchsichtigem Plexiglas beinhalten, um dem
Benutzer die Sichtinspektion der Bearbeitungswerkzeuge zu

ermdglichen.

Vorteilhafterweise kann erfindungsgem&B die Steuer- und

Versorgungseinheit in dem zweiten Abschnitt des Tragrahmens

installiert und untergebracht sein.
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Vorzugsweise kann die Steuer- und Versorgungseinheit
erfindungsgemidB ein bewegliches Bedienfeld zur Steuerung der

Bearbeitungsanlage durch einen Benutzer beinhalten.

Diese Erfindung betrifft zudem eine Produktionslinie zur
Bearbeitung von Holzwerksticken mit vorwiegend fldchiger
Ausdehnung, beinhaltend einen Ladebereich fiir das Auflegen von
einer oder mehreren zu bearbeitenden Platten, einen Laufkran
zur Handhabung der zu bearbeitenden Platten, eine
Bearbeitungseinheit gemdB der obigen Beschreibung zur
Bearbeitung der zu bearbeitenden Platten, und einen
Entladebereich, in dem die von der Bearbeitungseinheit

bearbeiteten Platten angeordnet werden.

Ebenso erfindungsgemdB kann der Laufkran ein Paar Fihrungen,
eine Vielzahl von Trigerstandern, die gleitbar mit den
Fihrungen gekoppelt sind, sowie zumindest eine gleitbar auf
jedem Tragerstdnder bewegliche Greifeinheit beinhalten, wobeil
jede der Greifeinheiten mit Mitteln zur Entnahme und

Handhabung der zu bearbeitenden Werkstiicke ausgestattet ist.

Ebenfalls erfindungsgemidl kann die Linie auch eine
Magazinstation beinhalten, die zwischen der Station des
Entladebereichs und der Bearbeitungseinheit angeordnet ist,
wobei die Magazinstation mittels einer Vielzahl geneigter

Rahmen verwirklicht ist.

Im Folgenden ist diese Erfindung veranschaulichend, jedoch
nicht einschridnkend, in ihren bevorzugten Ausflihrungsformen
beschrieben, mit besonderem Bezug auf die Figuren der

beigefligten Zeichnungen. Es zeigen:
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Fig. 1 eine erste perspektivische Ansicht einer

erfindungsgemidBen Bearbeitungsanlage fir Platten oder Wande

aus Holz;
Fig. la ein Detail aus Fig. 1;

Fig. 2 eine zweite perspektivische Ansicht einer

Bearbeitungsanlage fir Platten oder Wénde gemal Fig. 1;

Fig. 3 eine Vorderansicht einer Bearbeitungsanlage fir Platten

gemal Fig. 1;

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemdflen
Bearbeitungsanlage in abmontiertem Zustand und auf

Transportmittel verladen;
Fig. 5 eine Draufsicht der Bearbeitungsanlage von Fig. 4;

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht einer Produktionslinie,

welche die erfindungsgemdBe Bearbeitungsanlage beinhaltet;

Fig. 7 in perspektivischer Ansicht eine Platte, wahrend diese
gehandhabt und in der erfindungsgemdfen Bearbeitungsanlage

angeordnet wird;

Fig. 8 eine mit der erfindungsgemdlen Produktionslinie zu

bearbeitende Platte, die von einem Laufkran entnommen wird;

und

Fig. 9 eine erfindungsgemdle Bearbeitungsanlage wahrend der
Bearbeitung einer Platte in der erfindungsgemalen

Produktionslinie.
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In den verschiedenen Figuren sind &hnliche Teile mit denselben

Bezugszeichen gekennzeichnet.

Unter Bezugnahme.auf die Figuren 1-3 ist eine erfindungsgemédbe
Bearbeitungsanlage zur Bearbeitung von Platten oder Wanden aus

Holz dargestellt und mit der Bezugsziffer Eins gekennzeichnet.

Die Bearbeitungsanlage 1 umfasst im Wesentlichen einen
Tragrahmen 2, eine bewegliche Bearbeitungsbriicke 3 und eine

Steuer- und Versorgungseinheit 4.

Der Tragrahmen 2 weist einen ersten Abschnitt 2’ und einen
zweiten Abschnitt auf, die lésbar mittels geeigneter
Kopplungsmittel, die in den Figuren nicht dargestellt sind,

miteinander verbunden werden kdnnen.

Der erste Abschnitt 2’ und der zweite Abschnitt 2”7 des
Tragrahmens 2 beinhalten, wenn sie miteinander gekoppelt sind,
eine Arbeitsfldche 21, die relativ zu der Auflagefldche der

Bearbeitungsanlage 1 geneigt angeordnet ist.

Diese Arbeitsflidche 21 wird durch eine Vielzahl von parallel
zueinander angeordneten Auflagestdben 22 gebildet, auf denen
Spannorgane positioniert sind, die im betrachteten Fall

Saugndpfe 23 sind.
Die Spannorgane sind entlang der Auflagestébe 22 beweglich.

Auf dem unteren Abschnitt der Arbeitsfldche 21 sind auch
Anschlagstabe 24 angeordnet. Wenn ein in den Figuren mit dem
Bezugszeichen P gekennzeichnetes zu bearbeitendes Werkstuck

auf dem Tragrahmen 2 positioniert wird, liegt eine flache
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Oberfliche des Werkstiicks P auf den Auflagestdben 22 auf und
ist darauf mit den Saugnapfen 23 befestigt. Dagegen liegt eine
Kante des Werkstiicks P auf den verschiedenen Anschlagstében 24
auf. Auf diese Weise ist das zu bearbeitende Werksttck P
relativ zu der Auflagefliche der Bearbeitungsanlage 1 geneigt

angeordnet, so dass es insgesamt weniger Platz in Anspruch

nimmt.

Der Tragrahmen 2 weist auch eine Konsole 25 auf, deren

Funktionsweise nachfolgend noch genauer beschrieben wird.

Die Bearbeitungsbriicke 3 ist derart positioniert, dass sie

iiber dem zu bearbeitenden Werkstiick P angeordnet ist.

Die Bearbeitungsbriicke 3 beinhaltet einen Stdnder 3'. Die
Bearbeitungsbriicke 3 ist gleitbar entlang zweler
Gleitfihrungen 5 beweglich, die parallel zueinander und
oberhalb und unterhalb an den Seiten der Arbeitsfléche 21
angeordnet und an dem Tragrahmen 2 befestigt sind.
Insbesondere, sind die Gleitfihrungen 5 jeweils auf beiden der

genannten ersten 2’ und zweiten 27 Abschnitte ausgeflihrt.

Die Bearbeitungsbriicke 3 beinhaltet einen Bearbeitungskopf 31,
der mit einer Vielzahl von Bearbeitungswerkzeugen 31’
ausgestattet ist, wie beispielsweise, insbesondere unter
Bezugnahme auf die Fig. 1, einer Kreissé&ge 311, einem Bohrer

312 und einer Fradse 313.

Der Bearbeitungskopf 31 ist auf einem Schlitten befestigt (in
den Figuren nicht dargestellt), der gleitbar an den Stander 3’

gekoppelt ist.
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Der Bearbeitungskopf 31 ist in der Lage, zusammen mit dem
Schlitten die Werkzeuge in funf Achsen auszurichten.
Insbesondere ist, unter Bezugnahme auf die drei Achsen in
Fig. 2, der Bearbeitungskopf 31 entlang der zweil kartesischen
Achsen y und z, sowie in drei rotatorischen Achsen

ausrichtbar.

An den Bearbeitungswerkzeugen 31 ist auch eine Haube 32
vorgesehen, die mittels einer Rohrleitung 321 an eine
geeignete Absauganlage (nicht in den Figuren dargestellt) zum
Aufnehmen von Bearbeitungsabfdllen, wie Splitter, Sdgespane

und dergleichen, angeschlossen ist.

Die Bearbeitungsbriicke 3 beinhaltet auch eine
Schutzverkleidung 33, die eventuell eine Platte aus
durchsichtigem Plexiglas aufweist, um dem Benutzer die

Sichtinspektion der Bearbeitungswerkzeuge 31’ zu ermdglichen.

Zusidtzlich zu dem oben Aufgefiihrten, sind zur Abdeckung des
Raumes zwischen dem zu bearbeitenden Werkstlick P und der
Schutzverkleidung 33 starre Bander 331 vorgesehen, die in eine

Stange 332 eingesetzt sind.

Die Bearbeitungsbriicke 3 beinhaltet ferner seitliche
Gleitschuhe 34, die mit den Gleitfiihrungen 5 in Eingriff

treten konnen.

Die Versorgung der verschiedenen elektrischen Teile der
Bearbeitungsbriicke 3 erfolgt tber Kabel 35, die auf der

Konsole 25 aufliegen.

Die Steuer- und Versorgungseinheit 4 ist in dem zweiten

Abschnitt 27 des Tragrahmens 2 installiert und untergebracht,
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so dass, wenn sie an den Tragrahmen 2 gekoppelt ist, die
Steuer- und Versorgungseinheit 4 als eine ibergangslose

Fortsetzung desselben erscheint.

Die Steuer- und Versorgungseinheit 4 beinhaltet Turen 42 zum
Schutz der verschiedenen elektrischen Teile der Steuer- und
Versorgungseinheit 4, die in einem Aufnahmefach 41
untergebracht sind, das zwischen dem zwelten Abschnitt 2” des

Tragrahmens 2 und den Tiren 42 ausgefihrt ist.

Ferner beinhaltet die Steuer- und Versorgungseinheit 4 auch
ein auf Radern bewegliches Bedienfeld 43 zur Steuerung der

Bearbeitungsanlage 1 durch einen Benutzer.

Dieses Bedienfeld 43 ist mit einem Monitor 431 und
Benutzerschnittstellen ausgestattet, wie beispielsweise einer

Tastatur 432 und dergleichen.

Die Fig. 4 und 5 zeigen die Bearbeitungsanlage 1 in
abmontiertem Zustand und auf Transportmittel verladen, die
allgemein mit dem Bezugszeichen T gekennzeichnet sind. Wie
ersichtlich liegt die Bearbeitungsbriicke 3 in geneigter
Stellung auf dem zweiten Abschnitt 27 des Tragrahmens 2 auf,
in dem die Steuer- und Versorgungseinheit 4 untergebracht ist.
Insbesondere ist die Bearbeitungsbriicke 3 an dem zweiten
Abschnitt 27 des Tragrahmens 2 mittels der seitlichen
Gleitschuhe 34 befestigt, die mit dem Abschnitt der Fihrungen
5 des zweiten Abschnitts 2” des Tragrahmens 2 in Eingriff

stehen.

Die Bearbeitungsanlage 1 kann Bestandteil einer starker

untergliederten und groberen Produktionslinie sein, die dank
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der Modularitdt der Bearbeitungsanlage 1, sehr flexibel ist,

da sie sich verschiedenen Layouts und Bereichen anpassen kann.

Fig. 6 zeigt eine Produktionslinie L, beinhaltend einen
Laufkran 7, einen Ladebereich 8, einen Entladebereich 9, eine

Magazinstation 10 und eine Bearbeitungseinheit 1.

Der Ladebereich 8, die Magazinstation 10, die
Bearbeitungseinheit 1 und der Entladebereich 9 sind in Reihe

zueinander angeordnet.

Der Ladebereich 8 kann unterschiedlicher Art sein. In der
Figur besteht er aus einem Anhdnger 81 eines Lastzugs, auf dem
verschiedene zu bearbeitende Wande oder Platten P gestapelt

geladen sind.

Offensichtlich kdnnen auch andere Arten von Ladebereichen
vorgesehen werden, die auch statisch oder ortsfest sein

kdnnen.

Der Laufkran 7 umfasst ein Paar Fihrungen 71, die Uber dem
Ladebereich 8, der Magazinstation 10, der Bearbeitungseinheit

1 und dem Entladebereich 9 angeordnet sind.

Der Laufkran 7 umfasst auch eine Vielzahl von Tradgerstdndern
72, die gleitbar mit den Fiilhrungen 71 gekoppelt sind, sowie
Greifeinheiten 73, die ihrerseits auf den Trédgerstédndern 72
beweglich sind und mit Mitteln zur Entnahme und Handhabung der

zu bearbeitenden Werkstiicke P ausgestattet sind.

Der Entladebereich 9 beinhaltet, wie auch der Ladebereich 8§,

einen Anhdnger 91 eines Lastzugs, auf den die von der
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Bearbeitungsanlage 1 bearbeiteten Werkstiicke P mittels

Laufkran 7 geladen werden koénnen.

Die Magazinstation 10 ist mittels einer Vielzahl geneigter
Rahmen 101 verwirklicht, deren Aufbau dhnlich dem des

Tragrahmens 2 der Bearbeitungsanlage 1 ist.

Die Funktionsweise der oben beschriebenen Produktionslinie L

entspricht dem nachfolgend beschriebenen Ablauf.

Wenn ein mit zu bearbeitenden Werksticken P beladener Anhdnger
81 in die Nihe der Produktionslinie L gebracht wird, entnimmt
die Greifeinheit 73 des Laufkrans 7 die zu bearbeitenden
Werkstiicke P, die in dem hier betrachteten Fall Holzwédnde
sind, und legt sie auf den Rahmen 101 ab, die ebenfalls auf
geeigneten Anhdngern angeordnet sein k&nnen, so dass sie

beweglich sind, wie in den Fig. 7 und 8 dargestellt.

Daran anschlieBend ist unter Bezugnahme auf die Fig. 9 zu
sehen, wie die Greifeinheit 73 des Laufkrans 7 ein zu

bearbeitendes Werkstiick P auf der Bearbeitungsanlage 1 ablegt.

In dieser Position bewegt sich die Bearbeitungsbriicke 3
entlang der Fithrungen 5 und ermdglicht somit dem

Bearbeitungskopf 31 die Bearbeitung des Werksticks P.

Anschliefend wird das nunmehr bearbeitete Werkstilick P erneut
auf den Anhidnger 91 eines Lastzugs geladen und eventuell auf
andere bearbeitete Werkstiicke P gestapelt, um nachfolgend

transportiert zu werden.

Fin Vorteil der erfindungsgemiBen Bearbeitungsanlage besteht

darin, dass sie die Bearbeitung von Werksticken P mit

14/ 26



groBflédchigen Abmessungen und COberflidchen auch auf kleinerem

Raum im Vergleich zu den Anlagen nach dem vorbekannten Stand

der Technik ermdglicht.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemdfien Anlage besteht
darin, dass sie die modulare Installation einer
Bearbeitungslinie ermdglicht und somit einen hohen Grad an
Anpassbarkeit der Anlage hinsichtlich Abmessungen und Layout

des Arbeitsbereichs erlaubt.

Die erfindungsgemébBe Bearbeitungsanlage weist ferner den
Vorteil auf, dass sie modular und abmeontierbar ist, so dass
sie leicht mit gadngigen Transportmitteln, wie beispielsweise

Lastzligen, transportiert werden kann.

Diese Erfindung wurde veranschaulichend, jedoch nicht
einschrédnkend in den bevorzugten Ausflihrungsformen
beschrieben. Von Experten der Branche kénnen jedoch Varianten
und/oder Anderungen vorgenommen werden, die alle unter den
jeweiligen Schutzumfang gemdB der Definition in den

beigefiigten Ansprilichen fallen.
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Patentanspriche:

1. Bearbeitungsanlage (1), insbesondere fiir die Bearbeitung
von Holzwerkstiicken (P) mit vorwiegend fl&chiger Ausdehnung,
Folgendes beinhaltend

einen Tragrahmen (2), der zumindest einen ersten
Abschnitt (2’) und einen zweiten Abschnitt (2”) aufweist, die
16sbar miteinander gekoppelt werden koénnen, wobei der erste
(2’)'und zweite (27) Abschnitt des Tragrahmens (2) wenn sie
aneinander gekoppelt sind, eine Arbeitsfldche (21) bilden, die
relativ zu der Auflageflédche der Bearbeitﬁngsanlage (1)
geneigt angeordnet ist und fir das Auflegen eines zu
bearbeitenden Werkstiicks (P) dient, und

eine Bearbeitungsbriicke (3), die derart angeordnet ist,
dass sie tiber der Arbeitsflache (21) positioniert ist, und die
relativ Zu dem Tragrahmen (2) beweglich ist, wobei die
Bearbeitungsbriicke (3) einen Bearbeitungskopf (31) beinhaltet,
der gleitend mit der Bearbeitungsbricke (3) gekoppelt 1ist und
der mit einem oder mehreren Bearbeitungswerkzeugen (317)

bestiickt ist.

2. Anlage (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass sie Folgendes beinhaltet: eine Steuer-
und Versorgungseinheit (4), die in dem zweiten Abschnitt (27)
des Tragrahmens (2) installiert ist, wobei die Steuer- und
Versorgungseinheit (4) dafilir ausgelegt ist, den
Bearbeitungskopf (31) fiur die Bearbeitung des zu bearbeitenden
Werkstiicks (P) zu versorgen und dessen Steuerung zu

ermdglichen.

3. Anlage (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Arbeitsfliche (21) Folgendes

beinhaltet:
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eine Vielzahl von zueinander parallelen Auflagestéaben
(22),

Spannorgane, wie Saugndpfe (23) und dergleichen, zur
Befestigung des zu bearbeitenden Werkstiicks (P) auf der
Arbeitsfliche, wobei diese Spannorgane losbar an die
Auflagestdbe (22) gekoppelt sind, und

Anschlagstabe (24), die an dem unteren Abschnitt der
Arbeitsflidche (21) befestigt sind, auf denen die Kante des zu
bearbeitenden Werkstiicks (P) aufliegt, wenn dieses auf der

Arbeitsflidche (21) angeordnet ist.

4. Anlage (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet,

dass sie zumindest eine Gleitfuhrung (5), vorzugsweilse
zwei zueinander parallele Gleitfihrungen (5) beinhaltet, wobei
die zumindest eine Gleitfithrung (5) an dem Tragrahmen (2)
befestigt ist, und

dass die Bearbeitungsbriicke (3) seitliche Gleitschuhe
(34) beinhaltet, die mit der zumindest einen Gleitfihrung (5)

in Eingriff treten koénnen.

5. Anlage (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass die zumindest eine Gleitfihrung (5)
jeweils auf beiden der genannten ersten (27) und zweiten (27)

Abschnitte ausgefihrt ist.

6. Anlage (1) nach einem der vorhergehenden Ansprtliche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bearbeitungsbriicke (3) einen Stander
(37), einen Schlitten, der gleitend mit dem Sténder (37)
gekoppelt ist, sowile einen an dem Schlitten befestigten
Bearbeitungskopf (31) beinhaltet, der mit den
Bearbeitungswerkzeugen (31’) wie beispielsweise einer

Kreissdge (311), einem Bohrer (312), einer Fridse (313) und
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dergleichen ausgestattet ist, wobei der Bearbeitungskopf (31),
in Zusammenwirkung mit dem Schlitten, in der Lage ist, die

Werkzeuge mit zumindest funf Freiheitsgraden auszurichten.

7. Anlage (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet,

dass die Bearbeitungsbriicke (3) eine Schutzverkleidung
(33) beinhaltet, um den Bearbeitungskopf (31) so abzudecken,
dass der Auswurf von Splittern, Sidgespdnen und dhnlichen
Abfillen, die bei der Bearbeitung des zu bearbeitenden
Werkstiicks (P) durch den Bearbeitungskopf (31) entstehen,
vermieden wird, und

dass sie eine Stange (332) und eine Vielzahl von starren
Béndern (331) beinhaltet, die in die Stange (332) eingesetzt
sind, wobei die Stange (332) und die Bander (331) derart
angeordnet sind, dass sie den Raum zwischen dem zu
bearbeitenden Werkstiick (P) und der Schutzverkleidung (33)

abdecken.

8. Anlage (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schutzverkleidung (33) eine Platte
aus durchsichtigem Plexiglas beinhaltet, um dem Benutzer die
Sichtinspektion der Bearbeitungswerkzeuge (31') zu

ermdglichen.

9. Anlage (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass die Steuer- und Versorgungseinheit (4) in
dem zweiten Abschnitt (2”) des Tragrahmens (2) installiert und

untergebracht ist.

10. Anlage (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Steuer- und

Versorgungseinheit (4) ein bewegliches Bedienfeld (43) zur .
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Steuerung der Bearbeitungsanlage (1) durch einen Benutzer

beinhaltet.

11. Produktionslinie (L), fiir die Bearbeitung von
Holzwerkstiicken (P) mit vorwiegend flachiger Ausdehnung,
Folgendes beinhaltend:

einen Ladebereich (8) fir das Laden einer oder mehrerer
zu bearbeitender Platten (P),

einen Laufkran (7) zur Handhabung der zu bearbeitenden
Platten (P), .

eine Bearbeitungseinheit (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche fiir die Bearbeitung der zu
bearbeitenden Platten (P)} und

einen Entladebereich (9), in dem die durch die

Bearbeitungseinheit (1) bearbeiteten Platten (P) abgelegt

werden.

12. Linie (L) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass der Laufkran (7) ein Paar Fihrungen (71),
eine Vielzahl von Tragerstindern (72), die gleitbar mit den
Fuhrungen (71) gekoppelt sind, sowie zumindest eine gleitbar
auf jedem Trdgerstander (72) bewegliche Greifeinheit (73)
beinhaltet, wobei jede der Greifeinheiten (73) mit Mitteln zur
Entnahme und Handhabung der zu bearbeitenden Werksticke (P)

ausgestattet ist.

13. Linie (L) nach einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dass sie eine Magazinstation (10) beinhaltet,
die zwischen der Station des Ladebereichs (8) und der

Bearbeitungseinheit (1) angeordnet ist, wobei die
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Magazinstation (10) mittels einer Vielzahl geneigter Rahmen

(101) verwirklicht ist.

Wien, am 9. November 2017 Anmelder
durch:

Haffner ynd Ke/chmann
Patehtanyi GmbH
//7 09?/~x,
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Fig.2
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Fig.8
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