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Przedmiotem wynalazku jest spos6b suszenia
materialéw trudno dajacych sie transportowaé
ogrzanym nos$nikiem gazowym zwlaszcza materia-
16w gabczasto widknistych i Yatwo zbrylajacych
sie oraz urzadzenie o konstrukcji pozwalajgcej na
prowadzenie suszenia takich materialow w czasie
transportu pneumatycznego.

W przypadku niektérych material6éw, na przy-
kiad polimerycznych substancji “w postaci drobin
lub kawalkéw o strukturze gagbczasto-wi6knistej,
wilgotny surowiec wprowadzany porcjami do rury
suszarniczej powoduje zablokowanie rury gdyz
porcje, na skutek powierzchniowego obsuszenia,
stajg sie spdjnymi brylami, ktérych samoistne
rozbicie na skutek wzajemnych uderzen lub ude-
rzen o Sciany aparatu jest niemozliwe. W przy-
padku materialtéw o strukturze ziarnistej rozbicie
takie zachodzi stosunkowo latwo gdyz bryly sa
kruche.

W przypadku bry! nieco mniej kruchych lub
bardziej twardych samoistne rozdrobnienie zacho-
dzi w zbyt malym stopniu, a w konsekwencji mo-
ze roéwniez doj$é do niedrozno$ci rury suszarniczej
w obszarze dozowania. Wtedy do rury wprowadza
sig¢ mechaniczne urzadzenie rozdrabniajagce na_

przyklad typu opisanego w patencie PRL 55 246.

Urzadzenie takie w postaci szybkoobrotowego
mieszadia czy odsrodkowego dezintegratora,”
umieszczone ponizej lub na wysokosSci miejsca
wprowadzania surowca do rury, uderza w porcje
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surowca, rozdrabnia je i odrzuca, przy czym nie-
dostatecznie rozdrobnione aglomeraty, zbyt duie
i ciezkie by mogly byé juz transportowane przez
gaz, opadajag ponownie kontaktujgc sie z urza-
dzeniem i w zaleznoSci od tego czy materiat jest
bardziej lub mmiej sp6jny i sklonny do zlepiania
sie ulegajg, w wyniku dzialania wyzej opisanego
mechanizmu, rozdrobnieniu lub nie. Wiasnie wte-
dy materialy o strukturze ziarnistej, a czasem
papkowatej i galaretowatej lecz po podsuszeniu
przeksztalcajace 'sie¢ w forme ziarnistg, ulegajg
rozdrobnieniu a w konsekwencji transportowi
pneumatycznemu i suszeniu.

Natomiast materialy skladajace sig¢ z drobin
widknistych i gabezastych rozdrabniajg sig¢ zna-
nymi metodami bardzo stabo, gdyz amortyzuig
uderzenia elementéw mechanicznych, czesto owi-
jaja sie¢ wok6l nich, tworzac albo na elemencie
albo powyzej niego korek z wprowadzonego su-
rowca a w konsekwencji niedrozno$é suszarki.
Dodatkows przyczyne moze stanowié¢ fakt, Ze ma-
terial polimeryczny moze zawieraé obok wilgoci
nierozpuszczajacej  polimeru réwniez rozpuszczal-
nik i wtedy pod wplywem podwyzszonej tempera-
tury moze nastepowaé czeSciowe rozpuszczanie
materiatu i jego sklejanie.

Istniejg urzadzenia wprowadzajgce surowiec do
suszarki w postaci stosunkowo malych porcji jak
na przyktad zarzutnik muléw weglowych do su-
szarh rurowo-spalinowych patent PRL 55287,
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w ktérym obracajgce sie mlotki. chwytaja male
porcje surowca i na zasadzie sily odsrodkowej za-
rzucaja je do rury suszarniczej. Male porcje ma-
teriatu ziarnistego szybko wulegajg podsuszeniu,
latwo rozpadaja sie na skutek wzajemnych ude-
rzen i uderzen o $ciany, a w konsekwencji za-
chodzi transport pneumatyczny i suszenie mate-
rialu. Jednak podsuszone male porcje materialu
gabczasto-wloknistego, z powedu strukturalnej
przyczepno$ci, samoistnie nie rozdrabniajg sig,
a $Swieze porcje oblepiaja te podsuszone, powodu-
jac powstanie wigkszych bryl i niedrozno$é su-
szarki.

Opro6cz problemdéw zwigzanych z rozpraszaniem
surowca W gazie suszgcym, wystepuja czasem
problemy zwigzane z przyczepno$eig surowca do
metalowych $cian suszarki.

Tendencje wilgotnego surowca do przylepiania
sie do $cian aparatu mozna zmniejszy¢é stosujac
recyrkulacje czeSci suchego produktu i mieszanie
jej z surowcem. . . )

Z wielu przyczyn jest to jednak czesto niemo-
zliwe. Wedlug patentow USA 3713225 i 3739485
mozna wtedy zastcsowaé¢ w czesci doprowadzaja-
cej surowiec i w czesSci suszarniczej, podobne do
zaluzji oslony ze szczelinami, z ktérych pod cis-
nieniem wyplywa gaz tworzgc poduszke gazowa,
zabezpieczajacg porcje surowca przed kontaktem
z metalem.

Gaz plynie zgodnie z kierunkiem gléwnej wpro-
wadzonej normalnie strugi gazu i miesza sie z nig.
W przypadku materialéw ggbczasto-widknistych
wspomniane rozwigzanie jest przydatne lecz nie
jest jedynym mozliwym rozwigzaniem.

Celem wynalazku bylo znalezienie efektywnego
sposobu suszenia polaczonego z transportem pneu-
matycznym materialéw, ktore ze wzgledu na swo-
ja strukture gabczasto-wldknista nie daja sie su-
szyé w dotychczas znanych suszarkach pneuma-
tycznych, jak rowniez materialoéw zlepiajgcych sie
lub zbrylajacych pod wplywem temperatury.

Istota wynalazku jest to, Ze umozliwia on wpro-
wadzanie surowca gabczasto-widknistego do stru-
mienia gazu suszgcego w postaci wzajemnie nie-
kontaktdjacych‘ sie skrawkow. o wielkosci zapew-
niajgcej- ich transport pneumatyczny oraz efek-
tywne suszenie. Niedopuszczalny kontakt surowca
ze $ciankg urzadzenia, jak przylepianie wyelimi-
nowano stosujac wzrost predkosci gazu suszacego
w obszarze wprowadzania surowca, co osiagnieto
przez odpowiednie przewezenie strugi gazowej.
W efekcie zrealizowano ten sam cel jak w przy-
padku stosowania ,Zaluzjo”’-podobnych $cianek,
a rownoczesnie uniknieto probleméw wykonaw-
czych i ruchowych wigzgcych sie z tym ostatnim
rozwigzaniem. )

W sposobie wedlug wynalazku wilgotne materia-
1y przeznaczone do suszenia, zwlaszcza materialy
gabczasto-wldkniste lub ulegajgce tatwo zbryleniu
wprowadza sie do suszarki i transportuje $lima-
kiem na odsrodkowy element tngco-rozrywajacy
o ksztalcie walca obrotowego, na obwodzie kt6-
rego znajduja sie specjalnie uksztaltowane zeby,
szarpigce, tnace i rozrywajace wilgotny material
do niewielkich skrawkéw. Zeby te rozmieszczone
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4
sg odpowiednio na powierzchni obracajgcego sig
walca, ktérego 0§ w stosunku do osi $limaka usy-
tuowana jest prostopadle. Podczas obrotu walca
ha ze¢bach pozostajg pojedyncze, oddzielne skraw-
ki.

Rozdrabnianie materialu zachcdzi bez kcntaktu
z gazem. Kontakt ten nastepuje dopiero w chwili
gdy element obracajac sie wrzuca skrawki roz-
drobnicnego materialu w formie luznej i niezle-
pionej do strumienia gazu, ktéry porywa je
i transportuje do kanalu suszarniczego.

W obszarze dzialania elementu odérodkowego
tngco-rozrywajgcego swobodna powierzchnia prze-
kroju aparatu przez ktéra przeptywa gaz jest
najmniejsza, c¢o pozwala na osiggniecie naj-
wiekszych szybxkoSci gazu w strefie porywania
skrawkéw z walca, a wigc na unikniecie zlepia-
nia sie skrawkoéw i przylepiania ich do scianek
urzgdzenia.

Na rysunku fig. 1 przedstawione jest w prze-
kroju pediuinym rozwigzanie urzgdzenia do reali-
zacji sposobu wedlug wynalazku. Rysunek fig. 2
przedstawia widok z boku elementu tngco-razry-
wajacego -

Urzadzenie do suszenia materialow, zw.aszcza
materialdow gabczasto-widéknistych oraz tatwo ule-
gajacych zbryleniu sklada sie z komory zasypo-
wej 1, kanalu doprowadzajacego 2,' w ktéorym znaj-
duje sie Slimak transportujacy 3 wilgotny ma-
terial, odsrodkowego elementu tngco-rozrywajace-
go 4, przewodu 5 doprowadzajacego gaz suszacy,
dyfuzcra 6 oraz kanatu suszarniczego 7.

Element 4 wykonany jest w formie walca 8
na ktérego powierzchni znajduja sie zebate wy-
stepy $cinajagce 9 — rozmieszczone najlepiej
wzdituz linii $rubowych wzgledem osi walca 10,
usytuowanej prostopadle do osi $limaka 3.

Dyfuzor 6 posiada najmniejszg swobodng po-
wierzchnie przekroju w strefie porywania.

W przypadku przeznaczenia urzadzenia do su-
szenia materialéw zlepiajgcych sie pod wplywem
podwyzszonej temperatury na przyklad zywic
niskotopliwych, kanat 2 doprowadzajacy materiatl
do suszenia zaopatrije sie w plaszcz chtodzgcy.

Rowniez element wirujgcy 4 tnacy i rozrywajg-
cy wilgotny material posiada specjalnie dostoso-
wang konstrukcje do suszenia material6w zlepia-
jacych sie pod wplywem temperatury, to jest
chlodzenie walca od strony wewnetrznej. Czynnik
chlodzacy doplywa do walca i odplywa 2~ niego
osiami 19, ktére w tym przypadku sg draiohe.

Do komory 1 zasypywany jest w sposéb ciggly ‘
surowiec. Na dnie zbiornika umieszczony jest $li-
mak, ktoéry obracajac sie wtlacza surowiec do ka-
nalu 2. Przewodem 5 doplywa ogrzany gaz suszacy.
Poniewaz, jak wynika to z rysunku, przekrdj stru-
gi gazu zmniejsza sie, wiec gaz wplywa pod wir-
nik 4 z duza predkoscig. Wirnik jest walcem po-
siadajgcym na zewnetrznej powierzchni zebate
wystepy $cinajace,' najlepiej, naniesione wzdluz
linii $rubowych wzgledem osi walca. Wysoko$é
wystepow w zalezno$ci od potrzeb jest ro6wna 1—7
mm. Obracajacy sie wirnik S$cina surowiec na
drobne kawalki i od$rodkowo wrzuca je w stru-
mien szybko przeplywajgcego pod wirnikiem ga-
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zu. Scinki porwane przez gaz po przejsciu przez
dyfuzor 6 przeptywaja do rury suszarniczej 7.
Glowna cze$é gazu suszacego przeplywa pod wir-
nikiem a tylko niewielka cze$¢ oplywa wirnik
z gbéry, ta cze$é gazu ma za zadanie oczyszczanie
powierzchni wirnika z nielicznych skrawkow.

Przyktad I. Procesowi suszenia poddaje sie
zywice poliglikolowa o $redniej masie czgstecz-
kowej okolo 2 milionéw zawierajgca 30%, wago-
wych benzenu oraz 30%, wagowych benzyny, za-
akumulowanych w porach makrodrobin. Produkt
sklada sie z aglomeratéw ggbczasto-wi6knistych
o roznej wielkos$ci.

Do komory zasypowej 1 wprowadza sie¢ w spo-

s6b ciagly z szybko$cia 8 kg/godz. wilgotny ma-

terial, ktoéry transportuje si¢ $limakiem 3 poprzez
chlodzony wodg kanatl 2, na element tnaco-rozry-
wajacy 4 o $rednicy 70 mm, obracajacy sie z pred-
koscig 935 obroté6w na minute. Na powierzchni ob-
wodu elementu walcowego rozmieszczonych jest
réwnomiernie 6 rzedéw zebéw o wysokoSci 5 mm
po liniach $rubowych.

Wilgotna zywica rpoliglikclowa zabierana jest
z kanalu poprzez zeby wirnika i rozdrabniana do
oddzielnych skrawkow, ktére w dalszej fazie obro-
tu odsrodkcwo wrzucane s3 do strumienia nocs-
nika gazocwego doprowadzanego przewodem 5
o S$rednicy 80 mm w ilosci 150 Nm?3/godzing pod
wirnik ‘i przechodzgc przez przeweienie migdzy
wirnikiem 4 a dyfuzorem 6 zwieksza swoja pred-
ko$é przeptywu, porywa luzne, pojedyncze skrawki
zywicy poliglikolowej i transportuje do kanalu su-

szarniczego 7 o diugosci 12 m.

Doprowadzany azot do przewodu 5 ogrzany jest
do temperatury 80°C i stanowi w danym przypad-
ku czynhik suszgcy i transportujacy.

Odbierany produkt po oddzieleniu od czynnika
suszacego zawiera po jednorazowym przeplywie
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przez suszarke 7%, wagowych wilgoci pochodzgcej
od benzenu i benzyny, a po dwukrotnym susze-
niu na tym samym urzadzeniu okoto 1%, wago-
wy wilgoci. V :

Zastrzezenia patentowe

1. SposOb suszenia materialow, zwlaszcza ma-
terialéw ggbczasto-widknistych oraz latwo ulega-
jacych zbi'ylaniu podczas transporiu ogrzanym
r}oénikiem gazowym, znamienny tym, Ze wilgotny
material podaje sie na od$rodkcwy element tnaco-
rozrywajacy, z ktérego w postaci oddzielnych
i niezlepionych skrawkoéw peorywany jest przez
strumien nos$nika gazowego i transportowany do
kanalu suszarniczego, przy czym w strefie roz-
drabniania wilgotny material kontaktuje sie tylko
z urzadzeniem odsrodkowym a w strefie porywa-
nia réwniez z nos$nikiem gazowym przeplywajacym
z predkoscig zapobiegajaca kontaktowi skrawkoéw
ze $Sciankami urzadzenia. -
2. Urzadzenie do suszenia materialow, zwlaszcza
gabczasto-wlb6knistych oraz latwo ulegajacych
zbryleniu, zawierajgce komore zasypowsa, kanat
doprowadzajgcy z umieszczonym w nim $limakiem
transportujacym, odsrodkowy element tngco-rozry-
wajacy oraz przewdd doprowadzajacy gaz susza-
cy, znamienne tym, ze odSrodkowy element tnaco-
rozrywajacy (4) usytuowém.y jest na wylocie ze
$limaka transportujacego (3) w kanale doprowa-
dzajagcym gaz suszacy (5) przed dyfuzorem -(6) po-
lgczonym z kanalem suszarniczym (7), przy czym
element (4) wykonany jest w formie walca (8),' na
ktérego powierzchni znajduja sie zebate wystepy
$cinajace (9), rozmieszczone najlepiej wzdluz linii
Srubowych wzgledem osi walca (10), usytuowanej
prostopadle do osi $§limaka (3), a dyfuzor (6) po-
siada najmniejszg swobodng powierzchnie prze-
kroju w strefie porywania.
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