DK 155472 B

(19) DANMARK | |
®
«2 FREML/EGGELSESSKRIFT (155472 B~

PATENTDIREKTORATET
TAASTRUP

(21) Patentansagning nr.: 5369/84 ) Intctt  F 42 B 13/48
(22) Indleveringsdag: 12 nov 1984

(41) Alm. tilgeengelig: 13 maj 1986

(44) Fremiagt: 10 apr 1989

(86) International ansagning nr.; -

(30) Prioritet: -

(71) Anseger: ANTHONY M. *CARUSO; 1620 Dallas Street; Aurora; Colorado 80010, us

(72) Opfinder: SAMME

(74) Fuldmazegtig: Ingenierfirmaet Budde, Schou & Co.

(54) Fragmenteringsforing til et vaben indeholdende spraengstof

(56) Fremdragne publikationer

DE freml.skrift nr. 2215697

NO freml.skrift nr. 125718, 149227
SE freml.skrift nr. 320301

US pat. nr. 2023158

(57) Sammendrag:

5369-84

I et ammuniti £ i hus, hvori sp -
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stykkernes stgrrelse og fordelingsmgnster er omhyggeligt I/S 12 7
styret, er huset typisk udformet ud fra et stablet sat 13 {

af ringe (10), pd hvilke ringe der er udformet riller , ’MAM
{13, 14) pi den indre og ydre overflade, hvilke riller “nl AR RSASAER SR
indbyrdes danner vinkler, og hvilke riller frembringer <(‘({- Q—L <,\T</'*"Q""' <}+ Hé\ =T 3 7
dbninger (17,20) i de falles skaringspunkter. Ved styring [\7 ! L) N T ' v \
af ringstgrrelse, rilledybde og form er der tilvejebragt 14 ! ' 1

et letvagtshus med en virkningsfuld fragmentering, hvori | 20
det resulterende sprangstykkes stgrrelse, form og sprangnings-
mgnster er styret pd en forud fastsat vis.
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Opfindelsen angdr en fragmenteringsforing til et
vaben indeholdende sprangstof, s&som en granat, hvilken
foring omfatter i det mindste to ringe med et antal riller
udformet p& den ydre overflade, og et antal riller udformet
p& den indre overflade, idet rillerne pd den indre overflade
har en retning, som danner en vinkel med retningen af ril-
lerne p& den ydre overflade, hvorved tilvejebringes kryds-~
ningspunkter, idet ringene er stablet pd hinanden for til-
vejebringelse af et fragmenteringshus.

Ved fremstilling af fragmenteringsforinger i vaben
skal et antal indbyrdes modstridende krav opfyldes. Fragmen-
teringsforingerne i vabenmed sprangstof skal nedbrydes i
enkelte fragmenteringsstykker eller sprangstykker af en sadan
stgrrelse, at der pdfgres personel maksimal skade. For at
nedsatte risikoen for det personel, som kaster handgranater
fra ikke forberedte stillinger, skal disse fragmenterings-
stykker vare udformet sdledes, at luftmodstanden nedsat-
ter fragmentstykkernes energi over en kort afstand saledes,
at fragmenteringsstykkerne er uskadelige i en forud fastsat
afstand fra sprengningspunktet, hvor de omhandlede fragmen-
teringsstykker tilvejebringes. Den Nordatlantiske Traktats
Organisation (NATO) har sdledes sggt at tilvejebringe en
standard ifglge hvilken héndgranater skal vare drazbende
indenfor en afstand af 5 m fra sprangningspunktet, men uvirk-
somme i en afstand af 20 - 25 m. Endvidere skal vabenet vare
egnet til at blive tilvejebragt som en samlet ammunitionsen-
hed.

Det er &benbart, at disse krav har varet genstand
for omfattende studier og udvikling gennem mange ar, og det er
erkendt, at fragmenterne skal tilvejebringes med sa lille
en masse som muligt, og med s& stor en initialhastighed,
som muligt. Den hgje initialhastighed opnds ved, at forhol-
det mellem sprangstofmasse og fragmenteringsforingsmasse
er stort. Artilleri- og mortérammunition, bomber, landminer,

handgranater og lignende ammunition er indretninger med en
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stor densitet, og er saledes tilvejebragt med stor vagt

pr. enhed. Det er naturligt, at reduktioner i disse enheds-
veagte er overordentlig gnskverdige for tilvejebringelse af
effektivitet i lasning, behandling og den egentlige afleve-
ring til mdlet. Imidlertid er vagtreduktion i disse ammuni-

tionsformer som oftest tilvejebragt gennem nedbringelse af
stgrrelsen af sprazngladningen og vagten af fragmenterings-
huset. Under disse omstezndigheder er effektivitet i transport
og behandling opnédet kun pé& bekostning af en udpreget nedgang
i vdbeneffektivitet.

Mange af disse problemstillinger i ammunitionsudform-
ning er typiske f.eks. for den moderne hé&ndgranat. Eksempelvis
skal hdndgranater vare lette, sdledes at det undgds at palag-
ge kamppersonelet ungdvendige byrder. Nedsattes vaegten mister
granaten sin dgdelighed idet et lettere fragmenteringshus
og en mindre sprangladning har mindre sandsynlighed for at
tilvejebringe en egnet fordeling af sprangstykker med egnet
virkning. Bedre styring af form og masse pad fragmenterings-
stykker, for herved bedre at kunne styre den effektive
rekkevidde og fragmenteringsstykkernes virkning er derfor

klart gnskeligt.

Det er kendt teknik i tyskland at producere hé&ndgrana-
ter med huse af plastmateriale. Inden i granaten er der til-
vejebragt flere tusind stédlkugler med lille diameter, hvilke
stdlkugler er sammenstgbt med sprengladningen. Denne granat
er nok dgdelig pd 5 m's afstand, men visse kugler nar sa
langt ud som til 80 m. I USA og Storbritannien er det lige-
ledes kendt teknik at omslutte et hus af tyndvegget plademetal
med en spole med tynd trdd, som er tilvejebragt som en ag-
formet fjeder med lukkede spiraler, hvilke fjeder er til-
vejebragt som en foring. Traden er rillet med bestemte af-
stande. Sprengningsladningen er igen tilvejebragt inden i
spolen. Det blev antaget, at sprangningen under disse omstan-
digheder ville bryde tradden ved rillerne til frembringelse
af de enkelte fragmenteringsstykker af lille stgrrelse. I
praksis sker der imidlertid ikke brud ved hver rille, og
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mange fragmenter er i stedet for at vare tilvejebragt som

et enkeltstykke, sammensat af flere stykker. Disse fragmen-
teringsstykker, som er sammensat af flere stykker, har stgrre
masse og kommer som fglge heraf lengere ud, hvor de er dgde-
lige ud over den forud fastsatte afstand fra sprangpunktet.

I Italien er der udfgrt eksperimenter med granater
med plastikhuse, hvori enkeltfragmenteringsstykker er udfor-
mede med negative aerodynamiske egenskaber, idet fragmenterne
er fastgjort i et tyndt lag til den indre overflade af granat-
huset eller det ydre hus, hvorefter det indre af huset er
fyldt med spraengladningen.

Selv om denne sidste metode tilvejebringer de gnskede
resultater, skal millioner af fragmenter af egnet aerodynamisk
form produceres, idet hver enkelt granat indeholder omtrent
1000 fragmenteringsstykker. Hertil kommer, at hvert frag-
menteringsstykke skal fastggres, hvilket md8 antages at vare

en arbejdskravende, vanskelig og kostbar produktionsproces.
I US patentskrift 2.023.158 er omtalt en fragmente-

ringsforing, eller rettere en fragmenteringsskal omkring en
handgranat, hvilken fragmenteringsskal er udformet med ikke
nermere forklarede "almindelige riller" p§ ydersiden og inder-
siden. Af tegningen fremgdr, at fragmenteringsskallen er
udformet med et udvendigt og et indvendigt rillesat, som

hver iszr er udformet med p& hinanden vinkelret forlgbende
riller. Rillerne pé& de to sider ligger ud for hverandre, men
bunden i rillerne pd de to sider er adskilt af skallens ma-
teriale. Fragmenteringsskallen kan fjernes, hvorved hind-
granaten omdannes til en h&ndbombe.

Det er kendt teknik at stgbe det ydre fragmente-
ringshus til hadndgranater af tungt stgbejern. Sedvanligvis
havde disse huse segmenterede ydre overflader, som i nogen
grad mindede om smd ananas. Rillerne mellem segmenterne
skulle danne brudlinierne, n&r ladningen i huset sprangtes,
hvorved der skulle tilvejebringes sprangstykker af en forud
fastsat stgrrelse, masse og fordeling eller spredning.
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Resultaterne var dog ofte mindre gnskvardige. Afhangig af

den enkelte stgbnings kvalitet kunne huset spranges i et ens-
artet sprangstykkemgnster med en egnet masse. Var stgbnin-
gen pa nogen made defekt, var der mulighed for, at huset

kun sprangtes langs en rille. I de sidste tilfalde ville
granaten kun tilvejebringe en kraftig stgj Oog enten slet
ingen sprengstykker eller et hgjst irregulert distribuerings-
mgnster for sprangstykker, og sdledes fuldkommen undlade at
opfylde sit formil.

Dette problem kunne miske overvindes gennem kostbar
Oog omhyggelig inspektion af hvert stgbejernshus fgr isattel-~
se af sprazngladning og detonator.

Ved den kendte teknik har det séledes vist sig vanske-
ligt at tilvejebringe fragmenteringsforinger, hvor spred-
ningsmgnster og fragmenternes form styres ganske ngje under
samtidig bevarelse af effektiviteten, 0g med nedbringelse af
vegten uden en samtidig fordyrelse af produktionen.

Det er sédledes formilet med den foreliggende opfin-
delse at tilvejebringe en fragmenteringsforing, hvor frag-
menteringsstykkernes form, masse 0g spredningsmgnster styres
ngje, idet fragmenterne er udformede med en egnet luftmod-
stand, idet foringen kan fremstilles af et materiale med mindre
densitet end stdl, og idet foring er prisbillig at fremstille.

Det angivne formdl opnis med en fragmenteringsforing
af den indledningsvis omhandlede art, som ifglge opfindelsen
er ejendommelig ved den i krav 1's kendetegnende del angivne
udformning.

Ved opfindelsen er det tilvejebragt en ammunitionsfo-
ring hvoraf frembringes fragmenter med en egnet luftmodstand,
hvilke fragmenter ville vare meget vanskelige at fremstille
individuelt. Den til h&ndgranaten knyttede foring kan
fremstilles af et materiale med mindre densitet end st&l,
f.eks. h8rd anodiseret aluminium, titanium, keramiske materia-
ler og lignende materialer. T modsatning til den kendte teknik
styres fragmenterne ngje, foringen har lav densitet og er
prisbillig at fremstille, og effektiviteten er bevaret eller
forgget.
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I en udfgrelsesform af opfindelsen er et typisk
fragmenteringsammunitionshus udformet ved en samling ringe
der er stablet oven p& hinanden. En tvaergaende overflade pi
hver af disse ringe har i det mindste én dyb rille. Den modstéa-
ende overflade pd hver af disse ringe har et sat af riller
udformet pd sin egen overflade. Rillerne i sattet stir vinkel-
ret pd rillen (eller rillerne) pi den anden overflade pé& ringen.
Ved at andre antallet af riller, deres dybde og vinkelorien-
tering kan stgrrelse, form, masse og spredningsmgnster af de
sdledes tilvejebragte sprangstykker omhyggeligt styres.

Ved omhyggelig styring af dybden af rillerne pé modsta-
ende sider af ringene, kan &bninger eller huller udformes

i ringopbygningerne hvor rillerne skarer hinanden. Ved ammuni-
tionens opfyldning med sprangstof vil en begraznset mangde

af sprangstoffet flyde gennem hullerne og fylde rummet,

som er tilvejebragt mellem de ydre riller og ammunitions-
huset. Som fglge heraf vil sprangningen, som indtrader pa
begge sider af fragmentationslinierne, sikrer, at foringen
brydes op i de enkelte fragmenteringéstykker af den forud
bestemte stgrrelse og form.

Yderligere fremmer rillerne dannelsen af skarpe
hjgrner af fragmenteringsmateriale, som er karakteristisk
ved kraftige pavirkningskoncentrationer sammen med svage
metalbindinger. Herved tvinges fragmenteringsforingen til
at bryde op i enkelte fragmenteringsstykker og ikke i klynger.
Pavirkningskoncentrationerne i spidserne kan herudover
yderligere bliver forgget gennem varmebehandling, f.eks. gen-
nem bratkgling efter opvarmning. Rillerne, hvorfra spidserne
er udviklede, tilvejebringer et net, som kan formes efter
s@rlige krav, -ved hvilke f.eks. fragmenteringsstykker af
lettere vaegt i stgrre magser og volumen, end det hidtil har
varet muligt at tilvejebringe i masseproduktion, nu kan til-
vejebringes.

De skarpe spidser, som er typiske for den her ved
opfindelsen tilvejebragte udfgrelsesform, har klart en mere
effektiv pavirkning og er de for megen af den kendte teknik
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karakteristiske sfariske eller cylindriske fragmenterings-
stykker overlegne.

Ringene kan, som ovenfor anfgrt, fremstilles i hirdt,
anodiseret aluminium for herved at tilvejebringe fragmente-
ringsstykker, som har en egnet stgrrelse og en lav vagt. Herved
udsattes de tilvejebragte stgrre fragmenteringsstykker for
en stgrre luftmodstand. Disse stgrre fragmenteringsstykker til-
vejebringer en forgget effektivitet p& kort afstand, mens de,
for handgranaternes vedkommende, tilbringer st@rre sikkerhed
for den, som kaster granaten pa en stgrre afstand, idet luft-
modstanden hurtigere nedsaztter disse stgrre, lettere fragmen-
teringsstykkers energi, 0g saledes reducere den effektive
virkningsradius.

Dé fragmenteringshuset er sammensat af enkelte ringe, er
der meget stgrre fleksibilitet i anbringelsen af disse ringe for
opndelse af et udpeget sprangstykkemgnster. Ringene er ogsi lette-
re at inspicere, og er billigere end et enkelt, massivt stgbejerns—~
hus. En produktionsfejl i en af ringene medfgrer kun en fejl i
den ring, nér'sprangladningen detoneres i modsatning til et
defekt hus i et stykke, i hvilket der er en fejl i stgbningen,
idet huset muligvis kan forarsage, at vidbenet er helt ineffek-
tivt.

En foring ifglge opfindelsen er siledes lettere at
producere end enkelte fragmenteringsstykker, som skal fast-
ggres pa indersiden af et hus, ligesom foringen er lettere
at producere end tr&dspolen med riller.

Fragmenteringsstykker tilvejebragt gennem en foring
af den ved opfindelsen tilvejebragte art har (til hurtigere
tab af energi tildelt ved detonationen) dirlige aerodynamiske
koefficienter. Disse fragmenteringsstykker har ogsa bedre
pévirkningseffekt, 0g den gnskede form pi fragmenteringsstyk-
kerne tilvejebringes let. Selv om foringen kunne udformes af
et tat stdlmateriale til visse anvendelser (mortér- og artille-
riammunition f.eks.) kan til enkeltmandsammunition, hvor h&nd-
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eller gevargranater er typiske, ikke-st&lholdigt materiale
med lavere densitet anvendes, hvorved den se&rlige ammunitions-
enhedsvagt reduceres uden at effektiviteten nedsattes.

Ved udfyldning af alle riller i foringen, b&de ind-
0g udvendigt, vil de p& alle rilleoverflader virkende detona-
tionskrafter tilvejebringe resulterende kraefter, som koncentre-
res pd hver af fragmentspidserne. Disse resulterende krafter
g¢ger sadledes sandsynligheden for en total nedbrydning af forin-
gen i enkeltfragmenteringsstykker i stedet for i sammenha&ngen-
de klynger.

Isettelsen af en foring i &t stykke i et hus er en
relativ billig proces ilmodsatning til det italienske system,
hvor hvert enkelt fragmenteringsstykke fastggres til inder-—
siden af huset.

Ammunitionshusvagten kan ogsd nedsattes. Plastma-
terialer eller andre materialer med lav densitet kan erstatte
de relativt™ tykke stdl- eller stgpbejernshuse, som har veret
anvendt tidligere, og som som et materiale med stgrre densitet,
i almindelighed ikke blev sprangt*i de forud udpegede mere eller
mindre ensartedé fragmenteringsstykker.

Opfindelsen muligggr altsi tilvejebringelsen af
fragmenteringsstykker af forud fastsat form, hvilken form
(eller former) kan vare ret sammensatte, uden stgrre vanske-
ligheder og med lave omkostninger. En total 0g ensartet frag-
mentering er altsd nu mulig p& grund af tilstedevarelsen
af en sprangladning p& begge sider af fragmenteringsforingen.

Opfindelsen beskrives i det fplgende nermere under
henvisning til tegningen, pé& hvilken

fig. 1 anskueligggr en del af en som en udfgrelses-
form af opfindelsen tilvejebragt fragmenteringsforing set
fra siden,

- fig. 2 viser det i fig. 1 viste fragmenteringsforings-
stykke set fra oven,

fig. 3 er et typisk fragmenteringsstykke fra den
i fig. 1 og 2 viste foring,
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fig. 4 anskueligggr en del af en hé&ndgranatfragmen-
teringsforing, hvoraf halvdelen er gennemskidret, set fra
siden, idet foringen er samlet ifglge opfindelsen,

fig. 5 anskueligggr en del af en héndgranatforing,
hvoraf halvdelen er gennemskdret, set fra siden, hvilken fo-
ring er tilvejebragt som en anden udfgrelsesform af
opfindelsen.

Fig. 1 viser en fragmenteringsring 10 med en
cylinderakse 12. I overensstemmelse med opfindelsen er
den ydre omkreds af ringen 10 tilvejebragt med to perifere,
V-formede konkave riller 13, 14, idet dybden af rillerne
0og ringens dimensioner udpeges til tilvejebringelse af
sprangstykker, eller fragmenteringsstykker, af en forud
fastsat stgrrelse og form, sd&ledes som det vil blive narmere
beskrevet i det fglgende. Det skal yderligere bemarkes, at rin-
gen 10 fortrinsvis er udformet af anodiseret aluminium for til-
vejebringelsen af et fragmenteringshus méd mindre vagt, hvilket
hus vil kunne spraznges i stgrre fragmenteringsstykker med min-
dre masse.

Som vist i fig. 2 er ringen 10 p& sin indre omkreds
udformet med et sat riller 15. De enkelte riller i.:det samlede
rillesaet 15 er ogsi V-formede, idet de i hévedsagen stédr lod-~
ret pd den konkave spids af rillerne 13, 14 pé& den ydre
omkreds af ringen 10 (fig. 1).

Det erindres, at stgrrelse, form og fordeling af
de sprangstykker, som frembringes, niar sprangladningen (ikke
vist i fig. 1 og 2) pdvirker ringen 10 til fragmentering,
styres af dybden af rillerne 13, 14 og af rillerne i rille-
seattet 15 sdvel som af ringen 10's dimensioner. Som illustra-
tion heraf kan navnes, at den dybeste del af spidserne af
de konkave riller 13, 14 sammen med de lodret orienterede
riller i rillesattet 15 ved deres indbyrdes skaringer tilveje-
bringer _diamantformede sprangstykkehuller, af type som huller-
ne 17, 20. Disse huller 17, 20 lader ikke alene, ved p&fyldning
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af sprangstoffet, dette blive fordelt p& begge sider af ringen
10, som senere forklaret, men afgranser ogséd fragmentstykkernes
stgrrelse og form ved tilvejebringelse af fragmentstykkehjgrner.
Saledes tilvejebringex, ved spreangning af ringen 10, - de konkave
rillespidser, som forbinder huller, som ligger ved siden af
hinanden, forud fastsatte brudlinier for dannelsen af fragmen-
teringsstykker af hovedsagellg ensartede stgrrelse og form.
Et karakteristisk fragmenterlngsstykke 21 er anskueliggjort
i fig. 3. Bemark i fig. 3, at massen af fragmenteringsstykket
21 er fastlagt gennem siderne 22, 23, 24 og 25, som alle er
sider i de huller, som afgranser fragmenterngsstykkets samlede
stgrrelse. Fragmenteringsstykket 21 's virkningsgrad fremmes
yderligere af kamme eller furer 26, 27 p& modstdende sider
af fragmentstykket oven P& toppen af de riller hvorudfra frag-
menstykket er udformet. Under visse omstandigheder kunne det
0ogsd vare gnskeligt at tilvejebringe pdvirkningskoncentra-
tioner ved kammene 26, 27. Afhengig af det til fragmentations-
foringen valgte materiale kan disse pavirkningskoncentrationer
tilvejebringes gennem varmebehandling, idet bratk¢llng efter
opvarmningen er karakteristisk.

Som tidligere bemarket fastlagges stgrrelse og form
af de resulterende fragmenteringsstykker af tykkelse 0g bredde
af ringen 10 (fig. 1) dybden af rillerne 13, 14 og de enkelte
riller i rillesattene 15, 16. Under disse omstendigheder tilveje-
bringes fragmenteringsstykkerne med en usadvanlig ensartethed
i form og masse. Som f@lge heraf, er spredningsmgnsteret og den
effektive diameter for dette mgnster for en hvilken som helst
ammunitionsart ensartet og helt forudsigelig.

Formerne og den indbyrdes vinkelm@ssige orientering
af rillerne 13, 14 og rillerne i sattene 15, 16 kan ogsd varie-
res for tilpasning til foretrukne maskinbearbejdningsopera-
tioner til frembringelse af se@rlige sprangningsmgnstre, aero-
dynamiske forhold og lignende. S&ledes kan de tvergadende riller
13, 14, som er udformet pd ydersiden af ringen 10, erstattes
med en spiralformet rille. P3 tilsvarende vis kan rillesattet
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10

15 tilvejebringes i en spids vinkel i forhold til rillerne
13, 14 i stedet for den vinkelrette opbygning, som er vist
pa tegningen.

I en yderligere udfgrelsesform er konkave tvergdende
riller udformet p& den indre omkreds af ringen 10, og de
konkave, aksialt rettede riller kan vere udformet pd den ydre -
omkreds af ringen 10.

I fig. 4 er anskueliggjort en ifglge opfindelsen
tilvejebragt héndgranatfragmenteringsforing 30. Et antal
ringe 31, 32, 33, 34, som hver isar har en fra de gvrige
afvigende diameter, og som er tilvejebragt med riller
som beskrevet i tilknytning til fig. 1 0og 2, er rettet ind
i forhold til en langdeakse 35. Ringene 31, 32, 33 og
34 er placeret i tilpassede fordybninger i et ydre hus
36. Huset 36 er udformet aftrappet cylindrisk til optagelse
af de deri placerede ringe med forskellige diametre, og for
at tildele granaten en samlet ydre afgransning med den
kendte form, som er mest egnet til at blive fastholdt i
en hand til sigtning og kastning. Huset 36 kan yderligere
vare udformet i et solidt plastmateriale med lille vagt,
eller et andet egnet materiale saledes, at den samlede vagt
af granaten yderligere kan nedsattes.

Hullerne 17, 20 (vist i fig. 1 og ikke vist i fig. 4)
tilvejebringer forbindelse mellem indersiden af de enkelte
ringe 31, 32, 33, 34 og overfladen, som er i bergring med
det ydre hus 36. Nir siledes den smeltede sprangstofladning
(ikke vist pd tegningen) hzldes ned i hulrummet, som er til-
vejebragt af ringene 31, 32, 33, 34, vil noget af denne
ladning flyde gennem hullerne til udfyldelse af rillerne
i1 den ydre omkreds af de enkelte ringe. Ved sprangningen
detoneres ladningen p& begge sider af rillerne, hvorved tilveje-
bringes en resulterende kraft p& hvert fragmentstykke, hvilken
kraft koncentreres pd den ydre overfladespids eller kam, hvorved
der yderligere sikres en nedbrydning af foringen 30 i enkelte

fragmenteringsstykker.
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En yderligere udfgrelsesform af opfindelsen er vist
i fig. 5. Som angivet er hver af de med riller udformede ringe
37, 40, 41, 42 i et héndgranatfragmenteringshus 43, hvilke rin-
ge er aksialt rettet ind, forbundet med den nastfglgende
ring ved tvargdende flanger 44, 45, 46. P4 denne mide er der
tilvejebragt et fragmenteringshus i &t stykke ud fra den oprin-
delige ringopbygning. Selv om de viste fragmenteringsforinger

er sammensat af pd hinanden stablede ringe, kan en cylindrisk

eller en hexagonal foring, sdvel som en hvilken som helst
anden egnet form, anvendes i tilknytning til opfindelsen,
som, som tidligere navnt, i vid udstrakning er afhangig af
udformningen af riller, som skarer hinanden, med egnet

dybde og tvarsnit p& den indre og ydre overflade pi& fragmen-
teringsforingen til frembringelse af egnede sprangstykker.

Det bemarkes i forbindelse med fig. 1 og 5, at en
handgranats a&gformede udformning tilnarmes ved at tilveje-
bringe ringe 31-34, 37-42, med forskellige diametre, uden at
der tilvejebringes fragmenteringsstykker af mindre stgrrelse
i omréderne hen mod ammunitionsenderne. Der er siledes ved
opfindelsen tilvejebragt en metode og et apparat til udformning
af fragmenteringshuset til ammunition. Ved den viste 0og beskrev-
ne teknik tilvejebringes ammunition med mindrevagt og med
udsvakket virkning, i hvilken ammunition sprangstykkernes stgrrel-
se, form, masse og spredningsmgnster kan styres inden for meget

snavrere granser end det hidtil har veret muligt.
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Patentkrav.

1. Fragmenteringsforing til et vadben indeholdende
sprengstof, s&som en granat, hvilken foring omfatter i det
mindste to ringe (10, 31-34, 37, 40-42) med et antal riller
(13, 14) udformet p& den ydre overflade, og et antal riller
(15) udformet p& den indre overflade, idet rillerne (15) pa
den indre overflade har en retning, som danner en vinkel
med retningen af rillerne (13, 14) pé& den ydre overflade,
hvorved tilvejebringes krydsningspunkter, idet ringene
(10, 31-34, 37, 40-42) er stablet p& hinanden for tilveje-
bringelse af et fragmenteringshus, k ende tegnet
ved, at rillerne (13, 14, 15) er tilstrakkeligt dybe 1
ringene til at tilvejebringe huller (17, 20), som forener
den indre og den ydre overflade ved krydsningspunkterne til
fremme af foringens nedbrydning i enkelte fragmenterings-
stykker.

2. Fragmenteringsforing ifglge krav 1, k end e t e
net ved, at ringene (10, 31-34, 37, 40-42) har indbyrdes
forskellige diametre.

3. Fragmenteringsforing ifglge krav 2, k ende t e
net ved, at ringene (40-42) i det mindste ved den ene
ende har tvergdende flanger (44-46), der er indrettet til
at kunne indgribe med den indre overflade af en hosliggende

ring (40-42).
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