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4 Boite de montre étanche.

@ Boite de montre étanche constituée d'une carrure-lu-

nette (1) et d'un fond (2) en matériau moins résistant
que lacier, par exemple en or, en aluminium ou en matié-
re synthétique, ainsi que d'une glace 3. Cette boite com-
prend en outre une cuvette intérieure (2) en matériau & ré-
sistance mécanique élevée, par exemple en acier ou en ti-
tane, épousant la face interne du fond. Cette cuvette a
pour effet de reprendre les forces engendrées par la pres-
sion de l'eau sur le fond et sur la glace.
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Description

La présente invention a pour objet une boite de
montre étanche en matiére moins résistante ‘que
l'acier, par exemple en or, en aluminium ou en ma-
tiere synthétique, constituée essentiellement d'une
carrure-lunette d'un fond fixé, de préférence vissé,
a la carrure-lunette et d'une glace s'appuyant sur
une portée de la carrure-lunette, des garnitures
d'étanchéité étant disposées, d'une part, entre le
fond et la carrure-lunette et, d'autre part, entre la
glace et la carrure-lunette.

Une montre étanche portée en plongée est sou-
mise & une pression proportionnelle a la profondeur
d'immersion et sa boite doit étre en mesure de sup-
porter cette pression sans dommage et sans que le
fonctionnement de la montre en soit affecté. La boi-
te de la montre est réalisée en tenant compte d'une
pression maximale garantie, cette pression garantie
étant, pour des raisons de sécurité, inférieure a la
pression d'essai a laquelle la montre est pratique-
ment exposée lors des contrdles. Cette pression
maximale garantie nécessite I'utilisation de maté-
riaux résistants, le plus souvent de l'acier ou du ti-
tane, pour la confection de la boite et détermine les
dimensions de la glace, du fond et des différentes
garnitures d'étanchéité utilisées. En raison de la ré-
sistance insuffisante des matériaux moins résistants
que lacier, il a été admis jusqu'ici qu'il n'était pas
possible de réaliser des montres étanches a de
grandes profondeurs, c'est-a-dire 300 m et davanta-
ge, en ces matériaux, par exemple en or.

La présente invention a pour but de réaliser une
boite de montre en un matériau de résistance infé-
rieure a celle de l'acier, par exemple en or, étanche
a une profondeur largement supérieure a 300 m,
c'est-a-dire a une pression largement supérieure a
30 bar.

La boite de montre selon l'invention est caractéri-
sée en ce qu'elle comprend une cuvette intérieure a
pourtour cylindrique en matériau a résistance mé-
canique élevée, cefte cuvette épousant la face in-
terne du fond et au moins une partie de la paroi in-
terne de la carrure-lunette et s'appuyant par son
bord contre le cété de la portée de la carrure-lunet-
te opposé au cbdté sur lequel s'appuie la glace, de
telle maniére que ladite cuvette reprend les forces
engendrées par la pression de l'eau sur le fond et
sur la glace.

La cuvette est, de préférence, en titane. Le fond
s'appuyant sur la cuvette lors de sa déformation
due a la pression de ['eau, il peut étre relativement
mince, ce qui permet notamment d'obtenir une boi-
te en or étanche a de grandes profondeurs en res-
tant dans des dimensions et des poids d'or raison-
nables.

Selon une forme d'exécution judicieuse de lin-
vention, la face inférieure du fond de la cuvette pré-
sente une creusure dans laquelle est logé un élé-
ment élastique, par exemple un ressort ondulé,
comprimé entre la cuvette et le fond de boite, me-
sure qui permet de travailler avec des tolérances
acceptables en rattrapant le jeu entre le fond de
boite et la cuvette. Lorsque la boite est soumise a
une pression importante, le fond de boite se défor-
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me élastiquement pour venir en contact avec la cu-
vette,

Le dessin annexé représente, a titre d'exemple,
une forme d'exécution de l'invention.

L'unique figure du dessin est une vue en demi-
coupe axiale selon 6 h-12 h d'une montre selon
l'invention.

On reconnait une boite de montre constituée es-
sentiellement d'une carrure-lunette 1, d'un fond 2 et
d'une glace 3. La carrure-lunette 1 et le fond 2
sont, par exemple, en or et la glace 3 en verre mi-
néral. On reconnait également une corne 4 de l'une
des paires de cornes pour la fixation d'un bracelet.
Le fond 2 présente une portée cylindrique filetée 5
par laquelle le fond 2 est vissé dans la carrure-lu-
nette 1. L'étanchéité entre la carrure-lunette 1 et le
fond est assurée par une garniture 6 montée dans
une gorge circulaire dans la carrure-lunette 1. Cette
forme de fond et ce mode de fixation sont bien
connus et ne seront pas décrits plus en détail. La
glace 3, de forme circulaire, & paroi cylindrique et
bombée, s'appuie latéralement contre une paroi cy-
lindriqgue de la carrure-lunette 1 en déformant une
garniture d'étanchéité 7 montée dans une gorge de
la carrure-lunette et, axialement, sur une portée ra-
diale 8 de la carrure-lunette 1. La boite ainsi consti-
tuée est de conception classique.

A lintérieur de cette boite est montée une cuvet-
te 9 en métal a haute résistance, par exemple du
titane, en forme de cassolette, dont le fond épouse
la forme intérieure du fond 2 et dont la paroi cylin-
driqgue 10 présente un diamétre extérieur égal au
diameétre intérieur de la carrure-lunette 1. Le bord
de la cuvette 9 est en appui contre le coté inférieur
de la portée 8 de la carrure-lunette.

Dans la face extérieure du fond de la cuvette 9
est usinée une gorge circulaire 11 de section rec-
tangulaire dans laquelle est logé un ressort ondulé
12 comprimé entre le fond 2 et la cuveite 9. Ce
ressort 12 a pour but de rattraper le jeu di aux to-
lérances de fabrication entre le fond 2 et la cuvette
9 et d'empécher ainsi la cuvette 9 de se déplacer
dans la boite.

La cuvette 9 est également utilisée comme
moyen d'encageage du mouvement 14 et présente
a cet effet une portée 13 sur laquelle le mouvement
est fixé de maniére conventionnelle au moyen de
vis 15. On reconnait en outre un cadran 16 muni
d'un réhaut et l'aiguillage 17. La montre représen-
tée est en outre munie d'une lunette tournante 18.

Lorsque la montre représentée est mise sous
pression, par immersion a grande profondeur, la
pression exercée sur le fond 2 applique ce fond 2
contre la cuvette 9, de telle sorte que les forces en-
gendrées sont reprises par la cuvette 9 qui vient
s'appuyer sur la portée 8 de la carrure-lunette. De
l'autre coté, la pression exercée sur la glace 3 en-
gendre les efforts qui s'exercent sur l'autre cété de
la portée 8, efforts qui s'équilibrent avec les efforts
exercés par la cuvette 9.

Avec une épaisseur de fond de la cuvette 9 de 3
mm, la construction représentée a permis de réa-
liser une montre en or étanche a une profondeur
de 1000 m.

A la place du titane, il serait, bien entendu, pos-
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sible d'utiliser de l'acier ou tout autre matériau a
haute résistance.
Le ressort ondulé 12 pourrait &tre remplacé par
tout autre moyen élastique. Le fond 2 pourrait -étre
fixé d'une autre maniere. 5

Revendications

1. Boite de montre étanche en matiére moins ré-
sistante que l'acier constituée essentiellement d'une 10
carrure-lunette (1), dun fond (2) fixé a la carrure-lu-
nette et d'une glace (3) s'appuyant sur une portée
(8) de la carrure-lunette, des garnitures d'étanchéité
(6, 7) étant disposées, d'une part, entre le fond et
la carrure-lunette et, d'autre part, entre la glace et 15
la carrure-lunette, caractérisée en ce qu'elle com-
prend en outre une cuvette intérieure a pourtour cy-
lindrique en matériau & résistance mécanique éle-
vée, cette cuvette épousant la face interne du fond
(2) et au moins en partie la paroi interne de la car- 20
rure-lunette et s'appuyant par son bord (10) contre
le coté de la portée de la carrure-lunette opposé au
coté sur lequel s'appuie la glace, de telle maniére
que la cuvette reprend les forces engendrées par la
pression de l'eau sur le fond et sur la glace. 25

2. Boite de montre selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que la face inférieure du fond de
la cuvette (9) présente au moins une creusure (11)
dans laquelle est logé un élément élastique (12)
comprimé entre la cuvette et le fond de boite. 30

3. Boite de montre selon la revendication 2, ca-
ractérisée en ce que la creusure est une gorge cir-
culaire (11) et I'élément élastique un ressort ondulé
(12).

4. Boite de montre selon l'une des revendications 35
{1 a 3, caractérisée en ce que la cuvette (9) consti-
tue également le moyen d'encageage du mouve-
ment.
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