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Baschrelbung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und
eine entsprechende Vorrichtung zum Bedrucken
plattenférmiger Informationstriger mit Label-Infor-
mation in Form von Grafik und/oder Schrift, welche
auf wenigstens einer Seite des Informationstragers
wenigstens in einem Teilbereich auf diesem aufge-
bracht wird, wie aus der DE-B- 2 304 723 bekannt.

Auf plattenfbrmigen Informationstrigern ist im
Regelfalle eine sogenannte Label-Information ange-
bracht, die u.a. Giber den Infoermationsinhalt des Infor-
mationstréigers informiert. Die Label-Information ent-
hélt im allgemeinen sowohl Schrift als auch Grafik.
Bei optisch auslesbaren plattenfrmigen Informati-
onstriigern, beispielsweise den sogenannten Com-
pact-Discs, ist die Label-Information auf einer Seite
des Informationstrigers in einem breiten, konzen-
trisch zum Mittelloch angeordneten ringférmigen Be-
reich vorgesehen. Diese Label-Information wird nach
bekannten Verfahren in einem Siebdruck- oder in ei-
nem Tampondruckverfahren aufgebracht, Bei beiden
Verfahren miissen zunachst ein Film und anschlie-
Rend ein Klischee hergestelit werden, deren Anferti-
gung Zeit bendtigt und aufwendig ist. Dariber hinaus
sind die bekannten Druckverfahren unfiexibel, d.h.
ein schneller Wechsel verschiedener Label-Informa-
tionen zum Bedrucken verschiedener Informations-
tréger ist bei hohen Maschinendurchsétzen nicht
mdglich. Es ist praktisch nicht m&glich, jeden Informa-
tionstrager individueli zu kennzeichnen.

In der Datenverarbeitung werden in bekannter
Weise als individuelle Tischdrucker solche Drucker
verwendet, bei denen das Druckbild bei jedem Druck-
vorgang neu erzeugt wird, z.B. Nadelmatrix- oder Tin-
tenstrahldrucker. Diese Art von Druckern findet in
vielen Druckprozessen Verwendung. Verwiesen wird
Z.B. auf die GB-A-2 120 821, die einen Labeldrucker
zeigt, der speziell zum Drucken von Etiketten ver-
wendet werden kann. Eine andere Bauart, die sben-
falls geeignet ist zur Herstellung ven stindig wech-
selnden Aufschriften, ist z.B. durch die US-A-4 393
386 bekannt geworden. Dabei geht es z.B. um das
Drucken von Adressen auf Briefumschlége mit einem
Tintenstrahldrucker. Diese bekannten Bauarten, bei
denen die Drucker mit Datenverarbeitungsanlagen
gekoppelt sind, haben den Vorteil, daR die zu
druckenden Daten jederzeit gedndert werden kén-
nen.

Fiir die Lay-Out-Herstellung von Zeitungen und
Zeitschriften sind z.B. Grafikprogramme bekannt, die
es ermaglichen, Label-information in der gewiinsch-
ten Art und Form zuni#chst in einer Datenverarbei-
tungsanlage rein elektronisch zu erstellen. In diesem
Stadium ist elne Anderung der Label-Information ein-
fach mbgtich. Diese so in der Datenverarbeitungsan-
lage erstellte, noch rein elektronisch vorliegende La-
bel-Information wird dann fiir einen Drucker aufberei-
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tet und an diesen weitergeleitet. Die Aufbereitung der
Label-Information besteht z.B. darin, daB diese in der
jeweils gewiinschten Struktur zeilenweise zerlegt
wird, so daB ein Drucker sie entsprechend verarbei-
ten kann. Solche Programme sind in gréRer Zahl be-
kannt fiar Drucker, z.B. fiir Matrix- oder Tintenstrahl-
drucker in Datenverarbeitungsaniagen.

Durch die DE-B-2 219 520 ist ein Varfahren zur
Herstellung einer lesbaren Kennzeichnung im Spie-
gel einer mit einer Rillenspirale zur Speicherung von
abtastbaren Signalen versehenen Schall- oder Bild-
platte bekannt geworden. Dabsi wird zun&chst mittels
eings Schneidstichels oder einer energiersichen
Strahlung eine Gravur im Spiegel einer Matrize der
Platte in Form siner Spirale oder von einzelnen kon-
zentrischen Kreisen als Linien- oder Punktraster ein-
gearbeitet. Dabel wird zur bildhaften Darstellung ei-
ner lesbaren Kennzeichnung der Schneidstichel an
bestimmten Stellen angehoben oder der Strahl an be-
stimmten Stellen unterbrochen. Sodann wird von der
Matrize in an sich bekannter Weise eine Vervielfaiti-
gung im Préige- oder PreRverfahren hergestellt.

SchlieBlich ist durch die DE-B-2 304 723 eine
Vorrichtung zum Aufdrucken einer lesbaren Kennung
auf den Etikettbereich eines ein- ader beidssitig ab-
spielbaren, scheibenfdrmigen Aufzsichnungstrigers
aus Kunststoff, insbesondere einer Schallplatte, be-
kannt geworden. Diese Vorrichtung soll in der Weise
ausgebildet werden, daB ein Wenden des Tragerkdr-
pers ohne manuellen Eingriff und ohne Beschédi-
gung und Beschmutzung des Aufzeichnungsberei-
ches durchgefiihrt werden kann. Dies wird dadurch
erreicht, dal wenigstens eine erste, der einen Seite
des Aufzeichnungstragers zugeordnete und wenig-
stens eine weitere, der anderen Seite des Aufzeich-
nungstragers zugecrdnete Druckvorrichtung vorge-
sehen sind, wobei die erste Druckvorrichtung im Zu-
ge des unteren Trums und die weltere Druckvorrich-
tung im Zuge des oberen Trums eines endlosen, mit
Durchbriichen fir die Aufnahine, Halterung und
Transpoit von Aufzeichnungstrigern versehenen
und schrittweise bewegbaren Transportbandes an-
geordnet ist. Die Informationstriger werden nachein-
ander den einzelnen Bearbeitungsstationen zuge-
fahrt. Dabel wird der in einer Palette befestigte Infor-
mationstréger im Arbeitstakt des Transportbandes
jewsils um eine Station weiter bewegt, so daB er beim
nichsten Takt unter einer ersten Druckeinheit und
beim bernidchsten Takt unter einer zweiten Druck-
einheit zu liegen kommt. In beiden Druckeinheiten er-
halt der Informationstrager im ebenen Etikettbersich
der Oberseite je einen Grundfarbauftrag. Wéhrend
zweier folgender Arbeitstakte kann die Grundfarbe
trocknen. Der ndchste Arbsitstakt bringt dann den In-
formationstréiger in einen weiteren Druckbereich, wo
er mit der Schriftinformation versehen wird. Danach
wird der Informationstréiger gewendet und in gleicher
Art und Folge auf der Riickseite bedruckt.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum Bedrucken plattenfSrmiger informati-
onstriiger der eingangs genannten Art zu schaffen,
welches mit einfachen Mitteln auf zuverldssige Weise
die Herstellung qualitativ hochwertiger Drucke auf
den Informationstréger ermd&glicht.

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung, wie sie
in Anspruch 1 definiert ist, dadurch geldst,

a) daB die Label-Information mittels einer Daten-

verarbeitungsanlage erstelit und fiir einen Laser-

drucker aufbereitet wird,

b) daR fiir jeden Druckvorgang eine laseremp-

findliche Belichtungswalze entsprechend einer

Computer-Grafik von einem Laser belichtet wird,

c) daB die belichteten Stellen {iber einen Farbbe-

hélter benetzt und auf eine Druckwalze ibertra-

gen werden und

d) daB diese Druckinformation auf je einen Infor-

mationstréger {bertragen wird,

Damit werden qualitativ hochwertige Drucke er-
zielt, da ein Laserdrucker eine h&here Aufldsung er-
méglicht, so da man feinere und damit bessere
Strukturen erhdlt.

Die aufbereitete und an den Laserdrucker weiter-
geleitete Label-Information steuert nun den Laser-
drucker, der den Informationstriger mit der Label-In-
formation bedruckt Die Erfindung ermdglicht somit
eine schnelle Erstellung der Label-Information, eben-
so eine schnelle Anderung sowohl wahrend des Er-
stellungsvorganges als auch spéter. In der Datenver-
arbeitungsanlage kdnnen verschiedene Label-Infor-
mationen in Form einer Datei erstellt werden, die auf
Wunsch abgerufen und auf dem Informationstrager
mit Hilfe des Laserdruckers aufgebracht werden kn-
nen, Die Bauweise ermdglicht somit einen schnellen
Wechsel zwischen verschiedenen Label-Informatio-
nen beim Bedrucken der Infermationstriger. Gegen-
{iber dem Stand der Technik ergeben sich kiirzere An-
laufzeiten, so daf in sehrviel kiirzerer Zeit eine neue
Label-Information erstellt und die Informatiosntréger
einer neuen Serie damit bedruckt werden kdnnen.
Auch kbnnen z.B. Musterandrucke in kurzer Zeit er-
stellt werden. Damit ergeben sich beim Anlauf neuer
Serien keine Zeitverz8gerungen mehr durch Erstel-
lung der neuen Label-Information, wie dies z.B. bel
dem Stand der Technik mit Hilfe der Klischees erfor-
derlich war. Infolge der &uBerst flexiblen Bedruckung
mit verschiedenen Label-Informationen ergibt sich
insbesondere fiir Kleine Stlickzahlen ein Zeit- und Ko-
stenvorteil, der das Auflegen sehr Kleiner Serien mit
eigenem Labelaufdruck Gberhaupt erst wirtschaftlich
mdglich macht. Programme, die fiir die Bearbeitung
der i abel-Information in der Datenverarbeitungsanla-
ge bendtigt werden, z.B. Grafikprogramme oder Pro-
gramme zum Aufarbeiten der Information fiir den
Drucker, sind am Markt erhéltlich und in Datenverar-
beitungsanlagen meist ohnehin vorgesehen.

Zum Schutz des Gedruckten ist in vielen Fillen
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eine Ausgestaltung des Verfahrens der Erfindung
vorteilhaft, wobei der bedruckte Informationstréiger
mit einer transparenten Schutzschicht versehen wird.

in einer weilteren vorteihaften Ausgestaltung der
Erfindung kénnen auch andere Verfahren zum Be-
drucken zur Anwendung kommen. Dabei kann z.B.
die Grundinformation (Marke, Hersteller, usw.) in ai-
nem Gblichen Tampon- oder Siebdruckverfahren auf-
gebracht werden, wihrend die zusétzliche variable
Information (Titel, Komponist, Nummern, individuelle
Kennzeichnung, usw.) mit dem oben genannten er-
findungsgeméaBen Verfahren erstellt wird. Das Ver-
fahren 130t sich ohne viel Aufwand mit den nach dem
Stand der Technik bekannten Siebdruck- oder Tam-
pondruckverfahren kombinieren. Mit diesen bekann-
ten Verfahren lalit sich z.B. auf leichte Waise ein far-
biger Hintergrund erstellen, der dann mittels des Ver-
fahrens nach der Erfindung mit weiteren, detaillierten
Informationen, die fiir verschiedene Serien verschie-
den sein kdnnen, bedruckt werden kann.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dalt die Label-Information jedes
einzelnen Informationstragers mit einer individuelien
Kennzeichnung versehen wird. Dieses Verfahren bie-
tet die wichtige Mbglichkeit, plattenfdrmige Informati-
onstriiger einer Serie mit gleichem Informationsinhalt
mit individuellen Kennungen zu versehen. Dies ist
beispielsweise bei den sogenannten CD-ROM-Piat-
ten von Interesse. Eine individuelle Kennzeichnung
ermiglicht die Rickverfolgung eines bestimmten Ex-
emplars, d.h. die Kontrolle dariber, ob der Benutzer
dieses Exemplars dieses rechtméBig erworben hat.
Diese Mdglichkeit ist insbesondere im Zusammen-
hang mit dem Urheberrechtsschutz von Bedeutung.
Eine solche individuelle Kennzeichnung kann auch
fiir Musik enthaltendse Informationstriger von Bedeu-
tung sein, da sie ein Feststellen von sogenannten
Raubpressungen, d.h. von Dritten nicht rechtens er-
stellten Pressungen mit Platten gleichen Informati-
onsinhaltes, ermdglicht.

Die Erfindung bezieht sich ferner auf eine Vor-
richtung zur Durchfiihrung des erfindungs geméBen
Laserdruckverfahrens. Diese Vorrichtung ist gekenn-
zeichnet

a) durch eine Datenverarbeitungsaniage zur Er-

steliung und Aufbereitung einer Label-Informati-

on far einen Laserdrucker,

b) durch eine von einem Laser belichtbare Belich-

tungswalze, der ein Farbbehélter zugeordnet ist,

und

¢) durch eine mit der Belichtungswalze zusam-

menwirkende Druckwalze des Druckers, die ih-

rerseits in unmittelbarer Nahe einer Transport-
einrichtung fir die zu bedruckenden Informati-
onstriger, z.B. CD-Platten, angeordnet ist.

In der Zeichnung ist in den Fig. 1 bis 3 ein Aus-
fithrungsbeispiels des Gegenstandes gemal der Er-
findung schematisch dargestelit.
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Fig. 1 zeigt eine schematische Vorrichtung zum
Bedrucken plattenfSrmiger Informationstrager
mit einem Laserdrucker,

Fig. 2 und 3 zeigen Einzelheiten gemat Fig. 1.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Varrichtung zum
Bedrucken von Informationstrégern 51 mit einem La-
serdrucker 524. Dieser enthlt einen Laser 525 zum
Belichten einer Belichtungswalze 526, die mit einer
elektrisch aufiadbaren Schicht 527 versehen ist {z.B.
Selenwalze). Die Belichtungswalze 528, der ein Farb-
behdlter 528 zugeordnest ist, arbeitat zusammen mit
elner Druckwalze 529. Mit 530 ist eine Transportein-
richtung fiir in Richtung 531 transportierte, zu be-
druckende Informationstriger 51 bezeichnet, Eine
Datenverarbeitungsanlage 523 liefert die Label-Infor-
mation und steuert den Laser 525 an. Fir jeden ein-
zelnen zu bedruckenden Informationstiger 51, z.B.
CD-Platte, erfolgt ein gesonderter Druckvorgang.
GemdR Fig. 1 ist die Platte 51a fertig bedruckt (siehe
Fig. 2), die Platte 51b wird gerade bedruckt, und die
Platte 51¢ ist noch nicht bedruckt.

Die Walze 526 wird sntsprechend einer Compu-
tergrafik {Label-Information) belichtet. Die Farbe aus
dem Behélter 528 wird auf die Druckwalze 529 und
von hier auf die vorbehandelten, zu bedruckenden
CD-Platten 51¢ ibertragen. Die badruckte CD-Platte
51a wird anschlieRend mit einer transparenten Kratz-
schutzschicht versehen,

Fig. 2 zeigt eine Ansicht der Belichtungswalze in
Richtung 532. Dabei ist der Belichtungsbereich des
Lasers 525 mit 533 und der belichtete Bereich mit 534
bezeichnet.

Fig. 3 zelgt eine fertige CD-Platte 51a, Die ei-
gentiiche Information der CD-Platte befindt sich zwi-
schen der Polykarbonatschicht 535 und der Metalli-
sierung 536. Mit 537 ist ein Schutzlack, mit 538 die
gemdf der Erfindung aufgebrachte Druckschicht und
mit 539 eine transparente Kratzschutzschicht, z.B.
UV-Lack, bezeichnet.

Die Verwendung eines Laserdruckers erfordart
wenig Aufwand und liefert qualitativ hochwertige
Drucke.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Bedrucken plattenfSrmiger Infor-
mationstréger (51) mit Label-Information in Form
von Grafik und/oder Schrift, welche auf wenig-
stens einer Seite des Informationstragers (51)
wenigstens in einem Teilbereich auf diesem auf-
gebracht wird, dadurch gekennzeichnet,

a) daB die Label-information mittels einer Da-
tenverarbeitungsanlage (523) erstelit und fir
einen Laserdrucker (524) aufbereitet wird,

b) daf filr jeden Druckvorgang eine laseremp-
findliche Belichtungswalze (526) entspre-
chend einer Computer-Grafik von einem La-
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sar (525) belichtet wird,

c¢) daf die belichteten Stellen Gber einen Farb-
behéilter (528) benetzt und auf eine Druckwal-
ze {529) dbertragen werden und

d) daB diese Druckinformation auf je einen In-
formationstrager (51) Gbertragen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der bedruckte Informationstriger
(51a) mit einer transparenten Schutzschicht
(539) versehen wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, da® die Label-Information (538)
jedes einzelnen Informationstragers (51) mit ei-
ner individuellen Kennzeichnung versehen wird.

4. Verfahren nach einern der Anspriche 1 bis 3, da-

durch gekennzeichnet, daf auch andere Verfah-
ren zum Bedrucken zur Anwendung kommen.

5. Vorrchtung zur Durchfiihrung eines Verfahrens

nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekennzeich-

net

" &) durch eine Datenverarbeitungsanliage
(523) zur Erstellung und Aufbereitung einer
Label-Information fir einen Laserdrucker
(524),
b) durch eine von einem Laser (525) belicht-
bare Belichtungswalze (526), der ein Farbbe-
hélter (528) zugeordnet ist, und
¢) durch eine mit der Belichtungswailze (526)
zusammenwirkende Druckwalze (529) des
Druckers (524), die ihrerseits in unmittelbarer
Nahe einer Transporteinrichtung (530} fir die
zu bedruckenden Informationstriger (51¢),z.B,
CD-Piatten, angeordnet ist.

Claims

1. Amethod of printing label information in the form
of graphlcs and/or characters on disc-shapad in-
formation carriers (51), which information is pro-
vided on the information carrier {51) on at least
one side thereof in at least one area, character-
ised in that

a) the label information is generated and pre-
pared for a laser printer {524) by means of a
data-processing system (523),

b) for each printing cycle a laser-sensitive ex-
posure cylinder (526) is illuminated by a laser
{525) in conformity with a computer graphics
program,

c) the exposed areas are wetted via an ink
container (528) and transferred to a printing
cylinder {529), and

d) said printing information is transferred to
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one information carrier (51) at a time.

A method as claimed in Claim 1, characterised in
that after printing the information carrier (51a) is
provided with a transparent protective coating
(539).

A method as claimed in Claim 1 or 2, character-
ised in that the label information (538) of each in-
dividual information carrier (51) includes an indi-
vidual marking.

A method as claimed in any one of the Claims 1
to 3, characterised in that in addition other print-
ing methods are used.

An apparatus for carrying out a method as
claimed in any one of the Claims 1 to 4, charac-
terised by
a) a data-processing system (523) for gener-
ating and preparing label information for a las-
er printer (524),
b) an exposure cylinder (526) which can be il-
luminated by a laser and which has an asso-
clated ink contalner (528), and
c) a printing cylinder (529) which cooperates
with the exposure cylinder (526) and which is
arranged in the direct proximity of a transport
device (530) for the information carriers (51¢)
to be printed, for example Compact Discs.

Revendications

1.

Procédé pour imprimer sur des porteurs d'infor-
mation en forme de disque (51) de l'information
de label sous forme de graphique et/ou d'écritu-
re, qui est appliquée sur au moins une face du
porteur d’information (51) au moins dans une par-
tie sur ce dernier, caractérisé en ce que
a) linformation de label est établie & I'aide
d'une installation de traitement de données
(523) et préparée pour une imprimeuse au la-
ser (524),
b) pour chaque processus d'impression un
rouleau d'exposition sensible au laser (526)
est irradié conformément & un graphique d'or-
dinateur par un |aser (525),
c} les endroits exposés sont humectés 4 'aide
d'un bac a encre {528) et transmis & un cylin-
dre d'impression (529) et
d) cette information d'impression est chaque
fois transmise & un porteur d'information (51).

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le support d’information imprimé (51a) est
muni d'une couche protectrice transparente
(539).
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3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractéri-

sé en ce que l'information de label (538) de cha-
que porteur d'information individuel (51) est mu-
nie d'une jdentification individuelie.

Procédé selon 'une des revendications 1 4 3, ca-
ractérisé en ce que d'autres procédés pour I'im-
pression peuvent également &tre appliqués.

Dispositif pour la mise en oeuvre d'un procédé

selon I'une des revendications 1 4 4, caractérisé
a) par une installation de traitement de don-
nées (523) pour I'établissement et la prépara-
tion d'une information de label pour une impri-
meuse au laser (524),
b) par un rouleau d’exposition (526) pouvant
dtre irradié par un laser (525) et comespon-
dant & un bac & encre {528) et
c) par un cylindre d'impression (529) de l'im-
primeuse (524) coopérant avec le rouleau
d'exposition (526) et disposée, de son cbté, &
proximité immédiate d'un dispositif de trans-
port (530) pour le porteur d'information & im-
primer (51¢) par exemple des disques audio-
numériques.
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Method for printing on disc-shaped information carriers

The invention relates to a method and a corresponding apparatus for
printing label information in the form of graphics and/or characters on disc-shaped
information carriers, which information is provided on the information carrier on at
least one side thereof in at least one area, as is known from DE-B-2 304 723.

Disc-shaped information carriers are generally provided with so-called
label information, for example relating to the information content of the information
carrier. Generally, the label information comprises both characters and graphics. In the
case of optically readable disc-shaped information carriers, for example so-called
Compact Discs, the label information is prdvided on one side of the information carrier
in a broad annular area which is concentric with the centre hole. In prior-art methods
this label information is applied by a screen-printing or a tampon printing process. For
both processes it is necessary to produce a film and subsequently a printing block,
which takes time and is expensive. Moreover, the known printing methodé are hot
flexible, i.e. in the case of a high production rate a rapid change-over to print different
label information on different information carriers is not possible. It is substantially
impossible to provide each information carrier with an individual identification.

As individual desk-top printers in data processing it is known to use
printers of the kind which generate the printing format again for each printing cycle, for
example matrix printers or ink-jet printers. Printers of this type are used in many
printing processes. For this reference is made to, for example, GB-A-2,120,821, which
discloses a label printer specially adapted to print labels. Another construction which is
likewise suitable for continually changing labels is known from, for example, US-A-
4,393,386. This concerns, for example, address printing on envelopes by means of an
ink-jet printer, These known constructions, in which printers are coupled to data
processing systems, have the advantage that the data to be printed can be changed at all
times.

For making up layouts of newspapers and magazines graphic programs are
known by means of which the label information can first be made up in the desired
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— format purely electronically in a data processing system. At this stage the label
information can be changed simply. Subsequently, this still purely electronic label
information generated in the data processing system is prepared for and transferred to a
printer. The preparation of the label information consists, for example, in the

5 breakdown into rows in the desired structure to enable it to be processed in the
appropriate manner by a printer. Such programs are known in a wide variety for
printers, for example for matrix or ink-jet printers in data processing systems.

DE-B-2,219,520 describes a method of forming an readable identification
in the surface of an audio or video disc provided with a spiral groove for the storage of
10 scannable signals. For this purpose the surface of a disc stamper is engraved by means
of a cutting stylus or a high-energy radiation beam with a line or dot pattern in the form
of a spiral or separate concentric turns. To form a readable identification the cutting
stylus is lifted or the beam is interrupted at given locations. Subsequently, the stamper
is used for replication in an embossing or pressing process in a manner known per se.
15 Finally, DE-B-2,304,723 describes an arrangement for printing a readable
identification on the label area of a plastics disc-shaped record carrier with one or two
playing sides, particularly an audio disc. This arrangement should be constructed in
such a way that the substrate can be reversed without manual contact and without
damaging and soiling of the recording area. This is achieved in'lthat there have been
20 provided at least a first printing device associated with one side of the record carrier
and at least one further printing device associated with the other side of the record
carrier, the first printing device being arranged in the path of the lower section and the
further printing device being arranged in the path of the upper section of an endless
conveyor belt which is movable in steps and which has openings for receiving, holding
25 and conveying record carriers. The information carriers are successively transferred to
the individual work stations. The information carrier, which is mounted in a pallet, is
advanced by one station at the operating frequency of the conveyor belt, so that it is
situated underneath a first printing unit in the next cycle and underneath a second
printing unit in the subsequent cycle. In both printing units the information carrier is
30 inked with a background colour in the flat label area of the upper side. In the next two
operating cycles the background is allowed to dry. In the next operating cycle the

information carrier is moved to a further printing area, where it is provided with the
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label information. Subsequently, the information carrier is reversed and the reverse side
is processed in the same way and sequence.

It is an object of the invention to provide a method of the type defined in
the opening paragraph, for printing on disc-shaped information carriers, enabling high-
quality printing on information carriers to be produced in a reliable manner using
simple means.

According to the invention this object is achieved, in & manner as defined
in Claim 1, in that

a) the label information is generated and prepared for a laser printer by means of a
data-processing system,

b) for each printing cycle a laser-sensitive exposure cylinder is illuminated by a
laser in conformity with a computer graphics program,

c) the exposed areas are wetted vig an ink container and transferred to a printing
cylinder, and

d) said printing information is transferred to one information carrier at a time..

This provides high-quality printing because a laser printer enables a high
resolution to be obtained, so that finer and consequently better structures are obtained.

The label information thus prepared and applied to the laser printer now
drives the laser printer in order to print the label information on the information
carriers. Thus, by means of the invention label information can be prepared rapidly and,
moreover, alterations can be made very rapidly both during processing and
subsequently. The dﬁm-processing system can generate different label information in the
form of a file, which can be fetched when required and printed on the information
carrier by means of the laser printer. Thus, the arrangement enables a rapid change-
over between different label information during printing on the information carriers. In
comparison with the prior art shorter preparation times are obtained, so that new label
information can be produced and printed on a new series of disc-shaped information
carriers in a substantially shorter time. Proofs, for example, can also be made in a short
time. Consequently, when a new series is started no time is lost in the production of the
new label information, for example as required for the production of the printing blocks
in the prior art. As a result of the very flexible method of printing different kinds of
label information time and costs can be saved, in particular in the case of small series,

so that the production of very small series with a separate label now becomes
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economically feasible. Programs for processing the label information in the data -
processing system, such as for example graphic programs or programs for preparing the
information for the printer are commercially available and most data-processing systems
use such programs anyway.

In many cases, to protect the printed information, an embodiment of the
method of the invention is of advantage, in which after printing the information carrier
is provided with a transparent protective coating.

In another advantageous embodiment of the invention other printing
methods can be used. This makes it possible to print the basic information (trade mark,
manufacturer, etc.) using a customary tampon-printing or screen-printing method,
whereas the additional, variable information (title, composer, tracks, individual
characterization, etc.) is printed with the above-mentioned method in accordance with
the invention. The method can be combined without too many problems with the prior-
art screen-printing or tampon-printing methods. By means of these prior-art methods it
is for example easy to produce a coloured background on which further detailed
information, which may differ for different series, can be printed by means of the
method in accordance with the invention.

In a further embodiment of the invention the label information of each
individual information carrier method includes an individual marking. This method
offers the important possibility of marking individual disc-shaped information carriers of
one series having the same information content. This is for example of interest in the
case of so-called CD-ROM discs. Individual marking enables a specific copy to be
identified, i.e. to ascertain whether the user of said copy is the legitimate owner. This
possibility is of special importance in view of copyright protection. Such an individual
marking may also be important for information carriers provided with music, because it
enables so-called bootleg discs to be traced, i.e. discs having the same information
content which have been manufactured illegally by third parties.

" The invention further relates to an apparatus for carrying out the laser-
printing method in accordance with the invention. This apparatus is characterized by

a) a data-processing system for generating and preparing label information for a
laser printer,
b) an exposure cylinder which can be illuminated by a laser and which has an

associated ink container, and
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¢)  a printing cylinder which cooperates with the exposure cylinder and which is
arranged in the direct proximity of a transport device for the information
carriers to be printed, for example Compact Discs.

In the drawing Figures 1 to 3 show diagrammatically an exemplary
embodiment of the invention.

Fig. 1 shows diagrammatically an apparatus comprising a laser printer for
printing on disc-shaped information carriers,

Figs. 2 and 3 show parts of the apparatus shown in Figure 1.

Figure 1 shows diagrammatically a printing apparatus for disc-shaped
information carriers 51, which apparatus comprises a laser printer 524. This printer
comprises a laser 525 which ifluminates an exposure cylinder 526 provided with an
electrically chargeable layer 527 (for example selenium). The exposure cylinder 526,
which has an associated ink container 528, cooperates with a printing cylinder 529. A
transport device 530 provides the transport of the information carrier 51 to be processed
in the direction 531. A data-processing system 523 supplies the label information and
drives the laser 525. For each information carrier 51, for example a Compact Disc, to
be provided with print a separate printing cycle is carried out. In Fig. 1 printing has
been completed for the disc 51a (see Fig. 2), printing is in progress for the disc 51b,
and the printing has not yet started for the disc Slc.

The cylinder 526 is illuminated in conformity with the computer graphics
(label information). The ink from the container 528 is applied to the printing cylinder
529 and hence to the Compact Disc 51 to be provided with print. After printing the
Compaét Disc 51a is provided with a transparent scratch-resistant coating.

Fig. 2 shows the exposure cylinder viewed in the direction 532. Here, the
exposure range of the laser 525 is referenced 533 and the exposed area bears the
numeral 534,

~ Fig. 3 shows a finished Compact Disc 51a. The actual information on the
Compact Disc is situated between the polycarbonate layer 535 and the metallization 536.
The numeral 537 indicates a protective coating, the numeral 538 is the printed layer
applied in accordance with the invention, and the numeral 539 indicates a transparent
scratch-resistant coating, for example a UV lacquer.

The use of a laser printer is not expensive and provides a high printing
quality.
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Claims:

1. A method of printing label information in the form of graphics and/or

characters on disc-shaped information carriers (51), which information is provided on

the information carrier (51) on at least one side thereof in at least one area,

h rised in

a) the label information is generated and prepared for a laser printer (524) by
means of a data-processing system (523),

b) for each printing cycle a laser-sensitive exposure cylinder (526) is illuminated
by a laser (525) in conformity with a computer graphics program,

c) the exposed areas are wetted via an ink container (528) and transferred to a
printing cylinder (529), and

d) said printing information is transferred to one information carrier (51) at a time.

2. A method as claimed in Claim 1, characterised in that after printing the

information carrier (51a) is provided with a transparent protective coating (539).

3. A method as claimed in Claim 1 or 2, characterised in that the label

information (538) of each individual information carrier (51) includes an individual

marking.

4. A method as claimed in any one of the Claims 1 to 3, characterised in

that in addition other printing methods are used.

5. An apparatus for carrying out a method as claimed in any one of the

Claims 1 to 4, characterised by

a) a data-processing system (523) for generating and preparing label information
for a laser printer (524),

b)  an exposure cylinder (526) which can be illuminated by a laser and which has
an associated ink container (528), and

c) a printing cylinder (529) which cooperates with the exposure cylinder (526) and
which is arranged in the direct proximity of a transport device (530) for the

information carriers (51c) to be printed, for example Compact Discs.
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