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DISPOSITIF de revétement de surface.

La présente invention concerne un dispositif de revé-
tement (5) d’'un support (4), ledit dispositif comprenant :
- un revétement (5), préférentiellement amortissant, confi-
guré pour recouvrir ledit support (4), - un dispositif
de fixation (1) du revétement (5) sur le support (4), carac-
térisé en ce que le dispositif de fixation (1) comprend au
moins un premier élément de fixation (2) configuré pour étre
fixé directement sur une surface dudit support (4) par des
moyens d’ancrage configurés en fonction de la nature du
support (4), et en ce que le dispositif de fixation (1) est com-
plétement pris dans la masse dudit revétement (5).

Figure a publier avec l'abrégé: Fig. 7
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Description

Titre de I'invention : DISPOSITIF de revétement de surface
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Domaine technique de I’invention

La présente invention concerne de manicre générale le domaine des revétements de
surface, en particulier les dispositifs de fixations de revétements de sols, en particulier
les sols amortissants tels que les sols d’aires de jeux. En particulier un systeéme de
fixation de la périphérie de tels revétements.

Elle concerne également un procédé permettant d’installer un revétement sur une

surface support.

Technique antérieure

Il est connu le probleme du décollement de revétements et de sols amortissants a leur
périphérie. En effet la bordure des sols amortissants, par exemple des sols amortissants
d’aires de jeux, présentent une fragilité plus importante et une tendance a se décoller
ou a s’arracher suite aux piétinements répétés des utilisateurs ; aux variations de tem-
pératures ; a la stagnation des eaux pluviales due a I’irrégularité de niveaux des
supports ; aux balayeuses mécaniques au sein des cours d’écoles etc.

Il existe diverses solutions pour fixer les revétements de sol, et en particulier pour
fixer les sols amortissants.

Une premiere solution est de coller le revétement amortissant a méme le sol faisant
office de support, le sol étant en général en enrobé, ou en béton. Cela nécessite de
grosses quantités de colle et la périphérie de ces sols demeure fragile et sensible au dé-
collement, pour les raisons évoquées précédemment.

Une autre solution est de réaliser une longrine, aussi appelée tranchée, qui consiste en
la réalisation d’une tranchée, ou tunnel ouvert, d’environ 10 cm sur 10 cm de largeur
sur 10 cm de profondeur sur tout le contour du support sur lequel doit €tre posé le re-
vétement. Une quantité plus importante de granulats est utilisée dans cette solution,
mais les bordures restent sensibles a 1’arrachement. Ledit revétement est coulé et/ou
déposé sur le support et dans les longrines afin d’avoir une résistance plus importante a
I’arrachement au niveau de ces bordures car bénéficiant d’une épaisseur plus élevée
dans ces zones. Cela présente cependant I’inconvénient d’endommager le support situé
sous le revétement, car les longrines creusées sont nécessaires, et sont réalisées di-
rectement dans le support. De plus, si le revétement est retiré ou modifié, il faudra
aussi remettre en état et/ou recreuser le support avant de pouvoir le réutiliser. Ainsi la
remise en état du support reste a charge de I’exploitant, celle-ci représentant un cofit
trés important.

Une autre solution consiste en la réalisation d’une dalle béton d’environ 10 a 15cm
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d’épaisseur sur toute la surface a couvrir et en périphérie une assise pour les bordures
en béton de 20 cm de haut, de 8 cm de large et d’au moins 1 m de long. Ainsi, le
niveau de ladite dalle est maitrisé, ce qui simplifie une bonne évacuation des eaux
pluviales. De plus, les parties supérieures de ces bordures sont arrondies et présentent
une rugosité ce qui permet d’améliorer I’adhérence du revétement avec la bordure,
lorsque ledit revétement est coulé. Cependant, cette solution présente comme in-
convénient la nécessaire réalisation d’un support spécifique réalisé dans ce but, ce qui
demande un investissement considérable en temps et en argent. En cas de remise en
état de I’installation, I’exploitant doit prendre en charge la remise en état du support

initial ou son remplacement.
Une autre solution existante consiste en 1’ utilisation de bordures caoutchouc. Ces

bordures sont réalisées, a 1’instar de celles en béton, directement sur une assise en
béton. Cette solution nécessite cependant elle aussi un investissement financier
important, ainsi qu’un temps de réalisation important.

Toutes ces solutions, coliteuses, posent des problemes de durabilité, de cofits élevés
d’entretien, ainsi que des problemes environnementaux. En termes de durabilité, les
gestionnaires sont en général contraints d’intervenir 6 a 8 ans apres installation du re-
vétement pour une mise en conformité de celui-ci due au décollement des périphéries
du revétement, ce qui génere un cofit important, et des problemes de sécurité pour les
utilisateurs des équipements. En termes environnementaux, la réalisation et
I’installation de tels revétements produit beaucoup de déchets, notamment lors de
I’intervention de remise en état, les sols amortissants en bordure étant coupés et mises
en déchetterie, et lors de I’ utilisation importante de colle pour la couche d’accrochage
en périphérie afin que les bordures puissent tenir le plus longtemps possible. La réa-
lisation, et la réparation de supports présentent elles aussi des cofits financiers et envi-
ronnementaux €levés.

En effet, face au phénomene de décollement des périphéries, ou bordures, la remise
en état peut étre réalisée de deux manieres différentes. Une premicre possibilité
consiste a couper et retirer la périphérie du revétement au niveau du décollement, afin
de la remplacer, ce qui génere des déchets, puis a réaliser une nouvelle périphérie, gé-
néralement d’une autre couleur, ce qui représente un cofit important. La deuxieme pos-
sibilité consiste a réaliser des surépaisseurs de revétements au niveau de la périphérie,
ce qui donne lieu a zones semis-bombées, susceptibles de représenter des obstacles
pour les utilisateurs, qui peuvent par exemple trébucher dessus. Ce type de solution ne
respecte d’ailleurs généralement pas les exigences des normes en vigueur a cause des

problemes de sécurité pour les utilisateurs.

Exposé de l'invention
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La présente invention a donc pour objet de proposer un dispositif de revétement de
sols, permettant de palier au moins une partie des inconvénients de 1’art antérieur tout
en proposant une solution peu cofiteuse, invisible et facile a installer, réduisant les
quantités de déchets et de produits chimiques utilisés notamment pour la fixation du re-
vétement, tout en étant adaptée a une grande diversité de supports, sans avoir besoin de
les modifier, et ce durant toute la durée de vie du sol amortissant.

Cette solution a aussi pour but de ne pas avoir a creuser le support sur lequel sera
déposée le revétement et a ce que le systeme de fixation ne dépasse pas du revétement
mais est intégré dans celui-ci.

A cet effet, I’invention concerne un dispositif de revétement d’un support, ledit
dispositif comprenant :

- un revétement, préférentiellement amortissant, configuré pour recouvrir ledit
support,

- un dispositif de fixation du revétement sur le support,

caractérisé en ce que le dispositif de fixation comprend au moins un premier élément
de fixation configuré pour €tre fixé directement sur une surface dudit support par des
moyens d’ancrage configurés en fonction de la nature du support, et en ce que le
dispositif de fixation est completement pris dans la masse dudit revétement.

Selon une particularité, le premier élément de fixation forme une bordure délimitant
au moins une partie de la surface du support a recouvrir.

Selon une particularité, le premier €lément de fixation est fixé uniquement sur la
surface dudit support.

Selon une particularité, le dispositif de fixation comprend en outre au moins un
second €lément de fixation couplé au premier élément de fixation et qui s’étend vers
I’intérieur, préférentiellement le centre, du revétement.

Selon une particularité, le second élément de fixation forme un maillage.

Selon une particularité, le premier élément de fixation comprend au moins une
premiere partie formant une base fixée au support, ladite base présentant des orifices.

Selon une particularité, le premier élément de fixation présente une seconde partie
dont au moins une portion forme une saillie.

Selon une particularité, le dispositif de fixation est fixé par ancrage de la base du
premier élément de fixation directement sur le support de préférence par des moyens
d’ancrage choisis en fonction du support sur lequel le dispositif est fixé.

Selon une particularité, le revétement possede des propriétés amortissantes et
comprend au moins une couche amortissante et une couche esthétique recouvrant
ladite couche amortissante, le dispositif de fixation étant au moins pris dans la masse
de la couche esthétique et/ou la couche amortissante, et préférentiellement a la fois

dans la couche amortissante et dans la couche esthétique.
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Selon une particularité, le dispositif de fixation comprend en outre des orifices dans

la seconde partie du premier €lément de fixation.
L’invention concerne aussi le procédé de fixation d’un revétement sur un support,

grace au dispositif de fixation selon I’invention.

Ce but est atteint, par un procédé de fixation d’un revétement d’un support, sans né-
cessiter de creuser de tranchées dans ou autour dudit support, au moyen d’un dispositif
de fixation comprenant au moins un premier élément de fixation, le procédé étant ca-
ractérisé€ en ce qu’il comprend les étapes suivantes :

- Dépot du dispositif de fixation en bordure du support a recouvrir, ledit premier
élément de fixation formant un périmetre délimitant ladite surface du support a
recouvrir,

- Fixation du premier élément de fixation du systéme de fixation par des moyens
d’ancrage configurés en fonction du support,

- Dépot de colle sur au moins une partie du dispositif de fixation, de préférence sur
tout le systéme de fixation,

- Mélange des composants du revétement a de la colle, puis dép6t sur le dispositif de
fixation et sur le support a recouvrir, de facon a ce que le revétement recouvre en-
ticrement le dispositif de fixation, le dispositif de fixation étant alors pris dans la masse
du revétement, puis repos/séchage.

Selon une particularité, dans le procédé, les moyens d’ancrage sont réalis€s par
spitage sur la surface du support lorsque ledit support est composé de béton ou par
cheville chimique sur la surface du support lorsque ledit support est composé d’enrobé.

Selon une particularité, dans le procédé, le revétement comprend au moins une
couche amortissante et une couche esthétique recouvrant la couche amortissante, et ou,
suite au mélange de ses composants de chaque couche avec de la colle, la couche
amortissante est déposée sur au moins le support, et de préférence sur au moins une
partie du dispositif de fixation, puis la couche esthétique est déposée sur au moins la

couche amortissante et de préférence sur au moins une partie du dispositif de fixation

Breve description des figures
D’autres caractéristiques, détails et avantages de I’invention ressortiront a la lecture
de la description qui suit en référence aux figures annexées, qui illustre :
- [Fig. 1]
- la figure 1, représente une vue schématique d’une partie d’un premier mode
de réalisation de I’invention.
- IFig. 2]
- la figure 2, représente une vue schématique d’une partie d’un second mode de

réalisation de I’invention
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— [Fig. 3]

— la figure 3, représente une vue schématique d’une partie d’un troisicme mode
de réalisation de I’invention

- IFig. 4]

- la figure 4, représente une vue du dessus d’un troisieme mode de réalisation
de I’invention

— [Fig. 5]

— la figure 5, représente une vue schématique d’une partie d’un quatriecme mode
de réalisation de I’invention

- IFig. 6]

— la figure 6, représente une vue schématique d’une partie d’un cinquiecme mode
de réalisation de I’invention

- [Fig. 7]

- la figure 7, représente une vue schématique en vue de coupe du premier mode
de réalisation de I’invention.

— [Fig. 8] représente schématiquement plusieurs possibilit€s d’inclinaison et de
longueur du deuxieme mode de réalisation.

Description des modes de réalisation

De nombreuses combinaisons peuvent Etre envisagées sans sortir du cadre de
I'invention ; 'homme de métier choisira 1'une ou 1'autre en fonction des contraintes éco-
nomiques, ergonomiques, dimensionnelles ou autres qu'il devra respecter.

Par « spitage » on en entend le fait de spiter, ou encore de pisto-sceller, c'est-a-dire
par exemple I’ utilisation d’un pistolet a gaz et/ou a batterie capable de planter des
clous dans de I’acier, du béton et d’autres support (4)s durs.

Par « cheville chimique » on entend le dép6t d’une résine bi-maticre dont la réaction
va provoquer une solidification de ladite résine et la fixation de celle-ci au support (4).
Par « filet », on entend tout quadrillage, ensemble de mailles qui peuvent présenter
une forme ronde, carrée, de losange ou encore rectangulaire configurée pour permettre
une répartition des forces d’adhésion et des pressions subies lors de I'utilisation du re-

vétement (5), une fois la prise en masse du filet par une couche du sol réalisée.

Par revétement (5) ou sol « amortissant », on entend un sol dont les propriétés
permettent de réduire I’'impact d’une chute, par exemple dans le cadre d’aires de jeux,
ol les utilisateurs, le plus souvent des enfants, sont susceptibles de tomber fré-
quemment.

De maniere générale, la présente invention comporte un dispositif de revétement (5)
d’une surface d’un support (4), ledit dispositif comprenant :

- un revétement (5), préférentiellement amortissant, configuré pour recouvrir ledit
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support (4)

- un dispositif de fixation (1) du revétement (5) sur le support (4), le dispositif de
fixation (1) comprenant au moins un premier ¢lément de fixation (2) configuré pour
étre fixé directement sur une surface dudit support (4) par des moyens d’ancrage
configurés en fonction de la nature du support (4).

Avantageusement, le revétement (5) est alors fixé au support (4) sans que celui-ci est
besoin d’étre creusé et modifié.

Dans certains modes de réalisation, le dispositif de fixation (1) est completement pris
dans la masse dans ledit revétement (5).

Cela permet au systeme de fixation de ne pas étre visible tout en permettant une ex-
cellente fixation avec le revétement (5) et avec le support, capable de durer dans le
temps (4). Le systeme de fixation est ainsi invisible pour I’ utilisateur. De préférence, il
ne modifie pas significativement les capacités amortissantes du sol, compte tenu que ce
systeme est installé en périphérie, et donc en dehors de la zone d’impact, ou zone de
chute potentielle, définie lors de la conception de la zone a recouvrir par le revétement.

Dans des modes de réalisation, le premier €lément de fixation (2) forme une bordure
délimitant au moins une partie de la surface du support (4) a recouvrir. Dans des modes
de réalisations préférés non limitatifs, le premier élément de fixation (2) forme une
bordure délimitant la totalité de la surface du support (4) a recouvrir.

Avantageusement, améliorer la fixation de la périphérie, ou bordure, du revétement
(5) permet d’améliorer la durabilité de I’ensemble tout en économisant la quantité de
matiere et de structure utilisée par rapport a une fixation uniforme de ’ensemble du re-
vétement (5). Cela permet d’améliorer I’efficacité de la fixation a la périphérie du re-
vétement (5). Ainsi, la fixation au support (4) nécessite moins de colle, car le re-
vétement (5) est intégré au systeme de fixation, la partie centrale du revétement (5) né-
cessitant moins de colle car maintenue par son propre poids. De plus, les pressions
exercées a I’arrachement étant en outre quasi-nulles en dehors de la périphérie.

Dans certains modes de réalisation, le premier élément de fixation (2) est fixé
uniquement sur la surface dudit support (4).

En d’autres termes, la fixation du premier €lément de fixation (2) du dispositif sur le
support (4) est réalisé€e sans creuser de tranchées/longrine dans ou autour du support
4).

En d’autres termes, le support (4) ne comporte pas de tranchées/longrines et est de
préférence sensiblement plat.

Avantageusement, cela permet de ne pas endommager le support (4) et de faciliter la
mise en place et le remplacement du revétement (5) et du systeme de fixation sans
avoir a faire des travaux importants d’aménagement.

Par « sensiblement » plat, on entend un support (4) généralement exempt de modi-
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fications importantes de sa surface, et qui malgré des potentiels aspérités et autres
reliefs ne comprends pas de structure particuliere telle qu'une tranchée réalisée dans le
but d’y fixer un revétement (5).

Dans certains modes de réalisation, comme illustré a titre d’exemple et de manicre
non limitative a la figure 1, le dispositif de fixation (1) comprend en outre au moins un
second élément de fixation (3) couplé au premier élément de fixation (2) et qui s’étend
vers I’intérieur, préférentiellement le centre, du revétement (5).

Avantageusement, cela permet d’améliorer la cohésion du revétement (5) sur
I’élément de fixation en multipliant les points sur lesquelles les pressions s’appliquent
lors de I’ utilisation du revétement (5). Ainsi, au lieu d’avoir une concentration des
pressions d’arrachement subies par le premier élément de fixation (2) situé en bordure,
lesdites pressions vont se répartir de maniere plus égale sur I’ensemble du revétement
(5) et du dispositif.

De plus, le dispositif présente I’avantage supplémentaire de ne pas, ou peu, étre
affecté par la pluie et le gel, car la fixation du revétement (5) n’est pas réalisée di-
rectement sur le support (4), 1a ou la pluie peut s’infiltrer, stagner et geler, en-
dommageant et/ou détruisant ainsi ladite fixation des dispositifs de I’art antérieur. En
effet, a ’inverse dans I’invention la fixation est due au revétement (5) pris dans la
masse du dispositif, en partie au niveau d’éléments du dispositif n’étant pas en contact
avec le support (4) et n’étant donc pas, ou peu, en contact avec 1’eau de maniere
prolongée.

Dans certains modes de réalisation, le second élément de fixation (3) forme un
maillage. Ainsi, le second élément de fixation (3) peut former un filet dont les mailles
présentent une forme ronde, carrée, de losange, en nid d’abeille ou encore rec-
tangulaire.

Avantageusement, le maillage est configuré pour répartir les forces d’adhésion et de
tension appliquées au revétement (5) lors de son utilisation, une fois ledit maillage pris
dans la masse dans ledit revétement (5).

Dans la figure 1, le second élément de fixation (3) forme ainsi un filet présentant des
mailles en losanges, mais il est possible de modifier cette forme par une autre.

Avantageusement, le profil du maillage permet de modifier les interactions du second
élément de fixation (3) pris dans la masse dans le revétement (5) avec les forces
appliqués sur ledit sol. La taille des mailles peut aussi varier, de préférence entre 5 et
75mm, préférentiellement entre 10mm et 30mm, encore préférentiellement 10 et
25mm.

Dans certains modes de réalisation, le premier élément de fixation (2) comprend au
moins une premiere partie (21) formant une base fixée au support (4), ladite base

présentant des orifices (22).
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Avantageusement, ces orifices (22) présents dans la base permettent a la fois une
meilleure évacuation de I’eau tout en permettant une meilleure accroche du revétement
(5) au premier élément de fixation (2) par le passage d’une partie dudit sol directement
dans I’élément de fixation par lesdits orifices (22) de la base, et donc une meilleure
prise en masse.

Dans certains modes de réalisation, la base (21) comprend un élément rehausseur (9),
par exemple une rondelle placée sous la base (21) avant sa fixation, ou une épaisseur
(non représentée) présente directement sur la face de la base (21) en contact avec le
support, afin de surélever ladite base, ce qui permet avantageusement de faciliter
I’écoulement de 1’eau. L’élément rehausseur (9) peut par exemple et de maniere non li-
mitative présenter une €paisseur de Smm.

Dans d’autres modes de réalisation, I’élément rehausseur peut aussi étre réalisé sous
forme de solin en béton d’une épaisseur d’environ 5 a 10 cm, disposé sous 1’ensemble
de la base, en périphérie du revétement. Avantageusement, cela facilite grandement
I’écoulement de I’eau lorsque le support est assez poreux, par exemple en grave
compactée, I’eau pouvant alors s’écouler a travers le revétement et le support par le
centre de la zone recouverte, et la périphérie du revétement étant en appui sur le solin
en béton.

Dans certains modes de réalisation, le revétement (5) possede des propri€t€s amor-
tissantes et comprend au moins une couche amortissante et une couche esthétique (52)
recouvrant ladite couche amortissante, le dispositif de fixation (1) étant au moins pris
dans la masse dans la couche esthétique (52) et/ou la couche amortissante, et préféren-
tiellement a la fois dans la couche amortissante et dans la couche esthétique (52). La
couche amortissante peut étre composée de broyats de pneus. La couche esthétique
(52) peut aussi étre amortissante. La couche esthétique (52) peut €tre composée de
broyats de caoutchouc, par exemple de caoutchouc naturel. Par exemple, les broyats de
pneus ont une granulométrie comprise entre 4 et 8mm. Indépendamment, les broyats
de caoutchouc présentent par exemple une granulométrie comprise entre 1 et 4 mm.
Les dimensions des composants des couches présentent généralement une granu-
lométrie entre 1 mm a 8mm.

Dans certains modes de réalisation préférés, le dispositif de fixation (1) est pris dans
la masse des deux couches.

Ainsi, les composants du revétement (5), par exemple des granulats en caoutchouc
et/ou de pneus peuvent passer au travers des mailles du filet ou/et du métal déployé.
Apres séchage des couches du revétement (5), les broyats sont emprisonnés dans les
mailles du second élément de fixation (3), et il est alors tres difficile de déloger la pé-
riphérie, ou bordure, du revétement (5) car elle est prise, et accrochée, dans 1’élément

de fixation.
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Dans des modes de réalisation, le premier €lément de fixation (2) présente une
seconde partie (23) dont au moins une portion forme une saillie. En d’autres termes, le
premier élément de fixation (2) présente une seconde partie (23) s’étend en s’éloignant
du support (4), par exemple une paroi présentant un angle non nul avec le support (4),
préférentiellement verticalement par rapport au support (4). Cela permet au dispositif
de fixation (1) d’étre mieux pris dans la masse du revétement (5). En d’autres termes,
cette partie présente au moins une portion aérienne, en regard de la premicre partie
(21) du premier élément, formant une base en contact avec le support (4).

Dans d’autres modes de réalisation, le premier élément de fixation (2) ne comprend
pas de seconde partie (23). Il peut ne comprendre qu’une base (21) depuis laquelle
s’étend un second élément (3), de préférence formant maillage.

Dans des modes de réalisations préférés, la portion formant saillie forme un angle
droit avec la base du premier élément de fixation (2), afin de permettre une meilleure
prise en masse et une meilleure répartition des efforts subis lors de I’ utilisation du re-
vétement (5), par exemple par piétinement.

Dans des modes de réalisations, la portion formant saillie peut former des structures
variées adaptées a une meilleure prise en masse.

Le dispositif est ancré au support au niveau de points d’ancrage (7) présents sur la
base (21). De préférence, ces points d’ancrage sont réalis€s sur une partie de la base
(21) proche de la périphérie du revétement, plutot que sur une partie plus proche du
centre du revétement.

Dans des modes de réalisation, tels qu’illustrés par exemple et de maniere non li-
mitative a la figure 1 ou 3, la portion qui s’étend forme au moins une cornicre.

Dans des modes de réalisation, tels qu’illustrés par exemple et de maniere non li-
mitative a la figure 5, la portion qui s’étend forme une structure présentant des parois
droites, formées par des angles droits.

Préférentiellement les angles droits présentent des arétes vives, mais il est envi-
sageable qu’ils présentent des chanfreins. La présence d’arétes vives peut améliorer la
prise dans la masse du dispositif avec le revétement (5), de par la répartition des forces
de tension, et par I’augmentation de la surface de contact et de collage.

Dans des modes de réalisation, le premier €lément de fixation (2) comprend en outre
des orifices (24) dans la seconde partie (23) du premier €lément de fixation (2), par
exemple une paroi présentant un angle non nul avec le support (4), par exemple une
paroi verticale. Ces orifices (24) peuvent par exemple présenter une forme ronde,
ovale, ou oblongue.

Ainsi, les broyats peuvent passer a travers les orifices (22, 24) de la base et de la
paroi du premier élément de fixation (2), les broyats étant ensuite emprisonnés lors de

leur séchage. Avantageusement, cela permet d’améliorer I’efficacité de la prise en
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masse avec le revétement (5) et donc la fixation du revétement (5), sans géner
I’évacuation de 1’eau, les broyats formant les différentes couches du revétement (5)
étant perméables a I’eau.

Le second élément de fixation (3) qui sera pris dans la masse dans le revétement (5)
peut étre compris entre environ 7 a 15 cm en fonction de I’épaisseur et la superficie du
revétement (5) a réaliser.

Les orifices (22) présents sur la base peuvent par exemple étre espacés de 10 cm.

Dans certains modes de réalisation, tel qu’illustré a la figure 1, le premier élément de
fixation (2) forme au moins une corniere. Cela permet au sol d’avoir un point
d’accroche supplémentaire formé par la paroi verticale de la corniere.

Ainsi, dans un mode de réalisation particulier non limitatif, 1a cornicre présente une
hauteur de 3 cm, une largeur de 6 cm.

Il est possible de réaliser différentes formes en fonction des différents premiers
éléments de fixations des différents modes de réalisation.

Ainsi, en utilisant des premiers éléments de fixations formant chacun une corniere, il
est possible de réaliser des revétements (5) présentant des formes de carrés, rectangles,
hexagonales, et octogones.

Dans certains modes de réalisations, les cornicres sont emboitables pour réaliser des
coudes, par exemple de 15°, 30°, 45°, 90°, des angles entrants et/ou sortants.

Dans certains modes de réalisation, le premier élément de fixation (2), par exemple
formant cornicre et le second élément de fixation (3), par exemple formant maillage,
peuvent étre réalis€s d’une seule piece. Dans les modes de réalisation ot le second
élément de fixation (3) forme un maillage, le maillage peut €tre déployé€ a partir de
I’extrémité de la base pour ensuite rejoindre la paroi inclinée, et continuer au-dela, vers
le centre du revétement (5).

Dans d’autres modes de réalisations, les deux éléments de fixation sont couplés par
des moyens de fixations, par exemple des vis ou des clous.

Dans certains modes de réalisation, tels qu’illustrés a la figure 2 de maniere non li-
mitative, dans lequel le premier élément de fixation (2) comprend une base formant
maillage en contact avec le support (4). De maniere non limitative, il peut aussi
comprendre une seconde partie (23) formant maillage, et formant une paroi inclinée,
les deux parties €tant pris dans la masse dans le revétement (5).

Dans certains modes de réalisation, la premiere et seconde partie sont réalisé dans le
méme matériau, préférentiellement dans la méme piece.

Dans certains modes de réalisation, la premiere partie (21) formant la base, présente
une dimension entre environ 2 a 5 cm préférentiellement environ 3 a 4 cm, cette
dimension pouvant varier en fonction de 1’épaisseur du revétement (5) a fixer. Celle-ci

peut comprendre des rainures (8) ou €paisseurs pour améliorer respectivement
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I’évacuation d’eau ou la rigidité. Dans certains modes de réalisation, la seconde partie
(23) formant le filet présentant une longueur comprise entre environ 7 cm et 18 cm, la
longueur pouvant varier en fonction de 1’épaisseur du revétement (5) a fixer.

De plus, les entailles ainsi réalisées dans le maillage permettent aux bordures de
suivre n’importe quel profil, forme ou angle. Les entailles peuvent par exemple étre
espacées de 15cm les unes des autres sur la base en contact avec le support (4) et étant
adaptées en fonction de la configuration des formes souhaitées.

L’ utilisation de ce type de dispositif de fixation (1) permet la réalisation de toutes les
formes possibles par pliage et formation d’arrondi du filet, y compris au niveau de
I’angle entre la base et la portion formant saillie, autrement dit la partie aérienne.
Ainsi, une multitude de possibilités au niveau de 1’angle entre la base et la partie
aérienne est possible en fonction de 1’€paisseur finale souhaitée pour le revétement (5)
tel qu’illustré, a titre d’exemple, a la figure 8.

Dans des modes de réalisation, tels qu’illustrés de maniere non limitative a la figure
3, le premier élément de fixation (2) est formé de plusieurs cornieres. Ces cornieres
présentent chacune une seconde partie (23) dont au moins une portion forme saillie,
c'est-a-dire des parties aériennes, qui peuvent présenter la méme hauteur, ou au
contraire présenter des dimensions différentes.

Dans des modes de réalisations, tels qu’illustrés a titre d’exemple a la figure 3 de
maniere non limitative, le dispositif de fixation (1) ne comporte que le premier élément
de fixation (2), sans filet, et est formé de 5 parois verticales reliées par une base en 4
parties.

Le nombre de parois verticales peut varier en fonction des modes de réalisation.
Augmenter le nombre de parois verticales permet d’augmenter le nombre de points
d’accroche et ainsi améliorer la fixation et la durabilité du revétement (5) sur le support
(4) et sur le dispositif de fixation (1).

De préférence, les cornieres proches du centre du revétement (5) présentent chacune
une portion formant saillie plus haute que celle des cornieres plus éloignées du centre,
et donc plus proches de la périphérie ou bordure du revétement (5). En d’autres termes,
les parois verticales proches de la bordure du revétement (5) présentent des hauteurs
plus faibles que les parois verticales proche du centre du revétement (5).

La hauteur des parois est définie par la hauteur du revétement (5), et ne doit pas
dépasser la moiti€ de la hauteur dudit revétement (5). Concernant les parois de
I’extrémité, elles mesurent de préférence maximum 1 cm de haut afin de favoriser
I’acces a Iaire de jeux et ne pas représenter un obstacle.

De préférence et de manicre non limitative, la plus haute paroi ne peut pas dépasser
la moitié de la hauteur du revétement final.

Dans certains modes de réalisation, les coudes formés entre deux cornieres peuvent
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présenter des angles compris entre 15° et 90° afin de s’adapter a des configurations dif-
férentes de formes souhaitées.

Dans certains modes de réalisation, les cornieres présentes une forme en « L », afin
de former des parois verticales offrant une surface de contact optimale avec le re-
vétement (5).

Dans certains modes de réalisation, des orifices (22) sont présents sur toute la
premiere partie (21) formant base afin de garantir I’évacuation de 1’eau. Ces orifices
(22) sont de préférence compris entre 4 et § mm préférentiellement 6 mm.

Lors de I’application des couches du revétement (5), les granulats des broyats se
collent sur les parois des compartiments comme illustré a la figure 4. La surface de
collage est par conséquent plus importante. La présence de la plus grande paroi, €tant
la paroi la plus proche du centre du revétement (5), empéche donc le décollement des
granulats lors du pi€tinement, la pression s’exercant principalement du haut vers le bas.

Dans des modes de réalisation, tels qu’illustrés a titre d’exemples a la figure 5 de
maniere non limitative, le dispositif de fixation (1) comprend un premier €lément de
fixation (2), sans filet, mais avec une premicre et une seconde partie (23). L’élément de
fixation présente une forme de « H » allongé, en d’autres termes une structure
présentant des parois droites, formées par des angles droits, et qui présente des orifices
(22, 24) permettant une meilleure évacuation de 1’eau et un meilleur maintien des
couches du revétement (5).

Dans certains modes de réalisation, le dispositif de fixation (1) est réalisé en
plastique recyclé extrudé. Avantageusement, cela permet de réduire I’impact environ-
nemental, grace a un matériau trés polyvalent pour la réalisation de formes car tres
souple et solide a la fois. De plus, ce matériau présente moins de risques de coupure en
cas de mise a nu du dispositif de fixation (1), et ne peut pas rouiller, a I’'inverse de
certains métaux.

La maticre étant souple, il est possible de réaliser toutes les formes, néanmoins il est
aussi possible de prévoir des angles rentrants ou/et sortants de 15° a 90° pour rendre la
fixation plus polyvalente.

La seconde partie (23) du premier élément de fixation (2) formant saillie peut
comprendre une partie verticale et une partie horizontale, les deux parties pouvant
présenter des orifices (24) permettant une meilleure évacuation de I’eau et un meilleur
maintien d’accrochage des couches du revétement (5). Des rainures (8), par exemple
dans le sens de la largeur, peuvent étre réalisées lors de la fabrication sous la base,
premiere partie (21) du premier €lément fixé au support (4), afin d’encore favoriser
I’évacuation de 1’eau.

Dans un mode de réalisation particulier non limitatif, les dimensions du premier

élément de fixation (2) ont une hauteur d’environ 20mm, une largeur de la paroi ho-
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rizontale haute d’environ 25mm, une largeur au niveau de la base d’environ 35 a
45mm. Le premier élément de fixation (2) peut aussi présenter des orifices (22)
d’environ 10mm, environ tous les 5 cm et des orifices (24) sur la paroi verticale
d’environ 10mmx30mm, environ tous les 5 cm afin d’assurer une meilleure prise dans
la masse.

Dans certains modes de réalisation, tels qu’illustrés par exemple et de maniere non li-
mitative a la figure 6, le systeéme de fixation comprend un premier élément de fixation
(2) formé par exemple en plastique qui peut étre recyclé, moulé et/ou extrudé, et un
second élément de fixation (3) formant maillage, par exemple un filet en fibre de verre.
Le premier €lément (2), par exemple en plastique recyclé, comprend une premicre
partie (21) composée d’une paroi formant base en contact et fixé avec le support (4) et
ne comprend pas de seconde partie (23). Le second élément de fixation (3) peut étre
présent sur la totalité de la base (21) ou seulement sur une partie, comme représenté a
la figure 6.

Dans certains modes de réalisation non limitatifs, la paroi du premier élément de
fixation (2) présente un bord extérieur arrondi. Avantageusement cela permet de
faciliter I’acces a I’aire de jeux en présentant une hauteur a la périphérie du revétement
(5) nulle ou presque nulle afin de réduire les risques de trébucher pour un jeune uti-
lisateur.

Dans certains modes de réalisation non limitatifs, la paroi présente une épaisseur
d’environ Smm qui comprend des orifices (24), préférentiellement de 10, 20 ou 30mm
afin d’augmenter la surface d’accrochage et de collage. Ces orifices (24) favorisent
I’évacuation de I’eau pluviale et en méme temps augmentent la surface d’accrochage
du revétement (5) afin d’assurer un collage optimal.

Ce type de fixation pour bordure invisible est idéal pour les petites épaisseurs de re-
vétement (5), et il est aisé de la couper au degré souhaité pour réaliser toutes formes
souhaitées.

Dans certains modes de réalisation, le maillage en fibre de verre présente des mailles
dont la taille est compris entre 6mm et 25mm. Le filet en fibre de verre peut étre moulé
au premier élément de fixation (2), et présente une longueur comprise entre environ 12
et 15 cm selon I’épaisseur du revétement (5).

Lors de I’application des granulats en caoutchouc, les mailles du maillage en fibre de
verre ainsi que les perforations de la picce en contact avec le sol emprisonnent les
granulats et forment une seule piece, rendant le décollement des granulats tres difficile
voire quasiment impossible en utilisation normale.

Dans certains modes de réalisation non limitatifs, le maillage est placé a mi-hauteur
entre le sommet du revétement (5) et le support (4) afin d’assurer un maintien optimal

des bordures du revétement (5), ce qui présente I’avantage supplémentaire pour le
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maillage de ne pas étre en contact avec le support (4). Le maillage est ainsi protégé
contre les dégradations dues au gel, méme lorsqu’on a présence d’eau stagnante au
niveau de la surface support (4).

La figure 7 représente un dispositif de revétement (5) comprenant un premier et un
second élément de fixation (3), une fois ledit revétement (5) déposé sur le dispositif de
fixation (1) et fixé au support (4) par celui-ci. Dans des modes de réalisations, les deux
couches du revétement (5) prennent toutes les deux dans la masse les deux éléments de
fixation. Il est a I’inverse possible que seul 1’une des couches, par exemple la couche
esthétique (52) soit en contact avec le ou les éléments de fixation.

Dans certains modes de réalisation, le dispositif de fixation (1) est fixé par ancrage de
la base du premier élément de fixation (2) directement sur le support (4) par des
moyens d’ancrage choisis parmi le spitage, la cheville chimique, ou classique, par
exemple au niveau d’une partie des orifices (22) de ladite base.

Dans le procédé d’installation du systéme, il est important de bien fixer le systeme de
fixation au support (4) afin d’assurer un bon maintien dans le temps. Ainsi pour un
support (4) réalisé en enrobé, un mélange de cailloux, de sable et de bitume, il est né-
cessaire d’utiliser une fixation par cheville chimique, tandis que le spitage est né-
cessaire pour un support (4) en béton.

En d’autres termes, le spitage est utilisé en cas de support (4) en béton, tandis que la
fixation par cheville chimique est utilis€e en cas de support (4) en enrobé.

Le dépot de couche de colle est généralement réalisé par I’ utilisation d’un rouleau a
colle. Dans des modes de réalisations préférés, le dépot de colle, au moins au niveau
des bordures et donc au niveau du premier élément de fixation (2), est effectuée par un
pistolet a pression, tel qu’un pistolet a colle, pour plus de précision, et pour un
étalement plus homogene sur I’ensemble de la surface a coller.

Dans certains modes de réalisation, la fixation du premier élément de fixation (2) au
support (4) réalisée par un spitage ou par une cheville chimique selon le support (4),
peut étre surélevée sur 2 a 3 mm pour favoriser I’écoulement et I’€vacuation de 1’eau,
afin que le gel d’eau stagnante n’endommage pas le systeme.

La présente invention concerne également une de fixation d’un revétement (5) d’un
support (4), sans nécessiter de creuser de tranchées dans ou autour dudit support (4), au
moyen d’un dispositif de fixation (1) comprenant au moins un premier élément de
fixation (2), le procédé étant caractérisé en ce qu’il comprend les étapes suivantes :

- Dépot du dispositif de fixation (1) en bordure du support (4) a recouvrir, ledit
premier élément de fixation (2) formant un périmetre délimitant ladite surface du
support (4) a recouvrir,

- Fixation du premier élément de fixation (2) du systéme de fixation par des moyens

d’ancrage configurés en fonction du support (4),
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- Dépdt de colle sur au moins une partie du dispositif de fixation (1), de préférence sur
tout le systéme de fixation,

- Mélange des composants du revétement (5) a de la colle, puis dépodt sur le dispositif
de fixation (1) et sur le support (4) a recouvrir, de facon a ce que le revétement (5)
recouvre enticrement le dispositif de fixation (1), le dispositif de fixation (1) étant alors
pris dans la masse du revétement (5), puis repos/séchage.

Avantageusement, respecter ces ¢tapes permet d’obtenir une fixation du revétement
(5) solide et durable, empéchant le détachement du revétement (5) au cours de la durée
de vie du revétement (5). Le dispositif de fixation (1) est alors pris dans la masse du re-
vétement (5), et invisible aux yeux de I’utilisateur, assurant le maintien du revétement
(5) sans présenter de danger pour les utilisateurs.

Le dispositif permet de fixer un revétement sur un support nu, mais peut aussi étre
utilisé dans des situations de remise en état d’un revétement en mauvais état, décollé
par exemple. Dans le cas ol un revétement est présent avant la pose d’un dispositif, par
exemple dans le cas d’une remise en état d’un revétement décollé, il est possible de ne
découper et/ou retirer que les bordures du revétement, afin d’accéder au support au
niveau de ses bordures. Le dispositif est alors fixé€ puis recouvert du revétement afin
d’€tre pris en masse dans celui-ci. Le revétement peut ainsi €tre déposé et collé
seulement aux niveaux des bordures a remplacer, en laissant intact le centre du re-
vétement, encore en bon état. Cela a I’avantage de permettre de réduire la quantité de
matériaux utilisés pour une remise en état, en se concentrant sur la remise en état et la
fixation des bordures, plus fragiles. Les bordures sont alors fixées solidement et du-
rablement, grice au dispositif.

Pour I’installation, I’installateur prévoit I’épaisseur du revétement (5) en fonction de
la hauteur de chute potentielle de I’équipement installé.

Dans certains modes de réalisation du procédé, la colle est déposée par un pistolet a
pression au moins sur le dispositif de fixation (1).

Dans certains modes de réalisation du procédé, le revétement (5) comprend au moins
une couche amortissante et une couche esthétique (52) recouvrant la couche amor-
tissante, et ou, suite au mélange de ses composants de chaque couche avec de la colle,
la couche amortissante est déposée sur au moins le support (4), et de préférence sur au
moins une partie du dispositif de fixation (1), puis la couche esthétique (52) est
déposée sur au moins la couche amortissante et de préférence sur au moins une partie
du dispositif de fixation (1). Dans certains modes de réalisation préférés, le dépot est
réalisé de facon a ce que le dispositif de fixation (1) est pris dans la masse des deux
couches.

La hauteur de chute potentielle de I’ utilisateur differe en fonction de I’épaisseur de

revétement (5) plus ou moins élevée choisie.
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Dans certaines situations, par exemple dans le cas de supports plus poreux, tel que de
la grave compactée, il peut €tre intéressant de couler un support en béton sur ladite
grave, au moins au niveau des bordures ou périphérie de la zone a recouvrir, afin de
faciliter la fixation du dispositif auxdites bordures. Cela présente 1’avantage de
permettre une fixation solide et durable a la périphérie du revétement, tout en réduisant
les quantités de matériaux utilisés pour I’installation d’un revétement sur un support
fragile ou poreux.

Le tableau ci-dessous décrit différents modes de réalisation possibles de I’invention.
Ces modes de réalisations sont décrits a titre d’exemple et ne sont nullement limitatifs.
De méme les exemples de hauteurs de chute potentielle de I'utilisateur ne sont que des
valeurs données a titre indicatif, ces valeurs conseillées étant nullement obligatoires, et
I’homme du métier comprend aisément qu’il peut réaliser un de ces modes de réa-
lisation avec des valeurs de hauteur de chute potentielle différentes. Il comprend par
exemple ais€ément qu’augmenter I’épaisseur du revétement (5) permet un meilleur
amortissement, ce qui permet de sécuriser des chutes dont la hauteur est en dehors des
gammes données a titre d’exemple, et on peut ainsi augmenter 1’épaisseur du re-

vétement au-deld de 100mm.
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Modes de réa-

lisation

Corniere + Métal

déployé

Métal
déployé +
base

pleine

Corniere a
multiples

parois

Fixation
perforée

en « H »

Fixation ho-
rizontale
perforée +
Filet

Exemples de
hauteurs de
chute po-
tentielle de

I’ utilisateur

(m)

1.70-2.80

1-2.80

1.70-2.80

1.70-2.80

0.60-1.40

Granulométrie
(caoutchouc,

pneus)

1-4dmm, 4-8mm

Epaisseur
conseillée du

revétement

&)

50-100mm

30-100m

50-100mm

50-100m

20-40mm

Fixation au

De préférence, surélevée sur 2/3 mm pour favoriser I’évacuation de

sol selon I’eau pluviale.

support (4)

Matériau Acier inox, Acier Acier inox, Plastique |Plastique

utilisé pour  |galvanisé ou nox, galvanisé ou |recyclé  |recyclé

I’/les aluminium pour |galvanis€ |aluminium extrudé  |moulé ou

élément(s) de |le métal déployé, [ou sous extrudé sous

fixation. alu, acier ou aluminiu pression |pression et
acier galvanisé¢ |m filet en fibre
pour corniere de verre

Formes réa- |Carrés, Toutes Carrés, Toutes Toutes

lisables rectangles, formes rectangles, formes formes
hexagonales, et |possibles |hexagonales, |[possibles |possibles
octogones et octogones

[0120]  On comprendra aisément a la lecture de la présente demande que les particularités de
la présente invention, comme généralement décrits et illustrés dans les figures, puissent

étre arrang€s et congus selon une grande variété de configurations différentes. Ainsi, la
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description de la présente invention et les figures afférentes ne sont pas prévues pour
limiter la portée de l'invention mais représentent simplement des modes de réalisation
choisis.

L’homme de métier comprendra que les caractéristiques techniques d’un mode de
réalisation donné peuvent en fait &tre combinées avec des caractéristiques d’un autre
mode de réalisation a moins que I’'inverse ne soit explicitement mentionné ou qu’il ne
soit évident que ces caractéristiques sont incompatibles. De plus, les caractéristiques
techniques décrites dans un mode de réalisation donné peuvent €tre isolées des autres
caractéristiques de ce mode a moins que 1’inverse ne soit explicitement mentionné.

11 doit étre évident pour les personnes versées dans 1’art que la présente invention
permet des modes de réalisation sous de nombreuses autres formes spécifiques sans
I’éloigner du domaine défini par la portée des revendications jointes, ils doivent &tre
considérés a titre d'illustration et I’invention ne doit pas €tre limitée aux détails donnés

ci-dessus.

Liste des signes de référence
1. Dispositif de fixation
2. Premier élément de fixation
21. Premiere partie du premier €lément de fixation
22. Orifices de la premiere partie
23. Seconde partie du premier élément de fixation
24. Orifices de la seconde partie
3. Second élément de fixation
4. Support
5. Revétement
51. Couche amortissante
52. Couche esthétique
6. Dispositif de revétement
7. Point d’ancrage
8. Rainures

9. Elément rehausseur
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Revendications
Dispositif de revétement (5) d’un support (4), ledit dispositif
comprenant :
- un revétement (5), préférentiellement amortissant, configuré pour
recouvrir ledit support (4),
- un dispositif de fixation (1) du revétement (5) sur le support (4),
caractérisé en ce que le dispositif de fixation (1) comprend au moins un
premier élément de fixation (2) configuré pour étre fixé directement sur
une surface dudit support (4) par des moyens d’ancrage configurés en
fonction de la nature du support (4), et en ce que le dispositif de fixation
(1) est completement pris dans la masse dudit revétement (5).
Dispositif de revétement (5) d’un support (4) selon la revendication 1
dans lequel le premier élément de fixation (2) forme une bordure dé-
limitant au moins une partie de la surface du support (4) a recouvrir.
Dispositif de revétement (5) d’un support (4) selon la revendication 1
dans lequel le premier élément de fixation (2) est fixé uniquement sur la
surface dudit support (4).
Dispositif de revétement (5) d’un support (4) de sol selon la reven-
dication 1 dans lequel le dispositif de fixation (1) comprend en outre au
moins un second €élément de fixation (3) couplé au premier €lément de
fixation (2) et qui s’étend vers ’intérieur, préférentiellement le centre,
du revétement (5).
Dispositif de revétement (5) d’un support (4) selon I’une quelconque des
revendications précédentes dans lequel le second élément de fixation (3)
forme un maillage.
Dispositif de revétement (5) d’un support (4) selon I’une quelconque des
revendications précédentes dans lequel le premier élément de fixation
(2) comprend au moins une premiere partie (21) formant une base fixée
au support (4), ladite base présentant des orifices (22).
Dispositif de revétement (5) d’un support (4) selon I’une quelconque des
revendications précédentes dans lequel le premier élément de fixation
(2) présente une seconde partie (23) dont au moins une portion forme
une saillie.
Dispositif de revétement (5) d’un support (4) selon I’une quelconque des
revendications précédentes dans lequel le dispositif de fixation (1) est
fixé par ancrage de la base du premier élément de fixation (2) di-

rectement sur le support (4) de préférence par des moyens d’ancrage
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choisis en fonction du support (4) sur lequel le dispositif est fixé.
Dispositif de revétement (5) d’un support (4) selon I’une quelconque des
revendications précédentes dans lequel le revétement (5) possede des
propriétés amortissantes et comprend au moins une couche amortissante
et une couche esthétique (52) recouvrant ladite couche amortissante, le
dispositif de fixation (1) étant au moins pris dans la masse de la couche
esthétique (52) et/ou la couche amortissante, et préférentiellement a la
fois dans la couche amortissante et dans la couche esthétique (52).
Dispositif de revétement (5) d’un support (4) selon I’une quelconque des
revendications précédentes dans lequel le dispositif de fixation (1)
comprend en outre des orifices (24) dans la seconde partie (23) du
premier €lément de fixation (2).

Procédé de fixation d’un revétement (5) d’un support (4), sans né-
cessiter de creuser de tranchées dans ou autour dudit support (4), au
moyen d’un dispositif de fixation (1) comprenant au moins un premier
élément de fixation (2), le procédé étant caractérisé en ce qu’il
comprend les étapes suivantes :

- Dépdt du dispositif de fixation (1) en bordure du support (4) a
recouvrir, ledit premier élément de fixation (2) formant un périmetre dé-
limitant ladite surface du support (4) a recouvrir,

- Fixation du premier élément de fixation (2) du systéme de fixation par
des moyens d’ancrage configurés en fonction du support (4),

- Dépdt de colle sur au moins une partie du dispositif de fixation (1), de
préférence sur tout le systeme de fixation,

- Mélange des composants du revétement (5) a de la colle, puis dépot
sur le dispositif de fixation (1) et sur le support (4) a recouvrir, de fagcon
a ce que le revétement (5) recouvre enticrement le dispositif de fixation
(1), le dispositif de fixation (1) étant alors pris dans la masse du re-
vétement (5), puis repos/séchage.

Procédé selon la revendication 11, caractérisé en ce que les moyens
d’ancrage sont réalis€s par spitage sur la surface du support (4) lorsque
ledit support (4) est composé de béton ou par cheville chimique sur la
surface du support (4) lorsque ledit support (4) est composé d’enrobé.
Procédé selon I’une quelconque des revendications 11 ou 12, dans
lequel le revétement (5) comprend au moins une couche amortissante et
une couche esthétique (52) recouvrant la couche amortissante, et ot,
suite au mélange de ses composants de chaque couche avec de la colle,

la couche amortissante est déposée sur au moins le support (4), et de
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préférence sur au moins une partie du dispositif de fixation (1), puis la
couche esthétique (52) est déposée sur au moins la couche amortissante

et de préférence sur au moins une partie du dispositif de fixation (1).
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