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Menetelmd ja laite lastulevyjen, kuitulevyjen tai vastaavien

valmistamiseksi

Forfarande och anordning fér tillverkning av spénskivor,
fiberskivor eller dylikt

Keksintd koskee menetelmidid lastulevyjen, kuitulevyjen tai vas-
taavien valmistamiseksi, joiden lastut tai kuidut sekoitetaan l&m=-
mossid kovettuvaan sideaineeseen, jolloin ennen kuumapuristusta ta~
pahtuu lastu~ tai kuituaine~sideaineseoksen ldmmitys,

Keksints koskee lisidksi laitetta t&@min menetelmidn toteuttami-
seksi. On jo tunnettu lastulevyjen, kuitulevyjen tai vastaavien
valmistusmenetelmd (DT-PS 1.094.973) , jossa kuivaajassa lastuaine=
massaan tuotua lédmplmddrdid kdytetddn puristusvaiheen esilimmitykse-
néd, siten ettd kuumapuristimessa, mik# muodostuu yksikerrospuris-
timesta, tdytyy lastuaine-sideaineseokseen tuoda vain osa kovettu-
mislampttilan saavuttamiseen tarvittavasta ldmpomddrdsts. Siten
saavutetaan lyhyempi puristusaika. '

Haittana on sen lisZksi esitettédvd, ettei lampOmidrin esiva-
rastointi ja saavutettava 90°C:n ldmpotila lastuaine-sideaineseok-
sessa riitd lyhentdmidin puristusaikaa niin paljon, ettd kuumapuris-
tus voitaisiin jatkuvatoimisessa puristimessa suorittaa taloudelli-
sesti ja teknillisesti vield puolustettavalla pituudella, Tunne-
tusti on jatkuvatoimisen puristimen pituus riippuvainen puristus-
ajasta ja aikayksikkoid kohti vaaditusta puristustavaran tuotosta.
Suurempi tuotto aikayksikktd kohti edellyttdd kuitenkin nopeampaa



lapimenoa ja siten suurempaa puristuspituutta. Suurempi puristus-
pituus saa puolestaan aikaan suuremman kitkan, suuremmat k&dyttorum-
mut, paksummat terdsnauvhat ja siten epdtaloudellisen kalliin jatku-
vatoimisen puristimen.

Tunnetun menetelmidn lisdhaitta muodostuu siitd, ettd nykydin
tavallisille sideaineille on tarkoitettu paljon korkeampi kovettu-
miglémpotila kuin 15 vuotta sitten., Erittidin nopeasti reagoivien
sideaineiden kovettumislampstila voi olla 150°C ja sitd korkeammal-~
la, OSiten on ldmpdtilaan 90°¢ esildmmitettyd sideaineseosta kuumen-
nettava vield huomattavasti kuumapuristimessa. Tamd vaatii suuren
pituuden (tai hitaan lipimenon) navhapuristimissa, yksikerrospuris-
timissa pitemmdn sulkuajan ldmpomdirdn tuomiseksi, Tamd lampdtila-
ero pidentidid siten puristusaikaa huomattavasti.

Keksinndn tehtdvini on aikaansaada menetelméd, milld puristus-
aikaa voidaan lyhentdid,

Keksinntdn mukainen menetelmid muodostuu siitd, ettd lastu- tai
kuituaine-sideaineseos ja mahdolliset muut lisidykset esildmmitetidin
sekoitusvaiheen jidlkeen kuumapuristimiin asti suljetuissa tiloissa
Jjatkuvasti tarkkailtuina ja ohjattuna ldmpdtilan 100°¢C yli ja esi~-
lammitystd ohjataan siten, ettd kovettumisliEmpdtila saavutetaan
lastu- tai kuituvaine-sideaineseoksessa silloin, kun puristuspaine
saavuttaa korkeimman arvonsa,

Keksinndn etu muodostuu erityisesti siitd, ettid kovettumislim-
pOtilaan asti ldmmitetty lastuaine-sideaineseos sallii maksimaalisen
puristuspaineen vihentidmisen ja saavutetaan puristusajan olennainen
lyheneminen, Jatkuvasti lastuaine~sideaineseoksessa kohoava lEmpd-
tila saavutetaan tarkasti valvotulla ja automaattisesti ohjatulla
lamméntuonnilla esildmmitysasemasta (kuljetusruuvi) maksimaalisen
puristuspaineen saavuttamiseen asti. Yksikerrospuristimissa syntyy
tdmd ajankohta suunnilleen silloin, kun puristuskappaleen ja puris=-
tuspdyddn vidlinen puristusrako on saavuttanut valmiin lastulevyn
migrdvahvuuden eli ne ovat vidlilistoja vasten, Jatkuvatoimisessa
puristimessa saavutetaan maksimaalinen puristuspaine siellid, mis-
84 puristusrako on pienimmill&dZn, Pienin puristusrako on tdlldin
tarkoituksenmukaisesti puristimen kartiomaisesti kulkevan osan
pédssd tali kddntorummun akselin alla, Jatkuvatoimisen puristimen
kartiomaisesti kulkevalla osalla, jos tdmd ei ole tapahtunut ennen
levitysasemaa, on siten lastuaine-sideaineseokseen tuotava vield

puuttuva ldmpomd&rd,



Edullisen suoritusmuodon mukaan muodostuu keksinndn mukainen
menetelmd lisdksi siitd, ettd lastuaine- tali kuituaine-sideainese-
oksen lédmmitys l&mpdtilan 100°%¢ yldpuolelle suoritetaan suljetussa
tilassa sekoitusvaiheen ja vastaavasti liimauksen aikana.

Keksinnon erds edullinen menetelmitunnusmerkki muodostuu jat-
kuvatoimisen puristimen kiéytossd siitd, ettd ldpimenon nopeutta oh=-
Jjataan lédmpttilanmittauskohdasta, mikd mittaa lastuaine- sideainese=-
oksen liampGtilan vihin ennen sen sisiinmenoa pienimpiin puristus-
rakoon. Siten on taattu, ettd saavutetaan puristustavaran jatkuvas-
ti tasaisena pysyvid laatu,

Keksinndn kohteena on myds laite, mik# muodostuu kuivaajasta,
sekoittimesta, levitysasemasta ja kuumapuristimesta, keksinndn mu-
kaisen menetelmin toteuttamiseksi., Se on tunnettu siitd, ettd se-
koitin muodostuu joka puolelta suljetusta, ulkoa tai lisdksi myds
sisdltd kuumennetusta kuljetusruuvista. Suljetun kuljetusruuvin
k8yttd mahdollistaa lastuaine-sideainesecksen lidmmityksen yhdessi
lampotilan 100°¢ y1li kosketusldmmOlld, mikéd on halvempi ja taloudel-
lisempi kuin suurtaajuusldmmitys (HF-Heizung). Kiytettdvin sideai-
neen mukaan voi tZ116in lastuaine-sideaineseos saavuttaa kuljetus-
rauvin ulosmenossa lidmpdtilan paljon yli 100°¢c,

Lisdetuna kuljetusruuvilla on sen ominaisuus itsepuhdistukseen.
Ohjattavien kerrosten leveyden ja lukumiiridn mukaan vol sekoitus-
asemassa olla tarkoituksenmukaisesti useita kuljetusruuveja toig-
tensa vieressd ja mahdollisesti useassa rivissid toistensa ylédpuo-
lella,

Keksinnbn mukaisen sekoitin- ja liimausrakenteen lisdetu muo-
dostuu siitd, ettd kuljetusruuvista ulostulevan lastuaine-sideaine-
seoksen ulostulon kohdalle ja levitysaseman yldpuolelle on jirjes-
tetty hoyry- tai sumu-ulbsmeno, minkd johdosta voi tapahtua héyry-
paisunta. HOyryn poiston ja paisunnan johdosta kuivuvat ulkopin-
nassa olevat lastut. Ohjaus tulee siten suotuisaksi. Levitysnau-
halle laitetulla lastuaine-sideaineseoksella on siten suurempi tai-
puvuus ja alhaisempi kosteusaste, siten ettd puristusajan lyhenti-
minen ja puristustuspaineen vihentdminen on mahdollista, Mahdol-
linen, alhainen kosteusaste sallii myds jatkokerrostuksen puristi-
men sisilli,

Laitteen edullinen muoto muodostuu lisidksi siitd, ettd sekoi-
tin sisdltdd hoyryn tai sumun poisimun, miki on varustettu sissdin-
tulevan lastuainemassan 18pi kulkevalla poisjohtamisella, Takaisin-



virtaava hoyry ldmmittdid automaattisesti tuodut lastut, mistd samoin
on seurauksena edullinen 1ldmmOn hyviaksikdytto.

Laitteen lisdsuoritusmuodossa jaetaan sekoitin useisiin ldmps-
vydhykkeisiin, jotta lastuainemassa saa levityssuunnan suunnassa
kohoavan limpdtilan. Siten muodostuu myds edullinen mahdolliguus,
ettd yksityiset lisdykset, kuten liima, kovetin, vesi, kiertoilma
ja mahdollisesti muut lisdysaineet, voidaan jakaa sekoittimen pituu-
delle, vastaavasti esildmmitettyind ja johtaa ne mukaan niille so=
pivissa l8mpdvyshykkeissi.

Vaikkakin kuljetusruuvilla on tietty itsepuhdistuva ominaisuus,
voi kuitenkin sattua, ettei sekoitin likaantumisen vuoksi voi enii
toimia moitteettomasti., Tarkoituksenmukaisesti on siksi kuljetus-
ruuvi ja sen k#yttolaite jidrjestetty ruuvisylinteriin poistettavasti.
Hdiridtapausta varten on siten mahdollista mahdollisimman nopea tyh-
jennys, puhdistus ja uudelleenkidyttsonotto.

Sekoittimen edullinen suoritusmuoto muodostuu lisdksi siiti,
ettd sekoittimen ulosmenoon kuljetusruuviakselille on jédrjestetty
siipi tai vastaava, lastuaine-sideaineseoksen moyhentimiseksi ja
jakamigeksi,

Laitteen erds muu edullinen jdrjestely muodostuu siitd, ettsd
kuivaajan jdlkeen on jdrjestetty pieni vdlisdilis lastu- tai kuitu-
ainemassaa varten, minkd sdilion tilavuus on suunnilleen 1 1/4 pu-
ristusvaiheeseen tai puristinpituuteen tarvittavasta midiristi., Si-
ten saavutetaan se, ettd mahdollisimman vdhin ainetta on kierrossa,
mitd on pidettdvid edullisena taloudellisista syistd, Mutta erikoi-
sesti siksi, jotta hiiridtapauksessa estetddn kuivaajassa olevan
puristustavaran palaminen ja mahdollistetaan tyhjennys,

Jotta estetain sideainehyryn tiivistyminen levitysaseman ja
muiden laitteiden seinille, varustetaan sisidseinidt tarkoituksenmu-
kaisesti kuumennuslaitteilla tai niitd kuumennetaan,

Edelld kuvatuilla menetelmills ja laitteella mahdollistetaan
edullisesti se, ettd kuumapuristin voi muodostua jatkuvatoimisesta
puristimesta, Keksinnén mukaisen menetelmin ja laitteen olennainen
etu muodostuu siten siitd, ettd jokainen menetelmivaihe, lastu- tai
kuitumassan kuivauksesta lastu- tai kuitulevyn valmistumiseen, voi
seurata jatkuvasti perdkkiin,

Keksinntn mukaisen laitteen tarkoituksenmukainen muoto muodos-
tuu lisdksi siitd, ettd kaikissa laitteissa kuivaajasta lopuksi
kuumapuristimeen asti on vahva ja suljettu, ldmm®nsulkeva eristys.



Vaikka kuvauksessa on etupdissi kdsitelty lastutavaraa, on sen
ymmarrettdvd k&dsittdvidn myds kuituaineen, muoviaine-kuidut, muovi-
kerrokset ja vastaavat puristustavarat,.

Keksinntn mukaisen laitteen edut muodostuvat siitd, etti lastue
tai kuituaine-sideaineseos on esilémmitykseﬁ aikana joka puolelta
paineen alaisena, siten ettei seoksen kosteussisdlldstd voi muodos-
tua luvattoman paljon hoyryid, eli syntyy vain vdhidn pienempi osa
8iitd hoyrymddrdstd, mikid muuten muodostuisi avoimessa tilassa,

Keksinndn mukaan voi ohjaus olla toteutettu siten, ettd esi-
lammityksen aikana lastuaine~-sideaineseoksessa ylitetdidn l&mpotila-
kynnys, missd liiman sitoutuminen alkaa, Erikoisesti kdytettiessi
jatkuvatoimisia nauvhapuristimia vaikutetaan tarkasti aikaan ja mdi-
réddn lampodtilakynnykseltd korkeimman puristuspaineen alueelle vas-
taavalla ohjauksella ja s#ddolld, AikayksikkSid kohti lasketun 1&pi-
menomsadrdn ja mitattavan esildmmityksen sekd puristuspaineen tarkal-
la tarkkailulla voidaan liiman sitoutumisaikaa olennaisesti lyhen-
tdd, Tdten lyhennetddn édelleen puristusaikaa ja siten valmiin
puristustavaran tuottoa kohotetaan. Keksinnon mukaisella menetel-
mdllé ja laitteella on lisidksi taattu, ettd on vihemmin ainetta
kierrossa, Tdmi sallii samoin menetelmdnkulun kohdistetun Jja tarkan

ohjauksen,



Patenttivaatimukset

Te Menetelmsd lastulevyjen, kuitulevyjen tai vastaavien valmis-
tamiseksi, joiden lastut tai kuidut sekoitetaan 1dmmOssd kovettu-
vaan sideaineeseen, jolloin ennen kuumapuristusta tapahtuu lastu-
tai kuituaine-~sideaineseoksen l&dmmitys, tunne t tu siité,
ettd lastu~ tai kuituainetta esildmmitetiddn kuivausvaiheesta 1dhti-
en ja muita lisdaineita sekoitusvaiheesta ldhtien kuumapuristimeen
astli jatkuvasti tarkkailtuna ja ohjattuna lampdtilan 100°¢ yli Ja
esildmmitystd ohjataan siten, ettd kovettumisldmpotila saavutetaan
lastu~ tal kuituaine-sideaineseoksessa silloin kun puristuspaine

saavuttaa korkeimman arvonsa.

2e Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnet tu
siitd, ettd lastuaine~ tai kuituaine-sideaineseoksen ldmmitys lém-
potilan 100°¢C yldpuolelle suoritetaan suljetussa tilassa sekoitus-
vaiheen'ja vastaavasti liimauksen aikana,

3 Patenttivaatimuksien 1 ja 2 mukainen menetelmd, +t un -
nettu siiti, etti lidpimenon nopeutta ohjataan lampctilanmitta-
uskohdasta, mikd mittaa lastuaine-sidef@ineseoksen ldmpdtilan vdhidn
ennen sen sisdidnmenoa pienimpdin puristusrakoon,

4. Laite, miki muodostuu kuivaajasta, sekoittimesta, levitys-~
asemasta ja kuumapuristimesta, patenttivaatimuksien 1-3 mukaisen

menetelmdn toteuttamiseksi, t unnet tu siitd, ettd sekoit-
timena on suljettu, ulkoa taiilisiksi myds sisdltd kuumennettava

kuljetusruuvie

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunne t tu sii-
td, ettd useita kuljetusruuveja on Jjirjestetty toistensa viereen ja
mahdollisesti useaan riviin toistensa yldpuolelle,

6. Patenttivaatimuksien 4 ja 5 mukainen laite, tunnettu
siitéd, ettd kuljetusruuvin ulostulon kohdalle tai levitysaseman yl&-
puolelle on jarjestetty hoyry- tai sumu~ulosmeno.

T Patenttivaatimuksien 4-6 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd ruuvikuljetin sisdltd8 hoyry- tai sumu-ulosmenon, mikid
on varustettu juuri sisdintulevan lastuainemassan 1ldpi kulkevalla
poisjohtamisella,



8. Patenttivaatimuksien 4-7 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd sekoittimessa on useita ladmpdvylShykkeits, '

9. Patenttivaatimuksien 4-8 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettdi mahdollisesti esildmmitettyjd lisidyksii varten on
useita, kuljetusruuvin pituudelle jaettuja sisididnottokohtia,

10, Patenttivaatimuksien 4-9 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd kuljetusruuvi Ja sen kdyttdlaite on jérjestetty ruu-

visylinteriin poistettavasti,

11. Patenttivaatimuksien 4-10 mukainen laite, t unne t tu
siitd, ettd kuljetusruuviulosmenolle on jérjestetty siipi tal vas-
taava, lastuaine-sideaineseoksen mdyhentdmiseksi Ja jakamiseksi.

12. Patenttivaatimuksien 4-11 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd korkein paine esiintyy k#&dntdrummun akselin alla tai

pienimmissi puristusraossa,

13. Patenttivaatimuksien 4-12 mukainen laite, tunnet tau
siitd, etti kuivaajan jdlkeen on jirjestetty pieni v8lisdilic

lastu~ tai kuituainemassaa varten, minki sdilion tilavuus on suun-
nilleen 1 1/4 puristusvaiheeseen tai puristinpituuteen tarvitta-

vasta mdirdsti,

14, Patenttivaatimuksien 4-13% mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd levitysaseman kuumennuspuristimeen asti ulottuvat ja
muiden laitteiden sisiseindt on varustettu kuumennuslaitteilla tai

niitd kuumennetaan,

15. Patenttivaatimuksien 4-14 mukainen laite, tunne t tu
siitd, ettd kuumennuspuristin muodostuu jatkuvatoimisesta lédpimeno-
puristimesta.

16, Patenttivaatimuksien 4-15 mukainen laite, tunnet tu

siitd, ettd kaikissa laitteissa, kuivaajasta lopuksi kuumapuris-
timeen asti, on vahva ja suljettu, lammdnsulkeva eristys.
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